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Anti Korrosion

Allgemein
Wartungsfrei
Korrosions-  Basiskomponenten
geschitzt aus Karbonstahl
) Basiskomponenten
Korrosions- aus Edelstahl
besténdig

Kunststoffbasis

BS Standardketten mit
Anbauteilen

ANSI Standardketten mit
Anbauteilen

BS LAMBDA Ketten mit
Anbauteilen

ANSI LAMBDA Ketten mit
Anbauteilen

N.E.P. Ketften
mit Anbauteilen

SS Ketten mit
Anbauteilen

PC Ketten mit
Anbauteilen

P Kette mit Anbauteilen

BS Kette Standard

BS RF

ANSI Kette Standard

ANSI HP

ANSI CU

ANSI Kette Standard langgliedrig
ANSI Kette HP langgliedrig

BS LAMBDA

BS LAMBDA RF

ANSI LAMBDA

ANSI LAMBDA HP

ANSI LAMBDA Ketfte langgliedrig

BS N.E.P

BS SS

ANSI SS Kette

ANSI SS HP

ANSI SS Kette langgliedrig
ANSI SS Kette HP langgliedrig
BS PC Kette

ANSI PC Kette

ANSI P Kette

Alle wesentlichen Anbauteile verfigbar
Gerade Seitenlasche fir direkte Beférderung
Alle wesentlichen Anbauteile verfigbar
Hohlbolzenkette

Kurvengéingige Kette (Seitenbogenkette)
For langere Férderstrecken

Hohlbolzenkette

Selbstschmierend, wartungsfrei
Selbstschmierend, wartungsfrei gerade Laschen
Selbstschmierend, wartungsfrei
Selbstschmierend, Hohlbolzenkette

Selbstschmierend, wartungsfrei
Umweltvertréglicher Korrosionsschutz

Edelstahl SUS304

Edelstahl SUS304

SUS304, Hohlbolzenkette

SUS304, langgliedrig

SUS304, langgliedrig, Hohlbolzenkette
SUS304+ Innenglied aus technischem Kunststoff
SUS304+ Innenglied aus technischem Kunststoff
Technischer Kunststoff + SUS304 Bolzen
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Anti Korrosion

Allgemein

Wartungsfrei

Hochleistungsausfihrung

Korrosions-
geschitzt

Korrosions-
bestéindig

Spezialkette

ANSI Antriebskette

ANSI Kette mit Anbauteilen

TSUBAKI Standard

Foérderkette

DIN Standard

Basiskomponenten
aus Karbonstahl

Basiskomponenten
aus Edelstahl

Standardrollenketten

LAMBDA Serie
X-LAMBDA Serie

Hochleistungsserie

SUPER Serie

NP Serie

N.E.P. Serie

SS Serie
AS Serie

PC Serie

Serie Fleyerketten

Serie geréuscharme Kette

Wartungsfrei

Korrosionsbestéindige Serie

Kéltebesténdige Serie

Standardserie
Standardserie
Wartungs-
freie Serie
Spezielle
Umgebungen

Korrosionsbestéindige Serie

Standard
Wartungsarm

Traglaschen

Freilauf Serie

Standard

Hohlbolzenketten

Traglaschen

Kratzer

BS GT4 Winner
ANSI G7

BS LAMBDA

ANS| LAMBDA

BS X-LAMBDA
ANSI H

ANSI HT

ANSI SUPER

ANS| SUPER-H
ANS| ULTRA SUPER
BS LAMBDA NP
ANS| LAMBDA NP
BS N.E.P

BS LAMBDA N.E.P
ANSI N.E.P

ANSI LAMBDA N.E.P

BS SS
ANSI SS
ANSI AS
BS PC
ANSI PC
ANSI AL
ANSI BL
ANSI SNS

ANSI X-LAMBDA
ANSI LAMBDA DKF

ANSI T

ANS| PC-SY

ANSI NS

ANSI KT

ANS| Kette standard
ANSI Kette langgliedrig
ANSI LAMBDA Kette
ANSI LAMBDA CU

ANS| LAMBDA Kette langgliedrig

ANSI LAMBDA CKF Kette

ANSI LAMBDA CKF langgliedrig

ANSI SS Kette

ANSI SS CU Kette

ANSI SS Kette langgliedrig
RF

RF LAMBDA

BR Tragrollen

RFD

VR Doppel Plus

M
Fv
MC
FVC
MT
FVT
TFM
TF

Uberlegene Leistung,

als BS/DIN und ANSI

Selbstschmierende Kette;

Wartungsfrei

Selbstschmierend, bei extrem staubigen Bedingungen
Hohe Zugfestigkeit

Hohe Stoffestigkeit

Hoéhere Dauerfestigkeit

Bessere Dauer- und StoBfestigkeitswerte

Héchste Festigkeit

Hochglanz vernickelt

Umweltvertréglicher Korrosionsschutz

Edelstahl SUS304

Hervorragende Korrosionsbesténdigkeit

Héhere maximal zuldssige Belastung

SUS304 +Innenglied aus technischem Kunststoff

Wartungsfrei
Ideal geeignet fir Hebeanwendungen

Einzigartige Spiralfederrollen zur Schalldémpfung

LAMBDA Hochleistungsserie

Selbstschmierend, héhere Zugfestigkeit
Selbstschmierend, bei stark staubigen Bedingungen
Hohe Temperaturen bis +230°C
Lebensmittelqualitét

Volltitan

Uberlegene chemische Besténdigkeit

Héchster Korrosionsschutz, fir Hitzeanwendungen

For Niedrigtemperatur-/Frostanwendungen bis zu -60°C
Flexible Designméglichkeiten

Selbstschmierende Kette

Kurvengéingige Kette

Selbstschmierende Kefte

Hohe Temperaturen bis +230°C
Lebensmittelqualitét

Hohe Temperaturen bis +230°C
Lebensmittelqualitét

SUS304, hervorragender Korrosionsschutz
SUS304, kurvengéngige Kette

SUS304, hervorragender Korrosionsschutz
Grofle Auswahl

Selbstschmierend, direkte Beférderung
Geringe Rollenreibung, spart Energie
|deal fur direkte Beférderung

Kettengeschwindigkeit kann 2,5-fach vermindert
werden, spart Energie

Grofle Auswahl

Hohlbolzenkette

Ideal fur direkte Beférderung

Kratzer Kette mit Anbauteilen



FUHRENDE PRODUKTE UND UBERRAGENDER SERVICE

Wir von TSUBAKI wissen, was unsere Kunden am liebsten méchten. Uns ist auch bewusst,

dass jeder einzelne unserer Kunden seine eigenen konkreten Anforderungen hat. Und so sind

wir auch sehr stolz auf unsere Fahigkeit, ein umfassendes Produktsortiment anzubieten, das

diesen hohen Erwartungen gerecht wird. Wir sind Uberzeugt davon, dass der Bedarf an hoch-

wertigen Produkten und Dienstleistungen in den kommenden Jahren stetig steigen wird. Und

mit dieser Entwicklung fest im Blick, stellen wir uns konsequent der Herausforderung der tech-

nischen Innovation.

Zu unseren Hauptprodukten gehéren neben Steuertriebsystemen fir
die Automobilbranche Antriebsketten, Anbauteile und grofie For-
derketten. Ergéinzt wird das Programm durch Ricklaufsperren, Zahn-
rader, Wellenkupplungen, Sicherheitsvorrichtungen, Zahnriemen
und Zwischenréder. Im neuen, hochmodernen Werk in Dordrecht
(Niederlande) lassen sich Standardanbauteile zum sofortigen Ge-
brauch zusammenbauen, so dass der Kunde nicht nur Zeit spart,
sondern auch héchste Qualitét erhélt. Fir spezielle Anwendungen
stellen wir auch Ketten vollsténdig nach Kundenwunsch her.

Zur Sicherstellung der bestmaglichen Leistung und Zuverléssigkeit
kommt der Auswahl der richtigen Kette eine besondere Bedeutung
zu. In dieser Hinsicht kénnen sich die Kunden auf den Rat unserer
Experten aus dem Vertrieb und die technische Unterstitzung unserer
Ingenieure (einschlieBlich Wartung und Inspektion der Ketten vor
Ort) verlassen. Um die Nghe zum Kunden und den bestméglichen
Service sicherzustellen, haben wir ein strategisch auf Europa und
andere Mérkte ausgerichtetes Vertriebsnetz aufgebaut.

Tsubakimoto Europe B.V. bedient den paneuropéischen Markt,
Afrika und den nahen Osten. Unsere Konzernzentrale befindet sich
in Dordrecht in den Niederlanden, von wo aus wir Kunden aus der
Antriebsbranche bedienen. Unsere englische Niederlassung befindet
sich in Nottingham, England zur Unterstiitzung des britischen, irischen
und isléindischen Marktes. Unsere deutsche Niederlassung hat lhren
Sitz in Gilching. Die TSUBAKI Group umfasst 46 Produktions-
standorte und 63 Tochterunternehmen weltweit. Unsere Produk-
tions- und Vertriebsnetze sind so weit entwickelt wie noch nie zuvor.
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EINFUHRUNG IN TSUBAKI KETTEN MIT ANBAUTEILEN

Wenn es um einen reibungslosen Betrieb von Keften mit Anbauteilen geht, dann ist TSUBAKI der
richtiger Hersteller. Ob Thre Anwendung nun Anbauelemente oder verlangerte Bolzen aus Kar-
bonstahl, N.E.P, vernickeltem Stahl oder Edelstahl benatigt, TSUBAKI ist auf jeden Fall der
Partner lhrer Wahl. Auch die wartungsfreien Lésungen von TSUBAKI, die LAMBDA Ketten, sind
in vielfaltigen AusfUhrungen mit Anbauteilen erhaltlich. Und wenn ein véllig neues Design
bendtigt wird, dann erstellt TSUBAKI eine Kette mit Anbauteilen exakt nach den Vorgaben und

Spezifikationen des Kunden.

Grundaufbau der Kette mit Anbauteilen
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Aufbau der Kette mit Anbauteilen

Im Wesentlichen gibt es zwei Arten von Anbauteilen: kurzgliedrige
und langgliedrige.

1. Kurzgliedrige Rollenketten mit Anbauteilen
Rollenketten mit kurzgliedrigen Anbauteilen eignen sich vorrangig
fur die Beférderung von Gutern. Auf Grund des kleineren Teilungs-
abstands eignet sich diese Kette besonders gut fur kurze Achsab-
stéinde und die Beférderung von kleinen und leichten Gitern. Die
kurzgliedrigen Anbauteile zeichnen sich durch eine reibungslose
Beférderung und einen niedrigen Gerduschpegel aus und kénnen  Abb. 1 Kurzgliedrige Rollenketten mit Anbauteilen
bei mittleren Férdergeschwindigkeiten eingesetzt werden. In den

meisten Féllen kénnen Zahnrdder von Standardrollenketten verwen-

det werden.
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2. Langgliedrige Rollenketten mit Anbauteilen

Dies ist die am hdufigsten eingesetzte Form von Transportketten; fur
Anwendungen z.B. in der Automobil-, Elekiro- und Elekironikindustrie
als auch im Maschinenbau. Die Konstruktion der langgliedrigen Rol-
lenketten mit Anbauteilen ist prinzipiell die gleiche wie bei kurzgliedri-
gen Ketten, nur mit einem doppelt so grofien Teilungsabstand. Ein
grofier Vorteil dieser Variante ist, dass sie zum einen léingere Férderstre-
cken erméglicht und zum anderen gegeniber kurzgliedrigen Ausfih-
rungen nur halb so viele Bauteile erfordert und somit weniger Kosten
durch Verschlei3 verursacht.

Die Wahl der Zahnrader héngt vom Typ der eingesetzten Rollen ab.
Keften mit Rollen des Typs S kénnen mit Standardzahnrédern (> 30
Z&hne) angetrieben werden. Die Kette greift in jedes zweite Zahnrad.
Bei Verwendung von Rollen des Typs R werden spezielle Zahnréder
benstigt. Der Autbau der Kette ist in Abbildung 1 zu sehen.

Abb. 2 Langgliedrige Rollenketten mit Anbauteilen

3. Drei GrundmaBe

Teilung, Rollendurchmesser und Innere Breite sind die drei ,Grund-
maBe der Rollenkette”. Wenn diese drei Maf3e mit denen der zu er-
setzenden Kette Gbereinstimmen, dann sind die Rollenkette und die
Zahnréder von den Abmessungen kompatibel. Bei Ketten mit An-
bauteilen kommt es fir einen sicheren Austausch und eine problem-
lose Installation der Kefte noch auf viele andere Abmessungen an.
Die passenden Abmessungen sind unserer Abmessungstabelle zu
entnehmen.

4. Grundbestandteile

Lasche

Die Lasche ist die Komponente, welche die auf die Kefte wirkende
Zugspannung tragt. Ublicherweise ist dies eine zyklische Last,
manchmal begleitet von StéBen. Die Lasche muss aus diesem Grund
nicht nur eine sehr gute statische Zugfestigkeit aufweisen, sondern
auch die dynamischen Kréfte von Lasten und Stéfien auffangen.

Bolzen

Der Bolzen wird Scher- und Biegekréften ausgesetzt, die von der
Lasche Ubertragen werden. Gleichzeitig trégt er einen Teil der Last
(zusammen mit der Buchse), wenn sich die Kette beim Eingreifen der
Zahnréder biegt. Der Bolzen muss aus diesem Grund eine hohe
Zug-, Scher- und Biegefestigkeit sowie eine ausreichende Stof3- und
Verschleififestigkeit aufweisen.

Buchse

Auf die Buchse wirken komplexe Kréfte, die von allen Teilen ausge-
hen, insbesondere durch die zyklische Stof3belastung beim Eingrei-
fen der Zahnréder. Die Buchse muss somit Uber eine extrem hohe
Stofifestigkeit verfigen. Da die Buchse dariber hinaus zusammen
mit dem Bolzen einen Teil der Last tréigt, muss sie auch Uber eine
hohe VerschleiBfestigkeit verfigen.

Rolle

Die Rolle wird einer Stof3last ausgesetzt, wenn beim Eingreifen des
Zahnrads die Verbindung mit den Zahnradzéhnen hergestellt wird.
Nach dem Eingreifen éndert die Rolle ihren Kontakt und Schwer-
punkt. Sie wird zwischen den Zahnradzéhnen und der Buchse gehal-
ten und bewegt sich unter Druckspannung auf der Zahnoberfléiche.
Die Rolle muss aus diesem Grund eine ausreichende Festigkeit ge-
gen VerschleiB, Stéfe, Ermidung und Druck aufweisen.

Es gibt zwei Rollentypen: S Rollen (Standard) und R Rollen (Uber-
gréBe). Die Rollen des Typs S werden in Férderanwendungen Gber
kurze Strecken und mit niedrigen Geschwindigkeiten eingesetzt. Der
Typ R wird héufiger eingesetzt, insbesondere fir léngere Forderstre-
cken. (RS35 ist Buchsenketten ohne Rollen.)

Innenglied

Es werden zwei Buchsen mit Presspassung in zwei Innenlaschen ge-
drickt und Rollen eingesetzt, um wihrend des Betriebs die Drehung
um die AuBenfléichen der Buchsen zu erméglichen. Dies gilt gleicher-
maBen fir Einfach- und Mehrfachketten.

AuBenglied
Das AuBenglied besteht aus zwei Bolzen, die mit Presspassung auf
zwei AuBenlaschen gedrickt wurden.

5. Montageteile
Rollenketten bestehen Ublicherweise aus mehreren Innen- und Au-
Bengliedern in endloser Anordnung. Obgleich es bei einer ungeraden
Anzahl von Kettenglieder méglich ist, gekrépfte Glieder einzusetzen,
wird empfohlen, ein Design mit einer geraden Anzahl von Ketten-
gliedern zu wahlen.

Verbindungsglieder
Es gibt drei Arten von Verbindungsgliedern: mit Feder, mit Splint
und mit Spannstift. Ublicherweise werden bei kleinen Rollenketten
Slip-Fit-Verbindungsglieder mit Feder eingesetzt. Verbindungsglieder
mit Splint oder Spannstift werden bei gréBeren Rollenketten und auf
Kundenwunsch eingesetzt.

Feder und Splint

Die Feder verhindert das Lésen der Lasche. Bei Ausfihrungen mit
Splint oder Spannstift ist dieser eine zusétzliche Sicherheitsmafinah-
me fir den Fall, dass sich die Feder durch Kontakt mit Gleitschienen
oder aus anderen anwendungsspezifischen Grinden [6st.
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Abb. 3 Typenubersicht kurzgliedrige Ketten mit Anbauteilen
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Abb. 4 TypenUbersicht langgliedrige Ketten mit Anbauteilen
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Kettentypen

Neben den kurzgliedrigen und langgliedrigen Standardketten mit
Anbauteilen werden noch zwei weitere Kettentypen héufig zu For-
derzwecken benétigt:

Hohlbolzenkette (HP)

Diese Spezialausfihrung hat einen Hohlbolzen, der die Installation

unterschiedlicher Anbauelemente ermdglicht. Diese Keften werden

Ublicherweise fur die Beférderung von Gitern eingesetzt. Zu den Vor-

teilen des Einbaus von Anbauelementen in den Hohlbolzen gehéren:

e Der Hohlbolzen befindet sich in der Mitte des Bewegungsab-
laufs und behdlt immer den Teilungsabstand bei. Ob die Kette
nun gerade lauft oder sich um das Zahnrad wickelt, der Achs-
abstand der Anbauteile ist immer gleich.

*  Mit einer Querstrebe Uber zwei Keften wird die Last der Anbau-
teile gleichmafBig auf die Laschen verteilt. Die Kette kann so ihre
Stérke voll nutzen und biegt sich nicht.

e Anbauteile lassen sich leicht austauschen, warten und anpassen.

e Four die kurzgliedrigen Ausfihrungen werden Standardzahnré-
der verwendet. Fir die langgliedrigen Ausfihrungen werden
Zahnrdder for langgliedrige Rollenketten verwendet.

Abb. 6 Querstreben mit Geflecht

Kurvengéingige Kette (CU)

Auf Grund des speziellen Designs der Bolzen und Buchsen der
TSUBAKI CU-kette und des grofien Abstands zwischen den Laschen
bietet diese Rollenkette einen hohen Biegeradius. Die Grundmafe
dieser Kette sind die gleichen wie bei einer ANSI Standardrollenket-
te. Da ANSI Standardzahnréder verwendet werden kénnen, ist die
KeftenUbertragung in Kurven unproblematisch. Fir alle Kurven-ab-
schnitte werden Gleitschienen benétigt.

Anbavuteile

Die Eigenschaften des beférderten Materials und die der Arbeits-
umgebung sind bei jeder Anwendung verschieden. Viele der An-
bauteile sind mit oder ohne Spannvorrichtung erhdltlich.

Unsere Standardanbauteile sind das Ergebnis einer langjéhrigen Er-
fahrung, was die Anwendung von und die Anforderungen an Anbau-
teile betrifft: hohe Qualitét, Wirtschaftlichkeit und kurze Lieferzeiten.

10

e For kurzgliedrige Ketten gibt es Standardanbauteile der folgen-
den Typen: A, WA, K, WK, SA, WSA, SK, WSK, und mit verlan-
gerten Bolzen.

e Firlanggliedrige Ketten gibt es Standardanbauteile der folgen-
den Typen: A, K, SA, SK, und met verldngerten Bolzen.

In Abb. 3 und 4 finden Sie eine Ubersicht der am héufigstem einge-

sefzten Anbauteiltypen.

Standardanbauteile gibt es fir eine breite Vielfalt an Ketten:

*  Mit Spezialbeschichtung (N.E.P oder vernickelt).

* Aus Edlestahl 304 oder anderen Materialien.

*  Fir wartungsfreie Einsafzbereiche (Serien LAMBDA und PC, usw.).

Bezeichnung W

Die mit W bezeichneten Anbauteile unterscheiden sich lediglich in
der Breite des gebogenen oder verléngerten Teils der Lasche. Die
Breite der W-Anbauteile entspricht der Breite der Lasche.

Die W-Option gibt es nur fir die vier Standardanbauteile A, K, SA
und SK (jeweils mit WA, WK, WSA und WSK bezeichnet).

Es gibt keine W-Ausfuhrungen fir Anbauteile for langgliedrige Ketten.

Anbauteile des Typs A

Die Anbauteile des Typs A sind die am héufigsten eingesetzten An-
bauteile. Sie haben eine gebogene Lasche, die auf einer Seite der
Kefte Gbersteht und ein L bildet. Sie haben ein oder zwei Befesti-
gungslécher, die mit A-1 bzw. (W)A-2 bezeichnet werden (Abb. 7).
Das Intervall zwischen den Anbauteilen kann variieren (z.B. auf je-
dem Kettenglied, alle funf Glieder oder zwei Anbauteile in Serie alle
vier Glieder usw.). In der Regel werden zwei parallele Keftenstréinge
mit Tréigern eingesefzt (Abb. 8).

Abb. 7 Anbauteile des Typs A-1

Abb. 8 Anbauteil mit Trager

Die Anbauteile unterliegen Biegekréften. Wenn schwere Gegen-
stéinde beférdert werden, lange Spannvorrichtungen eingebaut sind
oder seitlich belastet werden, kommen zu den Biegekréften noch
Torsionskrafte hinzu. Diese Krdfte sind bei den Berechnungen je
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nach Anwendung zu bericksichtigen.

Die Form des Anbauteils hat Einfluss auf die Konstruktion der Aus-
ristung. Wenn die Tréiger die Ketftenrollen nicht Gberdecken, kénnen
Gleitschienen eingesetzt werden, um die Rollen auf der Gegenseite
zu stifzen.

Anbauteile des Typs K

Ein Anbauteil des Typs K erreicht man durch den Einbau von An-
bauteilen des Typs A auf beiden Seiten der Ketfte. Die Anbauteile
werden je nach Anzahl der Befestigungslécher pro Anbauteil mit
K-1 bzw. (W)K-2 bezeichnet. Das Intervall zwischen den Anbauteilen
kann wie beim Typ A variieren (Abb. 9).

Abb. 9 Anbauteile des Typs K-1

Das Oberteil des Anbauteils ist hdher als die R-Rollen, so dass Spann-
vorrichtungen oder Tréiger Uber der Kette installiert werden kénnen
(Abb. 10). Auf den Anbauteilen des Typs K kénnen auch direkt
Gegenstiinde beférdert werden.

Wenn ein breiter Trdger Uber zwei Ketten des Typs A installiert wird,
kann er unter Umstanden die Last nicht tragen. Als zusétzliche Stitze
wird in diesem Fall eine Kette mit Anbauteilen des Typs K zwischen
zwei Keften mit Anbauteilen des Typs A installiert.

Wenn die Tréiger steif genug und gut an den Anbauteilen befestigt ist,
hat die einwirkende Biegekraft so gut wie keinen Einfluss auf die Stérke
des Anbauteils. Ist der Tréiger jedoch nicht sehr gut befestigt, missen
Sie bei lhren Berechnungen unbedingt die Biegekraft beriicksichtigen.

Wenn lange Spannvorrichtungen installiert werden oder das Anbau-
teil seitlich belastet wird, entstehen zuséitzlich Torsionskréfte.

Die Rucklaufseite der Kefte mit K-Anbauteilen kann nicht durch
Gleitschienen auf den Rollen gestitzt werden. Die Ricklaufseite
bleibt ggf. locker oder wird anderweitig gestitzt.

Abb. 10 Anbauteil Typ K mit L-Winkel

Anbauteile des Typs SA

Beim Typ SA ist die Lasche auf der einen Seite der Kette verldngert
und es gibt ein oder zwei Befestigungslécher. Diese werden je nach
Anzahl der Lécher mit SA-1 oder (W)SA-2 bezeichnet (Abb. 11). Das
Intervall kann genauso variieren wie beim Typ A. Auf diese Anbau-
teile kénnen Tréger oder Haken montiert werden (Abb. 12).

Die Anbauteile des Typs SA sind einfacher und stéirker als die des
Typs A und kénnen je nach Richtung der Last auch Biege- und Tor-
sionskréfte aufnehmen.

Die Rucklaufseite der Kette kann durch Gleitschienen auf den Rollen
abgestitzt werden, sofern keine Schrauben in das Anbauteil ragen.

Abb. 12 Anbauteil Typ SA mit Haken

Anbauteile des Typs SK

Ein Anbauteil des Typs SK erreicht man durch den Einbau von An-
bauteilen des Typs SA auf beiden Seiten der Kette. Die Anbauteile
werden je nach Anzahl der Befestigungslécher pro Anbauteil mit
SK-1 bzw. (W)SK-2 bezeichnet. Das Intervall zwischen den Anbau-
teilen kann wie beim Typ A variieren (Abb. 13).

SK-Anbauteile werden Ublicherweise mit Nocken oder Spannvor-
richtungen eingesetzt (Abb. 14). SK Anbauteile sind stark genug, um
Biege- und Torsionskréften standzuhalten.

Die Ricklaufseite der Kette mit SK-Anbauteilen kann nicht durch
Gleitschienen auf den Rollen gestitzt werden. Die Ricklaufseite
bleibt ggf. locker oder wird anderweitig gestitzt.

Abb. 14 Anbauteil Typ SK mit Keil
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Verléngerter Bolzen

Bei dieser Ausfuhrung ist ein Ende des Bolzens verléngert. Das Inter-
vall der Anbauteile kann genauso variieren wie bei den Anbauteilen
des Typs A (Abb. 15). Abb. 16 zeigt eine Sonderausfihrung die in
der Schokoladeindustrie viel verwendet wird.

Die verldngerten Bolzen unferliegen Biege- und Scherkréften. Die
Rucklaufseite der Kefte kann durch Gleitschienen auf den Rollen
abgestitzt werden.

Abb. 16 Anbauteil Typ D5 (langer Bolzen)

Anbauteile des Typs GK-1

Bei diesen Anbauteilen haben beide Laschen in der Mitte ein weite-
res Befestigungsloch, um zwischen zwei (oder mehr) parallel laufen-
den Ketten eine Querstrebe einbauen zu kénnen. Das Intervall zwi-
schen den Anbauteilen kann wie beim Typ A variieren (Abb. 17).
Diese Art Anbauteil wird oft eingesetzt, wenn Querstreben verwen-
det werden, deren Durchmesser gréfer als der maximale Durch-
messer der Hohlbolzenkette ist. Diesen Typ gibt es nur als langglied-
rige Ausfihrung. Auf Grund der Beeintrichtigung der Rollen durch
das Loch in den Laschen kénnen keine Rollen des Typs R zusammen
mit Anbauteilen des Typs GK-1 eingesetzt werden.

Abb. 17 Anbauteile Typ GK-1
Langentoleranz der Kette

Die Einhaltung einer prézisen Léngentoleranz einer Kette mit Anbau-
teilen ist von entscheidender Bedeutung fir Férderer und Teilgetriebe,
die in unferschiedlichsten Anwendungen eingesetzt werden, darunter
zum Beispiel der Einbau von Komponenten, Montagebénder, integrier-
te Leiterplatten, (Karton/Papier)-Verpackungsprozesse und viele mehr.
Die Gesamtlangentoleranz der Kette héingt vom Typ der Kefte und
den entsprechenden internationalen Normen ab:
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Kurzgliedrige Ketten

e BS Kurzgliedrige Antriebsketten
nach ISO-Norm 606: 0% bis +0.15%

e BS Kurzgliedrige Ketten mit Anbauteilen
nach ISO-Norm 606: 0% bis +0.30%

*  ANSI kurzgliedrige Antriebsketten
nach ANSI: 0% bis +0.15%

e ANSI Kurzgliedrige Keften mit Anbauteilen
nach ANSI: 0% bis +0.30%

Langgliedrige Ketten

e ANSI langgliedrige Rollenketten
nach ANSI: 0% bis +0.13%

* ANSI langgliedrige Rollenketten mit Anbauteilen
nach ANSI: 0% bis +0,25%

Die Léangentoleranzen fir Keften von TSUBAKI sind von Haus aus
sehr eng. In manchen Mérkten werden aber auch sehr enge Tole-
ranzen gefordert, die oft mit der Bezeichnung 1/3 DIN oder 1/6
DIN bezeichnet oder vermarktet werden. Die TSUBAKI-Ketten aus
der gleichen Fertigungscharge entsprechen in der Regel diesen Nor-
men und bestétigen so den bestéindig hohen Qualitétsstandard unse-
rer Kettenprodukte. In Tabelle 18 sind die Abweichungen fir unter-
schiedliche Keftentypen angegeben (nach dem Zufallsprinzip innerhalb
einer Charge gemessen).

Kettenléinge (m) Toleranz abgestimmt [mm]
<14m < 3mm

14~30m <4 mm

30~44 m <5mm

Abb. 18 Anbauteile nach dem Zufallsprinzip aus gleicher Charge
ausgewdhlt

Wenn noch engere Toleranzen gefordert werden, bietet TSUBAKI mit
seinem Match & Tag Service eine effiziente Lésung. Interessant ist
dies ggf. fur Ketten mit Anbauteilen, die paarweise parallel laufen
sollen und eine sehr geringe Léngentoleranz erfordern.

Match & Tag Service: hohe Prézision,
minimale Toleranz

Fur TSUBAKI ist Qualitét zur zweiten Natur geworden und so sind wir
in der Lage, Kunden mit speziellen Anwendungsanforderungen Ket-
ten mit einer spezifischen Léngentoleranz zu liefern, aber auch ent-
sprechend abgestimmte und gekennzeichnete und leicht zu installie-
rende Doppel- oder Mehrfachketten fir Parallellauf anzubieten. Dies
erreichen wir dank des ausgekliigelten Apparatur zur Messung der
Kettenlénge (,Matchy” genannt) am Standort unserer Europazentra-
le, wodurch wir auch die Lieferzeiten auf ein Minimum reduzieren
kénnen - fur Handler, Endverbraucher und OEM-Kunden gleicher-
mafen ideal.

GréBen

Das Matchy-System in unserer Europazentrale ist fir folgende Gro-

fen ausgeristet:

e BS kurzgliedrig, Gréfen RSO8B bis RS32B

e ANSI kurzgliedrig, GréBen RS40 bis RS100 (einschlieBBlich
Hochleistungsserie)

e ANSI langgliedrig, Grafien RF2040 bis RF2100

Fir andere Gréfien und spezielle Anforderungen wenden Sie sich

bitte an TSUBAKI. Unsere Konstruktionsabteilung erlgutert lhnen

gerne alle verfiigbaren Optionen.
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Toleranzen

Wenn Ketten zu Beférderungszwecken parallel laufen missen
(z.B. bei Verpackungsmaschinen) oder wenn sehr enge Tole-
ranzen in der Kettenléinge fur Hebeanwendungen (z.B. in der
Stahl- und Teppichindustrie) gefordert sind, bietet TSUBAKI
allerhéchste Qualitét. Wir garantieren eine maximale Abwei-
chung der Kettenlénge von 0.50 mm, unabhdngig von der
geforderten Gesamtldnge!

IOy HLIT I IT]
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Abb. 19 Kennzeichnung zusammengehériger Kettenstrénge
Vor-Ort-Montage

TSUBAKI bietet eine grofles Sortiment an Ketten mit Anbau-
teilen fir praktisch jede erdenkliche Anwendung.

Mit einem umfangreichen Bestand an Lagerartikeln fir die
meisten Standardanwendungen und dem Service fur maBge-
schneiderte Lésungen auf der Grundlage von Spezialanbau-
teilen, die wir ebenfalls bei Tsubakimoto Europe auf Lager
vorrdtig haben, sind wir stets in der Lage, schnell und zuverlds-
sig zu liefern. Zusammen mit dem Service fir mafigeschneiderte
Speziallésungen, die wir innerhalb von prézise kalkulierten
Vorlaufzeiten liefern kénnen, sorgt das hochmoderne Werk
von TSUBAKI fir eine umfassende Lieferkapazité.

In einer Zeit, in der unsere Kunden ihre Produktionskapazit-
ten erhdhen und den Wartungsaufwand verringemn, sind wir
davon Uberzeugt, dass diese Lieferfchigkeit und Verfigbarkeit
von Produkten ausschlaggebend ist. Diese Politik spiegelt den
zentralen Anspruch von TSUBAKI wider.

Wenn eine Kefte mit Standardanbauteilen gewinscht wird
(Ublicherweise bis 50 m), lasst sich diese mit Léngen und/
oder Komponenten ab Lager zusammenbauen. Wenn An-
bauteile mit speziellen Gréflenanforderungen (z.B. spezielle
Befestigungsldcher) benstigt werden, dann lassen sich diese
innerhalb von Europa herstellen.

Abb. 21 Vor-Ort-Montage

Abb. 20 Paarweises vorrecken fur Parallellauf




WARTUNGSFREIE BS LAMBDA KETTE MIT ANBAUTEILEN

Die LAMBDA Ketten von TSUBAKI waren die industrieweit ersten, bei denen eine speziell

Slimpragnierte Buchse verwendet wurde. Seit ihrer Markteinfihrung 1988 sind sie in diver-

sen Branchen fur unterschiedlichste Anwendungen eingesetzt und fir ihre Leistungsfahigkeit

sehr geschatzt worden. TSUBAKI verfigt Gber ein breites Sortiment an schmiermittelfreien,

langlebigen Produkten, die Kunden helfen, Kosten zu senken.

Technische Entwicklung

Als Wegbereiter auf dem Markt fir wartungsfreie Ketten wird TSUBAKI
nun einige der Schlisselelemente fur die herausragende Leistung
der BS LAMBDA preisgeben:

Sinterbuchse

Eine speziell slimprdgnierte Sinterbuchse in Verbindung mit einem
speziell beschichteten Bolzen fur langfristige, inferne Schmierung ist
das Geheimnis hinter der Langlebigkeit und Verschleiffestigkeit der
BS LAMBDA Kette von TSUBAKI.

Temperaturen und Schmierung
Die BS LAMBDA von TSUBAKI bietet herausragende Leistungen bei
Temperaturen bis +150°C.

Fur Temperaturen Gber +150°C:

Wegen der besonderen NSF-H1 imprégnierten Buchse, ist die
TSUBAKI BS. LAMBDA KF Serie in vielen Temperaturbereichen
einsetzbar (Temperaturbesténdigkeit von -10°C bis +230°C). Diese
Ausfihrung ist umweltfreundlich und bietet Vorteile in der Nahrungs-
mittelproduktion.

Néheres erfragen Sie bitte bei TSUBAKI.

speziell
Slimpragnierte :
Sinterbuchse speziell
beschichteter

Bolzen

Stanzringverdichtung

Abb. 22 Grundkonstruktion
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Vorteile
TSUBAKI bietet mit der BS LAMBDA folgende Vorteile:

Niedrigere Wartungskosten
Da die Kette nicht von Hand geschmiert werden muss, entfallen die
sonst hierfir anfallenden Personalkosten.

Niedrigere Anschaffungskosten

Dank ihrer hohen Qualitét bietet die Kette eine Gberdurchschnittliche
Lebensdauer. Zudem entfdllt die Anschaffung von Schmiermitteln
bzw. eines Schmiersystems.

Hoéhere Produktivitét
Keine unvorhergesehenen Stillstandzeiten wegen Kettenbruch.
Weniger Zeit fir Wartung und demzufolge mehr Zeit fir Produktion.

Umweltfreundlich
Die Anwendungen laufen ,sauber”, dadurch geringeres Kontami-
nierungsrisiko (Produkte, Maschinen, Boden usw.)

Austauschbarkeit
BS LAMBDA-Ketten mit Anbauteilen sind mit BS Standardrollenket-
ten vollstéindig austauschbar.

Standardsortiment

Das Sorfiment unserer LAMBDA Standardketten mit Anbauteilen
umfasst:

e BS LAMBDA Kette kurzgliedrig + Standardanbauteile

*  BS LAMBDA RF Kette kurzgliedrig mit geraden Laschen

*  ANSI LAMBDA Kette kurzgliedrig + Standardanbauteile

*  ANSI LAMBDA HP Hohlbolzenkette kurzgliedrig

*  ANSI LAMBDA Kette langgliedrig

Spezialanbauteile kénnen auf Kundenwunsch entworfen und gefertigt
werden.
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COEE

A-1 Anbauteil K-1 Anbauteil SA-1 Anbauteil SK-1 Anbauteil Verléngerter Bolzen
(einseitig) (beidseitig) (einseitig) (beidseitig)

XS1

}Q

GCOORRCICODE {@?@/

WA-2 Anbauteil WK-2 Anbauteil WSA-1 Anbauteil WSK-2 Anbauteil
(einseitig) (beidseitig) (einseitig) (beidseitig)

BS LAMBDA Kette

Abmessungen in mm

Bolzen Lasche
Rollen-
durch- Innere Durch- Gewicht
TSUBAKI Teilung messer Breite messer Lénge Lénge Lénge Lénge Stéirke Stéirke Héhe ca
Nr. p di b1 d2 L1 L3 L4 L T t H (max.) Kg/M

RSO8B-LM 12.70 (1/2") 8.51 7.0 4.45 1.60

0.70

19.05 " (3/47)

RS16B-LM 25.40 (1)

Gewicht Anbauteil
Abmessungen Anbauteil A K WA WK | Verl.
TSUBAKI SA SK_ | WSA | WSK [ Bolzen
Nr. C Ci C2 C3 KW N NW S1 X X1 X2 XS XS1__| Kg/Anb. | Kg/Anb. | Kg/Anb.

RSO8B-LM 0.005

0.004.

RS16B-LM

Hinweis:
1. Die Verbindungsglieder sind mit Feder.

2. Warnung: Frihere Generationen der LAMBDA Kette kénnen auf Grund unterschiedlicher Abmessungen nicht mit den neuen Ketten kombiniert werden.



WARTUNGSFREIE BS LAMBDA KETTE MIT ANBAUTEILEN

%(L
H
g
B

L2

BS LAMBDA RF Kette

Abmessungen in mm

Bolzen Lasche
Rollen- Innere Quer- Gewicht
TSUBAKI Teilung durchmesser Breite Durchmesser Lénge Lénge Stérke Stérke Héhe Teilung ca
Nr. p d1 b1 d2 L1 L2 T t H pt Kg/M

RFO8B-LM-1 no | es | 775 | 445 L 840 10001 10 | 160 | 1180 b ST I 070 ..
RFOBB-LM-2 12.70 (1/2") 8.51 7.75 4.45 1530 1690 1.60 1.60 11.80 1595 146
RF10B-LM-1 2l 006 | 9es | 508 e 955 ... D25 0 950 | 150 | 1470 e S I 095 .
'RF10B-L.2 15.875 (5/8") 10.16 9.65 5.08 58 Py 1.50 1.50 14.70 5 50
RF12B-Lv-] n |l 1007 | 1168 | 572 b 110 e 1300 8 180 | 170 | 1610 b T 25
RF12B.1M-2 19.05 (3/4") 12.07 11.68 5.72 50.85 9575 1.80 1.70 16.10 1648 560
RE16B-LM-] no | isss | 1702 | 828 e 17.75 e 1995 0 400 | 320 | 2400 | S I 270 .
RET6B-IMD 25.40 (1) 15.88 17.02 8.28 3358 3575 4.00 3.20 24.00 3188 240
Hinweis:

1. Die Verbindungsglieder sind mit Feder Verschluss.
2. Kette RFO8B-LM-2 hat eine massive Zwischenlasche.
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BS STANDARDKETTE MIT ANBAUTEILEN

Fur die Ublichen Anwendungen bietet TSUBAKI eine auBergewdhnlich breite Vielfalt an

Ketten mit Anbauteilen. Die Standardkette wird nach den entsprechenden européischen

Normen gefertigt.

Konstruktion
Die Kette basiert auf der BS Standardrollenkette und wird fir Férder-
zwecke mit Anbauteilen montiert.

Wesentliche Merkmale

e Auf Grund des geringen Teilungsabstands dieser Ketten ist der
Antrieb kompakter.

e Normalerweise werden Kettenrédder mit einer hohen Anzahl Z&h-
ne verwendet. Die Geschwindigkeit der Kette éndert sich beim
Eingreifen der Z&hne nur unwesentlich. Durch die geringere Stof3-
belastung zwischen Rolle und Kettenradzahn verringert sich auch
der Geréuschpegel.

¢ Diese Ketten eignen sich fir Férderanwendungen mit hohen
Geschwindigkeiten.

e Fir diese Serie ist eine breite Vielfalt an Standard- und Spezi-
alanbauteilen erhéltlich.

Individuelle Vorschmierung auf Kundenwunsch
Eine ordnungsgeméfe Schmierung ist der Schlissel fir eine léingere
Lebensdauer und héhere Leistung der Kette. Um die héchstmagliche
Leistung bei klassischen Anwendungen (-10°C bis +60°C) zu erzielen,
sind alle BS Runner Antriebsketten vorgeschmiert.

BS Standardketten mit Anbauteilen sind NICHT vorgeschmiert, werden
aber mit Rostschutzél vorbehandelt und missen deshalb vor der Ins-
tallation geschmiert werden. Der Grund dafir, dass TSUBAKI die BS
Standardketten mit Anbauteilen nicht vorschmiert, liegt an der Tatsache,
dass Ketten mit Anbauteilen in Umgebungen eingesetzt werden, in
denen eine Standardschmierung nicht erwiinscht oder méglich ist.

Fur Spezialanwendungen bietet TSUBAKI Ketten, die nach Kunden-
wunsch mit einem Spezialschmiermittel vorgeschmiert werden:

e fir hohe Temperaturen

* fur niedrige Temperaturen
* lebensmitteltauglich

* fur AuBenanwendungen

e fir staubige Umgebungen

Néhere Einzelheiten sind bitte bei TSUBAKI zu erfragen.

Anwendungsbeispiel

Die BS Standardkette mit Anbauteilen wird fir kurze Strecken (Ubli-
cherweise unter 10 Meter)) und fir die Beférderung von kleinen und
einigermafen leichten Produkten eingesetzt. Diese Kette eignet sich
auch for Umgebungen, in denen ein maglichst niedriger Gerdusch-
pegel gefordert ist.

Standardsortiment
Das Sortiment unserer Standardketten mit Anbauteilen umfasst:

e BS Kette + Standardanbauteile

e BS RF Kette mit flachen Laschen

e ANSI Kette + Standardanbauteile

e ANSI HP Hohlbolzenkette

* ANSI CU kurvengdngige Kette

e ANSI Standardkette langgliedrig + Standardanbauteile
ANSI HP Hohlbolzenkette langgliedrig

Spezialanbauteile kdnnen auf Kundenwunsch entworfen und gefer-
tigt werden.
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COEE

A-1 Anbauteil K-1 Anbauteil SA-1 Anbauteil SK-1 Anbauteil Verléngerter Bolzen
(einseitig) (beidseitig) (einseitig) (beidseitig)

XS1

}Q

GCOORRCICODE {@?@/

WA-2 Anbauteil WK-2 Anbauteil WSA-1 Anbauteil WSK-2 Anbauteil
(einseitig) (beidseitig) (einseitig) (beidseitig)

BS Standard Kette

Abmessungen in mm

Bolzen Lasche
Rollen-
durch- Innere Durch- Gewicht
TSUBAKI Teilung messer Breite messer Lénge Lénge Lénge Lénge Stérke Stérke Héhe ca
di b1 d2 L1 L3 L4 L T t H (max.) Kg/M

9575 (3/8") 8.72 3.27

1.30 1.00

039

(5/8)

Gewicht Anbauteil
Abmessungen Anbauteil A K WA WK | Verl.
TSUBAKI SA SK_ | WSA | WSK | Bolzen

o1 . | Kg/Anb. | Kg/Anb. | Kg/Anb. | Kg/Anb.

Hinweis:
1. Kette RFO6B hat flache Laschen.
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BS Standard RF Kette

Abmessungen in mm

Bolzen Lasche
Rollen- Innere Quer- Gewicht
TSUBAKI Teilung durchmesser Breite Durchmesser Lénge Lénge Stéirke Stéirke Héhe Teilung ca

Nr. p di b1 d2 L1 L2 T t H pt Kg/M
RFO8B: 1 " 80 1000 0 160 | 160 | 1180 e SO R 075 ..
RFO8B.2 12.70 (172") 8.51 7.75 4.45 1530 16.90 1.60 1.60 11.80 1399 140
RF10B-1 Al 1006 | 965 | 508 e 955 ... W25 0 950 | 150 | 1470 e SO R 100
RFI0B.2 15.875 (5/8") 10.16 9.65 5.08 1788 1oz 1.50 1.50 14.70 16Es 190
RF128-1 n | 1207 | 1168 | 572 L] 110 1300 .0 s | 180 | 1610l SR B 130 .
RF12B.2 19.05 (3/4") 12.07 11.68 5.72 5085 557k 1.80 1.80 16.10 N 520
RF168:-1 wo | 1588 | 1702 | 8os | V275 1995 1 400 | 320 | 2400 [l ST 280 .
RF16B 25.40 (1" 15.88 17.02 8.28 3358 35 7% 4.00 3.20 24.00 3768 240
Hinweis:

1. Die Verbindungsglieder sind mit Feder Verschluss.
2. Kette RFO8B-2 hat eine massive Zwischenlasche.
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BS KETTE MIT ANBAUTEILEN FUR KORROSIVE UMGEBUNGEN

Ob lhre Anlage eine hygienisch reine Umgebung erfordert, korrosiven Chemikalien ausge-

sefzt ist, auf héchste Temperaturen erhitzt wird, durch einen Kihlraum lauft, schwierigen Wit-

terungsbedingungen ausgesetzt ist oder eine hohe Feuchtigkeit aushalten muss: unsere spe-

ziell entwickelten und getesteten Ketten werden ihre derzeitigen Ketten allemal Gberleben und

fur einen kostengUnstigen Betrieb sorgen.

Korrosionsbesténdige Kette
(Basiskomponenten aus Edelstahl)

BS PC Poly-Stahl-Kette

Die Bolzen, Auflenlaschen und Anbauteile dieser Kette sind aus
SUS304-Aquivalent (Federn aus SUS301). Fir die Innenlaschen wird
ein technischer Kunststoff (weif}) verwendet. Diese Kombination
macht die Kette wartungsfrei, leise (5 dB weniger als BS Standardrol-
lenketten) und sehr leicht (50% leichter als BS Standardrollenketten).
Arbeitstemperaturbereich: -20°C bis +80°C. Einzelheiten zur Korro-
sionsbesténdigkeit sind der Tabelle am Ende des Katalogs zu entneh-
men.

BS SS Edelstahlkette

Alle Basiskomponenten der Kette sind aus SUS304-dquivalentem
Edelstahl (nur die Federn sind aus SUS301).

Diese Kette eignet sich fir Anwendungen in speziellen Umgebungen,
z.B. unter Wasser oder saure und basische Umgebungen. Sie eignet
sich auch fir extreme Temperaturen (-20°C bis +400°C). SUS304-
Aquivalent ist durch das Kaltschmiedeverfahren nur minimal mag-
nefisch. Einzelheiten zur Korrosionsbesténdigkeit sind der Tabelle
am Ende des Katalogs zu entnehmen.

Korrosionsbestdéndige Kette
(Basiskomponenten aus Karbonstahl)

BS N.E.P. Kette mit umweltvertréglicher
Beschichtung

Die BS N.E.P Kette ist eine TSUBAKI BS Kette, die einer speziellen
Oberfléichenbehandlung unterzogen wurde.

Die Laschen, Buchsen und Lagerbolzen haben eine in drei Stufen
aufgetragene Spezialbeschichtung, die héchsten Schutz vor rauen
Betriebs- und Umweltbedingungen bietet (Federn aus SUS301). Die
N.E.P Rollen haben ebenfalls eine Spezialbeschichtung, die zum einen
korrosiven Umgebungen und zum anderen dem harten Kontakt zwi-
schen Rolle und Zahnrad widersteht.

Diese Kette eignet sich fur Anwendungen, die Salzwasser, saurem
Regen oder anderen schwierigen Witterungen ausgesetzt sind. Die
Kette enthdlt keinerlei chemische Gefahrenstoffe wie sechswertiges
Chrom, Blei, Cadmium und Quecksilber, wie von der RoHS-Richtli-
nie" vorgeschrieben, Die Nennleistung ist die gleiche wie bei einer
entsprechenden BS-Kette, der Betriebstemperaturbereich reicht von
-10°C bis +150°C. Uber +60°C ist eine spezielle Hochtemperatur-
schmierung erforderlich. Natirlich ist auch eine wartungsfreie
BS LAMBDA N.E.P. Ausfohrung verfugbar.

V' RoHS = Restriction of Hazardous Substances
Standardsortiment

TSUBAKI verfugt Gber eine breite Vielfalt an Ketten fir korrosive
Umgebungen; zu unserem Standardsortiment gehéren:

e BS PC Kette + Standardanbauteile

e BS SS Kette + Standardanbauteile

e BS N.E.P Kette + Standardanbauteile

e ANSI PC Kette + Standardanbauteile

e ANSI P Kette

e ANSI SS Kette + Standardanbauteile

e ANSI SS HP Hohlbolzenkette

*  ANSI SS Kette langgliedrig + Standardanbauteile
e ANSI SS HP Hohlbolzenkette langgliedrig

Spezialanbauteile kdnnen auf Kundenwunsch entworfen und gefer-
tigt werden.
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BS KETTE MIT ANBAUTEILEN FUR KORROSIVE UMGEBUNGEN

A-1 Anbauteil K-1 Anbauteil SA-1 Anbauteil SK-1 Anbauteil
(einseitig) (beidseitig) (einseitig) (beidseitig)

Verlangerter Bolzen Verléngerter Bolzen

BS PC Kette

Abmessungen in mm

Bolzen Lasche
Max.
Zuléssige
Buchsen- Belastung
durch- Innere Durch- gem. Gewicht
TSUBAKI Teilung messer Breite messer Lénge Lénge Lénge Lénge Stéirke Stérke Hahe TSUBAKI ca
Nr. p di b1 d2 L1 L2 L3 L4 T t H (max.) kN Kg/M
'RFO6B-PC 9.525 (3/8") 6.35 5.72 3.28 6.50 7.25 11.30 16.65 1.30 1.00 8.20 0.20 0.23
RI
R
RF12B-PC 19.05 (3/4") 12.07 11.68 5.72 11.10 13.00 20.90 30.70 1.80 1.80 16.10 0.70 0.67
Gewicht Anbauteil
Abmessungen Anbauteil A K
TSUBAKI SA SK Verl. Bolzen
Nr. C Ci N o S X XS Kg/Anb. Kg/Anb. Kg/Anb.

'RFO6B-PC 9.50 9.50 8.50 3.50 6.50 14.10 14.30 0.002 0.004 0.001
'RFO8B-PC 11.90 12.70 11.40 4.20 8.90 19.05 19.30 0.002 0.004 0.001
RF1 0B-PC 15.90 15.90 12.70 5.00 10.20 22.25 22.95 0.003 0.006 0.002
RF12B-PC 19.05 22.20 16.50 7.10 13.50 29.85 32.30 0.006 0.012 0.003
Hinweis:

1. Beim Austausch einer Edelstahlkette gegen eine PC Kette ist unbedingt die Spannung der Kette zu Gberprifen.
2. Fur die PC Kette gibt es keine gekrépften Glieder.

3. Eine Kettenfuehrung sollte nicht auf den Kunststoffbuchsen erfolgen sondern auf den Laschen.

4. Nur Kettenspanner mit Kettenrad sollten verwendet werden.

5. Einzelheiten zur Korrosionsbesténdigkeit sind der Korrosionstabelle am Ende des Katalogs zu entnehmen.
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BS KETTE MIT ANBAUTEILEN FUR KORROSIVE UMGEBUNGEN
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A-1 Anbauteil K-1 Anbauteil SA-1 Anbauteil SK-1 Anbauteil
(einseitig) (beidseitig) (einseitig) (beidseitig)

Verlangerter Bolzen
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| i
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WA-2 Anbauteil WK-2 Anbauteil WSA-2 Anbauteil WSK-2 Anbauteil
(einseitig) (beidseitig) (einseitig) (beidseitig)

BS SS Kette

Abmessungen in mm

Bolzen Lasche
Max.
Zuléssige
Rollen- Belastung
durch- Innere Durch- gem. Gewicht
TSUBAKI Teilung messer Breite messer Lénge Lénge Lénge Lénge Stérke Stérke Héhe TSUBAKI ca
Nr. p di b1 d2 L1 L3 L4 L T t H (max.) kN Kg/M
RFO6B-SS 9.525 (3/8") 6.35 5.72 3.28 6.10 10.90 16.30 15.10 1.30 1.00 8.20 0.27 0.39
'RS08B-SS 12.70 14.70 22.20
RST0B-SS 15875 17.80 | 26115
RS12B-5S 19.05 . 20.80 30.60
RS16B-SS 25.40 (1”) 15.88 17.02 8.28 17.75 19.95 33.20 49.35
Gewicht Anbauteil
Abmessungen Anbauteil A K WA WK Verl.
TSUBAKI SA SK_ | WSA | WSK | Bolzen
Nr. C Ci C2 C3 KW NW XS1_ [ Kg/Anb. | Kg/Anb. | Kg/Anb. [ Kg/Anb. | Kg/Anb.
'RFO6B-SS - - - - - 0.002 | 0.004 | - - 0.001

'RST6B-5S 23.80 | 23.90 | 28.60 | 26.00 | 25.40 | 24.30 | 46.00 | '6.70 | 8.0 | 15.20 | 15.90 | 37.35 | 39.25 | 34.40 | 34.10 | 36.70 | 0.014 ] 0.028 | 0.030 | 0.060] 0.008

Hinweis:
1. RFO6B-SS = Laschenform = gerade Lasche.
2. Einzelheiten zur Korrosionsbesténdigkeit sind der Korrosionstabelle am Ende des Katalogs zu entnehmen.
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BS KETTE MIT ANBAUTEILEN FUR KORROSIVE UMGEBUNGEN
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A-1 Anbauteil K-1 Anbauteil SA-1 Anbauteil SK-1 Anbauteil N ‘
- N Verléngerter Bolzen
(einseitig) (beidseitig)

(einseitig) (beidseitig)

e oA P | PPN 1o ol¢
GO @l o? o9 AL
WA-2 Anbauteil WK-2 Anbauteil WSA-2 Anbauteil WSK-2 Anbauteil

(beidseitig)

(einseitig) (beidseitig) (einseitig)

BS N.E.P Kette

Abmessungen in mm

Bolzen Lasche
Rollen-
durch- Innere Durch- Gewicht
TSUBAKI Teilung messer Breite messer Lénge a Lénge Lénge Lénge Stérke Stérke Héhe ca
Nr. d1 b1 d2 L1 L3 L4 L T t H (mox.) Kg/M
5.72 3.27 6.10 . 10.90 16.30 15.10 1.30 J 8.20 0.39

2]
RFO6B-NEP 95725 (3/8") 6.35

15.875 (5/8")

25.40 E)

RS20B-NEP

Gewicht Anbauteil
A K WA WK Verl.
SA SK | WSA | WSK | Bolzen
X2 XS XS1__ [ Kg/Anb. [ Kg/Anb. | Kg/Anb. | Kg/Anb. | Kg/Anb.

Abmessungen Anbauteil

TSUBAKI
Nr.
RFO6B-NEP

C Kw N NW o o1 S S1 X X

RS20B-NEP 31.75

Hinweis:
1. RFO6B-NEP = Laschenform = gerade Lasche.
2. Einzelheiten zur Korrosionsbesténdigkeit sind der Korrosionstabelle am Ende des Katalogs zu entnehmen.
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WARTUNGSFREIE ANSI LAMBDA KETTE MIT ANBAUTEILEN

Die LAMBDA Ketten von TSUBAKI waren die industrieweit ersten, bei denen eine speziell

slimprégnierte Buchse verwendet wurde. Seit ihrer MarkteinfGhrung 1988 sind sie in diversen

Branchen fir unterschiedlichste Anwendungen eingesetzt und fir ihre Leistungsféhigkeit sehr

geschatzt worden. TSUBAKI verfugt Gber ein breites Sortiment an schmiermittelfreien, langlebigen

Produkten, die Kunden helfen, Kosten zu senken.

Technische Entwicklung

Als Wegbereiter auf dem Markt fir wartungsfreie Ketten wird TSUBAKI
nun einige der Schlisselelemente fir die herausragende Leistung der
ANSI LAMBDA preisgeben:

Sinterbuchse

Eine speziell dlimprégnierte Sinterbuchse in Verbindung mit einen,
speziell beschichteten Bolzen fur langfristige interne Schmierung ist
das Geheimnis hinter der Langlebigkeit und VerschleiBfestigkeit der
ANSI LAMBDA Kette von TSUBAKI.

Temperaturen und Schmierung
Die ANSI LAMBDA von TSUBAKI biefet herausragende Leistungen bei
Temperaturen bis +150°C.

For Temperaturen Uber +150°C:

Wegen der besonderen NSF-H1 imprdgnierten Buchse, ist die TSUBAKI
ANS| LAMBDA KF Serie in vielen Temperaturbereichen einsetzbar
(Temperaturbesténdigkeit von -10°C bis +230°C). Diese Ausfihrung ist
umweltfreundlich und bietet Vorteile in der Nahrungsmittelproduktion.
Néheres erfragen Sie bitte bei TSUBAKI.

speziell
dlimpragnierte
Sinterbuchse

speziell
beschichteter
Bolzen

Stanzringverdichtung

Abb. 23 Grundkonstruktion

Vorteile

TSUBAKI bietet mit der ANSI LAMBDA folgende Vorteile:
Niedrigere Wartungskosten

Da die Kette nicht von Hand geschmiert werden muss, entfallen die
sonst hierfir anfallenden Personalkosten.

Niedrigere Anschaffungskosten

Dank ihrer hohen Qualitét bietet die Kette eine Gberdurchschnitiliche
Lebensdauer. Zudem entféllt die Anschaffung von Schmiermitteln
bzw. eines Schmiersystems.

Hohere Produktivitét
Keine unvorhergesehenen Stillstandzeiten wegen Kettenbruch.
Weniger Zeit fir Wartung und demzufolge mehr Zeit fir Produktion.

Umweltfreundlich
Die Anwendungen laufen ,sauber”, dadurch geringeres Kontaminie-
rungsrisiko (Produkte, Maschinen, Boden usw.)

Austauschbarkeit

ANSI LAMBDA-Ketten mit Anbauteilen sind mit ANSI Standardrol-
lenketten vollstéindig austauschbar. Da die Bolzen lénger als die einer
ANSI Standardrollenkette sind ist darauf zu achten, dass sie den
Betrieb der Maschine nicht behindern.

Standardsortiment

Das Sortiment unserer LAMBDA Standardketten mit Anbauteilen
umfasst:

e ANSI LAMBDA Kette + Standardanbauteile

e ANSI LAMBDA HP Kette

e ANSI LAMBDA Kette langgliedrig

e BS LAMBDA Kette + Standardanbauteile

* BS LAMBDA RF Kette mit geraden Laschen

Spezialanbauteile kénnen auf Kundenwunsch
entworfen und gefertigt werden.
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WARTUNGSFREIE ANSI LAMBDA KETTE MIT ANBAUTEILEN
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A-1 Anbauteil K-1 Anbauteil SA-1 Anbauteil SK-1 Anbauteil
(einseitig) (beidseitig) (einseitig) (beidseitig)
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Verlcngeder Bolzen Verlongeder Bolzen

ANSI LAMBDA Kette

Abmessungen in mm

Bolzen Lasche
Rollen-
durch- Innere Gewicht
TSUBAKI Teilung messer Breite Durchmesser|  Lénge Lénge Lénge Lénge Lénge Starke Héhe ca
Nr. p di b1 d2 L1 L2 L3 L4 L T H (max.) Kg/M
R40-IMC [ 1270 (1/2)) 792 | 795 | 397 | 825 | 995 | 950 | 1675 | 1820 | 150 | 1200 | 064
RS50-LMC 15875~ (5/8") | 1016 | 953 | 509 | 1030 | 1200 11.90 | 2100 | 2260 | 200 | 1500 | 104
RSGOMC 19,05 A o 270 | Ts96 285 | 475|430 | 2575 7| T2820 | 240 |80 | 1153
RS80-LMC 25.40 a7 15.88 15.88 7.94 16.25 19.25 19.10 33.85 36.60 3.20 24.10 2.66
Gewicht Anbauteil
Abmessungen Anbauteil A K Verl.
TSUBAKI SA SK Bolzen
Nr. C Ci N o S X X2 XS Kg/Anb. Kg/Anb. Kg/Anb.
RS40-IMC 12.70 12.70 9.50 3.60 .8.00 17.80 17.80 17.40 10.002 0.004
-LIMC 15.90 15.90 12.70 520 10.30 23.40 23.40 23.05 0.003 10.006
-LMC ) 905 '1830 15.90 520 11.90 28.20 28.20 26.85 10.007 0.014
RS80-LMC 25.40 24.60 19.10 6.80 15.90 36.60 36.60 35.45 0.013 0.026

Hinweis:

1. Die Verbindungsglieder sind mit Feder fur die Gréf3en bis RS60-LMC und mit Splint fir die Gré3en RS80-LMC bis RS140-LMD.

2. LAMBDA Antriebs- und Férderketten kénnen nicht untereinander kombiniert oder ausgetauscht werden.

3. Es kénnen ANSI Standardzahnréader verwendet werden.

4. Die LAMBDA Férderkette kann nicht als Antriebskette verwendet werden. Diese Kette ist fur Férderanwendungen ausgelegt, bei denen die Geschwindigkeiten
geringer und die Mittenabsténde gréfier sind als bei Antriebskettenanwendungen.

5. Spezialanbauteile auf Anfrage.
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WARTUNGSFREIE ANSI LAMBDA KETTE MIT ANBAUTEILEN
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ANS| LAMBDA Hohlbolzen (HP) Kette
Abmessungen in mm

Bolzen Lasche
Buchsen- Innere Gewicht

TSUBAKI Teilung durchmesser Breite Durchmesser | Hohlbolzen Lénge Lénge Lénge Stérke Héhe ca
Nr. p di b1 d2 ds L1 L2 L T H (max.) Kg/M
RS40-LMC-H 1270 (172 . 792 795 . 568 . 400 . 800 . 2:50 . 19.10.. 1:50. . 12,00 . 0.53
RS50-MCH 15875 /87 1. 1016 953 . 722 312 1005 1165 . 2340 200 1500 086
RS60-LMC-HP 19.05 (3/4") 11.91 12.70 8.38 5.99 12.55 14.25 28.70 2.40 18.10 1.27

Hinweis:

1. Die ANSI LMC-HP Kette ist eine rollenlose Kette (nur Buchse).
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WARTUNGSFREIE ANSI LAMBDA KETTE MIT ANBAUTEILEN

|'éﬁ 'dzl |=E' a"l ‘ |'+' ‘
s AT = — = — | =
R m— . T I Ty e C T T
N == — T L
o | | | | o | |
| \ \ |
E= 9 9
T R
Rollentyp S oL
|'=l7l El"l |'="l E‘,I ‘ 7,—é‘x‘|
] I | — i — — ! !
N e s I e e S
47  — —— |=;= Ié' I |T|_;__'=_/_‘_l
‘ ‘ ‘ ‘ e ‘ ‘
d2 d4
! —
a—e }%F rrrrrrr @} rrrrr @%
T A
Rollentyp R oL

ANSI LAMBDA Kette langgliedrig

Abmessungen in mm

Rolle Bolzen Lasche Gewicht ca
Innere
TSUBAKI Teilung Breite Rollentyp S | Rollentyp R | Durchmesser Lénge Lénge Lénge Stéirke Héhe Rollentyp S | Rollentyp R

Nr. b1 di d4 d2 L L2 L T H Kg/M Kg/M
'RF2040-LMC 2540 Bl 795 792 | 1588 3.97 8.25 9.95 1820 150 1200 051 0.87
'RF2050-LMC 31.75 (11747 9.53 1016 | 19.05 5.09 10.30 12.00 22.60 200 15.00 084 1.30
RF2060-LMC 38.10 (11/2") 12.70 11.91 22.23 5.96 14.55 16.55 31.50 3.20 17.20 1.51 2.19
Hinweis:

1. Die Verbindungsglieder sind mit Feder.

2. Die LAMBDA Férderkette kann nicht als Antriebskette verwendet werden. Diese Kette ist for Férderanwendungen ausgelegt, bei denen die Geschwindigkeiten
geringer und die Mittenabsténde gréfier sind als bei Antriebskettenanwendungen.

. Die angegebenen Gréf3en sind ab Lager verfigbar, andere KettengréBen auf Anfrage.

. Besondere Anbauteile auf Anfrage verfigbar.

. Die Kette mit Rollen des Typs S ist mit RF2040S-LMC bezeichnet.

. Die Kette mit Rollen des Typs R ist mit RF2040R-LMC bezeichnet.

o U AW
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ANS| STANDARDKETTE MIT ANBAUTEILEN

FUr Standardanwendungen bietet TSUBAKI eine auflergewdhnlich breite Vielfalt an Ketten mit

Anbauteilen. Die Standardkette wird nach den entsprechenden ANSI Normen gefertigt.

Abb. 24 Anbauteile des Typs K-1

Konstruktion
Die Kette basiert auf der ANSI Standardrollenkette und wird mit An-
bauteilen fir Férderzwecke montiert.

Wesentliche Merkmale

e Auf Grund des geringen Teilungsabstands dieser Kette ist das
Antriebsdesign kompakter.

e Normalerweise werden Zahnréder mit einer hohen Anzahl Z&h-
ne verwendet. Die Geschwindigkeit der Kette dndert sich beim
Eingreifen der Zshne nur unwesentlich. Durch die geringere
Stofibelastung zwischen Rolle und Zahnradzahn verringert sich
auch der Geréuschpegel.

e Diese Ketten eignen sich fir Férderanwendungen mit hohen
Geschwindigkeiten.

e Fir diese Serie ist eine breite Vielfalt an Standard- und Spezi-
alanbauteilen erhélilich.

Individuelle Vorschmierung auf Kundenwunsch
Eine ordnungsgeméBe Schmierung ist der Schlissel fur eine léingere
Lebensdauer und héhere Leistung der Kette. Um die hdchstmagliche
Leistung bei klassischen Anwendungen (-10°C bis +60°C) zu erzielen,
sind alle ANSI" Antriebskeften vorgeschmiert.

ANSI Standardketten mit Anbauteilen sind NICHT vorgeschmiert,
werden aber mit Rostschutzél vorbehandelt und missen deshalb vor
der Installation geschmiert werden. Der Grund dafir, dass TSUBAKI
die ANSI Standardkeften mit Anbauteilen nicht vorschmiert, liegt an
der Tatsache, dass Keften mit Anbauteilen in Umgebungen ein-
gesetzt werden kénnen, in denen eine Standardschmierung nicht
erwinscht oder méglich ist.
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Fur Spezialanwendungen bietet TSUBAKI Ketten, die nach Kunden-
wunsch mit einem Spezialschmiermittel vorgeschmiert werden:

e fir hohe Temperaturen

* fur niedrige Temperaturen
* lebensmitteltauglich

* fur AuBenanwendungen

e fir staubige Umgebungen

Néhere Einzelheiten sind bitte bei TSUBAKI zu erfragen.

Anwendungsbeispiel

Die ANSI Standardkefte mit Anbauteilen wird fir kurze Strecken
(Ublicherweise unter 10 Meter)) und fir die Beférderung von kleinen
und verhélinismaBig leichten Produkten eingesefzt. Diese Kette
eignet sich auch for Umgebungen, in denen ein méglichst niedriger
Geréuschpegel gefordert ist.

Standardsortiment
Das Sortiment unserer Standardketten mit Anbauteilen umfasst:

* ANSI Kette + Standardanbauteile

*  ANSI HP Hohlbolzenkette

* ANSI CU kurvengdngige Kette

* ANSI Standardkette langgliedrig 4+ Standardanbauteile
*  ANSI HP Hohlbolzenkette langgliedrig

* BSKette + Standardanbauteile

* BS RF Kette mit geraden Laschen

Spezialanbauteile kdnnen auf Kundenwunsch entworfen und gefer-
tigt werden.




ANS| STANDARDKETTE MIT ANBAUTEILEN
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WA-2 Anbauteil WK-2 Anbauteil WSA-2 Anbauteil WSK-2 Anbauteil
(einseitig) (beidseitig) (einseitig) (beidseitig)

ANSI Standard Kette

Abmessungen in mm

Bolzen Lasche
Rollen-
durch- Innere Gewicht
TSUBAKI Teilung messer Breite Durchmesser Lénge Lénge Lénge Lénge Lénge Stéirke Héhe ca

p di b1 d2 L1 L2 L3 L4 L T H (max.) Kg/M

9525 0 (3/8") . |..508 | A78 | 359 | .58 | 68 | 950 | 1460 | 1350 | 125 | 900 0.33

1270 oo/2n) | 792 | 795 | 397 | 825 | 995 | 950 | 1675 | 1820 | 150 | 1200 | 064

15875  (5/8") [.1016 | 953 | 509 |.1030 | 1200 [ 11.90 | 2100 | 2260 | 200 | 1500 1.04

1905 (3/4”) loroer 41270 | 596 | 1285 | 1475 | 1430 | 2575 | 2820 | 240 | ]8 10 1.53

RS80 25.40 (1) 15.88 15.88 7.94 16.25 19.25 19.10 33.85 36.60 3.20 240 2.66

Gewicht Anbauteil

A K WA WK Verl.
TSUBAKI SA SK_ | WSA | WSK | Bolzen

Kg/Anb. | Kg/Anb. [ Kg/Anb. | Kg/Anb. [ Kg/Anb.
0.0008|0.0016 0.001 | 0.002 | 0.001

Abmessungen Anbauteil

Hinweis:
1. Die Modelle RS35 sind Ketten ohne Rollen (nur Buchsen). Angegeben ist der Buchsendurchmesser.
2. Die Verbindungsglieder sind mit Feder fur die Gréen bis RS60 und mit Splint fir die Gréfie RS80.
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ANSI Hohlbolzen (HP) Kette

Abmessungen in mm

Bolzen Lasche
Buchsen- Innere Gewicht
TSUBAKI Teilung durchmesser Breite Durchmesser | Hohlbolzen Lénge Lénge Lénge Stérke Héhe ca
Nr. p di b1 d2 ds L1 L2 L T H (max.) Kg/M
'RS40-HP 12.70 (1/2") 7.92 7.95 5.68 4.00 8.00 9.50 19.10 1.50 12.00 0.53
'RS50-HP 15.875 (5/8") 10.16 9.53 7.22 512 10.05 11.65 23.40 2.00 15.00 0.86
'RS60-HP 19.05 (3/4") 11.91 12.70 8.38 5.99 12.55 14.25 28.70 2.40 18.10 1.27
RS80-HP 25.40 (1") 15.88 15.88 11.38 8.02 16.25 17.80 35.70 3.20 24.10 2.15

Hinweis:
1. Die ANSI HP Ketten sind Ketten ohne Rollen (nur Buchsen).
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ANS| STANDARDKETTE MIT ANBAUTEILEN
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ANSI CU kurvengdngige Kette

Abmessungen in mm

Bolzen Lasche
Rollen-
durch- Innere Min. Radius Gewicht
TSUBAKI Teilung messer Breite Durchmesser Lénge Lénge Stéirke Héhe der Kurve
Nr. p di b1 d2 L1 L2 T H (max.) r
RS40-CU 12.70 L2 792 795 397 845 975 150 12.00 350
RS50-CU 15.875 (58" 10.16 . 9.58 . 5.09 10.60 12.40 2.00 15.00 400
RS60-CU 19.05 (8741 1191 12.70 596 1325 15.05 240 18.10 500
RS80-CU 25.40 (1") 15.88 15.88 7.94 16.75 20.05 3.20 24.10 600
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ANSI Standard Kette langgliedrig

Abmessungen in mm

Rolle Bolzen Lasche Gewicht ca
Innere Durch-
TSUBAKI Teilung Breife | Rollentyp S| Rollentyp R | messer Lénge Lénge Lénge Lénge Lénge Stéirke Héhe  [Rollentyp S | Rollentyp R

Nr. p b1 di d4 d2 L L2 L3 L4 L T H Kg/M Kg/M

(RF2040 25.40 an 7.95 7.92 15.88 3.97 8.25 9.95 9.50 16.75 18.20 1.50 12.00 0.51 0.87
31.75 (1174 9.53 10.16 19.05 5.09 10.30 12.00 11.90
‘RF2060 38.10 (11727 | 12.70 11.91 22.23 5.96 14.55 16.55 14.30
50.80 (2") | 15.88 15.88 28.58 7.94 18.30 20.90 19.10
63.50 (21/2") | 19.05 19.05 39.69 9.54 21.80 24.50 23.80

Gewicht Anbauteil

Abmessungen Anbauteil A K Verl.

TSUBAKI SA SK Bolzen

Nr. C Ci C3 K N O O1 O2 S X X2 XS Kg/Anb. Kg/Anb. Kg/Anb.
RF2040 1270 | 11.10 | 13.60 9.50 | 19.10 3.60 5.20 4.0 9.10
'RF2050 15.90 14.30 15.90 11.90 23.80 5.20 6.80 5.10 11.10
R 21.45 17.50 19.10 14.30 28.60 5.20 8.70 6.10 14.70
RF2080 27.80 22.20 25.40 19.10 38.10 6.80 10.30 8.10 19.10
RF2100 885] 28.60 31.80 23.80 47.60 8.70 14.30 10.10 23.40

Hinweis:

1. Verschlussglied Typen bis RF2060 und Typ RF2080 bis RF2100 mit Splint; alle Anbauteile Typ GK-1 mit Splint.
2. R-Rollen nicht mit Anbauteilen des Typs GK-1 erhélilich.

3. Besondere Anbauteile auf Anfrage verfugbar.

4. Die Kette mit Rollen des Typs S ist mit RF2040S bezeichnet.

5. Die Kette mit Rollen des Typs R ist mit RF2040R bezeichnet.
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ANS| STANDARDKETTE MIT ANBAUTEILEN
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ANSI Hohlbolzen (HP) Kette langgliedrig

Abmessungen in mm

Bolzen Lasche Gewicht ca
Innere Durch-
TSUBAKI Teilung Breite | Buchsentyp S [ Rollentyp R | messer | Hohlbolzen |  Léinge Lénge Lénge Stérke Haéhe | Buchsentyp S| Rollentyp R

Nr. b1 di d4 d2 ds L L2 L T H Kg/M Kg/M
'RF2040-HP 25.40 (1) 7.95 7.92 15.88 5.68 4.00 8.00 9.50 19.10 1.50 12.00 0.46 0.82
RI
R
RF2080-HP 50.80 (2") 15.88 15.88 28.58 11.38 8.02 16.25 17.80 35.70 3.20 23.00 1.80 2.81

Hinweis:

1. Die Kette mit Rollen des Typs S ist mit RF2040S-HP bezeichnet.
2. Die Kette mit Rollen des Typs R ist mit RF2040R-HP bezeichnet.
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ANSI KETTE MIT ANBAUTEILEN FUR KORROSIVE UMGEBUNGEN

Ob lhre Anlage eine hygienisch reine Umgebung erfordert, korrosiven Chemikalien ausge-

sefzt ist, auf héchste Temperaturen erhitzt wird, durch einen Kihlraum lauft, schwierigen Wit-

terungsbedingungen ausgesetzt ist oder eine hohe Feuchtigkeit aushalten muss: unsere spe-

ziell entwickelten und getesteten Ketten werden ihre derzeitigen Ketten allemal Gberleben und

fur einen kostengUnstigen Betrieb sorgen.

Korrosionsbesténdige Kette
(auf der Basis von technischem Kunststoff)

ANSI P Kunststoffkette

Die ANSI P Kette hat Kettenglieder aus Polyacetal und Bolzen aus
SUS304-aquivalentem Edelstahl. Sie l&uft mit Standard-Rollenket-
tenzahnrédern. Die TSUBAKI ANSI P Kette basiert auf einer Kraft-
Ubertragungsrollenkette und hat eine flache Oberseite fir Férder-
zwecke. Die Kombination aus fechnischem Kunststoff und Edelstahl
macht sie zu einer Kette fir wartungsfreien Betrieb. Fir spezielle
Umgebungen sind Spezialkunststoffe auf Anfrage erhdlilich (elekt-
risch leitfdhige, chemisch besténdige und hitzefeste Ausfohrungen).
Betriebstemperaturbereich: -20°C to +-80°C. Einzelheiten zur Korrosi-
onsbesténdigkeit sind der Tabelle am Ende des Katalogs zu entneh-
men.

,’ .; ‘
‘Q #

ﬁ“f"

”

‘

N 7 |

’

Abb. 26 ANSI P Kunststoffkette
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Korrosionsbestéindige Kette
(Basiskomponenten aus Edelstahl)

ANSI PC Poly-Stahl-Kette

Die Bolzen, Auflenlaschen und Anbauteile dieser Kette sind aus
SUS304-Aquivalent (Federn aus SUS301). Fir die Innenlaschen wird
ein technischer Kunststoff (weif) verwendet. Diese Kombination macht
die Kette wartungsfrei, leise (5 dB weniger als ANSI Standardrollen-
ketten) und sehr leicht (50% leichter als ANSI Standardrollenketten).
Arbeitstemperaturbereich: -20°C bis +80°C. Einzelheiten zur Korro-
sionsbestdndigkeit sind der Tabelle am Ende des Katalogs zu entneh-
men.

ANSI SS Edelstahlkette

Alle Basiskomponenten der Kette sind aus SUS304-aquivalentem
Edelstahl (nur die Federn sind aus SUS301).

Diese Kefte eignet sich fur Anwendungen in speziellen Umgebun-
gen, z.B. unter Wasser oder saure und basische Umgebungen. Sie
eignet sich auch fir extreme Temperaturen (-20°C bis +400°C).
SUS304-Aquivalent ist durch das Kaltschmiedeverfahren nur mini-
mal magnetisch. Einzelheiten zur Korrosionsbesténdigkeit sind der
Tabelle am Ende des Katalogs zu entnehmen.

Standardsortiment
Das Sortiment unserer korrosionsbesténdige Standardketten mit
Anbauteilen umfasst:

e ANSI PC Kette + Standardanbauteile

e ANSI P Kunststoffkette

e ANSI SS Kette + Standardanbauteile

e ANSI SS HP Hohlbolzenkette

* ANSI SS Standardkette langgliedrig + Standardanbauteile
*  ANSI SS HP Hohlbolzenkette langgliedrig

e BS PC Kette + Standardanbauteile

e BS SS Kette + Standardanbauteile

e BS N.E.P Kette + Standardanbauteile

Spezialanbauteile kdnnen auf Kundenwunsch entworfen und gefer-
tigt werden.




ANSI KETTE MIT ANBAUTEILEN FUR KORROSIVE UMGEBUNGEN

b1
L

ANSI P Kette

Abmessungen in mm

Bolzen Kettenhshe
Buchsen- Innere Gewicht
TSUBAKI Teilung durchmesser Breite Durchmesser Lnge Héhe Héhe Hahe ca
Nr. p di b1 d2 L H H1 H2 Kg/M
RSP-40 12.70 (1/2") 7.92 7.95 4.00 20.00 12.70 6.00 6.70 0.36
RSP-60 19.05 (3/4") 11.91 12.70 6.00 30.00 17.30 8.50 8.80 0.72

Hinweis:
1. Es kénnen ANSI Standardkettenréder verwendet werden.

2. Einzelheiten zur Korrosionsbesténdigkeit sind der Korrosionstabelle am Ende des Katalogs zu entnehmen.
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ANSI KETTE MIT ANBAUTEILEN FUR KORROSIVE UMGEBUNGEN

Le.le| e e LI 2N
A-1 Anbauteil K-1 Anbauteil SA-1 Anbauteil SK-1 Anbauteil
(einseitig) (beidseitig) (einseitig) (beidseitig)

Verléngerter Bolzen Verléngerter Bolzen

ANSI PC Kette

Abmessungen in mm

Bolzen Lasche
Max.
Zulassige
Buchsen- Belastung
durch- Innere Durch- gem. Gewicht
TSUBAKI Teilung messer Breite messer Lénge Lénge Lénge Lénge Stéirke Stérke Héhe TSUBAKI ca
Nr. P di b1 d2 L1 L2 L3 L4 T t H (max.) kN Kg/M

RF25-PC 6.35 (1/4") 3.30 3.18 2.31 4.50 5.50 - - 1.30 0.75 6.00 0.08 0.095
RI
'RF40-PC (1/2")
R
RF60-PC (374")

Gewicht Anbauteil
Abmessungen Anbauteil A K
TSUBAKI SA SK Verl. Bolzen

Nr. C C N @) S X XS Kg/Anb. Kg/Anb. Kg/Anb.
RF25-PC 7.95 7.95 5.60 3.40 4.75 11.45 11.65 0.0006 0.0012 -
RF35-PC 10.50 9.50 7.90 3.40 6.35 15.35 14.55 0.0008 0.0016 -
RF40-PC 12.75 12.70 9.50 3.60 8.00 17.80 17.40 0.002 0.004 0.001
'RF50-PC 16.00 15.90 12.70 5.20 10.30 23.55 23.05 0.003 0.006 0.002
RF60-PC 19.15 18.30 15.90 5.20 11.90 28.35 26.85 0.007 0.014 0.003
Hinweis:

1. Beim Austausch einer Edelstahlkette gegen eine PC Kette ist unbedingt die Spannung der Kette zu Uberprifen.
2. Fur die PC Kette gibt es keine gekrépften Glieder.

3. Eine Kettenfuehrung sollte nicht auf den Kunststoffbuchsen erfolgen sondern auf den Laschen.

4. Nur Kettenspanner mit Kettenrad sollten verwendet werden.

5. Einzelheiten zur Korrosionsbesténdigkeit sind der Korrosionstabelle am Ende des Katalogs zu entnehmen.
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ANSI KETTE MIT ANBAUTEILEN FUR KORROSIVE UMGEBUNGEN
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A-1 Anbauteil K-1 Anbauteil SA-1 Anbauteil SK-1 Anbaut
(einseitig) (beidseitig) (einseitig) (beidseitig)

eil Verléngerter Bolzen

5y
&
ﬁ

== sTEaer 2y ®
@297 ®EIO GELO- @l
WA-2 Anbauteil WK-2 Anbauteil WSA-2 Anbauteil WSK-2 Anbauteil
(einseitig) (beidseitig)

(einseitig) (beidseitig)

ANSI SS Kette

Abmessungen in mm

Bolzen Lasche
Rollen-
durch- Innere Gewicht
TSUBAKI Teilung messer Breite Durchmesser|  Lénge Lénge Lénge Lénge Lénge Stéirke Hohe ca
Nr. p di b1 d2 L1 L2 L3 L4 L T H (max.) Kg/M
RS40-55 1270 (/2 7.92 7.95 397 8.25 9.95 9.50 1675 1820 150 1200 0.64
'RS50-SS 15.875 (5/8") 10.16 9.53 5.09 10.30 12.00 11.90 21.00 22.60 200 1500 1.04
RS60-SS 19.05 (3/4") 11.91 12.70 5.96 12.85 14.75 14.30 25.75 28.20 2.40 18.10 1.53
Gewicht Anbauteil

K WA WK
SK | WSA | WSK
Kg/Anb. | Kg/Anb. | Kg/Anb.

Abmessungen Anbauteil

TSUBAKI

'RS60-SS

Hinweis:
1. Die Verbindungsglieder sind mit Feder.
2. Einzelheiten zur Korrosionsbesténdigkeit sind der Korrosionstabelle am Ende des Katalogs zu entnehmen.
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ANSI KETTE MIT ANBAUTEILEN FUR KORROSIVE UMGEBUNGEN
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ANSI SS Hohlbolzen (HP) Kette

Abmessungen in mm

Bolzen Lasche
Buchsen- Innere Gewicht
TSUBAKI Teilung durchmesser Breite Durchmesser | Hohlbolzen Lénge Lénge Lénge Stérke Héhe ca
Nr. p di b1 d2 ds L1 L2 L T H (max.) Kg/M
RS40-HP-5S 12.70... (1/27). . 792.... 795, 568 400 . 8.00 . 950 ... 19.10... 150 . 12.00 . 0.53
RS50-HP-5S 15875 6/87) . ..|.. 1916 953 . 722 512 1005 1165 . 2340 200 1500 08¢
RS60-HP-5S 19.05 (75 JO B P2 1270 . 838 599... 1255 1425 2870 240 18.10 1.27
RS80-HP-SS 25.40 (1") 15.88 15.88 11.38 8.02 16.25 17.80 35.70 3.20 24.10 2.15
Hinweis:

1. Die ANSI HP-SS Kette ist eine Kette ohne Rollen (nur Buchse).
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ANSI KETTE MIT ANBAUTEILEN FUR KORROSIVE UMGEBUNGEN
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ANSI SS Kette langgliedrig

Abmessungen in mm

Rolle Bolzen Lasche Gewicht ca
Max.
Zuléssige
Belastung
Innere Durch- gem.
TSUBAKI Teilung Breite | Rollentyp S| Rollentyp R | messer Lénge Lénge Lénge Lénge Lénge Stéirke Hoéhe | TSUBAKI | Rollentyp S | Rollentyp R
Nr. p b1 di d4 d2 L1 L2 L3 L4 L T H kN Kg/M Kg/M
'RF2040-SS 25.40 (1) 7.95 7.92 15.88 3.97 8.25 9.95 9.50 16.75 18.60 1.50 12.00 0.44 051 | 087
31.75 (11/4") 9.53 10.16 19.05 5.09 10.30 12.00 11.90 21.00 23.90 2.00 15.00 0.69 0.84
38.10 (11/2") | 12.70 11.91 22.23 5.96 14.55 16.55 14.30 27.45 32.80 3.20 17.20 1.03 1.51
50.80 (2") | 15.88 15.88 28.58 7.94 18.30 20.90 19.10 35.50 42.10 4.00 23.00 1.76 2.41
Gewicht Anbauteil
Abmessungen Anbauteil A K Verl.
TSUBAKI SA SK Bolzen
Nr. xS Kg/Anb. Kg/Anb. Kg/Anb.
RE200.55 19.80_| 0003 0,001
'RF2050-SS 24.60 0.006 0.002
30.60 0.017 0.003
RF2080-SS 40.50 0.032 0.007
Hinweis:

1. Verschlussglied Typen bis RF2060-SS = mit Feder; RF2080-SS = mit Splint; alle Anbauteile Typ GK-1 mit Splint.
2. R-Rollen nicht mit Anbauteilen des Typs GK-1 erhadlilich.

3. Besondere Anbauteile auf Anfrage verfigbar.

4. Die Kette mit Rollen des Typs S ist mit RF2040S-SS bezeichnet.

5. Die Kette mit Rollen des Typs R ist mit RF2040R-SS bezeichnet.
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ANSI KETTE MIT ANBAUTEILEN FUR KORROSIVE UMGEBUNGEN
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Rollentyp R oL

ANSI SS Hohlbolzen (HP) Kette langgliedrig

Abmessungen in mm

Bolzen Lasche Gewicht ca
Innere Buchse- Durch- Buchse-
TSUBAKI Teilung Breite typ S Rollentyp R | messer | Hohlbolzen |  Léinge Lédnge Lénge Stérke Héhe typ S Rollentyp R

b1 di d4 d2 ds L T H Kg/M Kg/M

RF2080-HP-SS

Hinweis:
1. Die Kette mit Rollen des Typs S ist mit RF2040S-HP-SS bezeichnet.
2. Die Kette mit Rollen des Typs R ist mit RF2040R-HP-SS bezeichnet.
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Trennmaschine in der Werkstatt in Dordrecht




VORRATIGE SPEZIALKETTEN MIT ANBAUTEILEN

Konservenindusirie

Abb. 27 RS60-2 AS Spezial

Verpackungsindustrie

Abb. 28 RS35 und RS40 Spezial WA

Buchbindeindustrie

Abb. 29 RS12B Spezial D-3
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VORRATIGE SPEZIALKETTEN MIT ANBAUTEILEN

Verpackungsindustrie

Abb. 30 RSO8B und RS10B Greiferkette

Verpackungsindustrie

Abb. 31 RS50 Spezial D-1 und RF2050 Spezial D-3

Avutomobil- und Elekironikindusirie

Abb. 32 RF2030 VRP bis RF2080 VRP Double Plus Kette
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SPEZIALKETTEN MIT ANBAUTEILEN
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TEMPERATURAUSWAHLVERFAHREN

Dieses Auswahlverfahren ist fir Keften gedacht, deren Leistung
durch Temperatureinflisse beeintréichtigt werden kénnte. Dariber
hinaus sollte eine den Betriebstemperaturen entsprechende Schmie-
rung durchgefihrt werden.

Hohe Temperaturen

Wenn Ketten unter hohen Temperaturen eingesetzt werden, kénnen

folgende Probleme auftreten:

e Erhdhter Verschleil wegen zuriickgegangener Harte.

e Schlechter Lauf und erhdhter Verschleifl wegen Zersetzung des
Schmiermittels und Verkohlung.

* Knicksteife Gelenke und erhdhter Verschleifl wegen Oxidschicht-
bildung.

* Erhshte Dehnung wegen Aufweichung.

* Abnehmende Stérke.

Zur Vermeidung einer Zersetzung des Schmiermittels bei hohen
Temperaturen ist ein Spezialschmiermittel zu verwenden.

Wenn Ketten bei Temperaturen tber +250°C eingesetzt werden, ist
besonders auf die Zusammensetzung und Wérmebehandlung der
Kette zu achten. Am héufigsten bei hohen Temperaturen eingesetzt
werden Ketten in SS-Ausfihrung, d.h. aus Edelstahl 304, mit einem
Betriebstemperaturbereich bis +650°C bei niedrigen Geschwindig-
keiten. Um aber bei derartig hohen Temperaturen eine angemesse-
ne Sicherheitsspanne einzuhalten, empfehlen wir die Verwendung
von Ketten in NS-Ausfihrung. NS-Ketten sind aus Edelstahl 316
gefertigt, d.h. sie enthalten Molybdén und weniger Kohlenstoff.

NS-Ketten eignen sich fur niedrige Geschwindigkeiten in Umgebungen
bis +700°C.

Wenn lhre Anwendung bei Temperaturen Gber +400°C l&uft, sefzen
Sie sich bitte vor der Auswahl der Kette mit TSUBAKI in Verbindung.
Ggf. werden die Werkstoffe und Produktionsverfahren speziell an
lhre Anwendung angepasst.

Niedrige Temperaturen

Wenn Ketten unter niedrigen Temperaturen eingesetzt werden, kénnen
folgende Probleme auftreten:

* Verminderte Stof3festigkeit wegen Versprédung durch Kélte.

* Verfestigung des Schmiermittels.

* Knicksteife Gelenke wegen Frost oder Haftung von Eis.

Fir niedrige Temperaturen eignen sich zwei Arfen von Ketten ganz
besonders. Ketten in KT-Ausfhrung sind speziell wirmebehandelt,
um sehr kalten Umgebungen zu widerstehen. Auch Ketten in SS-
Ausfihrung (aus Edelstahl 304) kénnen bei niedrigen Temperaturen
eingesefzt werden. Kélteversprodung entsteht nicht bei Austenitstahl.
Diese Ketten kénnen aber die Probleme der Verfestigung des Schmier-
mittels oder der frostbedingten Steitheit der Gelenke nicht 16sen. Auf
die Innenréume und AuBenflachen der Kette sollte darum Niedertem-
peraturfett oder - Ol aufgetragen werden.

Standardketten aus technischem Kunststoff kénnen bei Temperatu-
ren zwischen -20°C und +80°C betrieben werden. Bei h&heren
Temperaturen kénnen sie aufweichen und sich verformen; bei nied-
rigeren Temperaturen besteht die Gefahr der Versprédung.

Standardrollenkette

KT Kette,
Temperatur Teilung bis 1 Teilung 1" oder mehr kéaltebestandig* SS-, NS-, AS- Kette
Unfer -60°C unbrauchbar

-60°C bis -50°C MAL /2

-50°C bis -40°C unbrauchbar MAL/ 1.5

-40°C bis -30°C unbrauchbar MAL / 4 MAL

-30°C bis -20°C MAL/ 4 MAL/ 3 MAL #

-20°C bis -10°C MAL/ 3 MAL /2 MAL MAL

-10°C bis +60°C MAL MAL MAL MAL
+60°C bis +150°C MAL MAL unbrauchbar MAL
+150°C bis +200°C MAL/ 1.3 MAL/ 1.3 - MAL
+200°C bis +250°C MAL/ 2 MAL /2 - MAL
+250°C bis +400°C unbrauchbar unbrauchbar - MAL
+400°C bis +500°C - #

+500°C bis +600°C
+600°C bis +700°C
Uber +700°C

Hinweis:

* KT Kette, kaltebesténdig: Sonderanfertigung auf Bestellung.

Die Umgebungstemperatur unterscheidet sich von der der Rollenkette selbst.

MAL = maximal zuléssige Belastung.
# Einzelheiten sind bei TSUBAKI zu erfragen.
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Hochgradig korrosionsbesténdig
Teilweise korrosionsbesténdig
Nicht getestet

Nicht korrosionsbesténdig

'Xi%i

TABELLE KORROSIONSBESTANDIGKEIT

Substanz Konzentrat Temp. °C SS AS PC
Aceton ) 20 Yo Yo ASKS
Alkohole e Yol Yot
“A'l‘LJminiumsLJlfo’r H Gesattigt 20 Yo X x
Ameisensiure H 50% 20 Yove Yo
“‘A‘rﬁmoniokv;csser H 20 0% g Yol Yove
Ammoniumchlorid ” 50% Kochpunkt be x
“‘Aawmoniumﬁifrot H Gesdttigt Kochpunkt Sy Sy ke
“‘Aawmonium;ulfot H Gesdttigt Kochpunkt Seve 5 e
“Kr')‘felsdure : : 50% Kochpunkt Yo Yo S
néueunzin H H 20 Yok Yok Yok
Benzol H H 20 Yove e phoks
'Borsdure 50% Kochpunkt Yol Yol
..‘I;D:):Q:Hersdure ) 20 Yede Yo Yoo
..“Cglciumchlgrid ) Gesdttigt 20 e x ¥
::¢9|ciumhyd“roxid ) 20% Kochpunkt Yol Yol Yo
Calciumhypochlorit ) 11-14% 20 Yol x x
Chlorgas (trocken) ) 20 ¥ x
Chlorgas (flussig) ) 20 X x
Chlorwasser X X x
"Chromséure : 5% 20 Yove ¥ X
“b‘i"efhylefher” H 20 Yo Yok Yok
Erddl ” 20 St St fote
..‘I.—:Hl;furischungs'getrdnk H 20 e Yeve Yove
Esig ” 20 St St St
..‘Eégigsdure H H 10% 20 Yo Yo Yoy
IFermichlord H 5% 20 S x
Fimis ” Yoo Yoo
Formaldehyd ” 40% 20 frve Yete
Fotoentwickler 20 Yote % Yete
Fruchtsaft ,4 20 fote % #ete
Gemisesaft ) 20 Yo Yoy Yoy
Glycerin ) 20 e Yo Yot
Honig ) ) Yol Yo Yo
Kaffee ) ) Kochpunkt Yool Yoy Yoy
Kaliumchlorid ) Gesdattigt 20 Yol ¥ -
Kaliumdichromat ) 10% 20 e Yol v
Kaliumhydroxid 20% 20 Yoy Yol pXgxs
IKaliymnitrat H 25% 20 RO Yoy Teve
Kaliumnitrat H 25% Kochpunkt Yooy x
..‘k&liumperrﬁ‘ongonof Gesattigt 20 PioAs PAoxs
“k’é‘rosene ) 20 Yeve PAoxs
Kefchup ) ) 20 Yede Yeve Yede
Kohlenstofftetrachlorid (trocken) 20 Yo Yol Yove
Kreosot 20 AL XpAs
Leindl 100% 20 e % Yote
:I:\%\:(?yonnoise: ) 20 Pions e YO
Meerwasser ) 20 ¥ X wo ]
Legende: AS: 600 AS Serie PC: Kunststoff Kombinationskette

SS: 304 SS Serie
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TABELLE KORROSIONSBESTANDIGKEIT

Substanz Konzentrat Temp. °C SS AS PC
“Milch ' 20 Yo Yoo Yo
Milchséure 10% 20 Yoy ¥ Yo
..‘Né‘rriumcorbono’r Gesattigt Kochpunkt g YO
‘Natriumchlorid 5% 20 #rie % #rse
ml;j‘d‘friumcyo'ﬁid 20 Yol -
..‘N‘(;Triumhyd}ogencork;énot 20 Yeve PioAs PAoAs
INafriumhydroxidl 25% 20 S Yo sete
..‘N‘éfriumhypéchlorif 10% 20 x x X
..‘N‘éfriumperéhlorof 10% Kochpunkt Yo X
Natriumsulfa Gesattigt 20 Yeve Yot
'Natriumthiosulfat 25% Kochpunkt Xe%e Yove
Ol (pflanzlich, Mineral) 20 S S sete
i 26 =
Oxalséure 10% 20 e e
Paraffin 20 S Yok ions
Phenol ) 20 v v X
_Phosphorséure 5% 20 Yo ¥ X
_Phosphorséure 10% 20 ¥ e
Pikrinséure - Gesdittigt 20 Yol Yol X
Reiniger PAoxs Pioxs Yo
..éa‘lpe’rersdu}e 5% 20 %0%g ¥ X
“éalpefersc'ju}e 65% 20 e X X
“éalpefersdu;e 65% Kochpunkt g X X
..éé‘lzsdure H 2% 20 x X x
Schmolz ) koA koA
Schwefeldioxid (flissig) 20 Yo x
“ééhwefelsdu:re 5% 20 X X X
:ééhwefelw%sersfoff (trocken) S Yo e
Schwefelwasserstoff (flussig) X X x
Seife & Wasserlésung 20 Yo Yo e
Selterwasse Yo Yot
Sirup Seve Yo YoV
“é{éorinsdure: 100% Kochpunkt X x X
:ﬁ%}penﬁn 35 v YoV
Wasser ) PAoAs Yove YN
Wasserstoffperoxid 30% 20 v e X
Wein 20 e Yove DApAt
WeinsGure 10% 20 e Yoy PigAt
Whisky 20 Yot Yo Yot
Zinkchlorid 50% 20 % x #
Zinksulfat Gesdattigt 20 Yol Yove
Nii‘f‘ronensdufe 50% 20 koA PAoxs
“z;ckerlésun 20 0% g Yol Yo

Diese Tabelle dient nur als allgemeine Richtschnur, TSUBAKI Gbernimmt keinerlei Verantwortung fir eventuelle Folgen, die sich aus ihrer Anwendung ergeben.
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TSUBAKI ANWENDUNGSPRUFLISTE FUR KETTE MIT ANBAUTEILEN

Datum:
Name Firma: Tel:
.A;SpreChpoﬁne,‘r: . L
1) Art der Anforderung (1 Neues Design (1 Austausch 1 Unfersuchung
Falls Austausch - Motorleistung (kW)
Zahnradgréfie (Z&hne)
2) Typ des Forderers 1 Plattenbandférderer [ Kibelforderer
1 Pusher (1 Sonstige
3) Masse und Anzahl der Platten, Pusher etc.: (kg/Stk.) (Stk.)
4) Férderrichtung: (1 Horizontal (1 Vertikal

Geneigt - Neigungswinkel angeben

5) Beschreibung der beférderten Guter:

6) Lange des Beférderungsabschnitts: (m)

7) Masse der beférderten Giter im Férderabschnitt: (kg/Stk.)

8) Maximale Menge der beférderten Giter:

im Férderabschnitt: (Stk.)
9) Gesamtlénge aller Abschnitte (falls zutreffend): (m)
10) Masse der beférderten Giter in allen Abschnitten: (kg/Stk.)

11) Maximale Anzahl der beférderten Giter

in allen Abschnitten: (Stk.)

12) GrofBe der beférderten Giter Lénge (mm)
G (mm)
L (mm)

13) Fordergeschwindigkeiten: (m/min.)
14) Fir getaktete Anwendungen Masse (bzw. Gréfie) des angetriebenen Zahnrads kg (Zéhne)

Beschleunigung und Bremsen

Weg pro Takt

Tokizeit
Kurvenbahn [ modifizierte Sinuskurve (MS)
(1 modifizierte trapezférmige Kurve (MT)
(1 Modifizierte Sinus Durchschnittswerte
15) Gewinschte Teilung: (mm)
16) Gewiinschte Anbauteile und Abstand:
17) Anzahl Kettenstrénge: (Stk.)
18) Schmierung: [ Mit 1 Ohne
19) Betriebszeit: Stunden pro Tag Tage pro Woche Wochen pro Jahr
20) Umgebungstemperatur: (°C)

21) Umwelteinflisse (korrosiv, feucht, usw.):

Bitte ausfillen und an Tsubakimoto Europe B.V. zurickfaxen: + 49 (0) 8105 - 7307 101
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UBERSICHT TSUBAKI KETTE MIT ANBAUTEILEN

TSUBAKI DEUTSCHLAND GmbH Name Kunde:

Friedrichshofener STroBe T s
82205 Gilching Ansprechpartner:

Deutschland Kettentyp

Telefon: + 49 (0) 8105 -7307 120 Keﬂenlonge

FOX: + 49 (O) 8'| 05 - 7307 'lo'l 444444444444444444444444444444444444444444444444444444444444444444444444444444444444444444444444444444444444
E-mail: antriebstechnik@tsubaki.de Gesamtanzahl Anbauteile:
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HINWEISE ZU ABSTANDEN FUR KETTEN MIT ANBAUTEILEN
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Allgemeine Geschaftsbedingungen der Tsubaki Deutschland GmbH
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Allgemein
In diesen Allgemeinen Geschéftsbedingungen ist ,Tsubaki” gleichbedeutend mit Tsubaki
Deutschland GmbH.

Geltungsbereich

Diese Allgemeinen Geschéftsbedingungen gelten fir alle — auch zukinftigen — Vertrége
mit Unternehmern und Unternehmen, juristischen Personen des éffentlichen Rechts und
Sffentlich-rechtlichen Sondervermégen tber Warenlieferungen und Dienstleistungen.
Sofern der Kunde auf die Einbeziehung seiner eigenen Geschéfts- oder Einkaufs-
bedingungen hinweist, wird diesen widersprochen.

Individuelle Vertragsabreden haben Vorrang vor Allgemeinen Geschéftsbedingungen.

Zustandekommen des Vertrags/MaBeinheiten und Gewichte

MaBgebend fur die Auslegung von Handelsklauseln sind die Incoterms in ihrer jeweils
geltenden Fassung.

Zeichnungen, MaBeinheiten und Gewichte, die auf der Website von Tsubaki angegeben
werden, dienen ausschlieBlich der Information und sind unverbindlich.

Mit seiner Bestellung gibt der Kunde ein verbindliches Angebot zum Abschluss eines
Vertrags ab. Der Vertrag kommt durch die Annahme des Angebots durch Tsubaki in
Textform oder durch die Zusendung der Ware seitens Tsubaki oder durch den Beginn der
Erbringung der Dienstleistung seitens Tsubaki zustande.

Preise/Lieferbedingungen

Preise verstehen sich ab Werk, jeweils zuziglich Verpackungskosten und Frachtgebuhren
(falls nicht anderweitig vereinbart) und zuziglich der jeweils geltenden Mehrwertsteuer.
Sollten sich spéter als zwei Monate nach Vertragsschluss Abgaben (Steuern, Gebuhren
und Beitrége), die im vereinbarten Preis enthalten sind, @ndern oder sollten sie neu
entstehen, ist Tsubaki in einem entsprechenden Umfang zu einer Preiséinderung auf Basis
des vereinbarten Preises berechtigt. Weiterhin behalt sich Tsubaki das Recht vor, fir noch
nicht gelieferte Waren eine Erhdhung des vereinbarten Preises vorzunehmen, wenn seit
nach dem Vertragsschluss zwei Monate vergangen sind und aufgrund einer Anderung der
Rohstoff- und/oder Wirtschaftslage Umsténde eingetreten sind, die die Herstellung und/
oder den Einkauf der betreffenden Ware wesentlich gegeniber dem Zeitpunkt des
Vertragsschlusses verteuern. In diesem Fall kann der Kunde binnen vier Wochen nach
schriftlicher Mitteilung der Preiserhéhung die betroffenen Auftrége stornieren.

Lieferung/Lieferzeiten

Die von Tsubaki angegebene Lieferfrist beginnt mit dem Zugang der Auftragsbestétigung,
sofern zu diesem Zeitpunkt Tsubaki alle fir die Vertragserfillung erforderlichen
Informationen bekannt sind und der Kunde seine vertragsgeméfien Verpflichtungen erfollt
hat. Andernfalls beginnt die Lieferfrist ab Kenntnis von Tsubaki Uber alle insoweit erforder-
lichen Informationen und nach Erfillung der Verpflichtungen des Kunden.

Fur die Einhaltung der Lieferfristen ist der Zeitpunkt der Absendung der Ware ab Werk
mafBigebend. Die Frist gilt als eingehalten, wenn Tsubaki seine Versandbereitschaft
anzeigt, die Ware jedoch ohne Verschulden von Tsubaki nicht rechtzeitig versendet wird.
Die von uns angegebenen Lieferfristen sind keine Fixtermine, soweit nichts anderes schrift-
lich ausdricklich vereinbart wurde. Mit Ausnahme von schriftlich vereinbarten Fixterminen
stehen die vereinbarten Lieferzeiten unter dem Vorbehalt rechtzeitiger Selbstbelieferung
durch unsere Lieferanten.

Ereignisse héherer Gewalt berechtigen uns, die Lieferung um die Dauer der Behinderung
und einer angemessenen (maximal 3 Tage) Anlaufzeit hinauszuschieben oder wegen des
noch nicht erfillten Teiles vom Vertrag zuriickzutreten. Der Auftraggeber kann von uns
unter angemessener Fristseztung die Erklérung verlangen, ob wir zuriickireten oder
innerhalb angemessener Frist liefern wollen. Erkléren wir uns innerhalb der vom Auftrag-
geber gesetzten Frist nicht, so kann der Auftraggeber zurickireten. Ist ein Fixgeschéft
vereinbart, so bleiben die gesetzlichen Rickirittsrechte des Auftraggebers von den
vorstehenden Regelungen unberirt.

Sofern der Kunde Tsubaki nach Vertragsschluss auffordert, Anderungen an der
Auftragsabwicklung vorzunehmen (insbesondere Anderungen am Design oder Aufbau
von Waren), hat der Kunde Tsubaki in vollem Umfang fir die sich daraus ergebenden
zusdtzlichen Kosten zu entschadigen.

Kommt der Kunden in Annahmeverzug oder verletzt er schuldhaft sonstige Mitwirkungs-
pflichten, so ist Tsubaki berechtigt, den Tsubaki insoweit entstehenden Schaden, ein-
schlieBlich etwaiger Mehraufwendungen ersetzt zu verlangen. Weitergehende Anspriiche
bleiben vorbehalten. Sofern vorstehende Voraussetzungen vorliegen, geht die Gefahr
eines zufalligen Untergangs oder einer zufélligen Verschlechterung der Kaufsache in dem
Zeitpunkt auf den Kunden Gber, in dem dieser in Annahme- oder Schuldnerverzug
geraten ist.

Tsubaki hat das Recht, die fallige(n) Leistung(en) stufenweise oder teilweise zu erbringen.
Jede Teillieferung gilt hinsichtlich der Gultigkeit dieser allgemeinen Geschéfts-
bedingungen als eine unabhéngige Lieferung.

Riucksendungen bei Gewdhrleistungsféllen
Waren werden nur nach vorheriger Zustimmung von Tsubaki in Schriftform zuriickgenommen.

Zahlung

Die Zahlung der Rechnungen von Tsubaki hat nicht spéter als 30 (dreiflig) Tage nach
Rechnungsdatum zu erfolgen, sofern nichts Anderes vereinbart wurde, beispielsweise die
Entrichtung einer Vorauszahlung. Die Zahlung hat in der vereinbarten Wéhrung ohne
Abziige, sofern nichts Anderes vereinbart ist, zu erfolgen. Sie hat ausschlieBlich auf das
auf der Rechnung genannte Konto zu erfolgen.

Im Falle des Verzuges des Kunden sind Verzugszinsen in Héhe von 8% (acht Prozent) Gber
dem jeweils gultigen Basiszinssatz pro Jahr zu entrichten. Die Geltendmachung eines
haheren Verzugsschadens bleibt Tsubaki vorbehalten.
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Urheberrechte und Know-how

Alle Rechte an Dokumentationen, Verkaufsbroschiren, Bildern, Zeichnungen usw., die
Tsubaki dem Kunden zur Verfigung stellt, bleiben auf unbegrenzte Zeit Eigentum von
Tsubaki.

Der Kunde darf die in Absatz 1 erwéhnten Dokumente ausschlieBlich bei der Nutzung der
Waren, auf die sie sich beziehen, verwenden.

Der Kunde darf die in Absatz 1 erwéhnten Dokumente und die darin enthaltenen Daten
nicht fir fir eigene andere Zwecke als fir die Nutzung der Waren verwenden, sie nicht
fur Dritte nutzen oder sie Dritten ohne vorherige ausdriickliche Zustimmung in Textform
von Tsubaki zur Verfigung stellen. Im Falle eines Verstofies gegen die unter Absatz 2 und/
oder 3 vereinbarte Verpflichtung zahlt der Kunde Tsubaki eine sofort fllige Strafgebihr in
Hoéhe von 10.000 EUR (zehntausend Euro) fir jeden Versto. Der Nachweis eines
geringeren Schadens bei Tsubaki ist dem Kunden méglich.

Eigentumsvorbehalt

Tsubaki behalt sich das Eigentum an den gelieferten Waren bis zur vollsténdigen Zahlung
séimilicher Forderungen aus dem Vertrag vor. Dies gilt auch fur alle zukinftigen Liefer-
ungen, auch wenn sich Tsubaki nicht ausdricklich hierauf beruft. Tsubaki ist ferner
berechtigt, die Ware zuriickzunehmen, wenn sich der Kunde vertragswidrig verhélt.

Der Kunde ist verpflichtet, solange das Eigentum noch nicht auf ihn Gbergegangen ist, die
Ware pfleglich zu behandeln. Missen Wartungs- und Inspektionsarbeiten durchgefihrt
werden, hat der Kunde diese auf eigene Kosten rechtzeitig auszufihren.

Die Be- und Verarbeitung oder Umbildung der Kaufsache durch den Kunden erfolgt stets
Namens und im Auftrag von Tsubaki. In diesem Fall setzt sich das Anwartschaftsrecht des
Kunden an der Kaufsache an der umgebildeten Sache fort. Sofern die Kaufsache mit
anderen, Tusbaki nicht gehérenden Gegensténden verarbeitet wird, erwirbt Tsubaki das
Miteigentum an der neuen Sache im Verhéltnis des obijektiven Wertes der Kaufsache von
Tsubaki zu den anderen bearbeiteten Gegenstéinden zur Zeit der Verarbeitung. Dasselbe
gilt fir den Fall der Vermischung. Sofern die Vermischung in der Weise erfolgt, dass die
Sache des Kunden als Hauptsache anzusehen ist, gilt als vereinbart, dass der Kunde
Tsubaki anteilmé&Big Miteigentum Ubertrégt und das so entstandene Alleineigentum oder
Miteigentum fur Tsubaki verwahrt. Zur Sicherung der Forderungen von Tsubaki gegen den
Kunden tritt der Kunde auch solche Forderungen an Tsubaki ab, die ihm gegen einen
Dritten erwachsen; Tsubaki nimmt diese Abtretung hiermit an.

Wenn eine Ware geméB Absatz 1 und/oder 2 Eigentum von Tsubaki ist, kann der Kunde
im Rahmen seiner normalen Geschéftsvorgénge den Alleinbesitz der Ware haben. Zur
WeiterverguBerung der Vorbehaltsware ist der Kunde jedoch nicht berechtigt.

Solange sich die Waren in Eigentum von Tsubaki befinden, hat Tsubaki das Recht, alle
Waren von ihrem Standort auf Kosten des Kunden einzuziehen. Der Kunde gewdhrt hierzu
Tsubaki unwiderruflich die Befugnis, den vom oder fir den Kunden verwendeten Bereich
zu betreten.

Sicherheit

Wenn es berechtigten Anlass zu der Annahme gibt, dass der Kunde seine Verpflichtungen
nicht erfillen wird, ist der Kunde nach der ersten schriftlichen Aufforderung von Tsubaki
verpflichtet, umgehend ausreichende Sicherheiten fir Tsubaki bereitzustellen (beispiels-
weise in Form einer Zahlung der vollsténdigen Rechnungssumme im Wege einer
Vorkasse-Uberweisung oder einer Barzahlung bei Lieferung), unbeschadet irgendwelcher
Anspriche des Kunden aus dieser Vereinbarung. Wenn und soweit der Kunde seine
Verpflichtungen nicht vollsténdig erfullt, stehen Tsubaki die gesetzlichen Rechtezu.

Gewdhrleistung

Bei Lieferung ist der Kunde verpflichtet, seinen Untersuchungs- und eventuellen
Rugeobliegenheiten binnen 8 Tagen nach Lieferung nachzukommen; insbesondere ist er
daher verpflichtet, zu prifen, ob die gelieferte Ware vertragsgemaf ist. Tut er dies nicht,
stehen ihm keine Gewdhrleistungsrechte zu.

Gewdhrleistungsanspriiche verjéhren in 12 Monaten nach erfolgter Ablieferung der von
Tsubaki gelieferten neuen Ware bei seinem Kunden. Vorstehende Bestimmungen gelten
nicht, soweit das Gesetz léingere Fristen zwingend vorschreibt.

Sollte die gelieferte Ware einen Mangel aufweisen, der bereits zum Zeitpunkt des
Gefahribergangs vorlag, so wird Tsubaki die Ware, vorbehaltlich einer fristgerechten
Méngelrige des Kunden nach Tsubaki’s Wahl nachbessern oder Ersatzware liefern. Es ist
Tsubaki stets Gelegenheit zur Nacherfullung innerhalb angemessener Frist zu geben.
Ruckgriffsanspriiche bleiben von vorstehender Regelung ohne Einschrénkung unberihrt.
Schlagt die Nacherfollung fehl, kann der Kunde — unbeschadet etwaiger Schaden-
sersatzanspriiche — vom Vertrag zuriickireten oder die Vergitung mindern.

Defekte aufgrund normaler Abnutzung, unsachgeméfer Verwendung oder falscher
Wartung oder Defekte, die nach Reparaturen durch den oder im Auftrag des Kunden
auftreten, werden von der Gewdhrleistung nicht abgedeckt.

Kleine Abweichungen, das heifit 10 % (zehn Prozent) oder weniger, in Bezug auf Mengen,
MafBe, Gewichte, Zahlen oder andere bereitgestellte Daten, gelten nicht als Méngel.

Haftung

Tsubaki haftet nur fir Schéden des Kunden, die aus grober Fahrléssigkeit oder Vorsatz
seitens Tsubaki entstehen. Die von Tsubaki zahlbare Gesamtentschadigung berschreitet
500.000 EUR (funthunderttausend Euro) pro Schadensfall nicht.

Der Schadenersatz seitens Tsubaki beschrénkt sich auf Personen- und Sachschéden.
Tsubaki ist nicht haftbar fur Einkommens-, Gewinn- oder Einnahmeverluste, Verluste auf-
grund von SchlieBungen oder Verzégerungen der Geschftstétigkeit, Produktionsverluste,
Verlust von Betriebsstunden und/oder unnétig gezahlte Léhne, Zusatzkosten aufgrund
von Zukauf, Verlust aufgrund von Wiederherstellung verlorener Informationen, entgan-
gener Einsparungspotenziale oder Vereinbarungen, Rabatte oder Vertragsstrafen.
Tsubaki ist berechtigt, alle rechtlich zuléssigen Verteidigungsmittel zu ergreifen, die zur
Abwehr der eigenen Haftung gegeniber dem Kunden in Anspruch genommen werden
kénnen.
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Allgemeine Geschaftsbedingungen der Tsubaki Deutschland GmbH

Unter keinen Umsténden ist Tsubaki fur Umstéande ,Hoherer Gewalt” haftbar zu machen 16. Geltendes Recht / Gerichtsstand
- beispielsweise Arbeitskampf, Aussperrung von Arbeitern, Import-, Export- und/oder ~ 16.1  Fir Rechtsverhéltnisse zwischen Tsubaki und dem Kunden gilt deutsches Recht unter Aus-

Transportverboten, atomare und/oder Naturkatastrophen und Krieg und/oder Kriegs- schluss des Kollisionsrechts.

gefahr. 16.2 Die Giltigkeit des Ubereinkommens der Vereinten Nationen iber den internationalen
Der Kunde stellt Tsubaki von allen Anspriichen Dritter in jeder Form in Bezug auf Schéden Warenverkauf wird ausdrijcklich ausgeschlossen.

und/oder Verluste frei, die Dritte aufgrund der Waren von Tsubaki erleiden. 16.3  Fur alle Streitigkeiten, die zwischen Tsubaki und dem Kunden im Zusammenhang mit

dieser Vereinbarung auftreten, ist ausschliefilich das Gericht am Sitz von Tsubaki zustéindig.

Anderung der gung
Tsubaki behélt sich das Recht vor, diese allgemeinen Geschéftsbedingungen jederzeit zu
&ndern. Diese Anderungen sollen auch fir bereits geschlossene Vereinbarungen gelten.
Anderungen werden dem Kunden im Voraus schriftlich oder elektronisch bekannt
gegeben und trefen 60 (sechzig) Tage nach dieser Benachrichtigung in Kraft.

Falls der Kunde beziglich der gedinderten allgemeinen Geschaftsbedingungen vor dem
Datum des Inkrafttretens der gednderten allgemeinen Bedingungen nicht schriftlich
widerspricht, wird davon ausgegangen, dass er diese geénderten allgemeinen Geschéfts-
bedingungen akzeptiert.

1 . G héafichad:
9

Salvatorische Klausel

Sollte eine Bestimmung dieser Vereinbarung unwirksam sein oder werden oder die
Vereinbarung eine Licke enthalten, so bleibt die Rechtswirksamkeit der Gbrigen Bestim-
mungen hiervon unberthrt. Anstelle der unwirksamen Bestimmung werden die Vertrags-
parteien unverziglich nach Kenntnis der Unwirksamkeit oder der Licke schriftlich eine
wirksame Bestimmung vereinbaren, die dem von den Parteien urspringlich Gewollten
wirtschaftlich am néchsten kommt.

Abtretung

Tsubaki hat das Recht, eine oder mehrere seiner Verpflichtungen oder die gesamten
Rechtsverhéltnisse mit dem Kunden ohne Zustimmung des Kunden an einen Dritten
abzutreten. Tsubaki hat den Kunden unverziglich schrifilich tber diese Ubertragung zu
informieren.

Der Kunde hat nur nach ausdriicklicher vorheriger schriftlicher Zustimmung seitens
Tsubaki das Recht, eine oder mehrere seiner Verpflichtungen oder die gesamten Rechts-
verhéltnisse mit Tsubaki an einen Dritten abzutreten.

FUr den sicheren Gebrauch

WARNUNG Um Gefahren zu vermeiden, sind die nachfolgenden Punkte zu beachten.

Die Ketten und Zubehérteile dirfen nur fir den urspriinglich vorgesehenen Zweck eingesetfzt werden.
Die Kette darf nicht weiter bearbeitet werden.
- Die verschiedenen Bestandteile der Kette dirfen nicht ausgegliht werden.

Die Kette darf nicht mit Séure oder Lauge gereinigt werden, da dies die Bildung von Rissen verursachen kann.

Die Kette und ihre Bestandteile dirfen nicht galvanisiert werden, da dies wegen Wasserstoffversprédung die Bildung von Rissen verursachen kann.

Die Kette darf nicht geschweiflt werden, da die Hitze die Bildung von Rissen oder eine Verringerung der Festigkeit verursachen kann.

Wenn die Kette mit einem Brenner erhitzt oder zerspant wird, missen die unmittelbar benachbarten Kettenglieder ausgebaut und entsorgt werden.
Wenn es nétig ist, einen verlorenen oder beschédigten Teil der Kette zu ersetzen, sollte statt des verlorenen oder beschédigten Teils immer die ganze Kette
gegen ein neues Produkt ersetzt werden.

Wenn eine Kette an einer Héngevorrichtung eingesetzt wird, missen entsprechende Sicherheitsvorschriften aufgestellt werden. Es ist strengstens darauf zu
achten, dass niemand Zutritt zum Bereich unmittelbar unter der hdngenden Last hat.

For Ketten und Kettenréder sind grundsétzlich Schutzvorrichtungen (Schutzabdeckungen usw.) erforderlich.

Wenn an der Kette eine Substanz haften bleibt, die wegen Wasserstoffversprédung die Bildung von Rissen verursachen kann (Séure, starke Lauge,
BatterieflUssigkeit usw.), muss die Kette umgehend ausgebaut und gegen eine neue Kette ausgetauscht werden.

Bei Einbau, Ausbau, Routinewartung und Schmierung der Kette ist folgendes zu beachten:

MafBinahme wie im Bedienungshandbuch oder in diesem Katalog angegeben durchfihren

Gerdt immer am Hauptschalter ausschalten und gegen Widereinschalten sperren.

Kette und ihre Bauteile so sichern, dass sie nicht mehr bewegt werden kénnen.

Trenn- oder Verbindungsprozedur ordnungsgemdf mit Hilfe einer Presse oder einem entsprechendem Spezialwerkzeug durchfihren.

Angemessene Schutzkleidung tragen und Schutzvorrichtungen verwenden (Schutzbrille, Handschuhe, Sicherheitsschuhe usw.).

Den Austausch einer Kette nur von erfahrenem Personal durchfihren lassen.

Um beim Trennen einer Flyerkette alle Risiken, Schéden und Verletzungen zu vermeiden, sind stets entsprechende Schutzvorrichtungen an der Hangevorrichtung

anzubringen, an der die Kette eingesetzt wird.

VORSICHT Verletzungen zu vermeiden, sind die nachfolgenden Punkte zu beachten.

Die Kette darf nur nach einem sorgféltigen Studium ihres Aufbaus und ihrer Spezifikationen gehandhabt werden.

Vor dem Einbau ist sicherzustellen, dass die Kette nicht beim Transport beschédigt wurde.

Die regelméfBigen Wartungsprifungen von Kette und Kettenrad sind auf jeden Fall durchzufihren.

Die Stérke von Ketten schwankt je nach Hersteller. Wenn eine Kette auf der Grundlage eines TSUBAKI-Katalogs ausgewdhlt wird, sollte auf jeden Fall das
entsprechende TSUBAKI-Produkt eingesetzt werden.

Die angegebene Mindestzugfestigkeit bezieht sich auf die Schwachstelle, wenn die entsprechende Last einmalig auf die Kette wirkt. Sie entspricht nicht der

zuldssigen Nutzlast.
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