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Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,

wir freuen uns, Ihnen den neuen Katalog MD 10.1 Ausgabe 2017, der die Ausgabe 2013 ersetzt, vorstellen zu kdnnen.
Hier finden Sie das gesamte aktualisierte Lieferprogramm unserer Standardkupplungen, wie:

ZAPEX ZW, ZAPEX ZN — Drehstarre Zahnkupplungen
ARPEX — Drehstarre Ganzstahlkupplungen

N-EUPEX, N-EUPEX DS — Elastische Kupplungen

RUPEX - Elastische Kupplungen

N-BIPEX — Elastische Kupplungen

ELPEX-B, ELPEX-S, ELPEX — Hochelastische Kupplungen
FLUDEX — Stromungskupplungen

Wir hoffen, dass der Katalog MD 10.1 fiir Sie eine oft und gern benutzte Bestellunterlage sein wird.
Ihre Anregungen und Verbesserungswiinsche nehmen wir gerne entgegen.

Im Produktkonfigurator der PC-Software X.CAT NG kénnen ebenfalls Kupplungen ausgewahlt, durch
Auswahlmenis beschrieben und die entsprechende Artikelnummer ermittelt werden.

Der kostenlose Download des X.CAT NG befindet sich im Internet unter:

B £ www.siemens.com/couplings

Die Software X.CAT NG ist auch als Installations-CD-ROM (ber Ihren Siemens Ansprechpartner erhaltlich.

Einen Zugang zu unserem Katalog und Online Bestellsystem (Industry Mall) finden Sie ebenfalls im
Internet unter: www.siemens.com/industrymall

Mit freundlichen GriiBen

U Cas

Nicola Warning
Leiterin BSS FLENDER Kupplungen

Siemens AG, Process Industries and Drives, Mechanical Drives, Applications, Couplings
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Die in diesem Katalog
aufgefiihrten Produkte
und Systeme werden
unter Anwendung eines
zertifizierten Qualitats-
managementsystems
nach DIN EN ISO 9001
(Zertifikat-Registrier-Nr.
01 100 000708) herge-

tifikat ist in allen IQNet-
Landern anerkannt.

stellt/vertrieben. Das Zer-

Ungliltig:
Katalog MD 10.1 - 2013

Laufende Aktualisierungen dieses Katalogs
finden Sie in der Industry Mall:
www.siemens.com/industrymall

Die in diesem Katalog enthaltenen Produkte
sind auch Bestandteil des elektronischen
Kataloges CA 01.

Artikel-Nr.:

E86060-D4001-A500-D7

Wenden Sie sich bitte an Ihre
Siemens Geschaftsstelle
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Integrated Drive Systems

Schneller am Markt und schneller in der Gewinnzone mit Integrated Drive Systems

SINAMICS ist ein wichtiges Element eines Siemens Integrated Drive
Systems. Damit leistet SINAMICS einen entscheidenden Beitrag zur
Steigerung von Effizienz, Produktivitdt und Verfligbarkeit in industriellen
Produktionsprozessen.

Integrated Drive Systems sind die wegweisende Antwort von Siemens
auf das hohe MaB an Komplexitdt, das heute die Antriebs- und Auto-
matisierungstechnik pragt. Die weltweit einzige echte Komplettldsung
flir gesamte Antriebssysteme zeichnet sich vor allem durch die dreifache

Integration aus: Horizontale, vertikale und Lifecycle-Integration gewahr-
leisten, dass sich jede Antriebskomponente nahtlos in jedes Antriebs-
system, jede Automatisierungsumgebung und sogar in den gesamten
Lebenszyklus einer Anlage integrieren ldsst.

Das Ergebnis: ein optimaler Workflow vom Engineering bis zum Service,
der zu mehr Produktivitét, gesteigerter Effizienz und hoherer Verfligbar-
keit flhrt. So verkiirzen Integrated Drive Systems splirbar die Time-to-
Market und die Time-to-Profit.

Horizontale Integration

Integriertes Antriebsportfolio: Die Kernelemente eines vollstandig
integrierten Antriebssystems sind Frequenzumrichter, Motoren, Kupplun-
gen und Getriebe. Bei Siemens sind sie alle aus einer Hand erhaltlich.
Perfekt integriert — perfekt im Zusammenspiel. Fiir alle Leistungsklassen.
Als Standardlosung oder fiir individuelle Anforderungen maBgeschnei-
dert. Kein anderer Anbieter am Markt kann ein vergleichbares Portfolio
anbieten. Darlber hinaus sind alle Siemens-Antriebskomponenten
optimal aufeinander abgestimmt, so dass sie in jeder Applikation optimal
zusammenspielen.

Sie konnen die Verfiigbarkeit
Ihrer Applikation oder Anlage
erhéhen - auf bis zu

£.99%

*Beispielsweise bei Férderaufgaben

Integration in die
Automatisierungstechnik

Dank vertikaler Integration ist der Antriebsstrang nahtlos in
die gesamte Automatisierungsumgebung eingebettet — eine
wesentliche Voraussetzung fur eine Produktion mit maxi-
maler Wertschopfung. Integrated Drive Systems sind als
Teil von Totally Integrated Automation (TIA) von der
Feldebene bis hin zum Manufacturing Execution
System perfekt in die Systemarchitekturen des
gesamten industriellen Fertigungsprozesses
integriert. Das ermdglicht ein Maximum an
Kommunikation und Steuerung und damit
optimale Prozesse.

Mit dem TIA Portal konnen
Sie Ihre Engineering-Zeit
reduzieren — um bis zu

30 %

Lifecycle-Integration

Die Lifecycle-Integration bringt zusétzlich den Faktor Zeit ins Spiel:
Mit Software und Services fir alle Phasen des Lebenszyklus eines
Integrated Drive Systems von der Planung tber Konstruktion,
Engineering und Betrieb bis zur Wartung und zur Modernisierung
konnen entscheidende Optimierungspotenziale flir maximale
Produktivitat, gesteigerte Effizienz, und hochste Verfiig-

barkeit gehoben werden.

Mit Integrated Drive Systems werden Investi-
tionsgiter zu wichtigen Erfolgsfaktoren. Sie
sichern eine kiirzere Time-to-Market, im Betrieb
ein Maximum an Produktivitat und Effizienz und
schlieBlich eine kirzere Time-to-Profit.

Dank Integrated Drive
Systems konnen Sie Ihre
Wartungskosten reduzieren -
um bis zu

¥ * 15%

www.siemens.delids

n Siemens MD 10.1 - 2017
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EinfUhrung

Ubersicht

Der mechanische Antriebsstrang ist aus Einzelmaschinen wie
z. B. Motor, Getriebe und Arbeitsmaschine aufgebaut. Die
Kupplung verbindet diese Bauteile.

Neben der Ubertragung von Drehbewegung und Drehmoment
kénnen weitere Anforderungen an die Kupplung gestellt wer-
den.

e Ausgleich von Wellenversatz bei geringen Rickstellkraften

e Beeinflussung der Eigendrehschwingfrequenz und
Dampfung

* Unterbrechung oder Begrenzung des Drehmomentes
e Schallisolierung, Elektrische Isolierung

Kupplungen werden haufig projektiert, nachdem die zu verbin-
denden Maschinen bereits ausgewahlt wurden. Durch eine Viel-
zahl unterschiedlicher Kupplungsbauformen kénnen vorgege-
bene Randbedingungen von Einbauraum und Anschluss-
geometrie aus dem Katalogstandard erfullt werden. Daneben
Ubernimmt die Kupplung Sekundarfunktionen, wie z. B. das Be-
reitstellen von Bremsscheibe oder Bremstrommel fUr Betriebs-
oder Haltebremsen, Vorrichtungen zur Drehzahlerfassung oder
den Anbau von Kettenrddern oder Riemenscheiben.

Kupplungen werden nach den beiden Hauptgruppen "nicht
schaltbar" und "schaltbar" unterschieden.

Schaltbare Kupplungen unterbrechen oder begrenzen das
Ubertragbare Drehmoment. Die Schaltkrafte bei fremdbetatigten
Kupplungen werden Uber einen mechanisch, elektrisch, hydrau-
lisch oder pneumatisch wirkenden Mechanismus eingeleitet.

Uberlast-, Fliehkraft- oder Freilaufkupplungen beziehen ihre
Schaltenergie aus der Ubertragenen Leistung.

Starre, nicht schaltbare Kupplungen, ausgefuhrt als Schalen-,
Scheiben- oder Stirnzahnkupplungen, verbinden Maschinen,
die keinen Wellenversatz aufweisen durfen. Hydrodynamische
Kupplungen, oft auch Stromungskupplungen oder Féttinger-
kupplungen genannt, finden als Anfahrkupplungen in Antrieben
mit groBem Massentragheitsmoment der Arbeitsmaschine Ver-
wendung. In der Antriebstechnik werden sehr haufig nachgie-
bige, formschlUssige Kupplungen eingesetzt, die drehstarr,
drehelastisch oder hochelastisch ausgefuhrt sein kénnen.

Drehstarre Kupplungen sind in Umfangsrichtung verdrehsteif
und in Axial- und Radialrichtung nachgiebig ausgefuhrt. Dreh-
winkel und Drehmoment werden ohne Phasenversatz durch die
Kupplung geleitet.

Drehelastische Kupplungen besitzen Federkérper, die zumeist
aus Elastomerwerkstoffen hergestellt sind. Durch Ausfuhrung
des Elastomerwerkstoffs mit geeigneter ShoreA Harte kann die
fur den Anwendungsfall vorteilhafte Drehfedersteifigkeit und
Dampfung realisiert werden. Wellenversatz bewirkt eine Verfor-
mung des Federkdrpers.

Hochelastische Kupplungen besitzen groBvolumige (Elastomer-)
Federkorper mit geringer Steifigkeit. Drehwinkel und Drehmo-
ment werden mit deutlichem Phasenversatz durch die Kupplung
geleitet.

Wellenkupplungen

nicht schaltbar schaltbar
starr nachgiebig fremdbetatigt momentbetatigt  drehzahlbetétigt drehrichtungsbetatigt
| | | | |
Schalenkupplungen Schaltkupplungen Uberlastkupplungen Fliehkraftkupplungen Freilaufkupplungen

Scheibenkupplungen
Stirnzahnkupplungen

kraftschlissig formschlUssig

Hydrodynamische ‘

Uberholkupplungen

Kupplungen |
Magnetische
Kupplungen drehstarr
Reibkupplungen |
Zahnkupplungen
Ganzstahllamellen-
kupplungen

Kreuzgelenkkupplungen
Parallelkurbelkupplungen
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drehelastisch

hochelastisch

Stahlfederkupplungen Gummireifen- g
Bolzenkupplungen kupplunggn §‘
Nockenkupplungen Gulinml?chelben— )

Gummielement- upplungen g
kupplungen Gummizwischenring- s
kupplungen o
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Wellenversatz
Ruckstellkrafte
Auswuchten
Welle-Nabe-Verbindungen
Montage

BerUhrschutz

Wartung

Korrosionsschutz
Umgebungsbedingungen
ATEX und EG-Maschinenrichtlinie
Uberlastzustande

Kupplungsverhalten bei Uberlast-
zustanden

Dreh- und Biegeschwingungen
Normen
Formelzeichen

Siemens MD 10.1 - 2017




© Siemens AG 2016

FLENDER Standardkupplungen
Technische Informationen

I Ubersicht

Wellenversatz

Der Wellenversatz resultiert aus montage- und betriebsbeding-
ter Verlagerung und fUhrt bei starrer Kopplung von Maschinen,
die mit jeweils zwei Radiallagern ausgefuhrt sind, zu einer hohen
Lagerbelastung. Die elastische Verformung von Grundrahmen,
Fundament und Maschinengehdause fuhrt zu Wellenversatz, der
auch durch prazise Ausrichtung nicht verhindert werden kann.
Weiterhin erwarmen sich Einzelbauteile des Antriebsstrangs im

Betrieb unterschiedlich, so dass aufgrund der Warmedehnung
der Maschinengehause Wellenversatz wirksam wird.

Schlecht ausgerichtete Antriebe sind haufig Ursache fur
Ausfalle von Dichtungen, Walzlagern oder Kupplungen. Das
Ausrichten sollte sorgfaltig, entsprechend den Angaben der
Siemens Betriebsanleitung von Fachpersonal durchgefiihrt
werden.

Entsprechend der Richtung des wirkenden Wellenversatzes wird unterschieden:

AKq

G_MD10_XX_00002 G_MD10_XX_00003

H A

Axialversatz Radialversatz

\ !

G_MD10_XX_00004

Winkelversatz

Die Kupplungen kénnen in eine der folgenden Gruppen eingeteilt werden:

¢ Eingelenkkupplungen
Kupplungen mit elastischen, zumeist aus Elastomerwerkstof-
fen bestehenden Elementen. Der Wellenversatz fuhrt zu einer
Verformung der Elastomerelemente. Die Elastomerelemente
kénnen Wellenversatz als Verformungen in Axial-, Radial- und
Winkelrichtung aufnehmen. Die Héhe des zulassigen Versat-
zes hangt von der KupplungsbaugréBe, der Drehzahl und der
Ausflhrung des Elastomerelementes ab.
Eingelenkkupplungen benotigen kein Zwischenstick und
sind daher kurzbauend.

* Beispiel:
Bei einer RUPEX Kupplung RWN 198 mit einem AuBendurch-
messer von 198 mm und einer Drehzahl von 1500 min! liegt
der zuléssige Radialversatz bei AK, = 0,3 mm.

A
=P
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Riickstellkréfte

Wellenversatz bewirkt Ruckstellkrafte auf die gekuppelten
Wellen, die durch die Verlagerungssteifigkeit der Kupplung
bestimmt werden. Diese Ruckstellkrafte sind haufig vergleichs-
weise gering und kbnnen meist vernachlassigt werden. Bei hoch
beanspruchten Lagerungen oder Wellen sollten die Ruckstell-
krafte berticksichtigt werden.

e Zweigelenkkupplungen
Zweigelenkkupplungen sind immer mit einem Zwischenstick
ausgefthrt. Die zwei Gelenkebenen sind in der Lage, Axial-
und Winkelverlagerung aufzunehmen. Radialversatz wird
Uber den Abstand der zwei Gelenkebenen und die Winkelver-
lagerung der Gelenkebenen erreicht. Der zuldssige Winkel-
versatz pro Gelenkebene liegt haufig bei etwa 0,5°. Uber die
Lange des Zwischenstlcks kann der zulassige Wellenversatz
der Kupplung eingestellt werden. Bei mehr als zwei Gelenk-
ebenen ist die definierte Lage der Kupplungsteile zur Rotati-
onsachse nicht gegeben. (Ausnahme sind die eher unubli-
chen Parallelkurbel-Kupplungen.)

* Beispiel:
ARPEX ARS-6 NEN 210-6 Kupplung mit einem Wellenabstand
von 160 mm mit einem zul&ssigem Radialversatz von
AK, = 1,77 mm (Winkel pro Gelenkebene 0,7°).

AK;

L] G_MD10_XX_00005
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Auswuchten

Bedingt durch Urformverfahren und Bearbeitung, sind die
Kupplungsbauteile mit einer Masseverteilung um die Rotations-
achse von Motor, Getriebe oder Arbeitsmaschine ausgefuhrt,
die nicht immer ideal ist.

Auswuchten heiBt, die Massenverteilung eines rotierenden
Kérpers derart zu verbessern, dass er in seiner Lagerung mit
hinreichend begrenzter Wirkung von freien Fliehkraften umlauft.

G_MD10_XX_00006

Die Unwuchtkraft steigt linear mit dem Abstand von Koérper-
schwerpunkt zur Rotationsachse, dem Kdérpergewicht und mit
der Rotordrehzahl zum Quadrat.

F = Unwuchtkraft
S = Kérperschwerpunkt
e = Abstand des Kérperschwerpunkts von der Drehachse

Bei rotierenden unwuchtigen Kupplungsteilen entstehen umlau-
fende Unwuchtkréfte, die die Lagerung der Maschinenwellen
belasten und schwingungsanregend wirken. Haufig fallen
Antriebe bereits bei der ersten Inbetriebnahme durch hohe
Schwingwerte auf, wenn die Wuchtung der Maschinenwellen
oder der aufgesetzten Kupplungsteile nicht ausreichend ist oder
die Wuchtvorgaben nicht zueinander passen. Auf Auswucht-
maschinen kann der Wuchtzustand der Kupplung gemessen
werden. Durch Hinzuflgen oder Abbohren von Material wird ein
Wuchtzustand erreicht, der den Anforderungen genugt.

Auswucht-Gutestufen

Die so genannte Gutestufe G nach DIN ISO 1940 kennzeichnet
einen Bereich zul&ssiger Restunwucht von Null bis zu einer obe-
ren Grenze. Anwendungen lassen sich auf Basis von Ahnlich-
keitsbetrachtungen zu Gruppen zusammenfassen. FUr viele
Anwendungen ist die Wuchtgute der Kupplung mit G 16 ausrei-
chend. Bei schwingungsgeféhrdeten Antrieben sollte die
Wuchtgute G 6,3 betragen. Nur bei Sonderféllen ist eine
bessere Wuchtgute erforderlich.

Ein- und Zweiebenenwuchtung

Fur scheibenférmige Korper (z. B. Bremsscheiben, Kupplungs-
naben) wird eine so genannte Ein-Ebenen-Auswuchtung durch-
gefuhrt. Der Masseausgleich der Unwucht erfolgt nur in einer
Ebene. Die Ein-Ebenen-Wuchtung wird historisch bedingt auch
statische Auswuchtung genannt. Bei lang gestreckten Kdérpern
wie z. B. Zwischenstlcken muss der Masseausgleich in zwei
Ebenen erfolgen, um auch die Momentenunwucht zu reduzie-
ren. Das Zwei-Ebenen-Auswuchten erfolgt bei drehendem
Rotorkdrper, historisch wird vom dynamischen Auswuchten
gesprochen.

Wuchtvereinbarung nach DIN ISO 21940-32

Neben der erforderlichen Wuchtgute ist es notwendig zu verein-
baren, wie die Masse der Passfeder bei Auswuchten zu bertck-
sichtigen ist. In der Vergangenheit wurden Motor-Rotoren haufig
nach der Voll-Passfeder-Vereinbarung gewuchtet. Der dazu
"‘passende" Wuchtzustand der Kupplungsnabe wurde mit
"Wuchtung mit offener Nut", oder "Wuchtung nach dem Nuten"
beschrieben. Heute ist Ublich, dass neben der Getriebe- und
Arbeitsmaschinenwelle auch der Motorrotor nach der Halb-
Passfeder-Vereinbarung gewuchtet wird.

FLENDER Standardkupplungen
Technische Informationen

Voll-Passfeder-Vereinbarung

Die Passfeder wird in die Nut der Welle eingesetzt, danach wird
gewuchtet. Die Kupplungsnabe muss nach dem Nuten, ohne
Passfeder gewuchtet werden. Kennzeichnung von Welle und
Nabe mit "F" (fdr full).

Halb-Passfeder-Vereinbarung

Die heute gelaufige Wuchtvereinbarung. Es wird vor dem Aus-
wuchten jeweils eine halbe Passfeder in die Welle und die Kupp-
lungsnabe eingelegt. Alternativ kann die Wuchtung auch vor
Einbringen der Nut erfolgen. Die gewuchteten Teile sind mit
einem "H" zu kennzeichnen. Auf diese Kennzeichnung darf
verzichtet werden, falls Irrtimer hinsichtlich der verwendeten
Passfeder-Vereinbarung auszuschlieBen sind.

Keine Passfeder-Vereinbarung

Wuchtung von Welle und Kupplungsnabe nach dem Nuten,
jedoch ohne Passfeder. Wird praktisch nicht angewendet.
Kennzeichnung von Welle und Nabe mit "N" (fur no).

Die Lange der Passfeder wird von der Wellennut vorgegeben.
Kupplungsnaben kénnen deutlich kirzer als die Welle ausge-
fuhrt sein. Um bei Anwendungen mit hohen Anforderungen nach
der Wuchtgute Unwuchtkréafte durch vorstehende Passfeder-
anteile bei Wuchtung nach der Halb-Passfeder-Vereinbarung
auszuschlieBen, kdnnen genutete Distanzringe hinterlegt oder
gestufte Passfedern verwendet werden.

Siemens Wuchtvereinbarung

Die Auswucht-Gutestufe zusammen mit der Betriebsdrehzahl
fuhrt zu einer maximal zuldssigen Schwerpunktexzentrizitat der
Kupplung bzw. der Kupplungsbaugruppe. In der Siemens
Artikelnummer kann mit Hilfe der Bestell-Kurzangabe die
Siemens Auswuchtqualitat vorgegeben werden. Erganzend
kann auch die Auswucht-Gutestufe nach DIN ISO 1940 mit der
dazugehdrigen Betriebsdrehzahl vorgegeben werden, die dann
vorrangig beachtet wird.

Zur Bestimmung der Siemens Auswuchtqualitat ist wie folgt
vorzugehen:

Aus der Anwendung sind Betriebsdrehzahl und geforderte
Auswucht-Gutestufe bekannt. Mit diesen Werten kann aus dem
angegebenen Formelzusammenhang oder der nachfolgenden
Grafik die geforderte Schwerpunktexzentrizitat ermittelt werden.
Die Schwerpunktexzentrizitat der Kupplung muss kleiner sein
als die geforderte Schwerpunktexzentrizitat um die geforderte
Auswuchtqualitat einzuhalten. Die dazu gehdrige Bestell-Kurz-
angabe muss in der Bestellung vorgegeben werden; nur falls
die Standardwuchtung gewahlt wurde, soll die Bestell-Kurzan-
gabe entfallen.

9]

e, = 9600 - =

3

€kpplg < €zul

Zulassige:

Schwerpunktexzentrizitat €,y Inum
Schwerpunktexzentrizitat der Kupplung eyppig in um
Auswucht-Gutestufe G inmm/s
Kupplungsdrehzahl n in min~

Siemens
Auswuchtqualitat

Schwerpunktexzentrizitat
der Kupplung eyppig

Bestell-Kurzangabe

maximal 100 um Standardwuchtung ohne Angabe
maximal 40 pm Feinwuchtung W02
maximal 16 um Feinstwuchtung W03

besser 16 um

Bestell-Kurzangabe zur Angabe der Auswucht-GUtestufe nach
DIN ISO 1940 und der Betriebsdrehzahl:
Y5 {G=_;n=_rpm}

Sonderwuchtung auf Anfrage

Siemens MD 10.1 - 2017
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Beispiel:

Kupplungsdrehzahl = 1450 min™!
geforderte Auswucht-Gutestufe G 6,3

G 6.3
@,y = 9600 - 2 = 9600 - 2

pum

Damit betragt die geforderte Schwerpunktexzentrizitat 41,7 um.
Die Feinwuchtung mit maximaler Schwerpunktexzentrizitat der
Kupplung von 40 um erfullt diese Forderung, daher ist in der
Bestellung die Kurzangabe W02 vorzugeben.

Fur viele Anwendungsfélle ist die folgende Wuchtglteempfeh-
lung zutreffend:

Standardwuchtung Feinwuchtung
Kupplung v=DA - n/19100
kurzbauend mit v<30m/s v>30m/s
LG <3 xDA
langbauend mit v<15m/s v>15m/s
LG >3 xDA
Umfangsgeschwindigkeit v o inm/s
KupplungsauBendurchmesser DA in mm
Kupplungsdrehzahl n inmin’
Kupplungslange LG inmm

Folgende Vereinbarungen zur Auswuchtung sind zu beachten:

¢ Kupplungen werden in Baugruppen gewuchtet

* Nabenteile ohne Fertigbohrung sind ungewuchtet

e Die Anzahl der Auswuchtebenen (Ein- oder Zweiebenen-
wuchtung) wird von Siemens festgelegt

e Ohne besondere Angabe wird nach der Halb-Passfeder-Ver-
einbarung gewuchtet. Die Wuchtung nach der Voll-Passfeder-
Vereinbarung muss in der Artikelnummer angegeben werden

e FUr FLUDEX Kupplungen gelten besondere Wuchtverein-
barungen, die in Kapitel 13 angegeben sind.

e ARPEX Kupplungen der Qualitat Standardwuchtung sind
ungewuchtet. Durch allseitig bearbeitete Stahlbauteile und
prézise gefuhrte Zwischenstlcke wird fast immer die Aus-
wuchtgUte der Standardwuchtung eingehalten.

Welle-Nabe-Verbindungen

Die Bohrung und die Welle-Nabe-Verbindung der Kupplung
wird von der Ausfihrung der Maschinenwelle vorgegeben. Bei
IEC-Normmotoren sind die Wellendurchmesser und Passfeder-
verbindungen nach DIN EN 50347 festgelegt. Fur Dieselmoto-
ren sind die Schwungradanschllisse haufig nach SAE J620d
oder DIN 6288 beschrieben. Neben der sehr verbreiteten Ver-
bindung von Welle und Nabe Uber Passfedern nach DIN 6885
und zylindrisch gebohrten Naben, sind Kupplungen mit Taper-
Spannbuchsen, Spannsatzen, Schrumpfsitzverbindungen und
Kurzverzahnungen nach DIN 5480 gelaufig.

Der Gestaltfestigkeitsnachweis der Welle-Nabe-Verbindung
kann erst erfolgen, nachdem Wellenabmessungen und Details
zur Verbindung vorliegen. Die in den Tabellen der Leistungs-
daten der Kupplungsbaureihen angegebenen Kupplungs-
drehmomente gelten nicht uneingeschrankt fur die Welle-Nabe-
Verbindung.

Bei Welle-Nabe-Verbindung mit Passfeder muss die Kupplungs-
nabe z. B. mit Stellschraube oder Endscheibe axial gesichert
werden. Die Passfeder muss gegen axiales Verschieben in der
Maschinenwelle gesichert sein.

Alle Siemens Kupplungen mit Fertigbohrung und Passfedernut
werden mit Stellschraube ausgefuhrt. Ausnahmen sind einige
Kupplungen der FLUDEX Baureihe, bei der Endscheiben
verwendet werden. Taper-Spannbuchsen werden bei Montage
reibschlissig mit der Maschinenwelle verbunden.

Montage

Die Montage, Inbetriebnahme, Wartung und Instandhaltung der
Kupplung sind in der Betriebsanleitung beschrieben.

Beriihrschutz

Kupplungen sind rotierende Bauteile, die fur die Umgebung
eine Gefahr darstellen kénnen. Siemens schreibt in der Betriebs-
anleitung vor, Kupplungen mit einem geeigneten BerUhrschutz,
auch Kupplungsschutz genannt, auszufihren. Der Berthr-
schutz muss eine feste Abdeckung darstellen, die vor Berth-
rung mit der rotierenden Kupplung schitzt. Zudem soll die
Kupplung vor Anschlagen mit auftreffenden Gegensténden ge-
schutzt werden. Der Kupplungsschutz muss eine ausreichende
BelUftung der Kupplung ermdéglichen. Folgende Richtlinien ge-
ben Hinweise zur Gestaltung des Berlhrschutzes: 2006/42/EG
EG-Maschinenrichtlinie; EN 13463-1 Kapitel 13.3.2.1;

EN 13463-1 Kapitel 7.4; EN 13463-1 Kapitel 8.1.

Wartung

Ganzstahllamellenkupplungen der Baureihe ARPEX sind
wartungsfrei. Falls die Betriebs- und Einbaubedingungen einge-
halten sind, ist lediglich eine regelmaBige visuelle Inspektion
empfehlenswert.

Elastomerelemente, Elastomerdichtungen und Schmierstoffe
unterliegen einem alterungs- und lastbedingten Verschlei. Um
Beschadigungen an der Kupplung oder den Ausfall des
Antriebs zu vermeiden, sind die Baureihen ZAPEX, N-EUPEX,
N-EUPEX DS, RUPEX, N-BIPEX, ELPEX, ELPEX-S, ELPEX-B und
FLUDEX entsprechend den Angaben in der Betriebsanleitung
zu warten.

Bei Zahnkupplungen muss in regelméaBigen Zeitabst&dnden das
Schmiermittel gewechselt werden.

Bei elastischen oder hochelastischen Kupplungen wird ver-
langt, das Verdrehspiel oder den Verdrehwinkel unter Last in re-
gelméaBigen Zeitabstanden zu prifen. Nach Uberschreiten einer
Grenzvorgabe muss das Elastomerelement erneuert werden.
Sehr wichtig ist die Wartung im Zusammenhang mit Kupplun-
gen, die in explosionsfahiger Umgebung betrieben werden, da
nicht gewartete Kupplungen zu Zindquellen werden kénnen.
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Korrosionsschutz

Entsprechend den Umgebungsbedingungen ist ein geeigneter
Korrosionsschutz fur die Kupplung festzulegen. Ohne weitere
Angabe in der Bestellung werden Stahl- und Gusseisenflachen
mit einer Einfachkonservierung ausgeliefert.

Umgebungsbedingungen

Bedingt durch die Umgebung wird eine Vielzahl weiterer
Anforderungen an die Kupplung vorgegeben. Fir den Einsatz in
explosionsfahiger Umgebung muissen Kupplungen ebenso
geeignet sein, wie fur den Einsatz bei hoher oder niedriger Um-
gebungstemperatur. Die Umgebung kann chemisch aggressiv,
mit Laborbedingungen oder Anforderungen der Lebensmittel-
herstellung beschrieben sein.

ATEX und EG-Maschinenrichtlinie

Uberall dort, wo eine explosionsfahige Umgebung nicht grund-
satzlich ausgeschlossen werden kann, missen die eingesetzten
Maschinen besonderen Anforderungen gentgen, um die
Entstehung von Branden maéglichst zu vermeiden. Innerhalb der
Europaischen Union gilt heute fur diese Anwendungen die
Richtlinie 2014/34/EU. Diese Richtlinie harmonisiert die einzel-
staatlichen Rechtsvorschriften zum Explosionsschutz und defi-
niert klar die Vorgehensweise zur Prifung und zum Inverkehr-
bringen von Maschinen und Teilen.

Unabhangig davon, ob eine Maschine in explosionsféhigen
Bereichen eingesetzt wird, hat der Hersteller gemaB EG-
Maschinenrichtlinie 2006/42/EG die Pflicht, Gefahrdungen, die
durch sein Produkt auftreten kbnnen, zu bewerten und maéglichst
zu vermeiden.

Die Prufung, ob eine Umgebung explosionsfahig ist, obliegt
dem Betreiber. Einzelheiten hierzu sind in Richtlinie 1999/92/EG
geregelt.

Der Hersteller tragt Verantwortung dafur, dass das Produkt
sicher im Sinne der EG-Maschinenrichtlinie und konform zur
Richtlinie 2014/34/EU ist, falls die EX-Anforderung vom Betreiber
vorgegeben wird.

Der Antriebsstrang besteht zumeist aus Einzelgeraten, die zu
einer Baugruppe zusammengeflgt werden. Falls die Einzelge-
rate wie z. B. Motor, Kupplung, Getriebe oder Arbeitsmaschine,
konform zur Richtlinie 2014/34/EU sind, kann der Hersteller des
Gesamtaggregats die Risikobewertung auf die zusatzlichen Ge-
fahren beschranken, die infolge der Kombination unterschied-
licher Einzelgerate relevant werden. Die Gefahren, die von den
Einzelgeraten ausgehen, werden von den jeweiligen Lieferanten
untersucht.

Die Richtlinie 2014/34/EU des europaischen Parlaments und
des Rates vom 26. Februar 2014 zur Harmonisierung der
Rechtsvorschriften der Mitgliedstaaten flr Gerate und Schutz-
systeme zur bestimmungsgemaBen Verwendung in explosions-
gefahrdeten Bereichen |6st seit dem 20. April 2016 die Richtlinie
94/9/EG vom 23. Méarz 1994 ab.

Die fur explosionsfahige Umgebung geeigneten Kupplungsbau-
reihen sind im Katalog durch ein EX-Zeichen markiert.

FLENDER Kupplungen sind als Komponenten im Sinne der
neuen EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG zu werten. Daher
stellt Siemens fiir diese Produkte keine Einbauerkldrung
aus.

Uberlastzustinde

Uberlastzustéande sind Betriebszustéande, die Uber die Grenz-
belastungen hinausgehen, fur welche die jeweilige Kupplung
spezifiziert ist. Uberlastzustande kénnen bei anormalen
Betriebsbedingungen wie z. B. bei Blockade, Kurzschluss oder
starken Netzschwankungen, aber auch bei Normalbetriebs-
bedingungen, z. B. beim Anfahren oder Bremsen, auftreten.
Insbesondere bei groBem Massentragheitsmoment der Arbeits-
maschine kénnen beim Direkt- oder Stern-Dreieck-Anlauf
DrehmomentstéBe wirksam werden, die ein Vielfaches des Mo-
tor-Anlaufdrehmomentes betragen.

Technische Informationen

Uberlastzustande kénnen nicht nur die Kupplung, sondern den
ganzen Antriebsstrang schadigen.

Haufig kénnen Uberlastzustande durch konstruktive MaB-
nahmen verhindert werden. SIRIUS Sanftanlaufgerate oder
SINAMICS Frequenzumrichter sind geeignet, um Anfahr-
drehmomente von Asynchronmotoren deutlich zu reduzieren.
Falls Blockaden oder Uberlasten aus der Arbeitsmaschine nicht
auszuschlieBen sind, kdnnen drehmomentbegrenzende
SECUREX Kupplungen Schaden am Antriebsstrang vermeiden.

Kupplungsverhalten bei Uberlastzustinden

Das Verhalten einer Kupplung bei einem Uberlastzustand, bei
dem das Drehmoment deutlich oberhalb der Einsatzgrenzen der
jeweiligen Kupplung liegt, wird durch die konstruktive Ausfih-
rung der Kupplungsbaureihe bestimmt.

Die Kupplungsbaureihen ZAPEX, ARPEX, N-EUPEX, RUPEX
und N-BIPEX sind bis zum Bruch von Metallteilen Uberlasthal-
tend. Diese Kupplungsbaureinen werden als durchschlagsicher
bezeichnet. Uberlasthaltende, also durchschlagsichere Kupp-
lungsbauarten werden z. B. bei Kranwerken eingesetzt. Kommt
es infolge von Uberlasten zu einem Bruch der Kupplung, kénnen
dabei absprengende Metallteile Personen- und Sachschaden
verursachen!

Die Kupplungsbaureihen N-EUPEX DS, ELPEX-B, ELPEX-S und
ELPEX sind Uberlastwerfend. Das Elastomerelement dieser
Kupplungen wird bei unzuléassiger Uberlast zerstért, ohne dass
Metallteile geschadigt werden. Diese Kupplungsbaureihen
werden als durchschlagend bezeichnet. Die duchschlagenden
Bauarten kdnnen mit einer Durchschlagsicherung, auch als "Fail
Safe Device" bezeichnet, ausgefuhrt werden. Dieses Bauteil
erlaubt den Notbetrieb auch nachdem das Gummielement der
Kupplung vollstandig zerstort ist.

Die Stromungskupplungen der Baureihe FLUDEX sind kurzzeitig
lasthaltend. Durch langandauernde Uberlast wird die FLUDEX
Kupplung unzuldssig erwérmt, mit der Folge, dass durch
Ansprechen der Schmelzsicherung die Kupplung entleert und
die DrehmomentUbertragung unterbrochen wird.

Dreh- und Biegeschwingungen

Bei dreh- oder biegeschwingungsgefahrdeten Antrieben sind
Messungen oder Berechnungen wie z. B. Eigenfrequenzbe-
rechnungen, Drehschwingungssimulation oder Biegeschwin-
gungsberechnungen notwendig, um eine sichere Auslegung
des Antriebsstranges zu verifizieren und Schaden zu vermei-
den.

Der Antriebsstrang kann, je nach Komplexitét, als Zweimassen-
schwinger oder N-Massenschwinger betrachtet werden. Die
Schwingmassen werden durch die rotierenden Kérper, die
Kupplungen durch die Kupplungssteifigkeiten und Wellen-
steifigkeiten beschrieben. Die Wirkung von Drehschwingungs-
anregungen auf das Systemverhalten wird berechnet.
Drehschwingungsanregungen entstehen z. B. beim Anfahrvor-
gang eines Asynchronmotors, beim Motorkurzschluss oder
beim Antrieb mit Dieselmotoren. Biegeschwingungen kénnen
bei unzureichender Auswuchtung der Kupplung und/oder einer
Betriebsdrehzahl, die nahe bei der Biegeresonanzdrehzahl
liegt, kritisch werden.

Die fur die Drehschwingungsberechnung nétigen Angaben sind

im Kupplungskatalog enthalten:

e Dynamische Drehfedersteife

e Dampfung (Angabe der verhaltnismaBigen Dampfung v oder
der Lehr'schen Dampfung D = y/4~)

e Massentragheitsmoment der Kupplungshalften
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Technische Informationen

Normen Formelzeichen
Maschinen Erklarung der Formelzeichen
2006/42/EG EG-Maschinenrichtlinie Benennung Eglrgpzln Einheit  Erklarung
94/9/EG ATEX Richtlinie — Hersteller — und ATEX Leitlinie zur ) .
Richtlinie 94/9/EG grre]gﬁ?js%rﬁte|fe, Crgyn  Nm/rad Zur Drehschwingungsberechnung
COle e ATEX Richtlinie - Hersteller Ei/re erfrequenz f Hz Erregerfrequenz von Motor oder
1999/92/EG ATEX Richtlinie — Betreiber — und ATEX Leitfaden zur I ert Aooramacchine
Richtlinie 1999/92/EG — > P
Tragheitsmomen kgm Tragheitsmomen Kupp-
DIN EN 13463 Nicht-elektrische Gerate fur den Einsatz in explosions- agheitsmoment ./ 9 |Jﬁgs§|et§e ?bgwt_ ger upp
gefahrdeten Bereichen - - -
- — — - Axialversatz AK, mm Axialer Versatz der Kupplungshalften
DIN EN 1127 Explosionsfahige Atmosphéaren, Explosionsschutz - -
- - Radialversatz AK; mm Radialer Versatz der Kupplungs-
DIN EN 50347 Drehstromsynchronmotoren fur den Allgemeinge- halften
brauch mit standardisierten Abmessungen und - S —
Leistungen Winkelversatz AKy, Winkliger Versatz der Kupplungs-
halften
Betriebsfaktor FB Faktor, der die reale Kupplungsbe-
K | lastung als Verhaltnis zur nominalen
ruppiungen Kupplungsbelastung beschreibt
DIN 740 Nachgiebige Wellenkupplungen Teil 1 und Teil 2 Frequenzfaktor FF Faktor, der die Frequenzabhangig-
VDI-Richtlinie 2240 Wellenkupplungen - Systematische Einteilung nach Eeeugggn%ags;\gﬁg;gfldrehmoment_
ihren Eigenschaften VDI-Fachgruppe Konstruktion - -
1971 Temperaturfaktor FT Faktor, der das Absinken der Festig-
- - keit von gummielastischen Werk-
API 610 l(r)%rsjt&frtilgsaelzsi;gggs for Petroleum, Chemical and Gas stoffen bei erhohter Temperatur
berucksichtigt
API 670 Machinery Protection System Gowioht m kg Kupplungsgewicht
APl 671 Special Purpose Couplings for Petroleum, Chemical P
and Gas Industry Services Nenndrehzahl : N m!n_1 Kupplungsdﬂrehlzahl
ISO 10441 Petroleum, petrochemical and natural gas industries — ﬁ%ﬁ’ggﬁggﬁam Mkmax MmN g/la??mal zulassige Kupplungsdreh-
Flexible couplings for mechanical power transmission — - - -
special-purpose applications Nennleistung Pn kW Nennleistung an der Kupplung, meist
die Arbeitsmaschinenleistung
Nenndrehmoment Ty Nm Nenndrehmoment als Nenn-
Auswuchtun belastung an der Kupplung
Auswuchiung . ,
Wechseldrehmo- Tw Nm Amplitude der dynamischen Kupp-
DIN ISO 1940 Anforderungen an die Auswuchtgute starrer Rotoren ment lungsbelastung
DIN ISO 21940-32 Mechanische Schwingungen Vereinbarung tber Maximaldreh- Trnax Nm Haufiger auftretende Maximal-
die Passfederart beim Auswuchten von Wellen und moment belastung z. B. beim Anfahren
Verbundteilen Uberlastdreh- ToL Nm Sehr selten auftretende Maximal-
moment belastung z. B. bei Kurzschluss oder
Blockadezustanden
Welle-Naben-Verbindungen Kupplungs- Tkn Nm Drehmoment, das von der Kupplung
nenndrehmoment als statisches Drehmoment Gber
DIN 6885 Mitpehmerverbindungen ohne Anzug — Passfedern — den Gebrauchszeitraum Ubertragen
uten werden kann.
SAE J620d Flywheels for industrial engines ... Kupplungsmaxi- Tkmax ~ Nm Drehmoment, das von der Kupplung
DIN 6288 Hubkolben-Verbrennungsmotoren AnschlussmaBe maldrehmoment als maximales Drehmoment haufig,
und Anforderungen fur Schwungréader und elastische (bis zu 25 mal pro Stunde) uber-
Kupplung tragen werden kann.
ASME B17.1 Reys and keysaats et o KoL e males Drehmmoment Sohr
DIN EN 50347 Drehstromasynchronmotoren fir den Allgemeinge- selten Ubertragen werden kann.
brauch mit standardisierten Abmessungen und - -
Leistungen gu%plungsm{echsel— Tkw Nm Erehrrometr)wtamplltu':de, die von der
rehmomen upplung bei einer Frequenz von
BS 46-1:1958 Keys and keyways and taper pins Specification 10?.& a|gdynamischequrehmomem
Uber den Gebrauchszeitraum Uber-
tragen werden kann.
Resonanzfaktor VR Faktor, der die Drehmomenter-
héhung bei Resonanz angibt
Temperatur Ta °C Umgebungstemperatur der Kupp-
lung im Betrieb
VerhaltnismaBige v Psi Dé&mpfungskennwert
Dampfung
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Auswahl der Kupplungsbaureihe
Auswahl- und Bestelldaten

Auswahl der KupplungsgroéBe
Auswahl- und Bestelldaten

Kupplungsbelastung im Dauer-
betrieb

Kupplungsbelastung bei Maximal-
und Uberlastzustanden

Kupplungsbelastung durch dynami-
sche Drehmomentbelastung

Prifung der Maximaldrehzahl
Prifung zulassiger Wellenversatz
Prifung von Bohrungsdurchmesser,
Einbaugeometrie und Kupplungs-
ausflhrung

Kupplungsverhalten bei Uberlast-
zustanden

Prifung Welle-Nabe-Verbindung
Prifung Tieftemperatur und
chemisch aggressive Umgebung

Artikelnummernschliissel
Ubersicht

Merkmale der Standard-
ausfiihrung

Bestellbeispiele

Bohrungsangaben
Optionen
Bohrungsdurchmesser metrisch

Bohrungstoleranz nach
DIN ISO 286

Bohrungsdurchmesser imperial

£/AFA Besondere Ausfiihrungen
/AP Optionen
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Auswahl der Kupplungsbaureihe

. Auswahl- und Bestelldaten

Durch die Arbeitsmaschine und den Aufbau des Antriebs-
strangs ist haufig die Kupplungsbaureihe bereits festgelegt. Im
Folgenden werden h&ufig anzutreffende Auswahlkriterien aufge-
listet und den Kupplungseigenschaften zugeordnet, anhand der
die Auswahl der Kupplungsbaureihe erfolgen kann. Zusétzlich

Die FLUDEX Kupplung kann keinen Wellenversatz ausgleichen
und wird daher in Kombination mit einer Verlagerungskupplung,
einer Gelenkwelle oder einem Riementrieb ausgefuhrt. Die Ver-
lagerungskupplung kann nach u. g. Kriterien ausgewahit
werden.

dazu sind der Preis der Kupplung sowie die Verfugbarkeit we-
sentliche Kriterien zur Festlegung der einzusetzenden Kupp-

lungsbaureihe.

Die Kupplungsbaureihe FLUDEX arbeitet kraftschlissig und
Ubertragt das Drehmoment mit Hilfe einer strémenden OlI- oder
Wasserfullung. Die FLUDEX Kupplung wird eingesetzt zur Redu-
zierung von Anfahrdrehmomenten und/oder Uberlastmomenten.
Beim Anfahren kann der Motor beispielsweise innerhalb sehr
kurzer Zeit hochfahren; durch die FLUDEX Kupplung beschleu-
nigt der Antriebsstrang mit Arbeitsmaschine zeitverzégert und
ohne erhéhte Drehmomentbelastung.

Auswahlkritierium

ZAPEX ARPEX N-EUPEX N-SEUPEX RUPEX N-BIPEX ELPEX-B ELPEX-S ELPEX
D

Drehmomentbereich Kupplungsnenndrehmoment 850 ... 922 ... 19 .. 19 .. 200 ... 12 .. 24 .. 330 ... 1600 ...
Tin in Nm 7200000 1450000 62000 21200 1300000 4650 14500 63000 90000
Drehzahlbereich Umfangsgeschwindigkeit 60 100 36 36 60 45 35 66 60

Vimax = DA Npay/19100

Drehmomentbelastung

gleichférmig

ungleichférmig

rau

sehr rau

Aufstellung und Aus-
richtung

starre Aufstellung,
gut ausgerichtet

starre Aufstellung,
grob ausgerichtet

elastische Aufstellung

Drehfedersteife

drehstarr

drehelastisch

hochelastisch

Drehmomentutbertragung

verdrehspielfrei

geringes Verdrehspiel

Uberlasthaltend

Montage

Steckmontage

mit Taper-Spannbuchsen

Wartung

VerschleiBteile einfach
demontierbar

wartungsfrei

wartungsarm Intervall 1 Jahr

Umgebung

ATEX Zulassung

-20 ...
+80 °C

-40 ... -50 ...
+280°C  +100°C

-30 ...
+80 °C

-50 ... -50 ... -50 ...
+100°C  +100°C +70°C

-40 ...
+120 °C

Temperatur Einsatzbereich

chemisch aggressiv

Kupplungswerkstoff

Gusseisen

Stahl

rostfreier Stahl

Anbauteile / Bauarten

[ standard
[ Auf Anfrage

- Nicht moglich

Zwischenstlck

Bremsscheibe

Bremstrommel

Axialspielbegrenzung

Schaltvorrichtung

Flanschausfthrung

Flansch nach SAE J620d
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FLENDER Standardkupplungen
Kupplungsvorauswahl und Optionen

Auswahl der Kupplungsbaureihe

Typische Kupplungslésungen fiir unterschiedliche Beispielanwendungen
Die genannten Anwendungsfaktoren stellen Empfehlungen dar, Bei FLUDEX Kupplungen ist kein Betriebsfaktor zu bertck-

Vorschriften, Regelwerke und eigene Erfahrungen sind vorran- sichtigen. Bei den hochelastischen Kupplungen der Baureihen
gig zu werten. ELPEX, ELPEX-S und ELPEX-B sind die abweichenden Be-
triebsfaktoren in den Produktbeschreibungen angegeben.
Beispielanwendungen Pitrielfi):sé FLUDEX ZAPEX ARPEX N-EUPEX RUPEX N-BIPEX ELPEX-B ELPEX-S ELPEX
aktor

Elektromotor ohne Getriebe
Kreiselpumpen

10..15

Kolbenpumpen 15..20 _
Vakuumpumpen 15..1,75

Ventilatoren mit Ty kleiner 75 Nm 15..175

Ventilatoren mit Ty ist 75 bis 7560 Nm 175..20

Ventilatoren mit Ty gréBer 750 Nm 1,75...2,0

Geblése 15..20

Frequenzumformer / Generatoren 1,25...1,75

Kolbenkompressoren 1,75..25

Schraubenverdichter
Verbrennungsmotor ohne Getriebe
Generatoren 1,75.. 2,5

15..175

Pumpen 15..175
Lufter 1,75..25
Hydraulikpumpen, Bagger, Baumaschinen 1,5...1,75
Kompressoren / Schraubenverdichter 15..175
Landmaschinen 1,75..25

Sonstige
Turbine — Getriebe 1,5..175
Hydraulikmotor - Getriebe 1,25..15

Elektromotor mit Getriebe

Extruder 1,5..2,0

Pumpen Kreiselpumpen 10..15

Pumpen Kolbenpumpen 1,75..25
Pumpen Plungerpumpen 1,56..175
Kolbenverdichter 1,75...2,5
Kalander 1,5..175
Kneter 1,75...2,5
KUhltrommeln 125..15
Mischer 1,25..15
Ruhrwerke 125..15
Toaster 125..15
Trockentrommeln 1,25..15
Zentrifugen 1,25..15

Zerkleinerungsmaschinen

Druckluft, Kolbenkompressor
Druckluft, Schraubenverdichter
Luft - Geblase

Luft - Khlturmlufter

Luft - Turbogebléase
Generatoren, Umformer
SchweiBgeneratoren

Blechwender
Blockdrucker
Brammenstra3e
Haspeln
Rollenrichtmaschinen
Rollgédnge

Scheren

Walzen

_ Bevorzugte Lésung
[ Moglich, seltener tblich

- Eher untblich
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FLENDER Standardkupplungen
Kupplungsvorauswahl und Optionen

Auswahl der Kupplungsbaureihe

Beispielanwendungen Pitriek'):sé FLUDEX ZAPEX ARPEX N-EUPEX RUPEX N-BIPEX ELPEX-B ELPEX-S ELPEX
aktor

Blechbiegemaschinen 15..20 _
Blechrichtmaschinen 15..20 - _
Hammer 175..25 - _
Hobelmaschinen 175..25 - -]
Pressen, Schmiedepressen 175..20 - _
Scheren 15..20 - _
Schleifmaschinen 125..175 - -]
Stanzen 15..20 - _ -
Werkzeugmaschinen-Hauptantrieb 1,5..175 — - — —

Werkzeugmaschinen-Nebenantrieb 1,25..15

Abflllmaschinen 1,25..15
Knetmaschinen 15..20
Maischen 15..20
Zuckerrohrerzeugung 1,5..
Produktionsmaschinen
Baumaschinen, Hydraulikpumpen

1,25 ..

Baumaschinen, Fahrwerke 1,5..175

Baumaschinen, Saugpumpen 15..1,75

Baumaschinen, Betonmischer 15..175 _

Druckmaschinen 1,25..15 -
Holzbearbeitung-Entrindungstrommeln 15..20

Holzbearbeitung-Hobelmaschinen 15..20

Holzbearbeitung-Ségegatter 15..175 - _

Schleifmaschinen 15..1,75 -

Textilmaschinen-Aufwickler 15..175 - -
Textiimaschinen-Druckmaschinen 1,5..175 — —
Textilmaschinen-Gerbféasser 15..1,75 -

Textilmaschinen-ReiBwolfe 15..175 - -

Textilimaschinen-Webstuhle 1,5..175 — — - — —
Verpackungsmaschinen 15..1,75 -

Ziegelpressen

Transport und Logistik
Personentransport-Aufztige
Personentransport-Fahrtreppen
Forderanlagen-Becherwerke
Férderanlagen-Forderhaspeln
Forderanlagen- Gurtbandférderer
Forderanlagen-Kettenbahnen
Forderanlagen-Kreiselforderer
Forderanlagen-Schneckenforderer
Forderanlagen-Schréagaufzug
Krane-Fahrwerk

Hebezeuge

Krane-Hubwerk
Krane-Katzfahrwerk
Krane-Schwenkwerk
Krane-Wippwerk

Seilbahnen

Schlepplifte

Winden

Zellstoff und Papier
Papiermaschinen, alle
Pulperantriebe

[ Bevorzugte Lésung
_ Méglich, seltener tblich

- Eher untblich
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FLENDER Standardkupplungen
Kupplungsvorauswahl und Optionen

Auswahl der Kupplungsbaureihe

Beispielanwendungen Fittrie?:sé FLUDEX ZAPEX ARPEX N-EUPEX RUPEX N-BIPEX ELPEX-B ELPEX-S ELPEX
aktor

Zementindustrie

Brecher 1,75..2,5 =

Drehofen 15..20

Hammermuhlen 1,75..25

Kugelmuhlen 1,75...2,0

Kollergéange 1,75...2,0 -

Mischer 1,5..175 —

Rohrmuhlen 15..1,75 -

Schlagmuhlen 1,75...25 -

Sichter 1,5..175 —

WalzenmUhlen 1,75...2,5 -

_ Bevorzugte Lésung

[ Moglich, seltener tblich

- Eher untblich

FLUDEX Kupplungen werden zumeist auf der schnelllaufenden Getriebewelle aufgesetzt.
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FLENDER Standardkupplungen
Kupplungsvorauswahl und Optionen

Auswahl der KupplungsgroéBe

. Auswahl- und Bestelldaten

Die Drehmomentbelastung der Kupplung ist aus der Arbeitsma-
schinenleistung und der Kupplungsdrehzahl zu bestimmen.

Kupplungsnennbelastung Ty = 9550 - Py/ ny
(Ty in Nm; Py in kW; ny in min™)

Die so ermittelte Kupplungsnennbelastung ist mit Faktoren zu
multiplizieren und mit dem Kupplungsnenndrehmoment zu
vergleichen. Ideal, aber kostspielig ist, den Drehmomentverlauf
an der Kupplung zu messen. Hierzu bietet Siemens spezielle
Zwischenstlcke an, die mit Drehmomentmessvorrichtungen
bestuckt sind.

Das Kupplungsnenndrehmoment Ty ist das Drehmoment, das
von der Kupplung Uber einen angemessenen Gebrauchsdauer-
zeitraum Ubertragen werden kann, falls die Belastung der Kupp-
lung rein statisch bei Raumtemperatur erfolgt.

Betriebsfaktoren sollen die Abweichung der realen Kupplungs-
belastung zum "idealen" Lastzustand beschreiben:

Kupplungsbelastung im Dauerbetrieb

Die Arbeitsweise von Antriebs- und Arbeitsmaschine wird in Ka-
tegorien eingeteilt und daraus der Betriebsfaktor FB, angelehnt
an DIN 3990-1, abgeleitet.

Betriebsfaktoren fur N-EUPEX, N-EUPEX-DS, RUPEX, N-BIPEX,
ELPEX-B, ARPEX, ZAPEX und FLUDEX

Beispiele Drehmomentverlauf von Antriebsmaschinen:

e gleichférmig: Elektromotoren mit Sanftanlauf, Dampfturbinen

e gleichférmig mit moderaten StéBen: Elektromotoren ohne
Sanftanlauf,
Hydraulikmotoren, Gas- und Wasserturbinen

¢ ungleichférmig: Verbrennungsmotoren
Beispiele Drehmomentverlauf von Arbeitsmaschinen:

e gleichférmig: Generatoren, Kreiselpumpen flr leichte Fllssig-
keiten

® gleichférmig mit moderaten StéBen: Kreiselpumpen fur z&he
Flussigkeiten, Aufzige, Werkzeugmaschinenantriebe,
Zentrifugen, Extruder, Geblase, Kranantriebe

e ungleichférmig: Bagger, Kneter, Férderanlagen, Pressen,
Muhlen

e sehr rau: Brecher, Bagger, Schredder,
Eisen-/Huttenmaschinen

Betriebsfaktoren flr ELPEX-S und ELPEX

(besonders flr rauhen Betrieb geeignet)

Betriebsfaktor FB Drehmomentverlauf der Arbeitsmaschine Betriebsfaktor FB Drehmomentverlauf der Arbeitsmaschine
Drehmomentverlauf der  gleich- gleich- ungleich-  sehr rau Drehmomentverlauf ~ gleichférmig mit ~ ungleichformig  sehr rau
Antriebsmaschine formig formig mit ~ formig der Antriebsmaschine moderaten StéBen
moderaten
StoBen
gleichférmig 1,0 1,25 15 1,75 Elektromotore, 1,0 1,3 1,4
gleichférmig mit modera- 1,25 15 1,75 20 Hydraulikmotore, Gas-
ten StéBen und Wasserturbinen
ungleichférmig 1,5 1,75 20 25 Verbrennungsmotore 1,3 1,4 1,6
Temperaturfaktor FT Temperatur T, an der Kupplung
Kupplung Elastomer Tieftemperatur -30 °C
Werkstoff °C unter  bis bis bis bis bis bis bis bis
-30°C 50°C 60°C 70°C 80°C 90°C 100°C 110°C 120°C
N-EUPEX NBR -30 - 1,0 1,0 1,0 1,0 - - - -
N-EUPEX NR -50 110 10 - = - = - = -
N-EUPEX HNBR -10 — 1,0 1,0 1,0 1,0 1,25 1,25 — —
N-EUPEX DS NBR -30 - 1,0 1,0 1,0 1,0 - - - -
RUPEX NBR -30 - 1,0 1,0 1,0 1,0 - - - -
RUPEX NR -50 1,1 1,0 1,0 — — — - — —
RUPEX HNBR -10 - 1,0 1,0 1,0 1,0 1,25 1,25 - -
N-BIPEX TPU -50 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 - -
ELPEX NR -40 1,1 1,0 1,25 1,40 1,60 — - — —
ELPEX-B NR -50 1,1 1,0 - - - - - - -
ELPEX-B CR -15 - 1,0 1,0 1,0 - - - - -
ELPEX-S SN, NN, WN NR -40 1,1 1,0 1,25 1,40 1,60 — - — —
ELPEX-S NX vMQ -40 11 1,0 1,0 1,0 1,0 11 1,25 1,4 1,6
NR = Naturkautschuk, Natur-Syntesekautschukmischung Bei den Kupplungstypen ARPEX und ZAPEX ist kein Tempe-

NBR = Nitril-Butadien-Kautschuk (Perbunan)
HNBR = Hydrierter Acrylnitril-Butadien-Kautschuk

CR = Chloroprenkautschuk (FRAS fire resistant and anti static)
VMQ = Silikon
TPU = Polyurethan

KupplungsgréBe Ty > Ty - FB - FT

) Die N-EUPEX Kupplung ist bei Tieftemperatureinsatz nicht fur stoB-
behaftete Belastungen geeignet.

raturfaktor (FT = 1,0) zu beriicksichtigen.
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Kupplungsbelastung bei Maximal- und Uberlastzustidnden

Das Maximaldrehmoment ist die gréBte Belastung, die wahrend
des Normalbetriebs auf die Kupplung wirkt.
Maximaldrehmomente sind mit einer Haufigkeit bis 25 mal pro
Stunde zuldssig und mussen geringer sein als das Kupplungs-
maximaldrehmoment. Beispiele fur Maximaldrehmomentzu-
stdnde sind: Anfahrvorgénge, Stoppvorgénge oder Ubliche
Betriebszustande mit Maximallast.

TKmax 2 TMax -FT

Uberlastdrehmomente sind Maximallasten, die nur bei besonde-
ren, seltenen Betriebszustanden auftreten.

Beispiele fur Uberlastdrehmomentzustande sind: Motorkurz-
schluss, Notstopp oder Blockade aufgrund Bauteilbruch.
Uberlastdrehmomente sind mit einer Haufigkeit bis 1 mal pro
Monat zuléssig und mussen geringer sein als das Kupplungs-
Uberlastdrehmoment. Der Uberlastzustand darf nur kurzzeitig,
d. h. fur Sekundenbruchteile, andauern.

Kupplungsbelastung durch dynamische Drehmoment-
belastung

Die dynamische Drehmomentbelastung der Kupplung muss,
unter Beachtung des Frequenzfaktors, kleiner sein als das
Kupplungsdauerwechseldrehmoment.

Dynamische Drehmomentbelastung

Tkw = Ty - FF

Frequenz der dynamischen Drehmomentbelastung
ferr < 10 Hz Frequenzfaktor FF = 1,0

Frequenz der dynamischen Drehmomentbelastung
forr > 10 Hz Frequenzfaktor FF =  (f,,/10 Hz)

Far die Baureihen ZAPEX und ARPEX ist der Frequenzfaktor
immer FF = 1,0.

Priifung der Maximaldrehzahl
Far alle Lastsituationen ngkmay = Mmax
Priifung zuldssiger Wellenversatz

Fur alle Lastsituationen muss der tatséchliche Wellenversatz
kleiner sein als der zulassige Wellenversatz.

Priifung von Bohrungsdurchmesser, Einbaugeometrie und
Kupplungsausfiihrung

Die Prufung ist anhand der MaBtabellen durchzufthren. Der
maximale Bohrungsdurchmesser gilt fur Passfedernuten nach
DIN 6885. Fur abweichende Nutgeometrien kann der maximale
Bohrungsdurchmesser reduziert sein. Auf Anfrage kénnen
Kupplungen mit angepasster Geometrie bereitgestellt werden.

FLENDER Standardkupplungen
Kupplungsvorauswahl und Optionen

Auswahl der KupplungsgroéBe

Kupplungsverhalten bei Uberlastzustinden

Die Kupplungsbaureihen ZAPEX, ARPEX, N-EUPEX, RUPEX
und N-BIPEX sind bis zum Bruch von Metallteilen Uberlasthal-
tend. Diese Kupplungsbaureihen werden als durchschlagsicher
bezeichnet.

Die Kupplungsbaureihen N-EUPEX DS, ELPEX-B, ELPEX-S und
ELPEX sind Uberlastwerfend. Das Elastomerelement dieser
Kupplungen wird bei unzuléssiger Uberlast zerstért, ohne dass
Metallteile geschadigt werden. Diese Kupplungsbaureihen wer-
den "durchschlagend" genannt. Diese durchschlagenden Bau-
arten kdnnen mit einer sogenannten "Fail Safe Device" ausge-
fuhrt werden. Dieses zusatzliche Bauteil erlaubt den Notbetrieb
auch nachdem das Gummielement der Kupplung vollstdndig
zerstort ist.

Priifung Welle-Nabe-Verbindung

Die Drehmomente, die in den Tabellen der Leistungsdaten der
Kupplungsbaureihen angegeben sind, gelten nicht zwangs-
laufig fur die Welle-Nabe-Verbindung. Abhangig von der Welle-
Nabe-Verbindung ist ein Gestaltfestigkeitsnachweis erforder-
lich. Siemens empfiehlt den Gestaltfestigkeitsnachweis mit
Berechnungsmethoden nach dem aktuellen Stand der Technik
durchzufthren.

Welle-Nabe-Verbindung Vorschlag zur Berechnungs-

methode
Passfederverbindung nach DIN 6885-1 DIN 6892
Schrumpfsitz DIN 7190
Kerbverzahnung nach DIN 5480
Geschraubte Flanschverbindung VDI 2230

Flanschverbindung mit Passschrauben

Passungsempfehlungen zur Welle-Nabe-Verbindung sind im
Katalogteil 15 angegeben.

Die Kupplungsnabe wird h&aufig bundig zur Wellenstirnflache
aufgesetzt. Bei vorstehender Welle ist die Kollision zu anderen
Kupplungsteilen zu prifen. Bei zurlickstehender Welle ist neben
der Tragfahigkeit der Welle-Nabe-Verbindung die korrekte Posi-
tionierung der Nabe sicherzustellen. Ruckstellkrafte kdnnen bei
nicht ausreichender tragender Nabenlange zu Kippbewegun-
gen und damit zu VerschleiB und zu Lésen der Axialsicherung
fUhren. Weiterhin ist die Position der Stellschraube zu beachten,
die auf ausreichend Wellen- bzw. Passfedermaterial aufzuset-
zen ist.

Priifung Tieftemperatur und chemisch aggressive
Umgebung

Die minimal zuldssige Kupplungstemperatur ist in der Tabelle
Temperaturfaktor FT angegeben. Bei chemisch aggressiver Um-
gebung ist Rucksprache erforderlich.
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FLENDER Standardkupplungen
Kupplungsvorauswahl und Optionen

Artikelnummernschliissel

I Ubersicht

Die Artikelnummer besteht aus einer Kombination von Ziffern
und Buchstaben und ist zur besseren Ubersicht in drei Blocke
aufgeteilt, die durch Bindestriche verbunden sind. Mit den
Blécken 1 und 2 werden die Kupplungsbaureihe, die Bauart und
die BaugréBe verschlusselt. Der Block 3 enthalt Angaben, die je-
weils nur fur die Kupplung gelten, die in den Blécken 1 und 2
festgelegtist. Die drei Blocke der Artikelnummer werden erganzt
durch Angaben zur Bohrung der Kupplungsnabenteile und
durch Angaben zu "Besonderen Ausfihrungen".

Die Bohrungsangaben mit dem Kennbuchstaben L beziehen
sich immer auf den Bohrungsdurchmesser D1 des auf der linken
Seite im MaBbild gezeigten Nabenteils. Die mit M beginnende
Kurzangabe bezieht sich immer auf den Bohrungsdurchmesser
D2 des auf der rechten Seite im MaBbild dargestellten Naben-
teils.

Aufbau der Artikel-Nr. Stelle

Die "Besonderen Ausfuhrungen" werden an den 3. Block der Ar-
tikelnummer durch das Anh&ngen des Buchstabens "-Z" ver-
knupft. Besondere Angaben sind z. B. die Feinwuchtung G6,3
oder die ATEX Ausfuhrung der Kupplung.

Mit diesem Bestellschlissel kdnnen die im Katalog gezeigten
Kupplungen komplett beschrieben werden. Weitere Textanga-
ben sind nicht erforderlich und sollen vermieden werden. Kupp-
lungen in Sonderausfihrungen werden an der 4. Stelle der Arti-
kelnummer (Block 1) mit der Ziffer 9 und zuséatzlich mit 00-0AAQ
an den Stellen 11 bis 16 gekennzeichnet. Die Baureihe, Bauart
und BaugroéBe sollte, soweit wie moglich, entsprechend der Ver-
schlUsselung der Standardkupplung beschrieben werden.
Durch das Anh&ngen von "-Z" Y99 kann eine Klartextangabe ein-
gebunden werden. Die Klartextangabe kann dann die Merkmale
der Sonderkupplung eindeutig beschreiben.

12 3 45 6 7 -8 9 1011 12-13 14 15 16

FLENDER Standardkupplungen

1. bis 3. Stelle Typ 2 L C
Ziffer, Buchstabe, Buchstabe
4. Stelle Kupplungsausfihrung 0
Ziffer
9
5. und 6. Stelle Baureihe
Ziffern ZAPEX ZW 30
ZAPEX ZN 3 3
ARPEX ARS 4 7
ARPEX ARC 4 0
4 1
ARPEX ARP 4 5
4 6
ARPEX ARW 5 3
5 4
ARPEX ARF 4 2
N-EUPEX 10
11
RUPEX 13
N-BIPEX 16
ELPEX-B 2 1
ELPEX-S 2 2
ELPEX 2 0
FLUDEX 9 0
7.und 8. Stelle BaugréBe 0 0
Ziffern 1
2 8
3
9. und 10. Stelle Bauart, Baugruppe oder Einzelteil
Buchstaben
11. Stelle Welle-Nabe-Verbindung, Flanschanschluss
Ziffer
12. Stelle Welle-Nabe-Verbindung, Flanschanschluss, Keilriemenscheibe
Ziffer

13. bis 16. Stelle
Ziffer, Buchstabe, Buch-
stabe, Ziffer

Weitere technische Ausfihrungen

Bohrungsangaben

Zusétzliche Bestell-Kurzangaben fur im Auslieferzustand fertig erstellte Bohrungen @D1 und @D2

Angabe einer 9 an der 11. Stelle der Artikel-Nr. (Artikel-Nr. ohne "-Z") mit Kurzangaben L.. fir @D1

und/oder

Angabe einer 9 an der 12. Stelle der Artikel-Nr. (Artikel-Nr. ohne "-Z") mit Kurzangaben M.. fur @D2
Auswahl der Kurzangaben fiir Durchmesser und Toleranz in den nachfolgenden Tabellen unter "Bohrungsangaben".

Besondere Ausfiihrungen

Zusétzliche Bestell-Kurzangaben (Artikel-Nr. mit -Z") und ggf. Klartext -Z

Auswahl der Kurzangaben in diesem Katalogteil und im Katalogteil 13 unter "Besondere Ausfiihrungen".
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FLENDER Standardkupplungen
Kupplungsvorauswahl und Optionen

Merkmale der Standardausfithrung

Merkmale der Standardausfiihrung Bestellbeispiele
Kupplungen Merkmale der o ZAPEX ZWN 230 Ausfuhrung A, vorgebohrt, ungewuchtet
Standardausfiihrung Artikel-Nr.:

Alle Kupplungsbaureihen auBer ARPEX  Bohrungstoleranz H7 2L.C0300-5AA11-0AA0
Klemmnaben und FLUDEX mit Nut nach

ASME B17.1
ARPEX Klemmnaben Bohrungstoleranz H6

FLUDEX Kupplungen mit Nut nach ASME  Hohlwellen:

B17.1 Bohrungstoleranz K7
sonstige Teile
Bohrungstoleranz M7

e N-EUPEX A 280 vorgebohrt, ungewuchtet
Artikel-Nr.:
2L.C0101-3AB11-0AA0

¢ N-EUPEX A 280

Alle Kupplungsbaureihen mit Bohrungs-
durchmesser imperial

Passfedernut nach ASME B17.1

Bohrungsdurchmesser metrisch bei den
Kupplungsbaureihen ZAPEX und ARPEX,

Passfedernut nach DIN 6885-1
Nutbreite P9

Fertigbohrungen, Nut nach DIN 6885-1 und Stellschraube

@D1 = 60H7 mm
@D2 = 80H7 mm,

sowie Kupplungsnaben mit angesetzten gewuchtet G16 nach der Halb-Passfeder-Vereinbarung

Bremsscheiben oder Bremstrommeln der Artikel-Nr.:

Baureihen N-EUPEX und RUPEX 2LC0101-3AB99-0AA0

Bohrungsdurchmesser metrisch bei den  Passfedernut nach DIN 6885-1 L1E +M1dJ

Kupplungsbaureihen N-EUPEX, RUPEX,  Nutbreite JS9

N-BIPEX, ELPEX-S, ELPEX-B, ELPEX,

FLLIDEX * N-EUPEX A 280

Alle Kupplungsbaureihen auBer FLUDEX  Axialsicherung durch Stell- Fertigbohrung, Nut nach DIN 6885-1 und Stellschraube
schraube @D1 = 60H7 mm,

Kupplungsbaureihe FLUDEX Axialsicherung durch Stell-

schraube oder Endscheibe

Wuchtung nach Halb-Passfeder-
Vereinbarung

Wuchtgute G16

@D2 = 80H7 mm,

in ATEX Ausfuhrung
Artikel-Nr.:
2LC0101-3AB99-0AA0-Z
L1E +M1J +X99

Alle Kupplungsbaureihen

Kupplungsbaureihen ZAPEX, ARPEX,
N-EUPEX, RUPEX, N-BIPEX, ELPEX-S,
ELPEX-B und ELPEX

Kupplungsbaureihe FLUDEX

Wuchtgite G6,3 e N-EUPEX A 280

Alle Baureihen ohne Farbanstrich Fertigbohrung
Alle Baureihen Konservierung mit Emulsions- @D1 = 78P6 mm, mit Nut nach DIN 6885-1 Nutbreite JS9,
reiniger @D2 = 3 inch M7 mit Nut nach ASME B17.1
FLUDEX Kupplungen Schmelzsicherung 140 °C Artikel-Nr.:
2LC0101-3AB99-0AA0-Z
L9Y+M7A+L40+L28+M14

Klartextangabe zu L9Y: 78 mm

Die Artikelnummer kann auch mit Hilfe der PC-Software

X.CAT NG ermittelt werden. In einem Produktkonfigurator kann
die Kupplung ausgewahlt und durch Auswahimenus beschrie-
ben werden.

Der X.CAT NG steht zum kostenlosen Download unter
www.siemens.com/couplings bereit.

Die Installations CD ist auch Uber lhren Ansprechpartner der
Siemens AG erhaltlich.
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FLENDER Standardkupplungen
Kupplungsvorauswahl und Optionen

Bohrungsangaben

| Optionen
Zusatzliche Bestell-Kurzangaben fur Bohrungsangaben Von den Tabellenwerten abweichende Bohrungsdurchmesser
(ohne "-Z" Angabe) sind durch Angabe der Kennziffer 9 an der 11. und/oder

12. Stelle der Artikel-Nr., der Angabe von "-Z" an der Artikel-Nr.
und der Kurzangabe L9Y mit Klartext fur die linke Nabe
und/oder der Kurzangabe M9Y mit Klartext fur die rechte Nabe
zu bestellen.

Fur die Bohrungsangaben sind Bestell-Kurzangaben festgelegt.
Die Bestellung erfolgt durch Angabe der Kennziffer 9 an der
11. und/oder 12. Stelle der Artikel-Nr. und zusétzlich der Ergan-
zung der entsprechenden Bestell-Kurzangaben fir @D1
und/oder &D2 aus der folgenden Tabelle.

Ohne Angabe der Bohrungstoleranz wird fur alle metrischen
Bohrungsdurchmesser H7 gewahit.

Bohrungsdurchmesser metrisch in mm

Bohrungsdurch- Kurzangabe fur Bohrungsdurch-  Bohrungsdurch- Kurzangabe fur Bohrungsdurch-  Bohrungsdurch- Kurzangabe fir Bohrungsdurch-

messer messer messer messer messer messer

D1 D2 D1 D2 @D1 b2
6 LOA MOA 60 L1E M1E 190 L2C M2C
7 LOB MoB 65 L1F M1F 195 L3F M3F
8 LOC MoC 70 L1G M1G 200 L2D M2D
9 LOD MOD 75 L1H M1H 210 L3G M3G
10 LOE MOE 80 L1J M1J 220 L2E M2E
" LOF MOF 85 L1K M1K 230 L3H M3H
12 LOG MOG 90 LiL M1L 240 L2F M2F
14 LOH MOH 95 L1iM M1M 250 L2G M2G
16 LoJ MoJ 100 L1N M1N 260 L2H M2H
18 LOK MOK 105 L1P M1P 270 L3J M3J
19 LOL MOL 110 L1Q MiQ 280 L2J M2J
20 LOM MoM 115 L1R M1R 290 L3K M3K
22 LON MON 120 L1S M1S 300 L2K M2K
24 LOP MOP 125 LT M1T 320 L2L M2L
25 LoQ MoQ 130 L1U M1U 340 L2M M2M
28 LOR MOR 135 L2X M2X 360 L2N M2N
30 LOS MoS 140 L1V M1V 380 L2P M2P
32 LOT MoT 145 L3A M3A 400 L2Q M2Q
35 LoU Mou 150 Liw M1W 420 L2R M2R
38 [X0) MoV 155 L3B M3B 440 L2S M2S
40 Low Mow 160 L1X M1X 450 L2T M2T
42 LOX MoX 165 L3C M3C 460 L2U M2U
45 L1A M1A 170 L2A M2A 480 L2v M2V
48 L1B M1B 175 L3D M3D 500 L2w M2W
50 L1C MiC 180 L2B M2B
55 LiD M1D 185 L3E M3E

Bohrungstoleranz nach DIN ISO 286

Toleranzangabe Kurzangabe fur Toleranzangabe Toleranzangabe Kurzangabe fir Toleranzangabe Toleranzangabe Kurzangabe fur Toleranzangabe

der Bohrung der Bohrung der Bohrung

D1 D2 D1 D2 D1 D2
H7 L10 M10 N7 L15 M15 J6 L24 M24
F7 L11 M11 P7 L16 M16 K6 L25 M25
J7 L12 M12 E7 L18 M18 M6 L26 M26
K7 L13 M13 F6 L21 M21 N6 L27 M27
M7 L14 M14 H6 L22 M22 P6 L28 M28
G7 L17 M17 G6 L23 M23
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FLENDER Standardkupplungen
Kupplungsvorauswahl und Optionen

Bohrungsangaben

Ohne Angabe der Bohrungstoleranz wird fur alle imperialen
Bohrungsdurchmesser H7 gewahit.

Ausnahme:

FLUDEX Hohlwelle K7,

FLUDEX sonstige Naben M7.

Bohrungsdurchmesser Imperial in Inches

Bohrungsdurch- Kurzangabe fur Bohrungsdurch-  Bohrungsdurch- Kurzangabe fur Bohrungsdurch-  Bohrungsdurch- Kurzangabe fir Bohrungsdurch-

messer messer messer messer messer messer

@D D2 @D b2 @D1 D2
0,1875 L5A M5A 2,1875 L6K M6K 4,1875 L7T M7T
0,25 L5B M5B 2,25 L6L M6L 4,25 L7U M7U
0,3215 L5C M5C 2,3125 L6M M6M 4,375 L7V M7V
0,375 L5D M5D 2,375 L6N M6N 4,4375 L7W M7W
0,5 L5SE MS5E 2,4375 L6P M6P 4,5 L7X M7X
0,5625 L5SF M5F 2,5 L6Q M6Q 4,75 L8A M8A
0,625 L5G M5G 2,5625 L6R M6R 4,875 L8B M8B
0,6875 L5H M5H 2,625 L6S M6S 4,9375 L8C M8C
0,75 L5J M5J 2,6875 L6T M6T 5 L8D M8D
0,8125 L5K M5K 2,75 L6eU M6U 5,1875 L8E M8E
0,875 L5L M5L 2,8125 L6V M6V 5,25 L8F M8F
0,9375 L5M M5M 2,875 L6W MewW 5,4375 L8G M8G
1 L5N M5N 2,9375 L6X M6X 55 L8H M8H
1,0625 L5P M5P 3 L7A M7A 5,75 L8J M8J
1,125 L5Q M5Q 3,0625 L7B M7B 5,9375 L8K M8K
1,1875 L5R M5R 3,125 L7C M7C 6 L8L M8L
1,25 L5S M5S 3,1875 L7D M7D 6,25 L8M M8M
1,3125 L5T M5T 3,25 L7E M7E 6,5 L8N M8N
1,375 L5U M5U 3,3125 L7F M7F 6,75 L8P M8P
1,4375 L5V M5V 3,375 L7G M7G 7 L8Q MsQ
1,5 LSW M5W 3,4375 L7H M7H 7,25 L8R M8R
1,5625 L5X M5X 3.5 L7J M7J 7,5 L8S M8S
1,625 L6A M6A 3,5625 L7K M7K 7,75 L8T M8T
1,6875 L6B Mé6B 3,625 L7L M7L 8 L8U M8U
1,75 L6C M6C 3,6875 L7M M7M 9 L8V M8V
1,8125 L6D M6D 3,75 L7N M7N 10 L8W M8w
1,875 L6E M6E 3,8125 L7P M7P 11 L8X M8X
1,9375 L6F M6F 3,875 L7Q M7Q 12 L9A M9A
2 L6G M6G 3,9375 L7R M7R 13 L9B M9B
2,0625 L6H M6H 4 L7S M7S 14 L9C M9C
2,125 L6J M6J 4,125 L9E M9E 15 LoD M9D
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FLENDER Standardkupplungen
Kupplungsvorauswahl und Optionen

Besondere Ausfithrungen

N Optionen

Besondere Ausflhrungen bzw. Bestell-Kurzangaben (Angabe "-Z" an Artikel-Nr. erforderlich)

Besondere Ausfiihrungen Kurzangabe fur Kupplungshélfte ~ Bemerkung

Welle-Nabe-Verbindung

Passfedernut nach DIN 6885 ") Nutbreite JS9 fiir metrische Bohrungsdurchmesser L40 M40
Passfedernut nach DIN 6885") Nutbreite P9 fir metrische Bohrungsdurchmesser L4 M41
Passfedernut nach ASME B17.1 fur imperiale Bohrungsdurchmesser L43 M43
Zwei Passfedernuten um 180° versetzt L46 M46
Zwei Passfedernuten um 120° versetzt L47 M47
Schrumpfsitz zum élhydraulischen Abziehen L44 M44
Klemmverbindung mit Welle ohne Passfedernut L45 M45
Wellenzapfenlange nach Bestellerangabe Y28 Y29 und Bestellerangabe
Von den Standardwerten abweichende Bohrungsdurchmesser L9Y M9Y und Bestellerangabe

(11. und/oder 12. Stelle der Artikel-Nr. Kennziffer 9)
Auswuchtung Wuchtprinzip

Wuchtung nach Halb-Passfeder-Vereinbarung nach DIN ISO 21940-32 Standard Standard vor dem Nuten
Wuchtung nach Voll-Passfeder-Vereinbarung nach DIN ISO 21940-32 L52 M52 nach dem Nuten
Standardwuchtung siehe Seite 2/3 Standard

Feinwuchtung siehe Seite 2/3 wWo02

Feinstwuchtung siehe Seite 2/3 wWo3

Auswuchtung Gutestufe nach DIN ISO 1940 und Betriebsdrehzahl Y5{G=_;n=__rpm}

Dokumentation, Priifbescheinigungen und Abnahmen
Betriebsanleitung

Mit Werksbescheinigung nach DIN EN 10204-2.1 D99
Mit Werkszeugnis nach DIN EN 10204-2.2 D98
Mit Abnahmeprufzeugnis nach DIN 10204 3.1 fur Dichtigkeitsprtfung (K1 nach F7200) E36
Mit Abnahmepruifzeugnis nach DIN 10204 3.1 fur Anschlussmasse (K2 nach F7200) E37
Mit Abnahmeprufzeugnis nach DIN 10204 3.1 fur Auswuchtgute (K3 nach F7200) E38
l';A;tzég)rwahmeprUfzeugnis nach DIN 10204 3.1 fur Oberflachenrissprifung (K4 nach E39

Mit Abnahmeprufzeugnis nach DIN 10204 3.1/3.2 fur Ultraschallprifung (K5 nach F7200) E40

Mit Abnahmeprufzeugnis nach DIN 10204 3.1 fur Farbschichtdickenmessung (K6 nach  E41
F7200)

Mit Abnahmeprufzeugnis nach DIN 10204 3.1/3.2 fur chemische Analyse/mech. Kenn- E42
werte (K7 nach F7200)

Abnahme durch Abnahmegesellschaft auf Anfrage

ATEX Ausfuhrung mit CE-Kennzeichnung nach der aktuellen ATEX Richtlinie X99

Oberflachenbeschichtung

Konservierungsmittel Eigenschaften Haltbarkeitsdauer Entkonservierungsmittel Kurzangabe
Innenlagerung AuBenlagerung

Emulsionsreiniger Einfachkonservierung bis 3 Monate - wasserige Reiniger Standard

Spruhél Korrosionsschutzmittel bis 12 Monate bis 3 Monate  wasserige Reiniger, Lésungsmittel  B31

Tectyl 846 oder ahnlich Langzeitkonservierung auf Wachsbasis bis 36 Monate bis 12 Monate Testbenzin, Spezialldsungsmittel B28

Emulsionsreiniger + VCI-Folie?)  Wirksystem, wiederverwendbar bis 5 Jahre bis 5 Jahre wasserige Reiniger B34

1) Die Nabennuten werden nach DIN 6885 Blatt 1 "Hohe Form" ausgefiihrt.
Bei einigen BaugroBen, die in den MaBtabellen gekennzeichnet sind, ist
die Nut nach DIN 6885 Blatt 3 "Niedrige Form" ausgefuhrt.

Teile, die nicht geeignet in VCI-Folie verpackt werden kénnen, werden
mit Tectyl konserviert.

2)
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FLENDER Standardkupplungen

Drehstarre Zahnkupplungen — Baureihe ZAPEX ZW

Allgemeines

I Ubersicht

€&

Kupplungen geeignet fiir Verwendung in explosions-
gefahrdeten Bereichen.
Konform mit der aktuellen ATEX Richtlinie fiir:

CEE 112G c IIC TX

-20°C < T, < +80 °C X

CEE 112D ¢ TX

-20°C < T, < +80 °C X

CEE) 1m2c

-20 °C < T, < +80 °C X

. Nutzen

ZAPEX Zahnkupplungen verbinden Maschinenwellen und
gleichen Wellenversatz bei geringen Ruckstellkraften aus. Fur
ZAPEX Kupplungen ist das hohe Ubertragbare Drehmoment bei
geringem Bauraum und Gewicht charakteristisch. Die ZAPEX
Kupplungsbauarten sind nach dem Baukastenprinzip aufge-
baut.

So kann auch die applikationsbezogene Lésung mit kurzer
Lieferzeit bedient werden. Die ZAPEX Kupplung erfordert nur
eine geringe Wartung. Der fristgerechte Wechsel der Fett- oder
Olftllung fuhrt zu einer sehr langen Lebensdauer der Kupplung.

. Anwendungsbereich

Die ZAPEX Kupplung ist besonders geeignet bei rauen Be-
triebsbedingungen wie z. B. Antrieben der Eisenhittenindustrie
oder Zementindustrie. Die ZAPEX Kupplung ist geeignet fur
Reversierbetrieb und horizontale Einbaulagen sowie bei der
Bauart ZWNV fur vertikale Einbaulagen.

I Aufbau

Die ZAPEX Kupplung besteht aus zwei auBenverzahnten
Nabenteilen, die auf die Maschinenwellen aufgesetzt werden.
Die AuBenverzahnung greift jeweils in einen Mitnehmerring ein,
der eine entsprechende Innenverzahnung aufweist. Uber zwei
Flansche mit Passschrauben werden die Mithehmerringe ver-
bunden.

Die Verzahnung wird mit Ol oder Fett geschmiert. Zur Abdich-
tung des Verzahnungsraums werden bei der ZAPEX Bauart ZW
DUO-Dichtringe eingesetzt. Die DUO-Dichtringe verhindern den
Austritt des Schmiermittels und das Eindringen von Schmutz in
den Verzahnungsraum. Die Passfedernuten sind bei der Mon-
tage gegen Schmiermittelaustritt abzudichten.

Individuelle Nabengestaltungen sind im Anschluss an die Bau-
arten beschrieben.

Ausfihrungen Zahnkupplungen ZAPEX ZW

Bauart Beschreibung

ZWN Normalausfihrung

778 mit Zwischenstlck

ZZW mit Zwischenwelle

ZWH mit Mitnehmerhllse

ZWBT mit gekropfter Bremsscheibe
ZWBG mit gerader Bremsscheibe
ZWB mit Bremstrommel

ZWTR fur Seiltrommeln

ZBR mit Brechbolzen

ZWS Schaltkupplung

ZWNV Vertikalausfhrung

ZWSE Einfachschaltkupplung

Weitere applikationsbezogene Kupplungsbauarten sind ausge-
fuhrt, MaBblatter und Informationen dazu werden gern auf
Anfrage bereitgestellt.

. Funktion

Das Drehmoment wird Uber die Kupplungsverzahnung Ubertra-
gen. Die Verzahnung ist ballig ausgefuhrt, so dass eine Winkel-
verlagerung pro Verzahnungsebene mdglich ist. Uber den
Abstand VA der Verzahnungsebenen wird der Ausgleich von
Radialversatz ermdglicht. Die Innenverzahnung der Mitnehmer-
ringe ist deutlich breiter ausgefuhrt als die AuBenverzahnung
der Nabenteile. Damit kann vergleichsweise groBer Axialversatz
zugelassen werden.

Ein geringer Winkelversatz an der Kuppungsverzahnung fuhrt
zu einer vorteilhaften Auspragung des Schmierfilms und einer
sehr geringen VerschleiBrate. Uber das Ausrichten des Antriebs
mit einem geringen Radialversatz der Maschinenwellen kann
dieser gunstige Zustand bewuBt eingestellt werden.
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FLENDER Standardkupplungen
Drehstarre Zahnkupplungen — Baureihe ZAPEX ZW

Allgemeines

. Technische Daten

Leistungsdaten
BaugroBe Nenndrehmoment Maximal- Uberlast- Dauerwechsel- Drehfedersteife Zulassiger axialer
drehmoment drehmoment drehmoment Wellenversatz
zZW
TkN Tkmax TkoL Tkw Crayn AKy
Nm Nm Nm Nm kNm/rad mm
1300 2600 5200 520 2000 1,0
2500 5000 10000 1000 3600 1,0
4300 8600 17200 1720 6900 1,0
7000 14000 28000 2800 9360 1,0
11600 23200 46400 4640 15600 1,0
19000 38000 76000 7600 26300 1,0
27000 54000 108000 10800 33400 15
39000 78000 156000 15600 44000 1,5
54000 108000 216000 21600 64100 1,5
69000 138000 276000 27600 81600 15
98000 196000 392000 39200 115600 1,5
130000 260000 520000 52000 106000 1,5
180000 360000 720000 72000 134600 2,0
250000 500000 1000000 100000 168700 2,0
320000 640000 1280000 128000 216900 2,0
400000 800000 1600000 160000 263200 2,0
510000 1020000 2040000 204000 356000 2,0
660000 1320000 2640000 264000 431000 2,0
790000 1580000 3160000 316000 538000 2,0
1000000 2000000 4000000 400000 696000 3,0
1200000 2400000 4800000 480000 926000 3,0
1600000 3200000 6400000 640000 1118000 3,0
1900000 3800000 7600000 760000 1339000 3,0
2200000 4400000 8800000 880000 1605000 3,0
2700000 5400000 10800000 1080000 2120000 3,0
3350000 6700000 13400000 1340000 2474000 3,0
3800000 7600000 15200000 1520000 3079000 3,0
4600000 9200000 18400000 1840000 3693000 4,0
5300000 10600000 21200000 2120000 4383000 4,0
6250000 12500000 25000000 2500000 5056000 4,0
7200000 14400000 28800000 2880000 6115000 4,0

Bei der Bauart ZWTR sind die Nenndrehmomente abweichend
hiervon in der MaBtabelle aufgefuhrt.

Die angegebene Drehfedersteife "ZW" gilt fir die Kupplungs-
bauarten ZWN und ZWNV.
Drehfedersteife der restlichen Bauarten auf Anfrage.

Der Axialversatz AK ist als maximal zulassige VergréBerung des
Nabenabstandes S der Kupplung zu verstehen.

Der Axialversatz fur die Bauarten ZWBT, ZWBG und ZWNV
betragt 72 x AK,.

Winkelversatz AK,,

e Bauarten ZWN, ZZS, ZZW, ZWH, ZWB, ZBR, ZWS: AK,, = 1°
e Bauarten ZWBT und ZWBG: AK,, = 0,2°

® Bauart ZWSE: AK,, = 0,4°

Radialversatz AK,

e Bauarten ZWN, ZZS, ZZW, ZWH, ZWB, ZBR, ZWS:
AK, < VA - tan 1°

e Bauarten ZWBT und ZWBG: AK, < VA - tan 0,2°
e Bauart ZWSE: AK, < VA - tan 0,4°

Der Verzahnungsabstand VA ist der entsprechenden Tabelle der
Baugruppe zu entnehmen.
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Drehstarre Zahnkupplungen — Baureine ZAPEX ZW

Auswahl- und Bestelldaten

J1 J2
Teil 1 VA Teil 2
f [astiten
£ =y
! !
1., | | &
S1-= N 1
<5 o5 88 ¢
aa SonryroTrI—— ‘Q
8g §°® 8g ©

Ausfuhrung A

Ausfiihrung AB

E Teil 1 Teil 2
i
u G_MD10_DE_00043a
Ausfiihrung B
Bau- Nenn- Maxi- MaBe in mm Massen-  Artikel-Nr. Gewicht
groBe dreh- maldreh- tragheits- Kurzangaben fur
moment  zahl moment  Bohrungsdurchmesser und
Ten Nkmax ~ D1,D2 DA ND1/ NL1/ DD1/ St 82 83 VA Q P Jilh Toleranzen sind im
Nut ND2 NL2 DD Katalogteil 3 angegeben
DIN 6885-1
Nm min”"! min.  max. kgm2 kg
112 1300 9400 0 49 143 65 50 110 6 - - 56 50 35 0,007 2LC0300-0A W W W -0AA0 58
128 2500 8300 0 61 157 80 60 128 6 13 20 73 65 45 0,014 2LC0300-1A W N W -0AA0 7,9
146 4300 7300 0 72 177 95 75 146 6 13 20 88 75 45 0,021 2L.C0300-2A W H N -0AA0 11,5
175 7000 6400 0 85 215 112 90 175 8 14 20 104 85 50 0,049 2LC0300-3A W W W -0AA0 19
198 11600 5500 0 100 237 135 100 198 8 19 30 119 110 50 0,086 2LC0300-4A W N N -0AA0 26.5
230 19000 4700 0 120 265 160 110 230 8 20 32 130 135 50 0,16 2L C0300-5A W N N -0AA0 37
255 27000 4100 0 140 294 185 125 255 10 25 40 150 160 50 0,26 2LC0300-6A W W W -0AA0 49
290 39000 3700 70 160 330 210 140 290 10 30 50 170 180 60 0,51 2LC0300-7A W N N -0AA0 72
315 54000 3300 80 175 366 230 160 315 10 30 50 190 200 60 0,81 2LC0300-8A W N N -0AA0 99
342 69000 3000 90 195 392 255 180 340 12 42 72 222 225 60 1.2 2LC0301-0A W W W -0AA0 125
375 98000 2700 100 220 430 290 200 375 12 42 72 242 260 60 2 2LC0301-1A W N N -0AA0 170
415 130000 2500 120 240 478 320 220 415 12 74 136 294 285 80 3,1 2LC0301-2A H H N -0AA0 225
465 180000 2200 140 270 528 360 240 465 16 96 176 336 325 80 52 2LC0301-3A W W N -0AA0 300
505 250000 2000 160 300 568 400 260 505 16 106 196 366 365 80 7,7 2LC0301-4A W N N -0AA0 380
545 320000 1800 180 330 620 440 280 545 16 126 236 406 405 80 12 2LC0301-5A W H N -0AA0 490
585 400000 1700 210 360 660 480 310 585 20 150 280 460 445 80 17 2LC0301-6A W W N -0AA0 620
640 510000 1600 230 360 738 480 330 640 20 149 278 479 445 90 25 2LC0301-7A W N N -0AA0 780
>360 390 520 475 27 800
690 660000 1450 250 390 788 520 350 690 20 166 312 516 475 90 35 2LC0301-8A W M N -0AA0 950
>390 420 560 515 38 980
730 790000 1350 275 420 834 560 380 730 20 180 340 560 515 90 48 2L.C0302-0A W H N -0AA0 1150
>420 450 600 555 52 1200
780 1000000 1250 300 450 900 600 400 780 25 176 327 576 555 110 68 2LC0302-1A W N W -0AA0 1450
>450 490 650 595 77 1450
852 1200000 1150 325 490 970 650 420 850 25 185 345 605 595 110 100 2LC0302-2A W W W -0AA0 1750
>490 535 710 655 110 1800
Ausflhrung: ° A A
B B
e AB (o]
aD1: ® Ohne Fertigbohrung — Ohne Kurzangaben 1
e Ohne Fertigbohrung ab BaugroBe 640 fur 2. Durchmesserbereich D1 — Ohne Kurzangaben 2
e Mit Fertigbohrung — Mit Kurzangaben fur Durchmesser und Toleranz (Artikel-Nr. ohne "-Z") 9
aD2: ® Ohne Fertigbohrung — Ohne Kurzangaben 1
e Ohne Fertigbohrung ab BaugroBe 640 fur 2. Durchmesserbereich D2 — Ohne Kurzangaben 2
® Mit Fertigbohrung — Mit Kurzangaben fur Durchmesser und Toleranz (Artikel-Nr. ohne "-Z") 9
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FLENDER Standardkupplungen
Drehstarre Zahnkupplungen — Baureihe ZAPEX ZW

Bauart ZWN
Bau- Nenn- Maxi- MaBe in mm Massen-  Artikel-Nr. Gewicht
groBe dreh- maldreh- tragheits- Kyrzangaben fir
moment  zahl moment  Bohrungsdurchmesser und
Tkn Nmax D1, D2 DA ND1/ NL1/ DD1/ 81 S2 S3 VA Q P Jildo Toleranzen sind im
Nut ND2 NL2 DD2 Katalogteil 3 angegeben
DIN 6885-1
Nm min min.  max. kgm? kg
910 1600000 1050 350 535 1030 710 450 910 25 215 405 665 655 110 140 2LC0302-3A W N W -0AA0 2100
>535 570 750 695 145 2150
1020 1900000 1000 375 570 1112 750 480 1020 25 213 401 693 695 130 200 2LC0302-4A H N H-0AA0 2600
>570 600 800 735 220 2800
1080 2200000 950 400 600 1162 800 500 1080 30 226 422 726 735 135 255 2LC0302-5A W W N -0AA0 3100
>600 650 860 795 285 3200
1150 2700000 900 425 650 1222 860 520 1150 30 238 446 758 795 135 330 2LC0302-6A W N W -0AA0 3600
>650 705 930 865 380 3700
1160 3350000 850 450 650 1292 860 550 1160 30 260 490 810 795 135 420 2LC0302-7A H N H-0AA0 4000
>650 705 930 1160 865 450 4100
>705 750 990 1210 910 500 4300
1240 3800000 800 475 705 1400 930 580 1240 30 250 470 830 865 155 580 2LC0302-8A W N W -0AA0 4900
>705 750 990 1240 910 620 5000
>750 800 1055 1290 975 700 5300
1310 4600000 750 500 705 1470 930 610 1310 35 265 495 875 865 155 730 2LC0303-0A W W N -0AA0 5600
>705 750 990 1310 910 770 5700
>750 800 1055 1310 975 840 5900
>800 850 1120 1370 1030 930 6200
1380 5300000 700 525 750 1540 990 640 1380 35 275 515 915 910 155 930 2LC0303-1A W N W -0AA0 6500
>750 800 1055 1380 975 1000 6800
>800 850 1120 1380 1030 1050 6900
>850 890 1170 1430 1080 1150 7100
1440 6250000 670 550 800 1600 1055 670 1440 35 295 555 965 975 155 1200 2LC0303-2A W W N -0AA0 7500
>800 850 1120 1440 1030 1250 7600
>850 890 1170 1440 1080 1300 7700
>890 940 1240 1510 1150 1450 8200
1540 7200000 630 575 850 1710 1120 700 1540 35 275 515 975 1030 175 1550 2LC0303-3A W N H-0AA0 8800
>850 890 1170 1540 1080 1600 8900
>890 940 1240 1540 1150 1700 9200
>940 995 1310 1610 1220 1900 9600
Ausfuhrung: o A A
*B B
e AB C
2D1: e Ohne Fertigbohrung — Ohne Kurzangaben 1
e Ohne Fertigbohrung ab BaugroBe 640 fur 2. Durchmesserbereich D1 — Ohne Kurzangaben 2
e Ohne Fertigbohrung ab BaugroBe 1160 fur 3. Durchmesserbereich D1 — Ohne Kurzangaben 3
e Ohne Fertigbohrung ab BaugroBe 1310 fur 4. Durchmesserbereich D1 — Ohne Kurzangaben 4
e Mit Fertigbohrung — Mit Kurzangaben fur Durchmesser und Toleranz (Artikel-Nr. ohne "-Z") 9

ZD2: ® Ohne Fertigbohrung — Ohne Kurzangaben
¢ Ohne Fertigbohrung ab BaugréBe 640 flr 2. Durchmesserbereich D2 — Ohne Kurzangaben
e Ohne Fertigbohrung ab BaugroBe 1160 fur 3. Durchmesserbereich D2 — Ohne Kurzangaben
* Ohne Fertigbohrung ab BaugréBe 1310 fur 4. Durchmesserbereich D2 — Ohne Kurzangaben
e Mit Fertigbohrung — Mit Kurzangaben fur Durchmesser und Toleranz (Artikel-Nr. ohne "-Z")

© B WN =

Q  Zum Erneuern der Dichtringe erforderlicher Durchmesser.
P Zum Erneuern der Dichtringe erforderliche Lange.

Massentragheitsmomente gelten fur eine Kupplungshalfte mit
maximalem Bohrungsdurchmesser.

Gewichte gelten fur die Gesamtkupplung mit maximalen
Bohrungen.

Bestellbeispiel:
ZAPEX Kupplung ZWN, BaugréBe 146, Ausfihrung A,

Teil 1: Bohrung 40H7 mm, Nut nach DIN 6885-1 P9 und Stell-
schraube,
Teil 2: Bohrung 45K7 mm, Nut nach DIN 6885-1 P9 und Stell-
schraube.

Artikel-Nr.:
2L.C0300-2AA99-0AA0-Z
LOW+M1A+M13
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Drehstarre Zahnkupplungen — Baureine ZAPEX ZW

Auswahl- und Bestelldaten

Teil 1

f— PA—‘
<5 o5 8y l a
Qa =2 — Q> a
Sy 3® 8§ %ag
g\;} “‘E Ausfiihrung A
A
H
E G_MD10_DE_00044
Ausfihrung B
BaugréBe Nenndreh MaBe in mm Artikel-Nr. Gewicht
moment Klartext fur MaB S
TkN D1, D2 DA ND1/ NL1/ DD1/ S8 S9 VA1 Q P Lz erforderlich m m
Nut ND2 NL2 DD2 min.  Kurzangaben fur
DIN 6885-1 Bohrungsdurchmesser 100 mm
und Toleranzen sind im Rohr
Katalogteil 3 angegeben
Nm min. max. kg kg
112 1300 0 49 143 65 50 110 3 3 28 50 35 120 2LC0300-0A W N N -0AZ0 0,8 9,4
Qoy
128 2500 0 61 157 80 60 128 10 3 36,5 65 45 120 2LCO0300-1A W W N -0AZ0 1,3 12,5
Qoy
146 4300 0 72 177 95 75 146 10 3 44 75 45 120 2LCO0300-2A W W W -0AZ0 1,8 17
Qoy
175 7000 0 85 215 112 90 175 10 4 52 85 50 130 2LCO0300-3A W N N -0AZ0 2,3 27,5
Qoy
198 11600 0 100 237 135 100 198 15 4 595 110 50 130 2LCO0300-4A W N N -0AZ0 3,5 37
Qoy
230 19000 0 120 265 160 110 230 16 4 65 135 50 130 2LCO0300-5A W N N -0AZ0 4,5 50
Qoy
255 27000 0 140 294 185 1256 255 20 5 75 160 50 140 2LCO0300-6A W N N -0AZ0 6,3 68
Qoy
290 39000 70 160 330 210 140 290 25 5 85 180 60 140 2LCO0300-7A M W N -0AZ0 7,2 93
Qoy
315 54000 80 175 366 230 160 315 25 5 95 200 60 180 2LCO0300-8A W M W -0AZ0 9,1 135
Qoy
342 69000 90 195 392 255 180 340 36 6 111 225 60 180 2LC0301-0A W W M -0AZ0 12 170
Qoy
375 98000 100 220 430 290 200 375 36 6 121 260 60 180 2LC0301-1A W N M -0AZ0 15 220
Qoy
415 130000 120 240 478 320 220 415 68 6 147 285 80 200 2LCO0301-2A W N N -0AZ0 17 295
Qoy
465 180000 140 270 528 360 240 465 88 8 168 325 80 200 2LCO0301-3A H N N -0AZ0 19 380
Qoy
505 250000 160 300 568 400 260 505 98 8 183 365 80 200 2LCO0301-4A W N N -0AZ0 24 470
Qoy
545 320000 180 330 620 440 280 545 118 8 203 405 80 220 2LCO0301-5A W W W -0AZ0 30 640
Qoy
585 400000 210 360 660 480 310 585 140 10 230 445 80 220 2LCO0301-6A W M W -0AZ0 33 780
Qoy
Ausfihrung ° A D
B E
aD1: e Ohne Fertigbohrung — Ohne Kurzangaben 1
e Mit Fertigbohrung — Mit Kurzangaben fur Durchmesser und Toleranz (Artikel-Nr. ohne "-Z") 9
aD2: ® Ohne Fertigbohrung — Ohne Kurzangaben 1
e Mit Fertigbohrung — Mit Kurzangaben fur Durchmesser und Toleranz (Artikel-Nr. ohne "-Z") 9
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FLENDER Standardkupplungen
Drehstarre Zahnkupplungen — Baureihe ZAPEX ZW

Bauart ZZS
BaugréBe Nenndreh MaBe in mm Artikel-Nr. Gewicht
moment Klartext fur MaB S
TkN D1, D2 DA ND1/ NL1/ DD1/ S8 S9 VA1 Q P Lz erforderlich m m
Nut ND2 NL2 DD2 min.  Kurzangaben fur Boh- ie
DIN 6885-1 rungsdurchmesser und 100 mm
Toleranzen sind im Rohr
Katalogteil 3 angegeben
Nm min.  max. kg kg
640 510000 230 360 738 480 330 640 139 10 239,5 445 90 250 2LC0301-7A H H H-0AZ0 39 1010
>360 390 520 475 Qoy 1050
690 660000 250 390 788 520 350 690 156 10 258 475 90 250 2LCO0301-8A W N W -0AZ0 48 1200
>390 420 560 515 Qoy 1250
730 790000 275 420 834 560 380 730 170 10 280 515 90 250 2LC0302-0A W N N -0AZ0 51 1450
>420 450 600 555 Qoy 1500
780 1000000 300 450 900 600 400 780 163 125 288 555 110 280 2LC0302-1A M N M -0AZ0 55 1850
>450 490 650 595 Qoy 1900
852 1200000 325 490 970 650 420 850 172 125 3025 595 110 280 2LC0302-2A W N N -0AZ0 68 2300
>490 535 710 655 Qoy 2400
910 1600000 350 535 1030 710 450 910 202 125 3325 655 110 280 2LC0302-3A M M N -0AZ0 94 2800
>535 570 750 695 Qoy 2850
1020 1900000 375 570 1112 750 480 1020 200 12,5 346,5 695 130 380 2LC0302-4A M H H-0AZ0
>570 600 800 735 Qoy
1080 2200000 400 600 1162 800 500 1080 211 15 363 735 135 380 2LC0302-5A W N N-0AZ0
>600 650 860 795 Qoy
1150 2700000 425 650 1222 860 520 1150 223 15 379 795 135 380 2LCO0302-6A M N N -0AZ0
>650 705 930 865 Qoy
1160 3350000 450 650 1292 860 550 1160 245 15 405 795 135 380 2LC0302-7A W N H-0AZ0
>650 705 930 1160 865 Qoy
>705 750 990 1210 910
1240 3800000 475 705 1400 930 580 1240 235 15 415 865 155 400 2LC0302-8A M N N -0AZ0
>705 750 990 1240 910 Qoy
>750 800 1055 1290 975
1310 4600000 500 705 1470 930 610 1310 247 175 4375 865 155 400 2LC0303-0A M H N -0AZ0
>705 750 990 1310 910 Qoy
>750 800 1055 1310 975
>800 850 1120 1370 1030
1380 5300000 525 750 1540 990 640 1380 257 175 4575 910 155 400 2LC0303-1A W N N -0AZ0
>750 800 1055 1380 975 Qoy
>800 850 1120 1380 1030
>850 890 1170 1430 1080
1440 6250000 550 800 1600 1055 670 1440 277 17.5 4825 975 155 400 2LCO0303-2A H N N -0AZ0
>800 850 1120 1440 1030 Qoy
>850 890 1170 1440 1080
>890 940 1240 1510 1150
1540 7200000 575 850 1710 1120 700 1540 257 175 4875 1030 175 600 2LC0303-3A H H H-0AZ0
>850 890 1170 1540 1080 Qoy
>890 940 1240 1540 1150
>940 995 1310 1610 1220
Ausfthrung ° A D
*B E
@D1: ® Ohne Fertigbohrung — Ohne Kurzangaben 1
e Ohne Fertigbohrung ab BaugréBe 640 fur 2. Durchmesserbereich D1 — Ohne Kurzangaben 2
® Ohne Fertigbohrung ab BaugréBe 1160 fur 3. Durchmesserbereich D1 — Ohne Kurzangaben 3
® Ohne Fertigbohrung ab BaugréBe 1310 fur 4. Durchmesserbereich D1 — Ohne Kurzangaben 4
* Mit Fertigbohrung — Mit Kurzangaben fur Durchmesser und Toleranz (Artikel-Nr. ohne "-Z") 9

aD2: ® Ohne Fertigbohrung — Ohne Kurzangaben 1
* Ohne Fertigbohrung ab BaugréBe 640 fur 2. Durchmesserbereich D2 — Ohne Kurzangaben 2
e Ohne Fertigbohrung ab BaugréBe 1160 fur 3. Durchmesserbereich D2 — Ohne Kurzangaben 3
® Ohne Fertigbohrung ab BaugréBe 1310 fur 4. Durchmesserbereich D2 — Ohne Kurzangaben 4
* Mit Fertigbohrung — Mit Kurzangaben fur Durchmesser und Toleranz (Artikel-Nr. ohne "-Z") 9
Gewichte ab BaugroBe 1020 auf Anfrage. Maximaldrehzahl, begrenzt durch Gewicht und kritische Dreh-

VA =2.VAl+LZ zahl des Zwischenstucks, auf Anfrage.

Q  Zum Erneuern der Dichtringe erforderlicher Durchmesser. Bestellbeispiel.

P Zum Erneuern der Dichtringe erforderliche Lange. éﬂggg(,)\l()r;:ZAEgg-OAzo-Z
Massentragheitsmomente auf Anfrage. LOW+M1A+QOY+M13

Klartext zu QOY: 250 mm (S-MaB)

Siemens MD 10.1 - 2017
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Drehstarre Zahnkupplungen — Baureine ZAPEX ZW

Auswahl- und Bestelldaten

Kupplung 1

VA

Teil 3 L X
) Zwischenwelle g
! I
! ‘T_ NS i' NL2 ~ A
Z28 R ¥=F] e N e c— 188
SRS SERS] S
LW
S
L Ausfiihrung B G_MD10_DE_00045a
Ausfiihrung A
BaugréBe Nenndreh MaBe in mm Artikel-Nr. Gewicht
moment Kurzangaben fiir Bohrungs-
TkN D1, D2 DA ND1/ NL1/ DW1, DW2 NDW1/ DD1/ S4 S10 VA1 durchmesser und Toleran-  m
Nut ND2  NL2/  Nut NDW2 DD2 zen sind im Katalogteil 3
DIN 6885-1 NLW1/ DIN 6885-1 angegeben
NLW2
Nm min.  max. min max. kg
112 1300 20 61 143 80 50 0 49 65 110 125 125 37,5 2LC0300-0B M M M -0AA0 5,1
128 2500 25 72 157 95 60 0 61 80 128 125 55 39 2LC0300-1B W W W -0AA0 6,8
146 4300 30 85 177 112 75 0 72 95 146 125 55 46,5 2LC0300-2B W W W -0AA0 98
175 7000 35 100 215 135 90 0 85 112 175 125 65 54,5 2LCO0300-3B M MW W -0AA0 16,5
198 11600 40 120 237 160 100 0 100 135 198 175 65 62 2LC0300-4B W W W -0AA0 23
230 19000 50 140 265 185 110 0 120 160 230 185 65 67,5 2LC0300-5B W MW M -0AA0 32
255 27000 60 160 294 210 125 0 140 185 255 235 85 78,5 2LC0300-6B W M W -0AA0 43
290 39000 70 175 330 230 140 70 160 210 290 285 85 88,5 2LCO0300-7B W M W -0AA0 61
315 54000 80 195 366 255 160 80 175 230 315 285 85 98,5 2LC0300-8B W MW W -0AA0 86
342 69000 90 220 392 290 180 90 195 255 340 395 95 114,5 2LC0301-0B M M M -0AA0 115
375 98000 100 240 430 320 200 100 220 290 375 395 95 124,5 2LCO0301-1B W W W -0AA0 150
415 130000 120 270 478 360 220 120 240 320 415 715 95 150,5 2LC0301-2B W MW W -0AA0 205
465 180000 140 300 528 400 240 140 270 360 465 91,5 11,5 171,56 2LC0301-3B M MW W -0AA0 275
505 250000 160 330 568 440 260 160 300 400 505 1025 125 187,5 2LC0301-4B W W M -0AA0 350
545 320000 180 360 620 480 280 180 330 440 545 1225 125 207,5 2LC0301-5B M M M -0AA0 450
585 400000 210 360 660 480 310 210 360 480 585 1445 145 2345 2LC0301-6B M M M -0AA0 540
>360 390 520 570
640 510000 230 390 738 520 330 230 360 480 640 1435 145 244 2LC0301-7B W H W -0AA0 700
>390 420 560 >360 390 520 740
690 660000 250 420 788 560 350 250 390 520 690 1605 145 2625 2LC0301-8B M M M -0AA0 850
>420 450 600 >390 420 560 900
730 790000 275 450 834 600 380 275 420 560 730 176 16 286 2L.C0302-0B W N N -0AA0 1050
>450 490 650 >420 450 600 1100
780 1000000 300 490 900 650 400 300 450 600 780 171 20,5 296 2L.C0302-1B W W W -0AA0 1300
>490 535 710 >450 490 650 1350
852 1200000 325 535 970 710 420 325 490 650 850 180 20,5 310,5 2LC0302-2B W M W -0AA0 1550
>535 570 750 >490 535 710 1650
Ausflhrung: ° A D
B E
@D1: e Ohne Fertigbohrung — Ohne Kurzangaben 1
* Ohne Fertigbohrung ab BaugréBe 585 fur 2. Durchmesserbereich D1 — Ohne Kurzangaben 2
e Mit Fertigbohrung — Mit Kurzangaben fur Durchmesser und Toleranz (Artikel-Nr. ohne "-Z") 9
aD2: ® Ohne Fertigbohrung — Ohne Kurzangaben 1
* Ohne Fertigbohrung ab BaugréBe 585 fur 2. Durchmesserbereich D2 — Ohne Kurzangaben 2
e Mit Fertigbohrung — Mit Kurzangaben fur Durchmesser und Toleranz (Artikel-Nr. ohne "-Z") 9
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FLENDER Standardkupplungen
Drehstarre Zahnkupplungen — Baureihe ZAPEX ZW

Bauart ZZW
BaugréBe Nenndreh MaBe in mm Artikel-Nr. Gewicht
moment Kurzangaben fir Bohrungs-
TkN D1, D2 DA ND1/ NL1/ DW1,DW2  NDW1i/ DD1/ 84 §10 VA1  durchmesser und Toleran-  m
DIN 6885-1 NLW2
Nm min.  max. min. max. kg
910 1600000 350 570 1030 750 450 350 535 710 910 210 20,5 340,5 2LC0302-3B W M N-0AA0 1900
>570 600 800 >535 570 750 2000
1020 1900000 375 600 1112 800 480 375 570 750 1020 210 22,5 3565 2LC0302-4B W W N -0AA0 2300
>600 650 860 >570 600 800 2500
1080 2200000 400 650 1162 860 500 400 600 800 1080 221 25 373  2LC0302-5B W M W -0AA0 2750
>650 705 930 >600 650 860 2900
1150 2700000 425 650 1222 860 520 425 650 860 1150 233 25 389  2LC0302-6B M M M -0AA0 3100
>650 705 930 425 650 860 3200
>705 750 990 >650 705 930 3400
1160 3350000 450 705 1292 930 550 450 650 860 1160 255 25 415 2LC0302-7B W N W -0AA0 3600
>705 750 990 >650 705 930 1160 3700
>750 800 1055 >705 750 990 1210 4000
1240 3800000 475 705 1400 930 580 475 705 930 1240 245 25 425 2LC0302-8B W W W -0AA0 4200
>705 750 990 475 705 930 1240 4400
>750 800 1055 >705 750 990 1240 4600
>800 850 1120 >750 800 1055 1290 4900
1310 4600000 500 750 1470 990 610 500 705 930 1310 258 28,5 4485 2LC0303-0B W M N -0AA0 4900
>750 800 1055 >705 750 990 1310 5100
>800 850 1120 >750 800 1055 1310 5300
>850 890 1170 >800 850 1120 1370 5600
1380 5300000 525 800 1540 1055 640 525 750 990 1380 268 28,5 4685 2LC0303-1B MW W N -0AA0 5700
>800 850 1120 >750 800 1055 1380 5900
>850 890 1170 >800 850 1120 1380 6100
>890 940 1240 >850 890 1170 1430 6500
1440 6250000 550 850 1600 1120 670 550 800 1055 1440 288 28,5 4935 2LC0303-2B W M N -0AA0 6500
>850 890 1170 >800 850 1120 1440 6700
>890 940 1240 >850 890 1170 1440 7000
>940 995 1310 >890 940 1240 1510 7400
1540 7200000 575 890 1710 1170 700 575 850 1120 1540 268 28,5 498,55 2LC0303-3B W M N -0AA0 7700
575 890 1170 >850 890 1170 1540 7700
>890 940 1240 >890 940 1240 1540 8100
>940 1040 1390 >940 995 1310 1610 8900
Ausfuhrung: ° A D
*B E
@D1: e Ohne Fertigbohrung — Ohne Kurzangaben 1
e Ohne Fertigbohrung ab BaugréBe 585 fur 2. Durchmesserbereich D1 — Ohne Kurzangaben 2
® Ohne Fertigbohrung ab BaugréBe 1150 fur 3. Durchmesserbereich D1 — Ohne Kurzangaben 3
® Ohne Fertigbohrung ab BaugréBe 1240 fur 4. Durchmesserbereich D1 — Ohne Kurzangaben 4
* Mit Fertigbohrung — Mit Kurzangaben fur Durchmesser und Toleranz (Artikel-Nr. ohne "-Z") 9
aD2: ® Ohne Fertigbohrung — Ohne Kurzangaben 1
* Ohne Fertigbohrung ab BaugréBe 585 fur 2. Durchmesserbereich D2 — Ohne Kurzangaben 2
e Ohne Fertigbohrung ab BaugréBe 1150 fur 3. Durchmesserbereich D2 — Ohne Kurzangaben 3
® Ohne Fertigbohrung ab BaugréBe 1240 fur 4. Durchmesserbereich D2 — Ohne Kurzangaben 4
* Mit Fertigbohrung — Mit Kurzangaben fur Durchmesser und Toleranz (Artikel-Nr. ohne "-Z") 9
VA=S-2-VA1 Zwischenwelle:
Massentragheitsmomente auf Anfrage. Zwischenwelle zur ZAPEX Kupplung ZZW, BaugroBe 146,

Lange LW = 570 mm, fur Wellenabstand S = 595 mm

Gewichte gelten fur je Kupplung 1 oder 2 mit maximalem Boh- Welienzapfen @45p6 x 75 lang; Passfeder DIN 6885-1.

rungsdurchmesser, ohne Zwischenwelle.

: : " Artikel-Nr.:

Maximaldrehzahl begrenzt durch Gewicht und kritische Dreh-

zahl der Zwischenwelle, auf Anfrage. 3530308'8)0(00'0’“\0'2

Bestellbeispiel: _ Klartext zu Y99: DW1 = 45p6 mm, NLW1 = 75 mm,
EHBB:EES gZW bestehend aus Kupplungl, Zwischenwelle, DW2 = 45p6 mm, NLW2 = 75 mm, LW = 570 mm
Kupplung 1: Kupplung 2:

ZAPEX Kupplung ZZW, BaugroéBe 146, Ausfliihrung B,

Teil 1: Bohrung DW2 = 45H7 mm, Nut nach DIN 6885-1 P9 und
Stellschraube,

Teil 3: Bohrung D2 = 45K7 mm, Nut nach DIN 6885-1 P9 und
Stellschraube.

ZAPEX Kupplung ZZW, BaugréBe 146, Ausfuhrung B,

Teil 3: Bohrung D1 = 45K7 mm, Nut nach DIN 6885-1 P9 und
Stellschraube,

Teil 1: Bohrung DW1 = 45H7 mm, Nut nach DIN 6885-1 P9 und
Stellschraube.

Artikel-Nr.: Artikel-Nr.:
2L.C0300-2BE99-0AA0-Z E%,?\O:nqlolj\z ?IIE‘I%Q-OAAO-Z
L1A+M1A+M13 + +

Siemens MD 10.1 - 2017 4/9



© Siemens AG 2016

FLENDER Standardkupplungen
Drehstarre Zahnkupplungen — Baureihe ZAPEX ZW

Bauart ZWH

. Auswahl- und Bestelldaten

a J1 . 2

Teil 1 = VA —= Teil 2

| iz S5
i =is = =)
LT 0T N [
| |

| L
- =1 NL1 NL2 o o
8 SE{— T T 182 g8
8 aF SRS S

G_MD10_DE_00047a

BaugréBe Nenndreh Maximal-  MaBe in mm Massen-  Artikel-Nr. Gewicht
moment drehzahl tragheits- Kyrzangaben fiir
moment Bohrungsdurchmesser
TkN Nimax D1, D2 ND1/ NL1/ DD1/ St VA Q P Jildo und Toleranzen sind im m
ND2  NL2 DD2 Katalogteil 3 angegeben

Nut
DIN 6885-1
1 P

Nm min” min.  max. kgm? kg
112 1300 9400 0 49 65 50 110 6 28 50 35 0,003 2LC0300-0BB W W -0AA0 3,5
128 2500 8300 0 61 80 60 128 6 30 65 45 0,007 2LC0300-1BB W W -0AA0 5,1
146 4300 7300 0 72 95 75 146 6 33 75 45 0,012 2L.C0300-2BB W W -0AA0 7,8
175 7000 6400 0 85 112 90 175 8 46 85 50 0,031 2LC0300-3BB W W -0AA0 13,5
198 11600 5500 0 100 135 100 198 8 48 110 50 0,056 2LC0300-4BB W W -0AA0 20
230 19000 4700 0 120 160 110 230 8 50 135 50 0,11 2L.C0300-5BB W W -0AA0 28,5
255 27000 4100 0 140 185 125 255 10 55 160 50 0,18 2LC0300-6BB W W -0AA0 38
290 39000 3700 70 160 210 140 290 10 58 180 60 0,35 2LC0300-7BB W W -0AA0 56
315 54000 3300 80 175 230 160 315 10 62 200 60 0,55 2LC0300-8BB W W -0AA0 74
342 69000 3000 90 195 255 180 340 12 70 225 60 0,82 2LC0301-0BB W W -0AA0 95
375 98000 2700 100 220 290 200 375 12 72 260 60 1,3 2LC0301-1BB W W -0AA0 130
415 130000 2500 120 240 320 220 415 12 76 285 80 2,3 2L.C0301-2BB W W -0AA0 175
465 180000 2200 140 270 360 240 465 16 90 325 80 4 2LC0301-3BB W W -0AA0 245
505 250000 2000 160 300 400 260 505 16 92 365 80 6 2LC0301-4BB W W -0AA0 310
545 320000 1800 180 330 440 280 545 16 96 405 80 8,8 2L.C0301-5BB W W -0AA0 390
585 400000 1700 210 360 480 310 585 20 102 445 80 13 2LC0301-6BB W W -0AA0 500
640 510000 1600 230 360 480 330 640 20 105 445 90 18 2LC0301-7BB W M -0AA0 620
>360 390 520 475 19,5 650
690 660000 1450 250 390 520 350 690 20 108 475 90 25,5 2L.C0301-8BB W W -0AA0 760
>390 420 560 515 28 790
730 790000 1350 275 420 560 380 730 20 112 515 90 35 2L.C0302-0BB W W -0AA0 920
>420 450 600 555 39 950
780 1000000 1250 300 450 600 400 780 25 120 555 110 48 2L.C0302-1BB W W -0AA0 1150
>450 490 650 595 57 1150
@D1: * Ohne Fertigbohrung — Ohne Kurzangaben 1
* Mit Fertigbohrung — Mit Kurzangaben fur Durchmesser und Toleranz (Artikel-Nr. ohne "-Z") 9
aD2: ® Ohne Fertigbohrung — Ohne Kurzangaben 1
® Mit Fertigbohrung — Mit Kurzangaben fur Durchmesser und Toleranz (Artikel-Nr. ohne "-Z") 9
BaugroBere Kupplungen auf Anfrage. Bestellbeispiel:

. . ) ZAPEX Kupplung ZWH, BaugréBe 146,
Q  Zum Erneuern der Dichtringe erforderlicher Durchmesser. i 1 Bohrung 40H7 mm, Nut nach DIN 6885-1 P9 und Stell-
P Zum Erneuern der Dichtringe erforderliche Lange.

schraube,
Massentragheitsmomente gelten fur eine Kupplungshalfte mit Teil 2: Bohrung 45K7 mm, Nut nach DIN 6885-1 P9 und Stell-
maximaler Bohrung. schraube.
Gewichte gelten fur die Gesamtkupplung mit maximalen Artikel-Nr.:
Bohrungen. 2LC0300-2BB99-0AA0-Z
LOW+M1A+M13
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Drehstarre Zahnkupplungen — Baureihe ZAPEX ZW

Auswahl- und Bestelldaten

e— E1 —

Teil 1 Teil 2

@DB
@DA
@DD1
@ND1
D1

G_MD10_DE_00048b

— |=12,7 Ausfiihrung AB

In der Auslenkung und Axialbewegung eingeschrankte Ausfihrung. Auslenkung max. 0,2°.

Bau- Nenn-  Maxi- MaBein mm Artikel-Nr. Ge-
gréBe dreh-  mal- Brems- Kurzangaben fur Bohrungs- Wicht
moment dreh- scheibe durchmesser und
zahl Toleranzen sind im
TkN Nkmax D1 D2 DA ND1/ NL1/ DD1/ S14 S15 A VA Q P DB E1 Katalogteil 3 angegeben m
Nut Nut ND2 NL2 DD2
DIN 6885-1 DIN 6885-1
Nm min" min. max. min. max. kg
112 1300 3800 O 49 0 49 143 65 50 110 20 - 05 70 50 35 300 3235 2L C0300-0A N N N -0AA0 13
3200 23 - 73 356 22,35 2LC0300-0A BN H-0BAO 16,5
128 2500 3200 O 61 0 61 157 80 60 128 23530505 90565 45 356 32,85 2LC0300-1A M N H-0AA0 19
2800 20,5 27,5 87,5 406 29,85 2LC0300-1A H H N -0BAO0 21,5
146 4300 2800 O 65 0 72 177 95 75 146 19 26 0,5 101 75 45 406 43,35 2LC0300-2A M N H-0AA0 25
2500 22 29 104 457 46,35 2LC0300-2A H N N -0BAO 30
175 7000 2800 O 80 0 85 215 112 90 175 21 27 05 117 85 50 406 59,35 2LC0300-3A W N H-0AA0 33
2500 24 30 120 457 62,35 2LC0300-3A H N H-0BAO 38
2200 24 30 120 514 62,35 2LC0300-3A M N N -0CA0 43
198 11600 2500 O 95 0 100 237 135 100 198 24 35 05 135 110 50 457 72,35 2LC0300-4A N N H-0AA0 46
2200 24 35 135 514 72,35 2LC0300-4A B H H-0BAO 51
230 19000 2200 O 117 0 120 265 160 110 230 24 36 05 146 135 50 514 82,35 2LC0300-5A H M H-0AAQ0 62
1850 24 36 146 610 82,35 2LC0300-5A B H N -0BAO0 73
255 27000 2200 O 140 0 140 294 185 125 255 26 41 1 166 160 50 514 98,35 2LC0300-6A H M H-0AA0 73
1850 26 41 166 610 98,35 2LC0300-6A M N N -0BAO 84
290 39000 1850 70 155 70 160 330 210 140 290 26 46 1 186 180 60 610 113,35 2LC0300-7A H H W -0AA0 110
1600 29 49 189 711 116,35 2LC0300-7A M H MW -0BA0 125
315 54000 1850 80 175 80 175 366 230 160 315 26 46 1 206 200 60 610 133,35 2LC0300-8A M M M-0AA0 135
1600 29 49 209 711 136,35 2LC0300-8A M N M -0BA0 150

342 69000 1600 90 195 90 195 392 255 180 340 31 61 1 241 225 60 711 157,35 2LC0301-0A M W W -0AA0 180
375 98000 1600 100 220 100 220 430 290 200 375 31 61 1 261 260 60 711 177,35 2LC0301-1A W M W -0AA0 220
1
1

415 130000 1400 120 240 120 240 478 320 220 415 37 99 319 285 80 812 203,35 2LC0301-2A W N N -0AA0 320
465 180000 1400 140 270 140 270 528 360 240 465 41 121 361 325 80 812 22535 2LC0301-3A M M W -0AA0 400

Ausfthrung: o A )
* AB T
aD1: e Ohne Fertigbohrung — Ohne Kurzangaben 1
e Mit Fertigbohrung — Mit Kurzangaben fur Durchmesser und Toleranz (Artikel-Nr. ohne "-Z") 9
aD2: ® Ohne Fertigbohrung — Ohne Kurzangaben 1
e Mit Fertigbohrung — Mit Kurzangaben fur Durchmesser und Toleranz (Artikel-Nr. ohne "-Z") 9
Q  Zum Erneuern der Dichtringe erforderlicher Durchmesser. Bestellbeispiel:
P Zum Erneuern der Dichtringe erforderliche Lange. ZAPEX Kupplung ZWBT, BaugréBe 146, Ausflihrung A,
Massentragheitsmomente auf Anfrage Bremsschelbendurchmesser DB = 457 mm,
: Teil 1: Bohrung 40H7 mm, Nut nach DIN 6885-1 P9 und Stell-
Gewichte gelten fur maximale Bohrungen. schraube,
Teil 2: Bohrung 45K7 mm, Nut nach DIN 6885-1 P9 und Stell-
schraube.
Artikel-Nr.:
2L.C0300-2AS99-0BA0-Z
LOW+M1A+M13
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Drehstarre Zahnkupplungen — Baureine ZAPEX ZW

Auswahl- und Bestelldaten

~—E3

Teil 1

@DB

~12,7

G_MD10_DE_00049a

ey Ausfilhrung AB
In der Auslenkung und Axialbewegung eingeschrankte Ausfuhrung. Auslenkung max. 0,2°.
Geéanderte Bremsscheibenabmessungen auf Anfrage
Bau- Nenn-  Maxi- MaBe in mm Artikel-Nr. Ge-
groBe dreh- mal- Kurzangaben fur wicht
moment  dreh- Bremsscheibe Bohrungsdurchmesser und
zahl Toleranzen sind im
Tkn Nkmax D1 D2 DA ND1/ NL1/ DD1/ S14 815 A VA Q P DB E3 Katalogteil 3 angegeben  m
Nut Nut ND2 NL2 DD2
DIN 6885-1 DIN 6885-1
Nm min”  min. max. min. max. kg
112 1300 3800 O 49 0 49 143 65 50 110 19 - 05 69 50 35 300 59,5 2LC0300-0A W N N-0AA0 13
3200 22 - 72 356 61 2LC0300-0A W N N -0BAO 16
128 2500 3200 O 61 0 61 157 80 60 128 22 29 05 89 65 45 35 71 2LC0300-1A W N N -0AA0 18
2800 19 26 86 406 69,5 2LCO0300-1A W N N-0BAO 20,5
146 4300 2800 O 65 0 72 177 95 75 146 19 26 05 101 75 45 406 845 2LC0300-2A M N N -0AAQ 24
2500 22 29 104 457 86 2LC0300-2A W H H-0BAO 28,5
175 7000 2800 O 80 O 85 215 112 90 175 21 27 05 117 85 50 406 1005 2LCO300-3A M N N -0AA0Q 31
2500 24 30 120 457 102 2LC0300-3A W N N -0BAO 35
2200 24 30 120 514 102 2LC0300-3A W H H-0CA0 40
198 11600 2500 O 95 0 100 237 135 100 198 24 35 05 135 110 50 457 112 2LC0300-4A W N W -0AA0 43
2200 24 35 135 514 112 2LC0300-4A W N N -0BA0 47
230 19000 2200 O 117 0 120 265 160 110 230 24 36 05 146 135 50 514 122 2LC0300-5A W W N -0AA0 58
1850 24 36 146 610 122 2LC0300-5A W N W -0BAO 66
255 27000 2200 O 140 O 140 294 185 125 255 26 41 1 166 160 50 514 138 2LC0300-6A M N N -0AA0 69
1850 26 41 166 610 138 2LC0300-6A W H N -0BAO 77
290 39000 1850 70 155 70 160 330 210 140 290 26 46 1 186 180 60 610 153 2LC0300-7A W N N -0AA0 100
1600 29 49 189 711 154,5 2LC0300-7A B H N -0BA0 110
315 54000 1850 80 175 80 175 366 230 160 315 26 46 1 206 200 60 610 173 2LC0300-8A W H W -0AA0 130
1600 29 49 209 711 174,5 2LC0300-8A W W MW -0BA0 140
342 69000 1600 90 195 90 195 392 255 180 340 31 61 1 241 225 60 711 195,5 2LC0301-0A H N N -0AA0 165
375 98000 1600 100 220 100 220 430 290 200 375 31 61 1 261 260 60 711 2155 2LCO0301-1A M N M -0AA0 205
415 130000 1400 120 240 120 240 478 320 220 415 37 99 1 319 285 80 812 2385 2LCO0301-2A M N N -0AA0 280
465 180000 1400 140 270 140 270 528 360 240 465 41 121 1 361 325 80 812 2605 2LC0301-3A H N H-0AA0 360
Ausfuhrung: o A u
* AB \'}
aD1: ® Ohne Fertigbohrung — Ohne Kurzangaben 1
e Mit Fertigbohrung — Mit Kurzangaben fur Durchmesser und Toleranz (Artikel-Nr. ohne "-Z") 9
@D2: e Ohne Fertigbohrung — Ohne Kurzangaben 1
e Mit Fertigbohrung — Mit Kurzangaben fur Durchmesser und Toleranz (Artikel-Nr. ohne "-Z") 9
Q  Zum Erneuern der Dichtringe erforderlicher Durchmesser. Bestellbeispiel:
P Zum Erneuern der Dichtringe erforderliche Lange. ZAPEX Kupplung ZWBG, BaugroBe 146, Ausfihrung A,

Massentragheitsmomente auf Anfrage.

Gewichte gelten fur maximale Bohrungen.

Siemens MD 10.1 - 2017

Bremsscheibendurchmesser DB = 457 mm,
Teil 1: Bohrung 40H7 mm, Nut nach DIN 6885-1 P9 und Stell-

schraube,

Teil 2: Bohrung 45K7 mm, Nut nach DIN 6885-1 P9 und Stell-

schraube.
Artikel-Nr.:

2L.C0300-2AU99-0BA0-Z
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FLENDER Standardkupplungen
Drehstarre Zahnkupplungen — Baureihe ZAPEX ZW

Bauart ZWB

. Auswahl- und Bestelldaten

VA P
BB Teil 1 i Teil 2
t NS ‘\\égéﬂlg"‘;
Teil 1 Teil 2 [ “ﬂ NN
Ausfuhrung A o .
=19 e S5
L -é ]
7l
3”’7 A‘V | <+ Teil 1 i Teil 2
‘ 1S5~ ' ‘ ///i""/ .
2285 5[ MWIomTM2 A & o8 S N
e8gg§ © 8 Sgg Ausfilhrung AB [
‘ *I Lss
T i
<P ~p. Teil 1 Teil 2
Ausfiihrung B L,f, 777J
G_MD10_DE_00050 ] S7 [
BaugréBe Nenndreh Maximal- MaBe in mm Artikel-Nr. Gewicht
moment  drehzahl Bremsscheibe Kurzangaben fur Bohrungs-
Tin Menae D1, D2 DA NDY/NLI/ DDY/ S5 S6 &7 VA Q P DB BB Zé‘rr]cgg‘dels;e&ggfog?g%” m
Nut ND2 NL2 DD angegeben
DIN 6885-1
Nm min’! min.  max. kg
128 2500 2500 0 61 157 80 60 128 16 23 30 83 60 45 200 75 2L.C0300-1 M W W W -0AA0 125
2000 16 23 30 83 250 95 2LC0300-1 M W H W -0BAO 155
146 4300 2000 0 72 177 95 75 146 16 23 30 98 75 45 250 95 2L.C0300-2 W = = W -0AA0 19
1600 18 25 32 100 315 118 2L.C0300-2 M W W W -0BA0 26,5
175 7000 1600 0 85 215 112 90 175 20 26 32 116 85 50 315 118 2LC0300-3 B B B B -0AA0 33
1250 22 28 34 118 400 150 2L.C0300-3 W = = W -0BAO 47
198 11600 1600 0 100 237 135 100 198 20 31 42 131 110 50 315 118 2L.C0300-4 M I W W -0AA0 41
1250 22 33 44 133 400 150  2LC0300-4 m 54
230 19000 1250 0 120 265 160 110 230 22 34 46 144 135 50 400 150 2L.C0300-5 m 64
1000 23 35 47 145 500 190 2L.C0300-5 W 85
255 27000 1000 0 140 294 185 125 255 25 40 55 165 160 50 500 190  2LC0300-6 W 95
1000 28 43 58 168 630 236 2L.C0300-6 m 140
290 39000 1000 70 160 330 210 140 290 28 48 68 188 180 60 630 236 2L.C0300-7 m 160
750 28 48 68 188 710 265  2LC0300-7 M H H N -0BA0 195
Ausfuhrung: ° A AW
B AX
* AB BA
aD1: e Ohne Fertigbohrung — Ohne Kurzangaben 1
* Mit Fertigbohrung — Mit Kurzangaben fur Durchmesser und Toleranz (Artikel-Nr. ohne "-Z") 9
aD2: ® Ohne Fertigbohrung — Ohne Kurzangaben 1
e Mit Fertigbohrung — Mit Kurzangaben fur Durchmesser und Toleranz (Artikel-Nr. ohne "-Z") 9
Q  Zum Erneuern der Dichtringe erforderlicher Durchmesser. Bestellbeispiel:
P Zum Erneuern der Dichtringe erforderliche Lange. ZAPEX Kupplung ZWB, BaugréBe 146, Ausfihrung A,
Massentragheitsmomente auf Anfrage. Bremsscheibendurchmesser DB = 315 mm, BB = 118 mm,
Teil 1: Bohrung 40H7 mm, Nut nach DIN 6885-1 P9 und Stell-
Gewichte gelten fur maximale Bohrungen. schraube,
Teil 2: Bohrung 45K7 mm, Nut nach DIN 6885-1 P9 und Stell-
schraube.
Artikel-Nr.:
2L.C0300-2AW99-0BA0-Z
LOW+M1A+M13
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FLENDER Standardkupplungen
Drehstarre Zahnkupplungen — Baureihe ZAPEX ZW

Bauart ZWTR

. Auswahl- und Bestelldaten

m
A= 5 Mitnahmefléche
- FBF S Teil 1
i
|
X J
S
I
Lochbild 1 Lochbild 2
A <X+ NL1 =
T S8S ITITM 188 A
12x10° (=120°) 12x10° (=120°)
X
Verschleiftkontrolle
G_MD10_DE_00051 =
Zeiger
Deckel
Teil 1 Lochbild 3 Lochbild 4
w W
BaugréBe Nenndreh Zul. MaBe in mm Artikel-Nr. Gewicht
moment  Radia-  pq ND1 NL1 DFA D7 V A BF DFK DFB Loch- zul.  Kurzangaben fir
elastung Nut bild  Ver- Bohrungsdurchmesser
Tkn DIN 6885-1 schleiB und Toleranzen sind im
Katalogteil 3 angegeben
max. min.  max. hé h9 W
Nm N kg
198 14500 32500 0 95 135 125 340 220 300 45 15 300 15 1 2 2L.C0300-4BN M 0-0AA0 25
230 17500 36500 0 110 160 130 360 240 320 45 15 320 15 1 2 2LC0300-5BN M 0-0AA0 30
255 24000 45500 0 125 185 145 380 260 340 45 15 340 19 1 2 2L.C0300-6BN M 0-0AA0 35
2907 31500 50000 0 145 210 170 400 280 360 45 15 360 19 1 3 2L.C0300-7BN M 0-0AA0 45
315 42000 70000 0 160 230 175 420 310 380 60 20 380 24 1 3 2LC0300-8BN M 0-0AA0 60
3421 55000 90000 0 180 255 185 450 340 400 60 20 400 24 1 3 2L.C0301-0BN M 0-0AA0 70
375 78000 110000 0 200 290 220 510 400 460 60 20 460 24 1 3 2L.C0301-1BN M 0-0AA0 100
4157 104000 150000 O 220 320 240 550 420 500 60 20 500 24 A 3 2LC0301-2BN M 0-0AA0 130
465" 155000 165000 0 250 360 260 580 450 530 60 20 530 24 2 4 2L.C0301-3BN M 0-0AA0 160
5051) 235000 200000 0 275 400 315 650 530 580 65 25 600 24 2 4 2L.C0301-4BN M 0-0AA0 240
545") 390000 325000 O 300 440 350 680 560 600 65 25 630 24 3 4 2LC0301-5BN M 0-0AA0 320
5851) 460000 380000 0 330 480 380 710 600 640 81 35 660 28 4 4 2L.C0301-6BN M 0-0AA0 400
640" 600000 420000 0 360 520 410 780 670 700 81 35 730 28 4 4 2L.C0301-7BN M 0-0AA0 510
730" 880000 500000 O 415 600 450 850 730 760 81 35 800 28 4 5 2LC0302-0BN M 0-0AA0 690
2D1: e Ohne Fertigbohrung — Ohne Kurzangaben 1
e Mit Fertigbohrung — Mit Kurzangaben fur Durchmesser und Toleranz (Artikel-Nr. ohne "-Z") 9
Der GesamtverschleiB darf nur 1 x W betragen. Bestellbeispiel:
Massentragheitsmomente auf Anfrage. ZAPEX Kupplung ZWTR, BaugréBe 198, Bohrung 80H7 mm, Nut
nach DIN 6885-1 P9 und Stellschraube.
Gewichte gelten fur maximale Bohrungen. Artikel-Nr :
2L.C0300-4BN90-0AA0
L1J

") Diese BaugréBen haben AnschlussmaBe nach SEB 666 212.
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Auswahl- und Bestelldaten
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Drehstarre Zahnkupplungen — Baureihe ZAPEX ZW

Teil 1 VA Teil 3 )
1 _ L - ===
N <7y
= 1> = !
2 |
T <Aoo l NL1 NL2 i @
g 5204 | - r — N I l A <
oz [a)
j SIS SRS
—
P G_MD10_DE_00052
BaugréBe Nenndreh max. Maxi- MaBe in mm Artikel-Nr. Gewicht
moment  Bruch- - maldreh- p D2 DA ND1NL1/ DA2 DD1S VA Q P Klartextfir Bruchmoment — m
moment  zal Nut Nut NL2 erforderlich.
T Ti DIN 6885-1  DIN 6885-1 Kurzangaben fir Bohrungs-
b ElR Mkmax durchmesser und Toleranzen
sind im Katalogteil 3 ange-
Nm Nm min’" min.  max. min. max. geben kg
112 1300 1690 9400 0 49 0 60 143 65 50 170 110 115 56 50 35 2LC0300-0BH M M -0AA0-Z 14,5
Y99
128 2500 3250 8300 0 61 0 75 157 80 60 190 128 125 73 65 45 2LC0300-1BH M W -0AA0-Z 19
Y99
146 4300 5590 7300 0 72 0 90 177 95 75 205 146 140 88 75 45 2LC0300-2BH M MW -0AA0-Z 27,5
Y99
175 7000 9100 6400 0 85 0 105 215 112 90 235 175 170 104 85 50 2LC0300-3BH M M -0AA0-Z 43
Y99
198 11600 15080 5500 0 100 O 120 237 135 100 285 198 185 119 110 50 2LC0300-4BH M M -0AA0-Z 67
Y99
230 19000 24700 4700 0 120 0 135 265 160 110 300 230 200 130 135 50 2LC0300-5BH M M -0AA0-Z 91
Y99
255 27000 35100 4100 0 140 0 155 294 185 125 335 255 215 150 160 50 2LC0300-6BH M M -0AA0-Z 120
Y99
290 39000 50700 3700 70 160 70 185 330 210 140 390 290 240 170 180 60 2LC0300-7BH M M -0AA0-Z 170
Y99
315 54000 70200 3300 80 175 80 200 366 230 160 415 315 257 190 200 60 2LC0300-8BH H W -0AA0-Z 215
Y99
342 69000 89700 3000 90 195 90 235 392 255 180 460 340 290 222 225 60 2LC0301-0BH M M -0AA0-Z 295
Y99
375 98000 127400 2700 100 220 100 240 430 290 200 495 375 300 242 260 60 2LC0301-1BH M M -0AA0-Z 380
Y99
415 130000 169000 2500 120 240 120 255 478 320 220 540 415 370 294 285 80 2LC0301-2BH M M -0AA0-Z 520
Y99
465 180000 234000 2200 140 270 140 285 528 360 240 635 465 400 336 325 80 2LCO0301-3BH M M -0AA0-Z 720
Y99
505 250000 325000 2000 160 300 160 320 568 400 260 710 505 420 366 365 80 2LC0301-4BH M M -0AA0-Z 970
Y99
545 320000 416000 1800 180 330 180 370 620 440 280 800 545 460 406 405 80 2LC0301-5BH M M -0AA0-Z 1250
Y99
585 400000 520000 1700 210 360 210 390 660 480 310 860 585 500 460 445 80 2LC0301-6BH M M -0AA0-Z 1600
Y99
640 510000 663000 1600 230 360 230 425 738 480 330 900 640 530 479 445 90 2LC0301-7BH M M -0AA0-Z 1850
>360 390 520 475 Y99 1850
690 660000 858000 1450 250 390 250 450 788 520 350 1020 690 580 516 475 90 2LC0301-8BH M M -0AA0-Z 2600
>390 420 560 515 Y99 2650
730 790000 1027000 1350 275 420 275 485 834 560 380 1080 730 620 560 515 90 2LC0302-0BH M M -0AA0-Z 3200
>420 450 600 555 Y99 3200
oD1: e Ohne Fertigbohrung — Ohne Kurzangaben 1
® Ohne Fertigbohrung ab BaugroBe 640 fur 2. Durchmesserbereich D1 — Ohne Kurzangaben 2
* Mit Fertigbohrung — Mit Kurzangaben fur Durchmesser und Toleranz (Artikel-Nr. ohne "-Z") 9
oD2: e Ohne Fertigbohrung — Ohne Kurzangaben 1
e Ohne Fertigbohrung ab BaugroBe 640 fur 2. Durchmesserbereich D2 — Ohne Kurzangaben 2
* Mit Fertigbohrung — Mit Kurzangaben fur Durchmesser und Toleranz (Artikel-Nr. ohne "-Z") 9
Q  Zum Erneuern der Dichtringe erforderlicher Durchmesser. Massentragheitsmomente auf Anfrage.

=]

Zum Erneuern der Dichtringe erforderliche Lange.

Gewichte gelten fur maximale Bohrungen.

Siemens MD 10.1 - 2017
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FLENDER Standardkupplungen
Drehstarre Zahnkupplungen — Baureihe ZAPEX ZW

Bauart ZWS

. Auswahl- und Bestelldaten

S Hﬁ Teil 3
- il \
I P ‘
‘U
L T
. AT
T <55 ? S NL2 cl 8«
[alalh I
(e] (o) [m)] e — -—Mr—rT-—-—- FQZz 2
Q agge S
3 G_MD10_DE_00053
P— =
Im Stillstand schaltbar. Teil 3 sollte auf die im ausgeschalteten Zustand befindliche und
nicht mehr angetriebene Welle aufgesetzt werden.
Bau- Nenndr Maxi- MaBe in mm Artikel-Nr. Gewicht
gréBe ehmo- mal- Schaltring ~ Schalter Kurzangaben fur
ment  drehzahl g Bohrungsdurchmesser
TN Mkmax D1 D2 DA ND1/ NL1/ DD1S VA Q P LS L4 D4 L2 KSHN KSzH und Toleranzensindim — m
Nut Nut ND2 NL2 Katalogteil 3 angegeben
DIN DIN
6885-1 6885-1
Nm min" min. max. min. max. kg
128 2500 1500 0 61 O 50 157 80 60 128 135 73 65 45 70 150 15 14 14/11 — 2L.C0300-1BK H W -0AA0 16
146 4300 1300 0 72 0 50 177 95 75 146 131 88 75 45 86 180 16 16 16/12 — 2L.C0300-2BK M W -0AA0 22
175 7000 1100 0 8 0 70 215112 90 175 165 104 85 50 101 180 16 16 16/12 — 2L.C0300-3BK H W -0AA0 35
198 11600 960 0 100 O 80 237 135 100 198 182 119 110 50 116 210 20 18 18/13 — 2L.C0300-4BK W W -0AA0 52
230 19000 830 0 120 0O 90 265 160 110 230 198 130 135 50 126 260 22 20 18/15 14/14 2LCO0300-5BK M M -0AA0 77
255 27000 750 0 140 0O 115 294 185 125 255 215 150 160 50 142 300 25 22 21/17 16/17 2LC0300-6BK H H-0AAQ0 98
290 39000 660 70 160 70 130 330 210 140 290 236 170 180 60 157 315 25 35 - 16/211 2LC0300-7BK M M -0AA0 140
315 54000 600 80 175 80 140 366 230 160 315 257 190 200 60 182 360 30 24 - 18/18 2LC0300-8BK M M -0AA0 200
342 69000 560 90 195 90 160 392 255 180 340 280 222 225 60 202 360 30 24 - 18/18 2LC0301-0BK H M -0AA0 230
375 98000 510 100 220 100 180 430 290 200 375 292 242 260 60 222 430 34 26 - 24/20 2LC0301-1BK W MW -0AA0 340
415 130000 460 120 240 120 210 478 320 220 415 349 294 285 80 247 430 34 26 - 24/20 2L.C0301-2BK M M -0AA0 430
465 180000 410 140 270 140 230 528 360 240 465 380 336 325 80 267 - - - - - 2L.C0301-3BK W W -0AA0 570
505 250000 380 160 300 160 260 568 400 260 505 395 366 365 80 287 - - - - - 2L.C0301-4BK M M -0AA0 740
545 320000 350 180 330 180 270 620 440 280 545 460 406 405 80 315 - - - - - 2L.C0301-5BK M W -0AA0 1000
@D1: e Ohne Fertigbohrung — Ohne Kurzangaben 1
* Mit Fertigbohrung — Mit Kurzangaben fur Durchmesser und Toleranz (Artikel-Nr. ohne "-Z") 9
@D2: e Ohne Fertigbohrung — Ohne Kurzangaben 1
® Mit Fertigbohrung — Mit Kurzangaben fur Durchmesser und Toleranz (Artikel-Nr. ohne "-Z") 9
Q  Zum Erneuern der Dichtringe erforderlicher Durchmesser.
P Zum Erneuern der Dichtringe erforderliche Lange.

Massentragheitsmomente auf Anfrage.
Gewichte gelten flr maximale Bohrungen.

KSHN: Handhebelschalter Bauart KSHN nach M4218
KSZH: Zahnstangenschalter Bauart KSZH nach M4215

Auch pneumatisch oder hydraulisch betéatigte Schalter lieferbar.

Bestellbeispiel:
ZAPEX Kupplung ZWS, BaugréBe 146,

Teil 1: Bohrung 40H7 mm, Nut nach DIN 6885-1 P9 und Stell-
schraube,
Teil 3: Bohrung 45K7 mm, Nut nach DIN 6885-1 P9 und Stell-
schraube.

Artikel-Nr.:
2L.C0300-2BK99-0AA0-Z
LOW+M1A+M13
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Auswahl- und Bestelldaten
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Drehstarre Zahnkupplungen — Baureihe ZAPEX ZW

G_MD10_DE_00054a

(o)
&
P

NL1

S12

NL2

Q
S 1
N
P

@DD2
@DA

Bei Bestellung GewindegréBe M und Gewindelange T1 des Druckstlcks angeben.

BaugréBe Nenndreh Maximal- MaBe in mm Massen-  Artikel-Nr. Gewicht
moment  drehzahl tragheits- Kartext fur GewindegréBe M
moment  yng Gewindelange T1
TkN M D1, D2 DA NDi1/ NL1/ DD1/ S11 S12 VA Q P Jildo erforderlich. m
Nut ND2 NL2 DD2 Kurzangaben flr Bohrungs-
DIN 6885-1 durchmesser und Toleranzen
sind im Katalogteil 3 ange-
Nm min’! min.  max. kgm? geben kg
128 2500 8300 0 61 157 80 60 128 65 26 73 65 45 0,015 2LC0300-1AH M N -0AA0-Z 9,1
Y99
146 4300 7300 0 72 177 95 75 146 6 28 88 75 45 0,023 2LC0300-2AH H N -0AA0-Z 13
Y99
175 7000 6400 0 85 215 112 90 175 55 33 104 85 50 0,055 2LC0300-3AH W W -0AA0-Z 22
Y99
198 11600 5500 0 100 237 135 100 198 10 40 119 110 50 0,095 2LC0300-4AH W W -0AA0-Z 31
Y99
230 19000 4700 0 120 265 160 110 230 11 32 130 135 50 0,18 2LC0300-5AH W W -0AA0-Z 43
Y99
255 27000 4100 0 140 294 185 125 255 14 40 150 160 50 0,28 2LC0300-6AH W W -0AA0-Z 56
Y99
290 39000 3700 70 160 330 210 140 290 19 560 170 180 60 0,55 2L.C0300-7AH H N -0AA0-Z 81
Y99
315 54000 3300 80 175 366 230 160 315 18 50 190 200 60 0,88 2LC0300-8AH M W -0AA0-Z 110
Y99
342 69000 3000 90 195 392 255 180 340 29 72 222 225 60 11,8} 2LC0301-0AH W W -0AA0-Z 140
Y99
375 98000 2700 100 220 430 290 200 375 29 72 242 260 60 2,1 2LC0301-1AH W W -0AA0-Z 185
Y99
415 130000 2500 120 240 478 320 220 415 60 136 294 285 80 3,4 2LC0301-2AH W W -0AA0-Z 250
Y99
465 180000 2200 140 270 528 360 240 465 80 176 336 325 80 5,6 2LC0301-3AH W W -0AA0-Z 340
Y99
505 250000 2000 160 300 568 400 260 505 89 196 366 365 80 8,2 2L.C0301-4AH M W -0AA0-Z 420
Y99
D1 ® Ohne Fertigbohrung — Ohne Kurzangaben 1
e Mit Fertigbohrung — Mit Kurzangaben fur Durchmesser und Toleranz (Artikel-Nr. ohne "-Z")
@D2: e Ohne Fertigbohrung — Ohne Kurzangaben 1
* Mit Fertigbohrung — Mit Kurzangaben fur Durchmesser und Toleranz (Artikel-Nr. ohne "-Z") 9
Q  Zum Erneuern der Dichtringe erforderlicher Durchmesser. Bestellbeispiel:

P

Zum Erneuern der Dichtringe erforderliche Lange.

Massentragheitsmomente gelten fur eine Kupplungshalfte mit
maximaler Bohrung.

Gewichte gelten fur die Gesamtkupplung mit maximalen
Bohrungen.

ZAPEX Kupplung ZWNV, BaugréBe 146, Gewinde M 10 x 20 tief,
Teil 1: Bohrung 40H7 mm, Nut nach DIN 6885-1 P9 und Stell-
schraube,

Teil 2: Bohrung 45K7 mm, Nut nach DIN 6885-1 P9 und Stell-
schraube.

Artikel-Nr.:

2L.C0300-2AH99-0AA0-Z

LOW+M1A+M13+Y99

Klartext zu Y99: Gewinde M10 x 20 mm

Siemens MD 10.1 - 2017
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FLENDER Standardkupplungen
Drehstarre Zahnkupplungen — Baureihe ZAPEX ZW

Bauart ZWSE

. Auswahl- und Bestelldaten

Teil 1

I Teil 2
|

liy I
A NN
| |
f P 1
Q= < o
s NL1 NL2
S — =l
Q : Qg
fl

ﬁ G_MD10_DE_00055a

Im Stillstand schaltbar. Gleitflachen vor Verschmutzung und Kor-  Teil 2 sollte auf die im ausgeschalteten Zustand befindliche und

rosion schitzen; mit Haftfett eingespraht. nicht mehr angetriebene Welle aufgesetzt werden.
Bau- Nenndreh Maxi-  MaBe in mm Artikel-Nr. Ge-
groéBe -moment  mal- Kurzangaben fur wicht
dreh- Schaltring  Schalter Bohrungsdurchmesser
zahl und Toleranzen sind im
TkN Ngmax D1 D2 ND1 ND2 NL1 NL2 DD S1 VA LS L4 D4 L2 KSHN KSzH Katalogtell 3 angegeben — m
Nut Nut
DIN DIN
6885-1  6885-1
Nm min" min. max. min. max. GroBe GroBe kg
128 2500 730 0 55 0 55 76575 60 60 130 6 30 365 180 16 16 16 - 2LC0300-1BM W H-0AA0 8,8
146 4300 630 0 69 0 65 9159 75 75 1506 33 50 210 20 18 18 - 2L.C0300-2BM W M -0AA0 13,5
175 7000 530 0O 8 0 75 108 10590 90 180 8 46 56,5250 20 30 18 - 2L.C0300-3BM W W -0AA0 23
198 11600 470 0 95 0 95 130 130 100 100 204 8 48 64,5 260 22 20 18 - 2LC0300-4BM W W -0AA0 32
230 19000 410 0 115 0 110 155 155 110 110 236 8 50 73 300 25 22 21 - 2L.C0300-5BM M W -0AAQ0 44
255 27000 370 0 1385 0 130 180 180 125 125 260 10 55 82 355 25 35 24 - 2L.C0300-6BM W W -0AA0 63
290 39000 330 70 155 70 145 210 210 140 140 295 10 38 68,5 355 25 35 24 - 2LC0300-7BM W W -0AA0 82
315 54000 300 80 170 80 165 230 230 160 160 325 10 42 76 355 25 35 24 - 2L.C0300-8BM M MW -0AA0 105
342 69000 280 90 190 90 175 255 255 180 180 345 12 46 72 430 34 26 - 24 2LC0301-0BM M M -0AA0 145
375 98000 250 100 210 100 200 280 280 200 200 378 12 48 97 430 34 26 — 24 2LC0301-1BM W W -0AA0 180
415 130000 220 120 240 120 225 320 320 220 240 425 12 52 120 580 40 40 - 24 2L.C0301-2BM M MW -0AA0 295
465 180000 200 140 270 140 250 360 360 240 260 470 16 60 150 580 40 40 - 24 2L.C0301-3BM M M -0AA0 350
505 250000 180 160 300 160 270 400 400 260 280 510 16 62 161 - - — - 24 2LC0301-4BM W W -0AA0 400
oD1: ® Ohne Fertigbohrung — Ohne Kurzangaben 1
* Mit Fertigbohrung — Mit Kurzangaben ftr Durchmesser und Toleranz (Artikel-Nr. ohne "-Z") 9
ZD2: ® Ohne Fertigbohrung — Ohne Kurzangaben 1
* Mit Fertigbohrung — Mit Kurzangaben fir Durchmesser und Toleranz (Artikel-Nr. ohne "-Z") 9

Massentragheitsmomente auf Anfrage.

Gewichte gelten fur die Gesamtkupplung mit maximalen
Bohrungen.

Bestellbeispiel:
ZAPEX Kupplung ZWSE, BaugroBe 146,

Teil 1: Bohrung 40H7 mm, Nut nach DIN 6885-1 P9 und Stell-
schraube,
Teil 2: Bohrung 45K7 mm, Nut nach DIN 6885-1 P9 und Stell-
schraube.

Artikel-Nr.:
2L.C0300-2BM99-0AA0-Z
LOW+M1A+M13
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Drehstarre Zahnkupplungen — Baureihe ZAPEX ZW

Auswahl- und Bestelldaten

ZAPEX Kupplungen kénnen mit individuell angepassten
S-MaBen und Nabenlangen versehen werden.

Das gesamte S-MaB ergibt sich aus der Summe der EinzelmaBe
SF1 und SF2. SF1 und SF2 sind die MaBe zwischen der Trenn-
fuge der Mitnehmerringflansche bis zum Beginn der jeweiligen
Nabe. StandardmaBig sind SF1 und SF2 identisch und das
gesamte S-MaB ergibt sich entsprechend.

SF1 und SF2 kénnen auf Kundenwunsch auch unterschiedlich
gewahlt werden, wobei minimale und maximale Werte geman

unten stehender Tabelle eingehalten werden missen. Innerhalb
dieser Grenzen kdnnen die MaBe SF1 und SF2 frei gewahlt
werden.

Der Abstand VA der Kupplungsverzahnung, der zulassige
Bohrungsdurchmesser und der Nabendurchmesser bleiben
unveréndert.

Mit Angabe des S-MaBes und beider Nabenlangen ist die Kupp-
lung komplett beschrieben.

Teil 1

SF1 + SF2 ‘
=

j/Trennfuge

74 - Teil 2
gi/{ﬂ%g ei

171

T el
| s= R

B -

SF1min. || SF2 max. || |
——| |- “
«— NL Standard—{|! | |  |le——— NL Sonder 4>&
********* S N S S E
I NL Sond T §=T } T G_MD10_DE 00184
onaer ' '
- %M% NL Standard —7‘
sF1max_||_sF2min. I
b::::ﬁ:::’:::’ﬂ
/ Z;_ L | o
T J»J \L LE q‘i H \7]:
/ — 3= o
el - — Teil 2

Geometriedaten

BaugréBe  Standardnabenlange Minimales MaB  Maximales MaR3

NL SF1 bzw. SF2 SF1 bzw. SF2

Standard min. max.

mm mm mm
112 50 8 23
128 60 8 30,5
146 75 8 36,5
175 90 4 43
198 100 4 49,5
230 110 4 54
255 125 5 62,5
290 140 5 71
315 160 5 79
342 180 6 94
375 200 6 103
415 220 6 127
465 240 8 146
505 260 8 160

Die minimale Nabenlange soll die Standardnabenlange nicht
unterschreiten. Falls nicht anders moglich, sind bei Nabenlan-
gen kleiner Standardnabenlange die Kurzangaben "Y50" fur
Teil 1 und "Y51" fur Teil 2 als Klartexte anzugeben.

Kurzangabe fiir Nabenverldngerungen (Y4.); Std-NL = Standa.
Teil 1

Gewahlte (Sonder-) Nabenlange Kurzangabe

min. max.

> Std-NL < 1,25 - Std-NL Y40 (Angabe der Nabenlange als Klartext)

&Trennfuge

Artikelnummer

Die Artikelnummer der jeweiligen ZAPEX Kupplungsbauart ist
mit "-Z" und Kurzangaben flr vom Standard abweichende SF-
MaBe (Kurzangabe "Y38" fur Teil 1 und "Y39" fUr Teil 2) zu ver-
sehen. FUr vom Standard abweichende Nabenlangen sind die
Kurzangaben "Y40" bis "Y49" (siehe Tabelle unten) anzuge-
ben.

Bestellbeispiel:
ZAPEX Kupplung ZWN 175, Ausfihrung A

Nabe links: Bohrung D1 = 70H7 mm, Nut nach DIN 6885-1 P9
und Stellschraube; NL1 = 160 mm; SF1 = 10 mm

Nabe rechts: Bohrung D2 = 75H7 mm, Nut nach DIN 6885-1 P9
und Stellschraube; NL2 = 100 mm; SF2 = 25 mm

Artikelnummer:
2L.C0300-3AA99-0AA0-Z

L1G M1H Y38 Y39 Y41 Y46
Klartext zu Y38: SF1 = 10 mm
Klartext zu Y39: SF2 = 25 mm
Klartext zu Y46: NL1 =160 mm
Klartext zu Y41: NL2 = 100 mm

rdnabenlidnge
Teil 2
Gewahlte (Sonder-) Nabenlange Kurzangabe
min. max.
> Std-NL < 1,25 - Std-NL Y41 (Angabe der Nabenlange als Klartext,

>1,25-Std-NL <1,5-Std-NL Y42 (Angabe der Nabenlange als Klartext)

>1,25-Std-NL <1,5-Std-NL Y43 (Angabe der Nabenlange als Klartext

(
(
(
(
(

>1,5-Std-NL <1,75-Std-NL Y44 (Angabe der Nabenlange als Klartext) >1,5-Std-NL  <1,75- Std-NL Y45 (Angabe der Nabenlange als Klartext
>1,75-Std-NL <2 - Std-NL Y46 (Angabe der Nabenlange als Klartext) >1,75-Std-NL <2 - Std-NL Y47 (Angabe der Nabenlange als Klartext
> 2 - Std-NL Y48 (Angabe der Nabenléange als Klartext) > 2 - Std-NL Y49 (Angabe der Nabenlange als Klartext

( )
( )
( )
( )
( )
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Drehstarre Zahnkupplungen — Baureihe ZAPEX ZW

Ersatz- und VerschleiBteile

. Auswahl- und Bestelldaten

DUO-Dichtringe

Die DUO-Dichtringe sind VerschleiBteile und mussen entspre-
chend den Angaben der Betriebsanleitung ausgetauscht wer-

den.

BaugroBe Nabendurchmesser
ND1/ND2
mm

65

Artikel-Nr.

2L.C0300-0XG00-0AA0

80

2LC0300-1XG00-0AA0

95

2L.C0300-2XG00-0AA0

112

2L.C0300-3XG00-0AA0

135

2LC0300-4XG00-0AA0

160

2L.C0300-5XG00-0AA0

185

2L.C0300-6XG00-0AA0

210

2LC0300-7XG00-0AA0

230

2L.C0300-8XG00-0AA0

255

2L.C0301-0XG00-0AA0

290

2LC0301-1XG00-0AA0

320

2LC0301-2XG00-0AA0

360

2L.C0301-3XG00-0AA0

400

2LC0301-4XG00-0AA0

440

2LC0301-5XG00-0AA0

480

2L.C0301-6XG00-0AA0

480
520

2LC0301-7XG10-0AA0
2LC0301-7XG20-0AA0

520
560

2LC0301-8XG10-0AA0
2LC0301-8XG20-0AA0

560
600

2LC0302-0XG10-0AA0
2LC0302-0XG20-0AA0

600
650

2LC0302-1XG10-0AA0
2LC0302-1XG20-0AA0

650
710

2LC0302-2XG10-0AA0
2LC0302-2XG20-0AA0

710
750

2L.C0302-3XG10-0AA0
2L.C0302-3XG20-0AA0

750
800

2LC0302-4XG10-0AA0
2LC0302-4XG20-0AA0

800
860

2LC0302-5XG10-0AA0
2LC0302-5XG20-0AA0

860
930

2LC0302-6XG10-0AA0
2LC0302-6XG20-0AA0

860

2LC0302-7XG10-0AA0

1120

930 2LC0302-7XG20-0AA0
990 2LC0302-7XG30-0AA0
930 2L.C0302-8XG10-0AA0
990 2LC0302-8XG20-0AA0
1055 2LC0302-8XG30-0AA0
930 2L.C0303-0XG10-0AA0
990 2LC0303-0XG20-0AA0
1055 2LC0303-0XG30-0AA0

2LC0303-0XG40-0AA0

990

1055
1120
1170

2LC0303-1XG10-0AA0
2LC0303-1XG20-0AA0
2LC0303-1XG30-0AA0
2L.C0303-1XG40-0AA0

1055
1120
1170
1240

2LC0303-2XG10-0AA0
2LC0303-2XG20-0AA0
2L.C0303-2XG30-0AA0
2L.C0303-2XG40-0AA0

1120
1170
1240
1310

2LC0303-3XG10-0AA0
2L.C0303-3XG20-0AA0
2L.C0303-3XG30-0AA0
2L.C0303-3XG40-0AA0

Siemens Hochleistungsfett (Kartusche 300 g)
FFA:000000501027

Dichtmasse (Tube 60 ml)
FFA:000001443780
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FLENDER Standardkupplungen
Drehstarre Zahnkupplungen — Baureihe ZAPEX ZN

Allgemeines

I Ubersicht

Kupplungen geeignet fiir Verwendung in explosions-
gefahrdeten Bereichen.
Konform mit der aktuellen ATEX Richtlinie fiir:

CEE) 112G cIC T

20 °C < T, < +80 °C X

CE@HZDCI

-20 °C
CEE IM2c
-20°C<T,<+480°CX
Werkstoffe
e Naben und Mitnehmerringe: Stahl
e O-Ring: Perbunan
e Schmiermittel: Fettfullung

X
T, < +80 °C X

N Nutzen
ZAPEX Zahnkupplungen verbinden Maschinenwellen und Diese Kupplung erfordert nur eine geringe Wartung. Durch frist-
gleichen Wellenversatz bei geringen Rickstellkraften aus. gerechten Wechsel der Fettfullung wird eine sehr lange Lebens-

Charakteristisch fur ZAPEX Kupplungen ist das hohe Ubertrag- dauer der Kupplung erreicht.
bare Drehmoment bei geringem Bauraum und Gewicht.

Die ZAPEX Kupplungsbauarten sind nach dem Baukastenprin-

zip aufgebaut, so kann auch die applikationsbezogene Lésung

mit kurzer Lieferzeit bedient werden.

. Anwendungsbereich

Die ZAPEX Kupplung ist besonders geeignet bei rauen Be-
triebsbedingungen wie z. B. Antrieben der EisenhUttenindustrie
oder Zementindustrie. Diese Kupplung ist fir Reversierbetrieb
und horizontale Einbaulagen sowie bei der Bauart ZNNV fur
vertikale Einbaulagen geeignet.

. Aufbau

Die ZAPEX Kupplung besteht aus zwei auBenverzahnten Na- Ausfihrungen Zahnkupplungen ZAPEX ZN
benteilen, welche auf die Maschinenwellen aufgesetzt werden.

; e L h . ) . Bauart Beschreibung
Die AuBenverzahnung greift jeweils in einen Mitnehmerring mit )
entsprechender Innenverzahnung ein. Uber zwei Flansche mit ZNN Normalausfufrung
Passschrauben werden die Mithehmerringe verbunden. ZNZS mit Zwischenstlick
Die Verzahnung wird mit Fett geschmiert. Zur Abdichtung des W it Zuschenvelle
Verzahnungsraums werden bei der ZAPEX Bauart ZN O-Ringe ZNBG mft ge.’a"ef Bremsscheibe
eingesetzt. Die O-Ringe verhindern den Austritt des Schmiermit-  ZNNA mit Axialspielbegrenzung
tels und das Eindringen von Schmutz in den Verzahnungsraum. — ZNZA mit Zwischenstlick und Axialspielbegrenzung
Passfedernuten sind bei der Montage gegen Schmiermittelaus- ~ ZNNV Vertikalausfuhrung
tritt abzudichten. ZNN fur Axialverschiebung
Individuelle Nabengestaltungen sind im Anschluss an die Bau- ~ Weitere applikationsbezogene Kupplungsbauarten sind ausge-
arten beschrieben. fuhrt, MaBblatter und Informationen dazu werden gern auf
Anfrage bereitgestellt.
. Funktion
Das Drehmoment wird Uber die Kupplungsverzahnung Uber- Ein geringer Winkelversatz an der Kupplungsverzahnung fahrt
tragen. Diese Verzahnung ist ballig ausgefuhrt, so dass eine zu einer vorteilhaften Auspragung des Schmierfilms im Zahn-
Winkelverlagerung pro Verzahnungsebene maéglich ist. Uber kontakt und einer sehr geringen Verschleirate. Uber das
den Abstand VA der Verzahnungsebenen wird der Ausgleich Ausrichten des Antriebs mit einem geringen Radialversatz der
von Radialversatz ermoglicht. Die Innenverzahnung der Mit- Maschinenwellen kann dieser glnstige Zustand bewusst einge-
nehmerringe ist deutlich breiter ausgefuhrt als die AuBenver- stellt werden.

zahnung der Nabenteile, damit kann vergleichsweise groB3er
Axialversatz zugelassen werden.
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FLENDER Standardkupplungen
Drehstarre Zahnkupplungen — Baureihe ZAPEX ZN

Allgemeines

. Technische Daten

Leistungsdaten
BaugroBe Nenndrehmoment Maximal- Uberlast- Dauerwechsel- Drehfedersteife Zulassiger axialer
drehmoment drehmoment drehmoment Wellenversatz
ZN
TkN Tkmax TkoL Tkw Crayn AKy
Nm Nm Nm Nm kNm/rad mm
1020 2040 4080 408 500 1
2210 4420 8840 884 1400 1
4020 8040 16080 1600 2500 1
6600 13200 26400 2640 5800 1
11000 22000 44000 4400 9200 1
19200 38400 76800 7680 16600 1
30680 61360 122720 12270 27300 1
43550 87100 174200 17400 41500 1,5
61750 123500 247000 24700 61000 1,5
87100 174200 348400 34800 79000 15
117000 234000 468000 46800 99000 15
162500 325000 650000 64800 156000 1,5

Die angegebene Drehfedersteife "ZN" gilt fur die Kupplungsbau-
arten ZNN, ZNNA, ZNNV und ZNN fur Axialverschiebung.

Drehfedersteife der Bauarten ZNZS, ZNW, ZNBG und ZNZA auf
Anfrage.

Der Axialversatz AK ist als maximal zulassige VergréBerung des
Nabenabstandes S der Kupplung zu verstehen.

Der Axialversatz AK, gilt nicht fur die Bauarten ZNNA, ZNNV,

ZNBG und ZNZA.

Winkelversatz AK,

e Bauarten ZNN, ZNZS, ZNW, ZNNV, ZNN fur Axialverschie-
bung: AK,, = 0,5°

e Bauarten ZNBG, ZNNA, ZNZA: AK,, = 0,2°

Radialversatz AK,

e Bauarten ZNN, ZNZS, ZNW, ZNNV, ZNN fur Axialverschie-
bung: AK, < VA - tan 0,5°

e Bauarten ZNBG, ZNNA, ZNZA: AK, < VA - tan 0,2°

Der Verzahnungsabstand VA ist der entsprechenden Tabelle der
Baugruppe zu entnehmen.
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FLENDER Standardkupplungen

Drehstarre Zahnkupplungen — Baureihe ZAPEX ZN

Bauart ZNN

. Auswahl- und Bestelldaten

Jq J2
Teil 1 VA Teil 2
‘ AN
Ausfuhrung A
= ///\7 NINS . |
eil 1 Teil 2
S1-=|||= =
- N
saggg [ A s
[SESERS [S] Q g ® .
AusfihrungAB | ___ . 1
sie| b
J @ @ 2 Teil 1 Teil 2
L8 | B J.C nid
G_MD10_DE_00057a Ausfluhrung B J, ,,,,, L L ,,,,, |,
sa- L
BaugréBe Nenndreh Maximal- MaBe in mm Massen-  Artikel-Nr. Gewicht
moment  drehzahl tragheits- Kyrzangaben fiir Bohrungs-
moment  durchmesser und Toleranzen
TN Mg D1, D2 DA ND1/ NL1/ D4 St 82 S3 VA Q P Jildo sind im Katalogteil 3 m
Nut ND2 NL2 angegeben
DIN 6885-1
Nm min’"! min.  max. kgm? kg
83 1020 8500 0 50 117 67 43 83 3 12 21 55 52 31 0,003 2LC0330-0A B W W -0AA0 3,2
107 2210 7700 0 65 152 87 50 107 3 9 15 59 68 34 0,009 2LC0330-1A W M W -0AA0 6,5
130 4020 6900 0 82 178 108 62 1295 3 17 31 79 85 42 0,02 2LC0330-2A W W W -0AA0 98
156 6600 6200 0 100 213 130 76 156 5 17 29 93 110 47 0,05 2LC0330-3A W W W -0AA0 17,5
181 11000 5800 0 116 240 153 90 181 5 19 33 109 130 58 0,09 2LC0330-4A W W W -0AA0 255
211 19200 5100 0 137 280 180 105 211 6 23 40 128 150 67 0,21 2LC0330-5A W W W -0AA0 43
250 30680 4500 0 164 318 214 120 2495 6 24 42 144 175 72 0,39 2LC0330-6A W W W -0AA0 60
274 43550 4000 80 178 347 233 135 274 8 29 50 164 190 81 0,59 2LC0330-7A W W W -0AA0 82
307 61750 3750 90 198 390 260 150 307 8 32 56 182 220 91 11 2LC0330-8A W W W -0AA0 115
333 87100 3550 100 216 4255 283 175 3325 8 39 70 214 250 104 1,8 2LC0331-0A W W W -0AA0 155
364 117000 3400 120 242 457 312 190 364 8 46 84 236 265 126 2,3 2LC0331-1A W W W -0AA0 180
424 162500 3200 150 288 527 371 220 4235 10 43 76 263 300 140 4,9 2LC0331-2A W W W -0AA0 275
Ausfuhrung: ° A A
*B B
* AB C
aD1: e Ohne Fertigbohrung — Ohne Kurzangaben 1
* Mit Fertigbohrung — Mit Kurzangaben fur Durchmesser und Toleranz (Artikel-Nr. ohne "-Z") 9
aD2: * Ohne Fertigbohrung — Ohne Kurzangaben 1
* Mit Fertigbohrung — Mit Kurzangaben fur Durchmesser und Toleranz (Artikel-Nr. ohne "-Z") 9

Zum Erneuern der Dichtringe erforderlicher Durchmesser.

P Zum Erneuern der Dichtringe, zum Ausrichten der Kupp-
lungsteile und zum Anziehen der Stellschraube erforder-
liche Lange.

Massentragheitsmomente gelten fur eine Kupplungshélfte mit
maximaler Bohrung.

Gewichte gelten fur die Gesamtkupplung mit maximalen
Bohrungen.

Bestellbeispiel:
ZAPEX Kupplung ZNN, BaugréBe 107, Ausflihrung A,

Teil 1: Bohrung 40H7 mm, Nut nach DIN 6885-1 P9 und Stell-
schraube,
Teil 2: Bohrung 45K7 mm, Nut nach DIN 6885-1 P9 und Stell-
schraube.

Artikel-Nr.:
2L.C0330-1AA99-0AA0-Z
LOW+M1A+M13
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FLENDER Standardkupplungen

Drehstarre Zahnkupplungen — Baureihe ZAPEX ZN

Bauart ZNZS

. Auswahl- und Bestelldaten

Teil 2

B Teil 1 Teil 2
- <
I J
~— N
538¢ 3 § g8gg A
= ® ® S gaw ~l«s9 —~lesg
Ausfihrung A
- P P =
Ausﬁ]hrung B G_MD10_DE_00058a
BaugréBe Nenndreh MaBe in mm Artikel-Nr. Gewicht
moment Klartext fur MaB S
TkN D1, D2 DA ND1/ NL1/ D4 S8 S9 VA1 Q P Lz  erforderlich m m
Nut ND2 NL2 Kurzangaben fur Bohrungs- ie
DIN 6885-1 durchmesser und 100 mm
Toleranzen sind im Rohr
Katalogteil 3 angegeben
Nm min.  max. min. kg kg
83 1020 0 50 17 67 43 83 105 15 275 52 31 75  2LCO0330-0A W m W -0AZ0 09 55
Qoy
107 2210 0 65 152 87 50 107 75 15 295 68 34 85  2LC0330-1A W W W -0AZ0 038 12
Qoy
130 4020 0 82 178 108 62 1295 155 15 395 85 42 95  2LCO0330-2A WM W W -0AZ0 1,2 16
Qoy
156 6600 0 100 213 130 76 156 145 25 465 110 47 110 2LCO0330-3A W W W -0AZ0 2,3 28
Qoy
181 11000 0 116 240 153 90 181 165 25 545 130 58 110 2LC0330-4A W W W -0AZ0 3,5 40
Qoy
211 19200 0 137 280 180 105 211 20 3 64 150 67 125 2LCO0330-5A W W W -0AZ0 4,5 64
Qoy
250 30680 0 164 318 214 120 2495 21 3 72 175 72 125 2LC0330-6A W W W -0AZ0 6,3 91
Qoy
274 43550 80 178 347 233 135 274 25 4 82 190 81 125 2LC0330-7A W W W -0AZ0 7,2 115
Qoy
307 61750 90 198 390 260 150 307 28 4 91 220 91 145 gLCO330-8A H H N -0AZ0 9,1 175
0Y
333 87100 100 216 4255 283 175 3325 35 4 107 250 104 145 2LC0331-0A W W W -0AZ0 12 220
Qoy
364 117000 120 242 457 312 190 364 42 4 118 265 126 145 2LC0331-1A W W W -0AZ0 15 245
Qoy
424 162500 150 288 527 371 220 4235 38 5 131,56 300 140 145 2LC0331-2A W W W -0AZ0 16 360
Qoy
Ausflhrung: e A D
B E
aD1: e Ohne Fertigbohrung — Ohne Kurzangaben 1

* Mit Fertigbohrung — Mit Kurzangaben fur Durchmesser und Toleranz (Artikel-Nr. ohne "-Z")

aD2: ® Ohne Fertigbohrung — Ohne Kurzangaben

e Mit Fertigbohrung — Mit Kurzangaben fur Durchmesser und Toleranz (Artikel-Nr. ohne "-Z")

Bestellbeispiel:
ZAPEX Kupplung ZNZS, BaugréBe 107, Ausfihrung B,

Zwischensttck fur S = 250 mm,
Teil 1: Bohrung 40H7 mm, Nut nach DIN 6885-1 P9 und Stell-
schraube,
Teil 2: Bohrung 45K7 mm, Nut nach DIN 6885-1 P9 und Stell-
schraube.

Artikel-Nr.:
2L.C0330-1AE99-0AZ0-Z
LOW+M1A+Q0Y+M13
Klartext zu QQOY: S = 250 mm

VA=2. VA1 + LZ

Q  Zum Erneuern der Dichtringe erforderlicher Durchmesser.

P Zum Erneuern der Dichtringe, zum Ausrichten der Kupp-
lungsteile und zum Anziehen der Stellschraube erforder-
liche Lange.

Massentragheitsmomente auf Anfrage.

Gewichte gelten fur die Gesamtkupplung mit maximalen
Bohrungen und einer Zwischensttcklange von LZ min.
Maximaldrehzahl, begrenzt durch Gewicht und kritische Dreh-
zahl des Zwischenstlcks, auf Anfrage.

Siemens MD 10.1 - 2017 -
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Drehstarre Zahnkupplungen — Baureine ZAPEX ZN

Auswahl- und Bestelldaten

Kupplung 1 = VA1 VA VA1 ~ Kupplung 2
A 1NN . )
Teil 3 T Teil 1 Zwischenwelle .
N 1 L
i S
! 11 /i. I\ s ‘
T s T I8 s
<« [——NL1l—= [—NW1— = = N =—NLW2—= [=——NL2—=
388 f—=- B A - - S R -
SRS l 83z ® 828 T Qg a
Lw
g8 BT P
@ 3 Ausfiihrung B E @
G_MD10_DE_00059b
Teil 3 AN Teil 1 AZN
G- —
\ TRANISSEN] Ausihrung A rreesd® 1
‘ 7 1% usfuhrung \ \ ‘
f f I f T :
S10—+ [~ - [=-S10
BaugréBe Nenndreh MaBe in mm Artikel-Nr. Gewicht
moment Kurzangaben fir Bohrungs-
TN D1, D2 DA ND1/  NL1/ DW1, DW2 NDW1/ D4 S4 S10 VA1  durchmesser und Toleranzen m
Nut ND2 NL2/ NutDIN 6885 NDW2 sind im gata\ogtcw\ 8
. NLW1/ angegeben
DIN 6885-1 NOW2
Nm min.  max. min max. kg
83 1020 0 61 117 83 43 0 50 67 83 12 3 29 2LC0330-0A B W W -0AA0 3,1
107 2210 0 79 152 107 50 0 65 87 107 9 3 31 2LC0330-1A B W W -0AA0 6,2
130 4020 0 96 178 1295 62 0 82 108 1295 17 3 41 2LC0330-2A B W W -0AA0 9,5
156 6600 0 116 213 156 76 0 100 130 156 17 5 49 2LC0330-3A W W W -0AA0 17
181 11000 0 134 240 181 90 0 116 153 181 19 5 57 2LC0330-4A H W W -0AA0 245
211 19200 0 156 280 211 105 0 137 180 211 23 6 67 2LC0330-5A H H N -0AA0 41
250 30680 0 184 318 2495 120 0 164 214 2495 24 6 75 2LC0330-6A W W W -0AA0 58
274 43550 80 202 347 274 135 80 178 233 274 29 8 86 2LC0330-7A B W W -0AA0 76
307 61750 90 228 390 307 150 90 198 260 307 32 8 95 2L.C0330-8A B W H -0AA0 110
333 87100 100 247 4255 3325 175 100 216 283 3325 39 8 111 2LC0331-0A B W W -0AA0 150
364 117000 120 270 457 364 190 120 242 312 364 46 8 122 2LC0331-1A W W W -0AA0 170
424 162500 150 313 527 423,5 220 150 288 371 4235 43 10 136,5 2LCO0331-2A H H H -0AA0 270
Ausfuhrung: e A \"
B w
@D1: * Ohne Fertigbohrung — Ohne Kurzangaben 1
e Mit Fertigbohrung — Mit Kurzangaben fur Durchmesser und Toleranz (Artikel-Nr. ohne "-Z") 9
aD2: ® Ohne Fertigbohrung — Ohne Kurzangaben 1
e Mit Fertigbohrung — Mit Kurzangaben ftr Durchmesser und Toleranz (Artikel-Nr. ohne "-Z") 9
VA=S-2-VA1 Zwischenwelle:

Massentragheitsmomente auf Anfrage.

Gewichte gelten fur je eine Kupplung 1 oder 2 mit maximalen
Bohrungen, ohne Zwischenwelle.

Maximaldrehzahl, begrenzt durch Gewicht und kritische Dreh-
zahl der Zwischenwelle, auf Anfrage.

Bestellbeispiel:

Kupplung 1:

ZAPEX Kupplung ZNW, BaugréBe 107, Ausfihrung B,

Teil 3: Bohrung 45K7 mm, Nut nach DIN 6885-1 P9 und Stell-
schraube, Teil 1: Bohrung 45H7 mm, Nut nach DIN 6885-1 P9
und Stellschraube.

Artikel-Nr.:
2L.C0330-1AW99-0AA0-Z
L1A+L13+M1A

Siemens MD 10.1 - 2017

Zwischenwelle zur ZAPEX Kupplung ZNW, BaugréBe 107,
Lange LW = 570 mm, Wellenzapfen @45p6 x 50 lang;
Passfeder DIN 6885-1.

Artikel-Nr.:

2L.C9310-0XH00-0AA0-Z

Y99

Klartext zu Y99: DW1 = 45p6 mm, NLW1 = 50 mm,
DW2 = 45p6 mm, NLW2 = 50 mm, LW = 570 mm

Kupplung 2:

ZAPEX Kupplung ZNW, BaugréBe 107, Ausfihrung B,

Teil 1: Bohrung 45H7 mm, Nut nach DIN 6885-1 P9 und Stell-
schraube,

Teil 3: Bohrung 45K7 mm, Nut nach DIN 6885-1 P9 und Stell-
schraube.

Artikel-Nr.: 2LC0330-0AW99-0AA0-Z

L1A+M1A+M13
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FLENDER Standardkupplungen
Drehstarre Zahnkupplungen — Baureihe ZAPEX ZN

Bauart ZNBG

. Auswahl- und Bestelldaten

ey

A

)
W « Ausfiihrung A

]

DB
1
g
1)

D2
2Q

@ND2

D4

@DA

1

el

G_MD10_DE_00061a

— ‘ ~-12,7 Ausfiihrung AB

In der Auslenkung und Axialbewegung eingeschrankte Ausfihrung. Auslenkung max. 0,2°.

Bau- Nenndreh Maximal- MaBe in mm Bremsscheibe Artikel-Nr. Gewicht
groBe moment  drehzahl Kurzangaben flr Bohrungs-
Tk Nkmax D1, D2 DA ND1/NL1/ D4 S14 S15 A VA Q P DB E3 durchmesser und Toleranzen m
Nut ND2 NL2 sind im Katalogteil 3
DIN 6885-1 AngegelzEn
Nm min"! min.  max. kg
83 1020 3800 0 50 117 67 43 83 17 26 0569 52 31 300 52 2LC0330-0A W W W -0AA0 10
107 2210 3200 0 65 152 87 50 107 20526505765 68 34 356 61 2LC0330-1A H W W -0AA0 16
130 4020 3200 0 82 178 108 62 1295 20,5 34505965 85 42 356 73 2LC0330-2A W W W -0AA0 16,5
2800 17,5 31,5 93,5 406 71,5 2LC0330-2A W W W -0BA0 19,5
156 6600 2800 0 100 213 130 76 156 20 32 05108 110 47 406 87 2LC0330-3A B W W -0AA0 29
2500 23 35 111 457 88,5 2LC0330-3A W W W -0BAO 33
181 11000 2800 0 116 240 153 90 181 20 34 05124 130 58 406 101 2LC0330-4A W W W -0AA0 38
2500 23 37 127 457  102,5 2LC0330-4A H W W -0BA0 42
2200 23 37 127 514 102,5 2LC0330-4A W H W -0CA0 46
211 19200 2500 0 137 280 180 105 211 24,5 415 0,5 1465 150 67 457 1185 2LCO0330-5A M H W -0AA0 58
2200 24,5 41,5 146,5 514 118,5 2LC0330-5A W W W -0BAO 63
1850 24,5 41,5 146,5 610 118,5 2LC0330-5A B H W -0CA0 71
250 30680 2200 0 164 318 214 120 2495 24 42 10162 17572 514 133 2LC0330-6A W W W -0AA0 77
1850 24 42 162 610 133 2LC0330-6A W W W -0BAO 87
1600 27 45 165 711 1345 2LC0330-6A B H W -0CA0 97
274 43550 2200 80 178 347 233 135 274 26,5 47,5 1,0 1825 190 81 514 1495 2LCO0330-7A M H W -0AA0 97
1850 26,5 47,5 182,5 610 1495 2LC0330-7A W W W -0BA0 105
1600 29,5 50,5 185,5 711 151 2LC0330-7A B H W -0CA0 115
1400 35,5 56,5 191,5 812 154 2LC0330-7A W H W -0DA0 130
307 61750 1850 90 198 390 260 150 307 27 51 10201 220 91 610 165 2LC0330-8A W W W -0AA0 140
1600 30 54 204 711 166,5 2LC0330-8A H H M -0BAO 155
1400 36 60 210 812 169,5 2LC0330-8A W M W -0CA0 170
333 87100 1600 100 216 4255283 175 332530 61 10236 250 104 711 1915 2LC0331-0A W W W -0AA0 190
1400 36 67 242 812 1945 2LC0331-0A B H H -0BA0 205
364 117000 1400 120 242 457 312 190 364 36 74 10264 265 126 812 2095 2LC0331-1A H H M -0AA0 235
Ausfuhrung: e A Q
* AB R
oD1: ® Ohne Fertigbohrung — Ohne Kurzangaben 1
* Mit Fertigbohrung — Mit Kurzangaben fur Durchmesser und Toleranz (Artikel-Nr. ohne "-Z") 9
aD2: ® Ohne Fertigbohrung — Ohne Kurzangaben 1
® Mit Fertigbohrung — Mit Kurzangaben fur Durchmesser und Toleranz (Artikel-Nr. ohne "-Z") 9

Q  Zum Erneuern der Dichtringe erforderlicher Durchmesser. Bestellbeispiel:
P Zum Erneuern der Dichtringe, zum Ausrichten der Kupp- ZAPEX Kupplung ZNBG, BaugréBe 107, Ausflhrung A,
lungsteile und zum Anziehen der Stellschraube erforder- Bremsscheibendurchmesser DB = 356 mm,

liche Lange. Teil 1: Bohrung 40H7 mm, Nut nach DIN 6885-1 P9 und Stell-
i ; schraube, Teil 2: Bohrung 45K7 mm, Nut nach DIN 6885-1 P9
Massentragheitsmomente auf Anfrage. und Stellschraube.
Gewichte gelten fur die Gesamtkupplung mit maximalen Arti .
Bohrungen. rtikel-Nr.:
2LC0330-1AQ99-0AA0-Z
LOW+M1A+M13
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FLENDER Standardkupplungen

Drehstarre Zahnkupplungen — Baureihe ZAPEX ZN

Bauart ZNNA

. Auswahl- und Bestelldaten

Teil 1 VA Teil 2
|
L o ‘
\ T 7 I
4 \ N \IN R
W7 %1%\ -
A
Al A -~ .
- J[:sw
<< Fe—NL1 — NL2 — a <
a9 3fH——— A = N @23
88§88 § S ¥ga
- P = - P =
G_MD10_DE_00062a
In der Auslenkung und Axialbewegung eingeschrankte Ausflihrung. Auslenkung max. 0,2°.
BaugréBe Nenndreh Maximal- MaBe in mm Massen-  Artikel-Nr. Gewicht
moment  drehzahl tragheits- Kyrzangaben fir
moment  Bohrungsdurchmesser und
TN Mkmax ~ D1,D2 DA NDi/ NL1/ D4 S16A VA Q P Jlp  Toleranzensindim
Nut ND2 NL2 Katalogteil 3 angegeben
DIN 6885-1
Nm min’! min.  max. kgm? kg
83 1020 8500 0 50 117 67 43 83 5 05 57 52 31 0,003 2LC0330-0AF W W -0AA0 3.3
107 2210 7700 0 65 152 87 50 107 6 05 62 68 34 0,010 2LC0330-1AF W W -0AA0 6,7
130 4020 6900 0 82 178 108 62 12956 05 82 85 42 0,021 2LC0330-2AF W H -0AA0 10,5
156 6600 6200 0 100 213 130 76 156 9 05 97 110 47 0,050 2LC0330-3AF W W -0AA0 18
181 11000 5800 0 116 240 153 90 181 9 05 113 130 58 0,095 2LC0330-4AF W W -0AA0 26,5
211 19200 5100 0 137 280 180 105 211 11 05 133 150 67 0,22 2LC0330-5AF W W -0AA0 44
250 30680 4500 0 164 318 214 120 2495 10 1 148 175 72 0,40 2LC0330-6AF W W -0AA0 62
274 43550 4000 80 178 347 233 135 274 13 1 169 190 81 0,64 2LC0330-7AF W W -0AA0 382
307 61750 3750 90 198 390 260 150 307 14 A 188 220 91 1,1 2LC0330-8AF W H -0AA0 115
333 87100 3550 100 216 4255 283 175 3325 14 1 220 250 104 1.8 2LC0331-0AF W W -0AA0 155
364 117000 3400 120 242 457 312 190 364 14 1 242 265 126 2,4 2LC0331-1AF W W -0AA0 185
424 162500 3200 150 288 527 371 220 4235 18 1 271 300 140 49 2LC0331-2AF W W -0AA0 285
2D1: e Ohne Fertigbohrung — Ohne Kurzangaben 1
e Mit Fertigbohrung — Mit Kurzangaben fur Durchmesser und Toleranz (Artikel-Nr. ohne "-Z") 9
ZD2: * Ohne Fertigbohrung — Ohne Kurzangaben 1
* Mit Fertigbohrung — Mit Kurzangaben ftr Durchmesser und Toleranz (Artikel-Nr. ohne "-Z") 9
Q  Zum Erneuern der Dichtringe erforderlicher Durchmesser. Bestellbeispiel:
— ' ZAPEX Kupplung ZNNA, BaugréBe 107,
P Zum Erneuern der Dichtringe, zum Ausrichten der Kupp- ppung g

lungsteile und zum Anziehen der Stellschraube erforder-
liche Lange.

Massentragheitsmomente gelten fur eine Kupplungshélfte mit
maximaler Bohrung.

Gewichte gelten fur die Gesamtkupplung mit maximalen
Bohrungen.

Teil 1: Bohrung 40H7 mm, Nut nach DIN 6885-1 P9 und Stell-
schraube,
Teil 2: Bohrung 45K7 mm, Nut nach DIN 6885-1 P9 und Stell-
schraube.

Artikel-Nr.:
2L.C0330-1AF99-0AA0-Z
LOW+M1A+M13

- Siemens MD 10.1 - 2017
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FLENDER Standardkupplungen

Drehstarre Zahnkupplungen — Baureihe ZAPEX ZN

Bauart ZNZA

. Auswahl- und Bestelldaten

VA
, - VA1—— ~—VA1—— ,
Teil 1 S17- LZ S17 Teil 2
| \ —
\ S | \{ e |
A A\V m W\IN <&
L L 1 \J\ AL A=
3B o NL1 s NL2 & AN
g%g 2 g 4 ,,,,Kli ,#Hi N ,,g ggg
i
f W §
|

G_MD10_DE_00063a

SETE | B

i
f

In der Auslenkung und Axialbewegung eingeschrankte Ausfuhrung. Auslenkung max. 0,2°.

BaugréBe Nenndreh MaBe in mm Artikel-Nr. Gewicht
moment Klartext fur MaB S
TKN D1, D2 DA ND1/ NL1/ D4 S17 A VA1 Q P Lz  erforderlich m m
Nut ND2 NL2 Kurzangaben fur e
DIN 6885-1 Bohrungsdurchmesser 100 mm
und Toleranzen sind im Rohr
Katal il
Nm min. max. min. atalogteil 3 angegeben - .
83 1020 0 50 117 67 43 83 25 05 285 52 31 75 gLCO330—0AG B W -0AZ0 0,9 55
oY
107 2210 0 65 152 87 50 107 3 05 31 68 34 85 2LC0330-1AG W W -0AZ0 0,8 12
Qoy
130 4020 0 82 178 108 62 1295 3 05 41 85 42 95 2LC0330-2AG W W -0AZ0 1,2 16
Qoy
156 6600 0 100 213 130 76 156 45 05 485 110 47 110 2LC0330-3AG W W -0AZ0 2,3 28
Qoy
181 11000 0 116 240 153 90 181 45 05 565 130 58 110 2LC0330-4AG W W -0AZ0 35 40
Qoy
211 19200 0 137 280 180 105 211 55 05 665 150 67 125 2LC0330-5AG W W -0AZ0 4,5 64
Qoy
250 30680 0 164 318 214 120 2495 5 1 74 175 72 125 gLCO330—6AG B W -0AZ0 6,3 91
oY
274 43550 80 178 347 233 135 274 65 1 845 190 81 125 2LC0330-7AG W W -0AZ0 7,2 115
QoY
307 61750 90 198 390 260 150 307 7 1 94 220 91 145 2LC0330-8AG W W -0AZ0 9,1 175
Qoy
333 87100 100 216 4255 283 175 3325 7 1 110 250 104 145 2LC0331-0AG W W -0AZ0 12 220
Qoy
364 117000 120 242 457 312 190 364 7 1 121 265 126 145 2LC0331-1AG M MW -0AZ0 15 245
Qoy
424 162500 150 288 527 371 220 4235 9 1 1355 300 140 145 2LC0331-2AG N W -0AZ0 16 360
Qoy
@D1: ¢ Ohne Fertigbohrung — Ohne Kurzangaben 1
e Mit Fertigbohrung — Mit Kurzangaben fur Durchmesser und Toleranz (Artikel-Nr. ohne "-Z") 9
aD2: ® Ohne Fertigbohrung — Ohne Kurzangaben 1
e Mit Fertigbohrung — Mit Kurzangaben fur Durchmesser und Toleranz (Artikel-Nr. ohne "-Z") 9

VA=2.-VA1+ LZ

Q  Zum Erneuern der Dichtringe erforderlicher Durchmesser.

P Zum Erneuern der Dichtringe, zum Ausrichten der Kupp-
lungsteile und zum Anziehen der Stellschraube erforder-
liche Lange.

Massentragheitsmomente auf Anfrage.
Gewichte gelten fur die Gesamtkupplung mit maximalen
Bohrungen und einer Zwischensticklange von LZ min.

Maximaldrehzahl, begrenzt durch Gewicht und kritische Dreh-
zahl des Zwischenstlcks, auf Anfrage.

Bestellbeispiel:
ZAPEX Kupplung ZNZA, BaugréBe 107,

Zwischensttck fur S = 250 mm,

Teil 1: Bohrung 40H7 mm, Nut nach DIN 6885-1 P9 und Stell-
schraube, Teil 2: Bohrung 45K7 mm, Nut nach DIN 6885-1 P9
und Stellschraube.

Artikel-Nr.:
2L.C0330-1AG99-0AZ0-Z
LOW+M1A+QO0Y+M13
Klartext zu QOY: S =250 mm

Siemens MD 10.1 - 2017 5/9
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FLENDER Standardkupplungen
Drehstarre Zahnkupplungen — Baureihe ZAPEX ZN

Bauart ZNNV

. Auswahl- und Bestelldaten

oben 2D4
oND1
r——@Q {
Teil 1 —— |“¥ ~— oD1 ' a
7R T
Y 5
z
&
(%]
N
-
z
Teil 2 +—— M= (oL
le— oD2 g !
2Q g
ZND2 g
D4 8
unten DA o
Bei Bestellung GewindegréBe M und Gewindeldnge T1 des Drucksticks angeben.
BaugréBe Nenndreh Maximal- MaBe in mm M”assen- Artikel-Nr. Gewicht
moment  drehzahl trag- Kurzangaben fir Bohrungs-
heits- durchmesser und Toleranzen
moment  sind im Katalogteil 3
Tkn s D1, D2 DA ND1/ NL1/ D4 S11 S12 VA Q P Jildo angegeben m
Nut ND2 NL2
DIN 6885-1
Nm min’! min.  max. kgm? kg
83 1020 8500 0 50 117 67 43 83 8 21 55 52 31 0,003 2LC0330-0AH W W -0AA0-Z 3,5
Y99
107 2210 7700 0 65 152 87 50 107 45 15 59 68 34 0,009 2LC0330-1AH W W -0AA0-Z 6,6
Y99
130 4020 6900 0 82 178 108 62 1295 125 31 79 85 42 0,023 2LC0330-2AH W W -0AA0-Z 10,5
Y99
156 6600 6200 0 100 213 130 76 156 105 29 93 110 47 0,055 2LC0330-3AH W W -0AA0-Z 17
Y99
181 11000 5800 0 116 240 153 90 181 125 33 109 130 58 0,10 2LC0330-4AH W W -0AA0-Z 255
Y99
211 19200 5100 0 137 280 180 105 211 15 40 128 150 67 0,22 2LC0330-5AH W W -0AA0-Z 40
Y99
250 30680 4500 0 164 318 214 120 2495 17 42 144 175 72 037 2LC0330-6AH W W -0AA0-Z 54
Y99
274 43550 4000 80 178 347 233 135 274 195 50 164 190 81 0,64 2LC0330-7AH B W -0AA0-Z 87
Y99
307 61750 3750 90 198 390 260 150 307 22 56 182 220 91 1.2 2LC0330-8AH B W -0AA0-Z 130
Y99
333 87100 3550 100 216 4255 283 175 3325 29 70 214 250 104 1,8 2LC0331-0AH W W -0AA0-Z 160
Y99
364 117000 3400 120 242 457 312 190 364 36 84 236 265 126 2,6 2LC0331-1AH W W -0AA0-Z 190
Y99
424 162500 3200 150 288 527 371 220 4235 30 76 263 300 140 54 2LC0331-2AH W W -0AA0-Z 270
Y99
2D1: ® Ohne Fertigbohrung — Ohne Kurzangaben 1
e Mit Fertigbohrung — Mit Kurzangaben fur Durchmesser und Toleranz (Artikel-Nr. ohne "-Z") 9
oD2: e Ohne Fertigbohrung — Ohne Kurzangaben 1
* Mit Fertigbohrung — Mit Kurzangaben fur Durchmesser und Toleranz (Artikel-Nr. ohne "-Z") 9

Q  Zum Erneuern der Dichtringe erforderlicher Durchmesser. Bestellbeispiel:
ZAPEX Kupplung ZNNV, BaugréBe 107,

P zum Erneuern der Dichiringe, zum Ausrichten der Kupp- | 1; Bohrung 40H7 mm, Nut nach DIN 6885-1 P9 und Stell-
lungsteile und zum Anziehen der Stellschraube erforder- ' '

h ’ schraube,
liche Lange. Teil 2: Bohrung 45K7 mm, Nut nach DIN 6885-1 P9 und Stell-
Massentragheitsmomente gelten flr eine Kupplungshélfte mit schraube,
maximaler Bohrung. Gewinde M10 x 20 tief.
Gewichte gelten fur die Gesamtkupplung mit maximalen Artikel-Nr.:
Bohrunger?_ PP 9 2L.C0330-1AH99-0AA0-Z
LOW +M1A +M13+Y99

Klartext zu Y99: Gewinde M10 x 20
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FLENDER Standardkupplungen
Drehstarre Zahnkupplungen — Baureihe ZAPEX ZN

Bauart ZNN fiir Axialverschiebung

. Auswahl- und Bestelldaten

J1 Jo
Teil 1 VA Teil 2
| = NN
‘ - —
S ez
4 i [N : N
W22 NN
.
il NL1 \| | NL2 &
§888 & (T Eege
G_MD10_DE_00065a
BaugréBe Nenndreh Maximal- MaBe in mm Massen-  Artikel-Nr. Gewicht
moment  drehzahl tragheits- Kyrzangaben fir Bohrungs-
moment  durchmesser und
TkN e D1, D2 DA ND1/ NL1/ D4 S ) VA Q P Jildo Toleranzen sind im m
Nut ND2 NL2 Katalogteil 3 angegeben
DIN 6885-1
Nm min™’ min.  max. min. max. kgm? kg
83 1020 8500 0 50 117 67 43 83 6 21 55 52 31 0,003 2LC0330-0AY W W -0AA0 3,3
107 2210 7700 0 65 152 87 50 107 7 15 59 68 34 0,010 2LC0330-1AY W W -0AA0 6,7
130 4020 6900 0 82 178 108 62 1295 16 31 79 85 42 0,021 2LC0330-2AY W W -0AA0 105
156 6600 6200 0 100 213 130 76 156 11 29 93 110 47 0,050 2LC0330-3AY H W -0AA0 18
181 11000 5800 0 116 240 153 90 181 11 33 109 130 58 0,095 2LC0330-4AY W W -0AA0 26,5
211 19200 5100 0 137 280 180 105 211 14 40 128 150 67 0,22 2LC0330-5AY W W -0AA0 44
250 30680 4500 0 164 318 214 120 2495 12 42 144 175 72 0,40 2LC0330-6AY H W -0AA0 62
274 43550 4000 80 178 347 233 135 274 16 50 164 190 81 0,64 2LC0330-7AY W W -0AA0 82
307 61750 3750 90 198 390 260 150 307 17 56 182 220 Ot 1,1 2LC0330-8AY M MW -0AA0 115
333 87100 3550 100 216 4255 283 175 3325 17 70 214 250 104 1,8 2LC0331-0AY W MW -0AA0 155
364 117000 3400 120 242 457 312 190 364 17 84 236 265 126 24 2LC0331-1AY W W -0AA0 185
424 162500 3200 150 288 527 371 220 423523 76 263 300 140 49 2LC0331-2AY W W -0AA0 285
@D1: e Ohne Fertigbohrung — Ohne Kurzangaben 1
* Mit Fertigbohrung — Mit Kurzangaben fur Durchmesser und Toleranz (Artikel-Nr. ohne "-Z") 9
aD2: e Ohne Fertigbohrung — Ohne Kurzangaben 1
* Mit Fertigbohrung — Mit Kurzangaben fur Durchmesser und Toleranz (Artikel-Nr. ohne "-Z") 9
VA Gultig bei S max. Bestellbeispiel:

Q  Zum Erneuern der Dichtringe erforderlicher Durchmesser. éénPilész;Jr?TrerlrL]mg é’:y fzﬂré%arlr\]/erschebung, Baugrofe 107,

P Zum Erneuern der Dichtringe, zum Ausrichten der Kupp- Teil 1: Bohrung 40H7 mm, Nut nach DIN 6885-1 P9 und Stell-

lungsteile und zum Anziehen der Stellschraube erforder- schraube,
liche Lange. Teil 2: Bohrung 45K7 mm, Nut nach DIN 6885-1 P9 und Stell-
w . L . ) schraube.
Massentragheitsmomente gelten fur eine Kupplungshélfte mit }
maximaler Bohrung. Artikel-Nr.:
' L . . 2L.C0330-0AY99-0AA0-Z
Gewichte gelten fur die Gesamtkupplung mit maximalen Boh- LOW +M1A +M13
rungen.
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Drehstarre Zahnkupplungen — Baureine ZAPEX ZN

Auswahl- und Bestelldaten

ZAPEX Kupplungen kénnen mit individuell angepassten
S-MaBen und Nabenlangen versehen werden.

Das gesamte S-MaB ergibt sich aus der Summe der EinzelmaBe
SF1 und SF2. SF1 und SF2 sind die MaBe zwischen der Trenn-
fuge der Mitnehmerringflansche bis zum Beginn der jeweiligen
Nabe. StandardmaBig sind SF1 und SF2 identisch und das
gesamte S-MaB ergibt sich entsprechend.

SF1 und SF2 kénnen auf Kundenwunsch auch unterschiedlich
gewahlt werden, wobei minimale und maximale Werte geman
unten stehender Tabelle eingehalten werden mussen.

Innerhalb dieser Grenzen kdénnen die MaBe SF1 und SF2 frei
gewahlt werden.

Der Abstand VA der Kupplungsverzahnung, der zulassige
Bohrungsdurchmesser und der Nabendurchmesser bleiben
unveréndert.

Mit Angabe des S-MaBes und beider Nabenléangen ist die
Kupplung komplett beschrieben.

/Trennfuge
Teil 1 T W’:Jﬁ Teil 2
—l
NN NANANA VAN - — T
gIIEE= } === ) -
i Pl ‘
R ]
SF1+SR2fF—— ——————— n
SF1 min_||SF2 max. i H
r NL Standard — ‘ : \47 NL Sonder 4>;‘
‘ e H
T T B 777—'77 \ri? H GiMDioiDE700183L
<+ NL Sonder——— =] S= ||=—NL Standard —=
SF1+SF2]| I
SF1 max.| [|_SF2 min. U
Lf;f;f;f;f;ﬁ‘
i | :
I
o ey -
4 7,7,‘,
Teil 1 -— Teil 2
S{Trennfuge
Geometriedaten Artikelnummer
BaugréBe  Standardnabenlange Minimales MaB  Maximales MaB3 Die Artikelnummer der jeweiligen ZAPEX Kupplungsbauart ist
NL SF1 bzw. SF2 SF1 bzw. SF2 mit "-Z" und Kurzangaben fir vom Standard abweichende
Standard min. max. SF-MaBe (Kurzangabe "Y38" fur Teil 1 und "Y39" fur Teil 2) zu
versehen. Fir vom Standard abweichende Nabenlangen sind
mm mm mm die Kurzangaben "Y40" bis "Y49" (siche Tabelle unten) anzuge-
83 43 1,5 22 ben.
107 50 15 235 Bestellbeispiol
130 62 15 32 beslelibe spiel.
156 76 25 65 ZAPEX Kupplung ZNN 130, Ausfthrung A
T = 2’5 43'5 Nabe links: Bohrung D1 = 70H7 mm, Nut nach DIN 6885-1 P9
; : und Stellschraube; NL1 = 110 mm; SF1 = 10 mm
21 105 3 51 Nabe rechts: Bohrung D2 = 75H7 mm, Nut nach DIN 6885-1 P9
250 120 3 59 und Stellschraube; NL2 = 75 mm; SF2 = 25 mm.
274 135 4 64,5 )
307 150 2 75 Artikelnummer:
333 175 R = 2LC0330-2AA99-0AA0-Z
L1G M1H Y38 Y39 Y41 Y46
L g0 - £ Klartext zu Y38: SF1 = 10 mm
424 220 S 100 Klartext zu Y39: SF2 = 25 mm

Die minimale Nabenlange soll die Standardnabenléange nicht
unterschreiten. Falls nicht anders moglich, sind bei Nabenléan-
gen kleiner Standardnabenlange die Kurzangaben "Y50" fur
Teil 1 und "Y51" fur Teil 2 als Klartexte anzugeben.

Klartext zu Y46: NL1 =110 mm
Klartext zu Y41: NL2 = 75 mm.

Kurzangaben fiir Nabenverldngerungen (Y4.); Std-NL = Standardnabenlédnge

Teil 1 Teil 2

Gewahlte (Sonder-) Nabenlange Kurzangabe Gewahlte (Sonder-) Nabenlange Kurzangabe

min. max. min. max.

> Std-NL < 1,25 - Std-NL Y40 (Angabe der Nabenlange als Klartext) > Std-NL <1,25- Std-NL Y41 (Angabe der Nabenlange als Klartext)
>1,25-Std-NL <1,5-Std-NL Y42 (Angabe der Nabenlange als Klartext) >1,25-Std-NL <1,5-Std-NL Y43 (Angabe der Nabenlange als Klartext)
>15-Std-NL  <1,75-Std-NL Y44 (Angabe der Nabenlange als Klartext) >15-Std-NL  <1,75-Std-NL Y45 (Angabe der Nabenlange als Klartext)
>1,75- Std-NL <2 - Std-NL Y46 (Angabe der Nabenlange als Klartext) >1,75 - Std-NL <2 - Std-NL Y47 (Angabe der Nabenlange als Klartext)
> 2 - Std-NL Y48 (Angabe der Nabenlange als Klartext) > 2 - Std-NL Y49 (Angabe der Nabenlange als Klartext)
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Drehstarre Zahnkupplungen — Baureihe ZAPEX ZN

Bauart ZN - Flanschanschlussmafle

. Auswahl- und Bestelldaten

1
e
‘ :
Q
x
o)
sealll L I8
8 g ® Q
G_MD10_XX_00067 R -
BaugroBe MaBe in mm
DA BF D4 DFK DFB 0] DR R
Anzahl
117 14 83 100 9 6 82 2,5
162 19 107 131 11 6 105 3
178 19 129,5 157 11 8 130 3
213 22 156 188 13 6 153 4
240 22 181 213 13 10 178 4
280 28,5 211 249 17 8 205 5
318 28,5 249,5 287 17 10 243 4
347 28,5 274 315 17 12 265 55
390 38 307 352 21 12 302 6
425,5 38 332,5 385 21 14 320 6
457 26 364 416 21 16 353 6
527 28,5 423,5 482 25 16 412 8

Siemens MD 10.1-2017 |54 %)



© Siemens AG 2016

FLENDER Standardkupplungen
Drehstarre Zahnkupplungen — Baureihe ZAPEX ZN

Ersatz- und VerschleiBteile

. Auswahl- und Bestelldaten

Dichtringe Siemens Hochleistungsfett (Kartusche 300 g)

Die Dichtringe sind Verschleifteile und mtssen entsprechend FFA:000000501027
den Angaben der Betriebsanleitung ausgetauscht werden. Dichtmasse (Tube 60 ml)
FFA:000001443780

BaugroBe Nabendurchmesser  Artikel-Nr.

ND1/ND2

mm

67 2LC0330-0XE00-0AAQ
87 2LC0330-1XE00-0AAQ
108 2LC0330-2XE00-0AA0
130 2LC0330-3XE00-0AA0
153 2LC0330-4XE00-0AAQ
180 2LC0330-5XE00-0AA0
214 2LC0330-6XE00-0AAQ
233 2LC0330-7XE00-0AAQ
260 2LC0330-8XE00-0AAQ
283 2LC0331-0XE00-0AAQ
312 2L.C0331-1XE00-0AA0
371 2L.C0331-2XE00-0AA0
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Baureihe ARPEX - Allgemeines
Ubersicht
Aufbau

Baureihe ARPEX ARS-6
Ubersicht

Nutzen
Anwendungsbereich
Aufbau

Technische Daten

e Bauart NEN

Auswahl- und Bestelldaten
¢ Bauart NUN

Auswahl- und Bestelldaten
e Bauart NON

Auswahl- und Bestelldaten
e Bauart NHN

Auswahl- und Bestelldaten
e Bauart NZN

Auswahl- und Bestelldaten
e Bauart NWN

Auswahl- und Bestelldaten
Weitere Naben und Flansche
¢ J-Nabe

Auswahl- und Bestelldaten

¢ F-Flansch, D-Flansch, C-Flansch

Auswahl- und Bestelldaten

¢ Klemmnabe

Auswahl- und Bestelldaten
Ersatz- und VerschleiBteile
e Lamellenpaket ARS-6
Auswahl- und Bestelldaten

Baureihe ARPEX ARC-8/-10
Ubersicht

Nutzen
Anwendungsbereich
Aufbau

Technische Daten

¢ Bauarten NEN/NHN
Auswahl- und Bestelldaten

e Bauart BUB

Auswahl- und Bestelldaten

e Bauarten MFEFM/MFHFM
Auswahl- und Bestelldaten
Ersatz- und VerschleiBteile
e Lamellenpaket ARC-8/-10
Auswahl- und Bestelldaten

Baureihe ARPEX ARP-6
Ubersicht

Nutzen
Anwendungsbereich
Aufbau

Technische Daten

¢ Bauart NAN

Auswahl- und Bestelldaten
¢ Bauart MCECM
Auswahl- und Bestelldaten
Ersatz- und VerschleiBteile
¢ Lamellenpaket ARP-6
Auswahl- und Bestelldaten

Baureihe ARPEX ARW-4/-6
Ubersicht

Nutzen
Anwendungsbereich
Aufbau

Technische Daten

e Bauart NHN

Auswahl- und Bestelldaten
Ersatz- und VerschleiBteile
¢ Lamellenpaket ARW-4/-6
Auswahl- und Bestelldaten

Baureihe ARPEX ARF-6
Ubersicht

Nutzen
Anwendungsbereich
Aufbau

Technische Daten

¢ Bauarten GG und GJ
Auswahl- und Bestelldaten
Ersatz- und VerschleiBteile
e Lamellenpaket ARF-6
Auswahl- und Bestelldaten
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Drehstarre Ganzstahlkupplungen — Baureihe ARPEX

Allgemeines

I Ubersicht

'7
— ,

ARPEX Kupplungen haben sich seit Uber 30 Jahren in allen Be-
reichen der Technik bewéhrt, in welcher eine zuverlassige und
wartungsfreie Drehmomentlbertragung verlangt wird. ARPEX
Kupplungen verbinden Maschinenwellen und gleichen Wellen-
versatze aus, wobei nur geringe Ruckstellkrafte erzeugt werden.
Durch den Einsatz von Lamellen aus Federstahl und spielfreien
Schraubverbindungen ist die ARPEX Kupplung verdrehsteif und
verdrehspielfrei. Alle Bauteile der ARPEX Kupplung werden aus
hochwertigem Stahl gefertigt. Hierdurch ist eine robuste und
kompakte Bauweise méglich, die ein hohes MaB an Betriebs-
sicherheit und Lebensdauer garantiert. Eine hochgenaue Ferti-
gung sorgt daflr, dass im montierten Zustand unter Drehzahl nur
geringe Krafte auf die angeschlossenen Maschinenteile wirken.
ARPEX Kupplungen kénnen fir beide Drehrichtungen einge-
setzt werden und sind somit auch flr Reversierbetrieb geeignet.

ARPEX Kupplungen unterliegen keinem Verschlei3 und lassen
bei richtiger Auslegung und Montage eine unbegrenzte Lebens-
dauer erwarten. Bei den meisten Bauarten ist eine radiale
Montage der Zwischenhtlse mdglich, ohne die Antriebs- und
Arbeitsmaschinen verschieben zu mussen.

ARPEX Kupplungen lassen sich durch eine groBe Anzahl von
Standardbauteilen zu vielen unterschiedlichen Bauarten kombi-
nieren. Auf diese Weise kdnnen bei vielen Antrieben Standard-
bauarten eingesetzt werden.

ARPEX Kupplungen sind im Betrieb temperaturbestandig von
-40 °C bis +280 °C. Auf Anfrage ist mit SondermaBnahmen auch
der Einsatz in anderen Temperaturbereichen realisierbar.

€&

Kupplungen geeignet fiir Verwendung in explosions-
gefahrdeten Bereichen.
Konform mit der aktuellen ATEX Richtlinie fiir:

CEE) 112G c 1IC T

-40 °C < T, < +260 °C X

CE& 112D ¢ T

-40°C < T, <+100°C X

CEE 1M2cTX

-40°C<T,<+130°CX

Um dem hohen Qualitatsanspruch gegentiber ARPEX Kupplun-
gen gerecht zu werden, ist die Entwicklung und Herstellung von
ARPEX Kupplungen in ein zertifiziertes Qualitdtsmanagement-

System nach den Vorgaben der DIN EN ISO 9001 eingebunden.

Fur den Einsatz von ARPEX Kupplungen im Schiffsbau liegen Ty-
pengenehmigung der folgenden Klassifikationsgesellschaften
vor: American Bureau of Shipping (ABS), Det Norske Veritas
(DNV), Germanischer Lloyd (GL) und Lloyd's Register of Ship-
ping. Die Produktzertifizierung nach GOST-R fur den russischen
Markt liegt ebenfalls vor.

. Aufbau

ARPEX Kupplungen werden komplett aus Stahl hergestellt. Die
DrehmomentUbertragung erfolgt durch drehsteife, biegeelasti-
sche Lamellen. Die Lamellen sind mittels Buchse und Ring zu
einem kompakten Lamellenpaket gefugt. Hierdurch wird eine
einfache und betriebssichere Montage gewahrleistet. Durch
zwei wechselseitig an den Flanschen befestigte Lamellenpakete
ist ein Ausgleich von Wellenverlagerungen in winkliger, radialer
und axialer Richtung méglich. Bei Kupplungsausfihrungen mit
einem Lamellenpaket ist nur Winkel- und Axialversatz moglich.

Werkstoffe

Alle Kupplungsteile wie Naben, Hulsen und Flansche werden
aus hochwertigem Stahl gefertigt, die Lamellen bestehen aus
rostfreiem, hartgewalzten CrNi-Federstahl. Schrauben und
Muttern sind von Gute 10.9 bzw. 10.

Anwendungsbereich

ARPEX Kupplungen sind im Katalogstandard von 92 Nm bis
1450000 Nm lieferbar und teilen sich in verschiedene Baureihen
auf. Aufgrund dieser Baureihenvielfalt gilt die ARPEX Kupplung
fur die meisten Drehmoment- und Drehzahlanforderungen als
universelle Kupplungslésung im allgemeinen Maschinenbau.
Die einzelnen Baureihen und ihre entsprechenden Einsatzmog-
lichkeiten sind in den folgenden Abschnitten ausfuhrlich
beschrieben.

Lamellenpaket

Als flexible Elemente in einer ARPEX Kupplung dienen die
Lamellenpakete. Die einzelnen, dinnen Lamellen sind mittels
Buchse und Ring zu einem kompakten Lamellenpaket geflgt.
Das folgende Bild zeigt den Aufbau eines Ring-Lamellen-
paketes.

Buchse Lamelle

Ring

G_MD10_DE_00140
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Drehstarre Ganzstahlkupplungen — Baureine ARPEX

Lamellenpaketverschraubung

Patentierte!) Konusverschraubung

Vor dem Anziehen der Verschraubung

1)

Verschluss-
schraube

HE———F—{-f=H

Spannschraube Z{ lg
e

L NN\N\E
[ Scheibe 1
K4 N

Konusbolzen
ot ——_I5 8
Konushille

ARPEX-Flansch
Lamellenpaket

Nach dem Anziehen der Verschraubung

ARPEX-Flansch

G_MD10_DE_00141a

1) Zum Zeitpunkt der Katalogerstellung in mehreren Léndern durch Patent geschiitzt.

Passschraubenverbindung

G2l

Passschraube

G_MD10_DE_00142a

Bundmutter

Lamellenpaket

ARPEX-Flansch —1 — ARPEX-Flansch

" Zum Zeitpunkt der Katalogerstellung in mehreren Landern durch Patent
geschutzt.

Merkmale der Lamellenpaketverschraubung

Die Lamellenpaketverschraubung bei ARPEX Kupplungen wird
bis zur SchraubengréBe M22 mittels Passschraubenverbindung
ausgeflhrt. Danach kommt die patentierte” Konusverschrau-
bung zum Einsatz. Der entscheidende Vorteil dieser Verschrau-
bung ist die wesentlich vereinfachte Montage. Der Einsatz von
hydraulischem Montagewerkzeug ist nicht mehr notwendig. Alle
GroBen sind mit DrehmomentschlUssel montierbar.

Ein weiteres Merkmal der Konusverschraubung ist der echte
Formschluss, aus dem eine hohe Zentriergenauigkeit und somit
eine hohe Wuchtgute resultiert. Werkstoff: hochwertiger Ver-
gUtungsstahl.

Die Konusverschraubung wird bei folgenden KupplungsgroBen
eingesetzt:

Baureihe ARS-6:
Baureihe ARC-8/-10:
Baureihe ARP-6:

GroBe 305-6 bis 602-6

alle GroBen

Bauart NAN, GroBe 325-6;

Bauart MCECM, GroBe 310 und 345-6

Baureine ARW-4/-6: GroBe 324-4 bis 880-6
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Drehstarre Ganzstahlkupplungen — Baureihe ARPEX ARS-6

Allgemeines

I Ubersicht

&

Kupplungen geeignet fiir Verwendung in explosions-
gefahrdeten Bereichen.

. Nutzen

Die ARPEX Kupplung der Baureihe ARS-6 zeichnet sich durch
ihre Vielseitigkeit aus. Die meisten Standardbauteile sind ab
Lager lieferbar, wodurch kurze Lieferzeiten erreicht werden. Der
Einsatz in explosionsgeféhrdeten Bereichen gemal der aktuel-
len ATEX Richtlinie ist méglich.

. Anwendungsbereich

Die ARPEX Kupplung der Baureihe ARS-6 ist eine vielseitig nutz-
bare Kupplungslésung, die mit Hilfe von Standardbauteilen aus
dem Baukastensystem in den meisten Antriebsféllen bei niedri-
ger bis mittlerer Drehzahl einsetzbar ist. Es kénnen Drehmo-
mente von 170 bis 106000 Nm bei einem zulassigen Winkelver-
satz von 0,7° Ubertragen werden. Die offene Flanschform gilt als
sehr montagefreundlich und ermdéglicht eine gute Zugénglich-
keit der Verschraubungspunkte. Bei den meisten Bauarten ist
die radiale Montage der ZwischenhUlse ohne Verschieben der
angeschlossenen Aggregate maglich.

Haupteinsatzgebiete der Baureihe ARS-6:

e Papiermaschinen

® Druckmaschinen

® \erdichter

e Pumpen

e | Ufter und Geblase

® Folienmaschinen

e Generatoren

® Pressen

e Metallbearbeitungsmaschinen

e Forderanlagen

e Krananlagen

e Textilmaschinen

e Kunststoffmaschinen

e Zentrifugen
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Drehstarre Ganzstahlkupplungen — Baureihe ARPEX ARS-6

Allgemeines

I Aufbau

Der klassische Aufbau einer ARPEX Kupplung der Baureihe
ARS-6 ist in nachfolgender Abbildung dargestellt. Zwischen den
Flanschen der Kupplungsnaben und der Zwischenhllse werden
wechselseitig die Lamellenpakete verschraubt. Zur Befestigung
werden bis zur BaugréBe 280-6 Passschrauben und ab GréBe

Nabe

Zwischenhlse

Passschraube

305-6 Konusverschraubungen eingesetzt. Eine groBe Auswahl
an Zwischenhtlsen und -wellen, Naben und Flanschen kénnen
miteinander kombiniert werden und decken somit eine Vielzahl
maglicher Antriebsfélle ab.

Nabe

Lamellenpaket

Bundmutter

Aufbau einer ARPEX Kupplung, Baureihe ARS-6, Bauart NEN
Ausfiihrungen der ARPEX Kupplung, Baureihe ARS-6

Bauarten

NEN, BEN, BEB Ausfuhrung mit Standardzwischenhllse, viele GréBen ab
Lager lieferbar

NON, BON Ausfihrung mit kiirzester Zwischenhtlse
NUN, BUN, BUB Ausftihrung mit geteilter Zwischenhtlse

NHN Ausfuhrung mit Zwischenhulse fur kundenspezifischen
Wellenabstand

NZN Ausflhrung mit verstarkter Zwischenhtlse

NWN Ausfihrung mit Zwischenwelle

G_MD10_DE_00143a

Alle Kupplungsbauarten kénnen im ARPEX Baukastensystem
sehr einfach mit weiteren Standardbauteilen kombiniert werden.
Jumbo-Naben werden eingesetzt, um gréBere Maximalbohrun-
gen zuzulassen.

Klemmnaben Ubertragen das Drehmoment reibschlissig ohne
Verwendung von Passfedern.

F-, D- und C-Flansche bieten vielfaltige Moglichkeiten zur
Flanschanbindung.

Die Kupplungsteile der ARPEX Baureihe ARS-6 sind allseitig
bearbeitet. Ausnahmen bilden H- und Z-Zwischenhulsen sowie
Zwischenwellen. Die Zwischenhulsen werden mit unbearbeite-
tem, grundierten Hulsenrohr ausgeliefert.

Hoéhere Drehmomente und Maximaldrehzahlen bei &hnlichen
KupplungsauBendurchmessern DA kénnen mit der ARPEX Bau-
reihe ARC-8/-10 realisiert werden.

Weitere applikationsbezogene Kupplungsbauarten stehen im
Auswahlmodul X.CAT NG unter www.siemens.com/couplings
zur Verfugung. MaBblatter und weitergehende Informationen
werden auf Anfrage bereitgestellt.

Siemens MD 10.1 - 2017
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Drehstarre Ganzstahlkupplungen — Baureihe ARPEX ARS-6

Allgemeines

. Technische Daten

Leistungsdaten
Bau- Nenndr Maxi- Uber- Wech- Maxi- Maximal zulassiger Wellenversatz Drehfedersteife
gréBe eh- mal- last- sel- mal-

moment dreh- dreh- dreh- dreh-
moment moment moment zahl

DA Tkn Tkmax  TkoL  Tkw Nkmax  *AKg #AK,, +AK, -
NHN NEN/BEN NON NON NHN NZN NWN

NEN NUN
NZN  BEB/NUN BON BEN/BEB BUN/BUB BON
NWN  BUN/BUB

Nm Nm Nm Nm min™! mm mm  mm mm MNm/rad MNm/rad MNm/rad MNm/rad MNm/rad MNm/rad
78-6 170 320 510 85 13400 1,10 0,7° 12,1 057 0,53 0,05 0,04 0,05 0012 0032 0,05
105-6 270 510 810 135 10000 1,80 12,1 0,88 0,53 0,09 0,09 0,09 0,024 0,070 0,09
125-6 490 930 1470 245 8400 2,02 12,1 1,04 0,68 0,17 0,17 0,18 0043 0,141 0,19
140-6 700 1330 2100 350 7500 2,40 12,1 1,28 0,72 0,22 0,22 0,24 0066 0203 025
165-6 1250 2370 3750 625 6350 2,74 12,0 1,49 0,84 0,33 0,34 0,36 0,114 0,317 0,39
175-6 2000 3800 6000 1000 6000 2,86 12,0 155 0,98 0,48 0,50 0,52 0,196 0443 057
195-6 3000 5700 9000 1500 5350 3,06 12,0 155 0,98 0,67 0,69 0,73 0302 0614 079
210-6 4400 8300 13200 2200 5000 3,14 12,0 1,77 1,10 0,77 0,78 0,82 0352 0,669 088
240-6 5700 10800 17100 2850 4350 3,70 12,0 1,93 1,20 1,24 1,26 1,32 0568 1,04 1,40
255-6 7600 14400 22800 3800 4100 3,84 11,9 2,09 1,50 1,39 1,42 1,46 0,697 1,22 1,57
280-6 10000 19000 30000 4600 3750 4,18 11,9 2,53 1,53 1,55 1,57 1,65 0,881 1,42 1,73
305-6 12000 21000 36000 5000 3400 4,46 11,9 2,72 1,80 2,83 2,87 3,05 1,51 2,71 3,32
335-6 18000 32000 54000 7500 3100 4,84 11,9 2,88 1,89 3,85 3,92 4,14 2,1 3,62 4,49
372-6 24000 43000 72000 10000 2800 4,98 11,8 3,03 2,16 572 5,84 6,12 3,14 — 6,75
407-6 34000 61000 102000 14000 2550 5,50 11,8 3,31 2,26 7,25 7,42 7,79 5,06 - 8,51
442-6 43000 77000 129000 18000 2350 6,02 11,8 3,59 2,48 10,0 10,2 10,8 7,42 - 11,9
487-6 55000 99000 165000 23000 2150 6,80 11,7 4,09 2,64 11,7 11,9 12,7 9,25 — 13,6
522-6 69000 124000 207000 29000 2000 7,34 11,7 4,35 2,86 14,0 14,3 15,1 11,4 - 16,2
572-6 92000 166000 276000 38000 1800 7,86 11,6 4,87 3,02 17,9 18,3 19,4 15,2 - 20,7
602-6 106000 191000 318000 44000 1700 8,24 11,6 5,13 3,24 21,1 21,7 22,9 18,2 - 245
Die zulassigen Wellenverséatze AK,, AK, und AK,, sind Maximal-  Die Werte der Drehfedersteife beziehen sich auf die komplette
werte und ddrfen nicht gleichzeitig auftreten (siehe nachfol- Kupplung. Bei den Bauarten NHN und NZN auf eine Kupplung
gende Tabelle). mit Wellenabstand S = 1000 mm. Bei der Bauart NWN bezieht
Der zulassige Wellenversatz AK, fur Bauart NHN, NZN und NWN sich die Drehfedersteife auf eine Kupplung ohne Zwischen- oder
bezieht sich auf eine Kupplung mit Wellenabstand Torsionswelle. Die Drehfedersteife der Lamellenpakete bezieht
S = 1000 mm. sich dabei auf das Kupplungsnennmoment Ty Fur die Bestim-
Fdr andere Wellenabstéande kann der zulassige Radialversatz mung der Drehfedersteife flr einen bestimmten Arbeitspunkt,

mit folgender Formel ermittelt werden: AK, = (S — S1) - tan (AK,). z. B. fur eine Drehschwingungsberechnung, ist eine Ruck-
Der Wellenabstand S ist der entsprechenden Tabelle der Bauart sprache mit dem Hersteller notwendig.
zu entnehmen.

Tkmax hur flinf mal pro Stunde zuléssig.

Tkw fiir Mittelmoment Ty = 0 Nm.

Bei gleichzeitigem Auftreten von Ty und Ty ist eine
Rucksprache mit dem Hersteller notwendig.
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Allgemeines

Zulédssige Wellenversétze

BaugroBe Zuléssiger Winkelversatz +AK,,
0,0° 0,1° 0,2° 0,3° 0,4° 0,5° 0,6° 0,7°
DA Zulassiger Axialversatz +AK, in mm

1,10 0,94 0,79 0,63 0,47 0,31 0,16 0,00
1,80 1,54 1,29 1,03 0,77 0,51 0,26 0,00
2,02 1,73 1,44 1,15 0,87 0,58 0,29 0,00
2,40 2,06 1,71 1,37 1,08 0,69 0,34 0,00
2,74 2,35 1,96 1,57 1,17 0,78 0,39 0,00
2,86 2,45 2,04 1,63 1,28 0,82 0,41 0,00
3,06 2,62 2,19 1,75 1,31 0,87 0,44 0,00
3,14 2,69 2,24 1,79 1,35 0,90 0,45 0,00
3,70 3,17 2,64 2,11 1,59 1,06 0,53 0,00
3,84 3,29 2,74 2,19 1,65 1,10 0,55 0,00
4,18 3,58 2,99 2,39 1,79 1,19 0,60 0,00
4,46 3,82 3,19 2,55 1,91 1,27 0,64 0,00
4,84 4,15 3,46 2,77 2,07 1,38 0,69 0,00
4,98 4,27 3,56 2,85 2,13 1,42 0,71 0,00
5,50 4,71 3,93 3,14 2,36 1,57 0,79 0,00
6,02 5,16 4,30 3,44 2,58 172 0,86 0,00
6,80 5,83 4,86 3,89 2,91 1,94 0,97 0,00
7,34 6,29 5,24 4,19 3,15 2,10 1,06 0,00
7,86 6,74 5,61 4,49 3,37 2,25 1,12 0,00
8,24 7,06 5,89 4,71 3,53 2,35 1,18 0,00
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FLENDER Standardkupplungen
Drehstarre Ganzstahlkupplungen — Baureihe ARPEX ARS-6

Bauart NEN

. Auswahl- und Bestelldaten

Drehstarre Kupplung Bauart NEN mit radial frei ausbaubarer Zwischenhulse. Bauarten BEN und BEB sind radial ohne Verschiebung
der Aggregate nicht ausbaubar. Mit Bauart BEB kann der geringst mégliche Wellenabstand verwirklicht werden.
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Bay- Nenn-  Maxi- Ausfih- MaBe in mm Mas- Artikel-Nr. Gewicht
groBe  dreh- . analr; hi g Wel- tsqn— Kurzangaben fiir Bohrungs-
IIDIASAL (IS len- hragt;— durchmesser und
ab- SilSy t Toleranzen sind im
stand omel Katalogteil 3 angegeben
DA Tky NKmax D1, D2 ND1 ND2 DZ SZ NL1/S1 S A P LG J m
Nut DIN 6885 NL2
mm  Nm min™! max. max. kgm? kg
78-6 170 13400 NEN 28 28 39 39 45 25 30 8 55 - - 115 0,001 2LC0470-ONS H M -0AA0 1,2
BEN 32 8 29 92 2L.C0470-0AK W W -0AA0
BEB 9 69 2L.C0470-0AC W W -0AA0
105-6 270 10000 NEN 45 45 63 63 72 25 45 8 80 - - 170 0,003 2LC0470-1NS H H -0AA0 25
BEN 42 8 29 132 2L.C0470-1AK W W -0AA0Q
BEB 4 94 2L.C0470-1AC H H -0AA0
125-6 490 8400 NEN 55 55 76 76 84 25 55 11 96 - — 206 0,009 2LC0470-2NS W M -0AA0 45
BEN 50 10 37 160 2L.C0470-2AK W W -0AA0
BEB 4 114 2L.C0470-2AC H H -0AA0
140-6 700 7500 NEN 65 65 91 91 99 25 65 11 116 - - 246 0,015 2LC0470-3NS H W -0AA0 6,4
BEN 60 10 37 190 2L.C0470-3AK W W -0AA0
BEB 4 134 2L.C0470-3AC H H -0AA0
165-6 1250 6350 NEN 75 75 105 105 114 25 75 14 136 - - 286 0,032 2LC0470-4NS H H -0AA0 9.7
BEN 70 12 45 220 2L.C0470-4AK W W -0AA0Q
BEB 4 154 2L.C0470-4AC H H -0AA0
175-6 2000 6000 NEN 80 80 110 110 120 30 80 15 142 - - 302 0,048 2LC0470-5NS H W -0AA0 12,5
BEN 74 15 52 234 2L.C0470-5AK W W -0AA0
BEB 6 166 2L.C0470-5AC W H -0AA0
195-6 3000 5350 NEN 90 90 120 120 131 30 80 15 142 - - 302 0,073 2LC0470-6NS H W -0AA0 14,9
BEN 74 14 52 234 2L.C0470-6AK W W -0AA0Q
BEB 6 166 2L.C0470-6AC H W -0AA0
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FLENDER Standardkupplungen
Drehstarre Ganzstahlkupplungen — Baureihe ARPEX ARS-6

Bauart NEN
Ba}g yer%n— Malxi— Ausfuh- MaBe in mm Mas- Artikel-Nr. Gewicht
7 moment drenzan " o
ab- heits-  Toleranzen sind im
stand RSHER Katalogteil 3 angegeben
DA T Mkmax D1, D2 ND1 ND2 DZ SZ NL1/S1 S A P LG J m
Nut DIN 6885 NL2
mm  Nm min"! max. max. kgm? kg
210-6 4400 5000 NEN 95 95 126 126 139 40 90 15 160 - — 340 0,109 2LCO0470-7NS W W -0AA0 19,5
BEN 83 20 61 263 2LC0470-7AK W W -0AA0
BEB 6 186 2LC0470-7AC W W -0AA0
240-6 5700 4350 NEN 110 110 145 145 162 50 100 18 176 - - 376 0,210 2LCO0470-8NS W W -0AA0 28,4
BEN 91 18 66 291 2LC0470-8AK W W -0AA0
BEB 6 206 2LC0470-8AC W W -0AA0
255-6 7600 4100 NEN 115 115 154 154 170 50 110 23 194 - - 414 0,315 2LCO0471-ONS H W -0AA0 37,5
BEN 102 24 81 322 2LC0471-0AK W W -0AA0
BEB 10 230 2LC0471-0AC W W -0AA0
280-6 10000 3750 NEN 135 135 184 184 186 6,0 130 256 232 - - 492 0,542 2LCO0471-1NS W W -0AA0 54,5
BEN 120 135 161 184 121 22 83 381 0,514 2LC0471-1AK H M -0AA0 52,1
BEB 120 120 161 161 10 270 0,486 2LC0471-1AC W W -0AA0 49,7
305-6 12000 3400 NEN 145 145 198 198 200 6,5 140 27 250 - - 530 0,762 2LCO0471-2NS W W -0AA0 66,4
BEN 130 145 175 198 130 13 61 410 0,724 2LC0471-2AK M M -0AA0 63,6
BEB 130 130 175 175 10 290 0,685 2LC0471-2AC W W -0AA0 60,9
335-6 18000 3100 NEN 160 160 214 214 218 75 150 30 266 - - 566 1,18 2L.C0471-3NS W W -0AA0 84,2
BEN 140 160 190 214 138 15 69 438 1,13 2LC0471-3AK W W -0AA0 821
BEB 140 140 190 190 10 310 1,08 2LC0471-3AC W W -0AA0 80,0
372-6 24000 2800 NEN 165 165 2256 225 228 95 160 32 280 - - 600 1,93 2L.C0471-4NS W W -0AA0 116
BEN 145 165 200 225 145 16 76 465 1,87 2LC0471-4AK W W -0AA0 113
BEB 145 145 200 200 10 330 1,80 2LC0471-4AC W W -0AA0 110
407-6 34000 2550 NEN 185 185 250 250 245 11,0 175 35 306 - - 656 3,06 2L.C0471-5NS W W -0AA0 152
BEN 145 185 205 250 158 19 83 508 291 2LC0471-5AK W W -0AA0 148
BEB 145 145 205 205 10 360 2,76 2LC0471-5AC W W -0AA0 144
442-6 43000 2350 NEN 200 200 270 270 273 11,0 190 38 332 - - 712 4,58 2L.C0471-6NS W W -0AA0 192
BEN 170 200 230 270 172 20 92 552 4,38 2LC0471-6AK W W -0AA0 185
BEB 170 170 230 230 12 392 4,18 2LC0471-6AC W W -0AA0 178
487-6 55000 2150 NEN 225 225 305 305 298 13,0 215 41 376 - - 806 7,73 2L.C0471-7NS W W -0AA0 268
BEN 180 225 250 305 194 23 100 624 7,32 2LC0471-7AK W W -0AA0 258
BEB 180 180 250 250 12 442 6,91 2LC0471-7AC W W -0AA0 248
522-6 69000 2000 NEN 240 240 325 325 324 13,0 230 44 400 - - 860 10,7 2L.C0471-8NS W W -0AA0 323
BEN 200 240 275 325 206 23 107 666 10,2 2LC0471-8AK W W -0AA0 312
BEB 200 200 275 275 12 472 9,72 2LC0471-8AC W W -0AA0 301
572-6 92000 1800 NEN 265 265 360 360 356 150 255 47 446 - - 956 17,1 2L.C0472-0NS W W -0AA0 431
BEN 220 265 300 360 229 24 114 739 16,2 2LC0472-0AK W W -0AA0 413
BEB 220 220 300 300 12 522 15,2 2LC0472-0AC W W -0AA0 394
602-6 106000 1700 NEN 280 280 380 380 368 16,0 270 50 470 - - 1010 22,6 2L.C0472-1NS W W -0AA0 514
BEN 225 280 310 380 241 26 123 781 21,3 2LC0472-1AK B W -0AA0 492
BEB 225 225 310 310 12 562 20,0 2LC0472-1AC W W -0AA0 470
@&D1: e Ohne Fertigbohrung — Ohne Kurzangaben 1
® Mit Fertigbohrung — Mit Kurzangaben fur Durchmesser und Toleranz (Artikel-Nr. ohne "-Z") 9
@D2: e Ohne Fertigbohrung — Ohne Kurzangaben 1
® Mit Fertigbohrung — Mit Kurzangaben fur Durchmesser und Toleranz (Artikel-Nr. ohne "-Z")
Drehstarre Kupplungen ARPEX bis BaugroB3e 240-6 ab Lager Bestellbeispiel:
lieferbar. ARPEX Kupplung ARS-6 NEN, BaugréBe 105-6,
Zur ve[einfachten Montage bei B-Naben, Lamellenpakete ab S&T:Sgegm 40H7 mm, mit Nut nach DIN 6885 und Stell-
BaugréBe 280-6 mit SchlieBglied lisferbar. Bohrung @D2 45K7 mm, mit Nut nach DIN 6885 und Stell-
Gewichte und Massentragheitsmomente gelten fur die Gesamt-  schraube.
kupplung mit maximalen Bohrungen D1/D2. Artikel-Nr:
2L.C0470-1NS99-0AA0-Z
LOW+M1A+M13
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FLENDER Standardkupplungen
Drehstarre Ganzstahlkupplungen — Baureihe ARPEX ARS-6

Bauart NUN

. Auswahl- und Bestelldaten

Drehstarre Kupplung Bauart NUN mit radial frei ausbaubarer Zwischenhtlse. Bauarten BUN und BUB sind radial ohne Verschiebung
der Aggregate nicht ausbaubar. Mit Bauart BUB kann der geringst mogliche Wellenabstand verwirklicht werden.
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Bau- Nenn- Maxi- Ausfih- MaBe in mm Massen- Artikel-Nr. Gewicht
groBe dreh-  mal- g Wel- trég- Kurzangaben fiir Bohrungs-
moment drehzahl len- heits- durchmesser und
ab- moment Toleranzen sind im
stand Katalogteil 3 angegeben
DA TkN Nkrmax D1, D2 ND1 ND2 DZ SZ NL1/ St S A P LG J m
Nut DIN 6885 N
mm  Nm min™! max. max. kgm? kg
78-6 170 13400 NUN 28 28 39 39 45 25 30 8 84 - - 144 0,001 2LC0470-ONW B B -0AA0 1,5
BUN 61 8 29 121 2LC0470-0BD W W -0AA0
BUB 38 98 2LC0470-0AT W H -0AA0
105-6 270 10000 NUN 45 45 63 63 72 25 45 8 90 - - 180 0,004 2LC0470-1INW B W -0AA0 2,9
BUN 52 8 29 142 2LC0470-1BD W M -0AA0
BUB 14 104 2LC0470-1AT H H -0AA0
125-6 490 8400 NUN 55 55 76 76 84 25 55 11 116 - - 226 0,011 2LC0470-2NW B B -0AA0 53
BUN 70 10 37 180 2LC0470-2BD W W -0AA0
BUB 24 134 2LC0470-2AT H H -0AA0
140-6 700 7500 NUN 65 65 91 91 99 25 65 11 116 - - 246 0,019 2LC0470-3NW B B -0AA0 7,2
BUN 60 10 37 190 2LC0470-3BD W W -0AA0
BUB 4 134 2LC0470-3AT W H -0AA0
165-6 1250 6350 NUN 75 75 105 105 114 25 75 14 136 - - 286 0,038 2LC0470-4NW H W -0AA0 10,9
BUN 70 12 45 220 2LC0470-4BD W W -0AA0
BUB 4 154 2LC0470-4AT H H -0AA0
175-6 2000 6000 NUN 80 80 110 110 120 30 80 15 142 - - 302 0,057 2LC0470-5NW B B -0AA0 14,1
BUN 74 15 52 234 2LC0470-5BD W W -0AA0
BUB 6 166 2LC0470-5AT W H -0AA0
195-6 3000 5350 NUN 90 90 120 120 131 3,0 80 15 142 - - 302 0,085 2LC0470-6NW B B -0AA0 16,8
BUN 74 14 52 234 2L.C0470-6BD M M -0AA0
BUB 6 166 2LC0470-6AT W H -0AA0
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FLENDER Standardkupplungen
Drehstarre Ganzstahlkupplungen — Baureihe ARPEX ARS-6

Bauart NUN
Ba}g yer%n— Malxi— Ausfuh- MaBe in mm M“assen— Artikel-Nr. Gewicht
% Moment drehzanl et A i B
ab- moment Toleranzen sind im
stand Katalogteil 3 angegeben
DA TkN NKmax D1, D2 ND1 ND2 DZ SZ NL1/ S1 S A P LG J m
Nut DIN 6885 NL2
mm  Nm min"! max. max. kgm? kg
210-6 4400 5000 NUN 95 95 126 126 139 40 90 15 160 - - 340 0,128 2LC0470-7NW W W -0AA0 21,9
BUN 83 20 61 263 2LC0470-7BD W W -0AA0
BUB 6 186 2LC0470-7AT W W -0AA0
240-6 5700 4350 NUN 110 110 145 145 162 50 100 18 176 - - 376 0,242 2LC0470-8NW W W -0AA0 31,5
BUN 91 18 66 291 2LC0470-8BD W W -0AA0
BUB 6 206 2LC0470-8AT W W -0AA0
255-6 7600 4100 NUN 115 115 154 154 170 50 110 23 194 - - 414 0,363 2LC0471-ONW H W -0AA0 41,6
BUN 102 24 81 322 2LC0471-0BD W W -0AA0
BUB 10 230 2LC0471-0AT W W -0AA0
280-6 10000 3750 NUN 135 135 184 184 186 6,0 130 25 232 - - 492 0,611 2LC0471-1INW B W -0AA0 594
BUN 120 135 161 184 121 22 83 381 0,583 2LC0471-1BD W W -0AA0 57,0
BUB 120 120 161 161 10 270 0,555 2LC0471-1AT W W -0AA0 546
305-6 12000 3400 NUN 145 145 198 198 200 6,5 140 27 250 - - 530 0,861 2LC0471-2NW H W -0AA0 724
BUN 130 145 175 198 130 13 61 410 0,823 2LC0471-2BD W W -0AA0 69,6
BUB 180 130 175 175 10 290 0,784 2LC0471-2AT W W -0AA0 66,8
335-6 18000 3100 NUN 160 160 214 214 218 75 150 30 266 - - 566 1,35 2LC0471-3NW W W -0AA0 93,1
BUN 140 160 190 214 138 15 69 438 1,31 2LC0471-3BD W W -0AA0 91,0
BUB 140 140 190 190 10 310 1,26 2LC0471-3AT W W -0AA0 889
372-6 24000 2800 NUN 165 165 225 225 228 95 160 32 280 - - 600 2,21 2LC0471-4NW B W -0AA0 127
BUN 145 165 200 225 145 16 76 465 2,15 2LC0471-4BD W W -0AA0 125
BUB 145 145 200 200 10 330 2,09 2LC0471-4AT W W -0AA0 122
407-6 34000 2550 NUN 185 185 250 250 245 11,0 175 35 306 - - 656 3,55 2LC0471-5NW W W -0AA0 170
BUN 145 185 205 250 158 19 83 508 3,40 2LC0471-5BD W W -0AA0 166
BUB 145 145 205 205 10 360 3,25 2LC0471-5AT W W -0AA0 161
442-6 43000 2350 NUN 200 200 270 270 273 11,0 190 38 332 - - 712 5,29 2LC0471-6NW B W -0AA0 213
BUN 170 200 230 270 172 20 92 552 5,09 2LC0471-6BD W W -0AA0 206
BUB 170 170 230 230 12 392 4,89 2LC0471-6AT W W -0AA0 200
487-6 55000 2150 NUN 225 225 305 305 298 13,0 215 41 376 - - 806 8,79 2LC0471-7NW H W -0AA0 294
BUN 180 225 250 305 194 23 100 624 8,38 2LC0471-7BD W W -0AA0 284
BUB 180 180 250 250 12 442 7,96 2LC0471-7AT W W -0AA0 274
522-6 69000 2000 NUN 240 240 325 325 324 13,0 230 44 400 - - 860 125 2LC0471-8NW W W -0AA0 361
BUN 200 240 275 325 206 23 107 666 12,0 2LC0471-8BD W W -0AA0 350
BUB 200 200 275 275 12 472 11,5 2LC0471-8AT W W -0AA0 339
572-6 92000 1800 NUN 265 265 360 360 356 15,0 255 47 446 - - 956 19,7 2LC0472-O0NW H W -0AA0 477
BUN 220 265 300 360 229 24 114 739 18,7 2LC0472-0BD W W -0AA0 458
BUB 220 220 300 300 12 522 17,8 2LC0472-0AT W W -0AA0 439
602-6 106000 1700 NUN 280 280 380 380 368 16,0 270 50 470 - - 1010 26,9 2LC0472-1NW W W -0AA0 584
BUN 225 280 310 380 241 26 123 781 256 2LC0472-1BD W W -0AA0 562
BUB 225 225 310 310 12 552 24,3 2LC0472-1AT W W -0AA0 540
@&D1: e Ohne Fertigbohrung — Ohne Kurzangaben 1
® Mit Fertigbohrung — Mit Kurzangaben fur Durchmesser und Toleranz (Artikel-Nr. ohne "-Z") 9
@D2: e Ohne Fertigbohrung — Ohne Kurzangaben 1
® Mit Fertigbohrung — Mit Kurzangaben fur Durchmesser und Toleranz (Artikel-Nr. ohne "-Z")
Bis BaugroBe 240-6 ab Lager lieferbar. Bestellbeispiel:

Durch die geteilte Ausflihrung ist die Kupplung optional mit vor- éghpr?é Ku@%pluggHéRnSm? ,?lnL]JtNNlﬁilg%rho%ﬁljl%%gS und Stell-
montierten Lamellenpaketen lieferbar. g '

schraube,
Zur vereinfachten Montage bei B-Naben, Lamellenpakete ab Bohrung @D2 65K7 mm, mit Nut nach DIN 6885 und Stell-
BaugroBe 280-6 mit SchlieBglied lieferbar. schraube.
Gewichte und Massentragheitsmomente gelten fur die Gesamt-  Artikel-Nr.:
kupplung mit maximalen Bohrungen D1/D2. 2LC0470-3NW99-0AA0-Z
L1E+M1F+M13
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FLENDER Standardkupplungen
Drehstarre Ganzstahlkupplungen — Baureihe ARPEX ARS-6

Bauart NON

. Auswahl- und Bestelldaten

Drehstarre Kupplung mit kirzest moglichem Wellenabstand, bei dem mit handelstblichem Werkzeug noch problemlos montiert wer-
den kann. Bauart NON mit radial frei ausbaubarer Zwischenhtlse. Bauart BON ist radial ohne Verschiebung der Aggregate nicht

ausbaubar.
LG g
—— NL1 S NL2——3,
S1—=— = ;\ LG
® T 2 e =S
7_ _E * H _H 3
] * 1 _7 b=l _<_| 1 _ZI
| Il Il ' i N
<H - . I N . o & E = —] — 1. NAQ
fe T Tl ] ol 1T
: ap dp % el f--? \ |
/ - B o N
N O N
Ba_yﬁ— yer;]n— Malxi— Ausfuh- MaBe in mm Mas-  Artikel-Nr. Gewicht
7 moment drenzant i
ab- heits-  Toleranzen sind im
stand moment K atalogteil 3 angegeben
DA T ke D1, D2 NDI ND2DZ SZ NL/S1 S A P LG J m
Nut DIN 6885 NL2
mm  Nm min”’' max. max. kgm? kg
78-6 170 13400 NON 28 28 39 39 45 25 30 8 51 - - 111 0,001 2L.C0470-ONV ® W -0AA0 1,1
BON 28 8 29 88 2L.C0470-0AS W H -0AA0
105-6 270 10000 NON 45 45 63 63 72 25 45 8 51 - - 141 0,003 2LC0470-1NV W W -0AA0 24
BON 13 8 29 1038 2L.C0470-1AS W W -0AA0
125-6 490 8400 NON 55 55 76 76 84 25 55 11 67 - 177 0,008 2LC0470-2NV H H -0AA0 4.3
BON 21 10 37 131 2LC0470-2AS W W -0AA0
140-6 700 7500 NON 65 65 91 91 99 25 65 11 70 - - 200 0,015 2LC0470-3NV H W -0AA0 6,1
BON 14 10 37 144 2L.C0470-3AS H H -0AA0
165-6 1250 6350 NON 75 75 105 105 114 25 75 14 83 - - 233 0,031 2LC0470-4NV W ® -0AA0 94
BON 17 12 45 167 2L.C0470-4AS W W -0AA0
175-6 2000 6000 NON 80 80 110 110 120 3,0 80 15 95 - 255 0,047 2LC0470-5NV B H -0AA0 12,1
BON 27 15 52 187 2LC0470-5AS W W -0AA0
195-6 3000 5350 NON 20 20 120 120 131 3,0 80 15 95 - - 255 0,071 2L.C0470-6NV B W -0AA0 145
BON 27 14 52 187 2LC0470-6AS W W -0AA0
210-6 4400 5000 NON 95 95 126 126 139 40 90 15 105 - - 285 0,105 2LC0470-7NV W W -0AA0 18,7
BON 28 20 61 208 2L.C0470-7AS W W -0AA0
240-6 5700 4350 NON 110 110 145 145 162 50 100 18 116 - 316 0,203 2LC0470-8NV H M -0AA0 27,3
BON 31 18 66 231 2LC0470-8AS W W -0AA0
255-6 7600 4100 NON 115 115 154 154 170 50 110 23 146 - - 366 0,309 2LC0471-ONV H M -0AA0 36,5
BON 54 24 81 274 2LC0471-0AS W H -0AA0
280-6 10000 3750 NON 135 135 184 184 186 6,0 130 25 150 - - 410 0,524 2LC0471-1NV H H -0AA0 52,3
BON 120 135 161 184 39 22 83 299 0,496 2LC0471-1AS W H -0AA0 49,9
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FLENDER Standardkupplungen

Drehstarre Ganzstahlkupplungen — Baureihe ARPEX ARS-6

Bauart NON
Ba"uB- yer%n- Malxi- Ausfuh- MaBe in mm Mas-  Artikel-Nr. Gewicht
7 moment drenzan " o
ab- heits-  Toleranzen sind im
stand RSHER Katalogteil 3 angegeben
DA TkN NKmax D1, D2 ND1 ND2 DZ SZ NL1/S1 S A P LG J m
Nut DIN 6885 NL2
mm  Nm min"! max. max. kgm? kg
305-6 12000 3400 NON 145 145 198 198 200 6,5 140 27 174 - - 454 0,740 2LCO0471-2NV H W -0AA0 64,1
BON 130 145 175 198 54 13 61 334 0,702 2LCO0471-2AS W W -0AA0 61,3
335-6 18000 3100 NON 160 160 214 214 218 75 150 30 185 - - 485 1,14 2LC0471-3NV W W -0AA0 81,0
BON 140 160 190 214 57 15 69 357 1,09 2LC0471-3AS W W -0AA0 78,9
372-6 24000 2800 NON 165 165 225 225 228 95 160 32 209 - - 529 1,89 2LC0471-4NV W W -0AA0 112
BON 145 165 200 225 74 16 76 394 1,82 2LC0471-4AS W W -0AA0 109
407-6 34000 2550 NON 185 185 250 250 245 11,0 175 35 220 - - 570 2,98 2LC0471-5NV W W -0AA0 147
BON 145 185 205 250 72 19 83 422 284 2LC0471-5AS W W -0AA0 143
442-6 43000 2350 NON 200 200 270 270 273 11,0 190 38 241 - - 621 4,46 2LC0471-6NV W W -0AA0 185
BON 170 200 230 270 81 20 92 461 427 2LC0471-6AS W W -0AA0 179
487-6 55000 2150 NON 225 225 305 305 298 13,0 215 41 257 - - 687 7,51 2LC0471-7NV W W -0AA0 257
BON 180 225 250 305 75 23 100 505 7,10 2LC0471-7AS W W -0AA0 247
522-6 69000 2000 NON 240 240 325 325 324 13,0 230 44 278 - - 738 10,4 2LC0471-8NV W W -0AA0 311
BON 200 240 275 325 84 23 107 544 9,93 2LC0471-8AS W W -0AA0 300
572-6 92000 1800 NON 265 265 360 360 356 15,0 255 47 294 - - 804 16,5 2LC0472-0NV W W -0AA0 413
BON 220 265 300 360 77 24 114 587 156 2LC0472-0AS W W -0AA0 394
602-6 106000 1700 NON 280 280 380 380 368 16,0 270 50 315 - - 855 21,9 2LC0472-1NV W W -0AA0 492
BON 225 280 310 380 86 26 123 626 20,6 2LC0472-1AS W W -0AA0 470
@D1: e Ohne Fertigbohrung — Ohne Kurzangaben 1
® Mit Fertigbohrung — Mit Kurzangaben fur Durchmesser und Toleranz (Artikel-Nr. ohne "-Z") 9
@D2: e Ohne Fertigbohrung — Ohne Kurzangaben 1
* Mit Fertigbohrung — Mit Kurzangaben fur Durchmesser und Toleranz (Artikel-Nr. ohne "-Z") 9

Bis BaugroBe 240-6 ab Lager lieferbar.

Zur vereinfachten Montage bei B-Naben, Lamellenpakete ab
BaugroBe 280-6 mit SchlieBglied lieferbar.

Gewichte und Massentragheitsmomente gelten fur die Gesamt-
kupplung mit maximalen Bohrungen D1/D2.

Bestellbeispiel:
ARPEX Kupplung ARS-6 NON, BaugréBe 105-6,

Bohrung @D1 40H7 mm, mit Nut nach DIN 6885 und Stell-
schraube,
Bohrung @D2 45K7 mm, mit Nut nach DIN 6885 und Stell-
schraube.

Artikel-Nr.:
2LC0470-1NV99-0AA0-Z
LOW+M1A+M13
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FLENDER Standardkupplungen
Drehstarre Ganzstahlkupplungen — Baureihe ARPEX ARS-6

Bauart NHN

. Auswahl- und Bestelldaten
Drehstarre Kupplung Bauart NHN mit variablem Wellenabstand S. Bauart NHN mit radial frei ausbaubarer Zwischenhulse.

NL1 S NL2
S1 - Lz

G_MD10_XX_00147a

N
— =~ SZ

s8] — - = E— — — 88
7Y Tl 7o
Il
| @ B 'l'l L ﬁ j |
N H N
Bau- Nenn-  Maxi- MaBe in mm Massen- Artikel-Nr. Ge-
groBe dreh- mal- tragheits- wicht
moment - drehzahl Wellen-  MOMeNt yr7angaben fir Bohrungs-
abstand durchmesser und
DA T Memax  D1D2  NDIND2 DZ  SZ NL1/NL2 S1 Lz S J Egggtg"l‘ ;‘ggg"eﬂgeben
Nut DIN min. min.
6885
mm Nm min’" max. kgm? kg
78-6 170 13400 28 39 44,5 3,2 30 8 69 85 0,002 2L.C0470-ONT W W -0AZ0 4,3
105-6 270 10000 45 63 57,0 3,2 45 8 64 80 0,006 2L.C0470-1NT W W -0AZ0 6,6
125-6 490 8400 55 76 63,5 4,0 55 11 73 95 0,014 2L.C0470-2NT W W -0AZ0 10,2
140-6 700 7500 65 91 76,1 3,6 65 11 73 95 0,023 2L.C0470-3NT W W -0AZ0 12,6
165-6 1250 6350 75 105 88,9 4,0 75 14 72 100 0,046 2L.C0470-4ANT W W -0AZ0 17,7
175-6 2000 6000 80 110 1016 5,0 80 15 70 100 0,074 2L.C0470-5NT ® W -0AZ0 23,7
195-6 3000 5350 90 120 108,0 7,1 80 15 70 100 0,115 2L.C0470-6NT W W -0AZ0 31,8
210-6 4400 5000 95 126 1143 71 90 15 100 130 0,157 2L.C0470-7NT W W -0AZ0 36,9
240-6 5700 4350 110 145 1330 7,1 100 18 104 140 0,287 2L.C0470-8NT W W -0AZ0 48,6
255-6 7600 4100 115 154 139,7 8,0 110 23 134 180 0,415 2L.C0471-ONT W W -0AZ0 61,4
280-6 10000 3750 135 184 152,4 8,8 130 25 130 180 0,675 2L.C0471-1NT W W -0AZ0 819
305-6 12000 3400 145 198 168,3 10,0 140 27 146 200 0,962 2L.C0471-2NT ® W -0AZ0 100
335-6 18000 3100 160 214 1778 12,5 150 30 170 230 1,46 2L.C0471-3NT W W -0AZ0 128
372-6 24000 2800 165 225 193,7 142 160 32 186 250 2,32 2L.C0471-ANT W W -0AZ0 168
407-6 34000 2550 185 250 2445 14,2 175 35 180 250 3,85 2LC0471-5NT ® W -0AZ0 212
442-6 43000 2350 200 270 273,0 16,0 190 38 184 260 5,82 2L.C0471-6NT W W -0AZ0 267
487-6 55000 2150 225 305 2985 17,5 215 41 188 270 9,39 2L.C0471-7NT W W -0AZ0 352
522-6 69000 2000 240 325 3239 17,5 230 44 202 290 12,8 2L.C0471-8NT W W -0AZ0 413
572-6 92000 1800 265 360 3556 20,0 255 47 216 310 20,1 2L.C0472-ONT W W -0AZ0 538
602-6 106000 1700 280 380 368,0 22,2 270 50 230 330 26,1 2L.C0472-1NT W W -0AZ0 633
2D1: e Ohne Fertigbohrung — Ohne Kurzangaben 1
* Mit Fertigbohrung — Mit Kurzangaben fur Durchmesser und Toleranz (Artikel-Nr. ohne "-Z") 9
2D2: ® Ohne Fertigbohrung — Ohne Kurzangaben 1
e Mit Fertigbohrung — Mit Kurzangaben fur Durchmesser und Toleranz (Artikel-Nr. ohne "-Z") 9
Die zuldssige Lange der Zwischenhdlse ist abhangig von der GroBere Wellenabstande siehe Bauart NZN.
maximalen Betriebsdrehzahl der Kupplung (siehe nachfolgende

Gewichte und Massentragheitsmomente gelten fur die Gesamt-

Tabelle). kupplung mit maximalen Bohrungen D1/D2 und S = 1000 mm.

Bei Einzelbestellung der Zwischenhulse ist LZ anzugeben.
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FLENDER Standardkupplungen
Drehstarre Ganzstahlkupplungen — Baureihe ARPEX ARS-6

Bauart NHN

Zuldssiger Wellenabstand S der Bauart NHN in Abhangigkeit von der Drehzahl

BaugréBe Drehzahl ny

min”!

DA 500 600 700 800 900 1000 1200 1400 1500 2000 2500 3000 4000
Zulassiger Wellenabstand S

mm mm
2809 2565 2376 2223 2096 1989 1816 1682 1625 1409 1261 1152 998
3203 2925 2709 2534 2390 2268 2071 1918 1853 1606 1437 1313 1138
3372 3079 2852 2668 2516 2388 2181 2020 1952 1692 1514 1383 1199
3719 3396 3145 2043 2775 2633 2405 2227 2152 1865 1669 1525 1322
4027 3677 3405 3186 3005 2852 2604 2412 2331 2020 1809 1652 1433
4296 3923 3633 3399 3206 3042 2778 2573 2487 2155 1929 1763 1529
4393 4011 3715 3476 3278 3110 2841 2631 2542 2204 1973 1802 1563
4527 4134 3828 3582 3378 3205 2927 2711 2620 2271 2033 1857 1610
4906 4480 4149 3882 3661 3474 3173 2939 2840 2462 2204 2013 1746
5023 4587 4249 3976 3750 3558 3250 3011 2910 2523 2259 2064 1791
5246 4791 4437 4152 3916 3717 3395 3145 3039 2635 2360 2156
5509 5031 4660 4361 4113 3903 3566 3303 3192 2768 2479 2265
5634 5146 4766 4461 4207 3993 3647 3379 3266 2832 2536 2318
5873 5364 4968 4650 4385 4162 3802 3523 3404 2952 2644
6647 6071 5623 5262 4963 4710 4303 3986 3852 3341 2992
7023 6414 5941 5560 5244 4977 4547 4212 4071 3530
7345 6708 6214 5815 5485 5205 4755 4406 4258 3693 AuBerhalb des zulassigen
7669 7005 6489 6072 5728 5436 4966 4601 4446 3857 Drehzahibereichs
8000 7333 6792 6356 5996 5690 5199 4817 4655
8000 7447 6898 6456 6089 5779 5280 4892 4728

Bestellbeispiel:

ARPEX Kupplung ARS-6 NHN, BaugréBe 105-6, mit Wellenab-

stand S = 1000 mm,
Bohrung @D1 40H7 mm, mit Nut nach DIN 6885 und Stell-

schraube,

Bohrung @D2 45K7 mm, mit Nut nach DIN 6885 und Stell-

schraube.
Artikel-Nr.:

2LC0470-1NT99-0AZ0-Z

LOW+M1A+QO0Y+M13
Klartext zu Q0Y: S = 1000 mm
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FLENDER Standardkupplungen
Drehstarre Ganzstahlkupplungen — Baureihe ARPEX ARS-6

Bauart NZN

. Auswahl- und Bestelldaten

Drehstarre Kupplung Bauart NZN mit variablem Wellenabstand S und verstarkter Zwischenhulse.
Bauart NZN mit radial frei ausbaubarer Zwischenhulse.

~——NL1 S NL2 3
81 L 5
- 1 I %
1 - = g
=7l ! I HH 2
N o
LI » I L
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HH I HH
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<5< - m 1 | - S | I || |l o §
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d [If j il
/ HH I HH /
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HH I HH
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Bau- Nenn-  Maximal- MaBe in mm Mas-  Artikel-Nr. Ge-
groBe  dreh- . drehzahl Wellen- f‘?”' Kurzangaben fir Bohrungs- Wicht
lgomen abstand hragt;— durchmesser und
Slioy t Toleranzen sind im
moment K atalogteil 3 angegeben
DA Tkn Mz D1/D2 ND1/ND2 DZ Sz NL1/NL2 S Lz S J m
Nut DIN min. min.
6885
mm Nm min~! max. kgm? kg
78-6 170 13400 28 39 76,1 3,6 30 8 400 416 0,009 2LC0470-0PC W W -0AZ0 7,8
105-6 270 10000 45 63 1016 50 45 8 400 416 0,031 2LC0470-1PC W W -0AZ0 15,3
125-6 490 8400 55 76 1143 71 55 11 400 422 0,061 2LC0470-2PC W W -0AZ0 23,9
140-6 700 7500 65 91 139,7 8,0 65 11 400 422 0,125 2LC0470-3PC W W -0AZ0 33,1
165-6 1250 6350 75 105 168,3 7,1 75 14 400 428 0,219 2LC0470-4PC W W -0AZ0 415
175-6 2000 6000 80 110 1778 71 80 15 400 430 0,266 2LC0470-5PC MW MW -0AZ0 45,6
195-6 3000 5350 90 120 1937 7.1 80 15 400 430 0,361 2LC0470-6PC W W -0AZ0 51,7
210-6 4400 5000 95 126 1937 71 90 15 400 430 0,392 2LC0470-7PC W W -0AZ0 55,0
240-6 5700 4350 110 145 2191 71 100 18 400 436 0,622 2LC0470-8PC W W -0AZ0 68,3
255-6 7600 4100 115 154 2445 71 110 23 400 446 0,902 2LC0471-0PC W W -0AZ0 859
280-6 10000 3750 135 184 2730 71 130 25 400 450 1,39 2LC0471-1PC W W -0AZ0 112
305-6 12000 3400 145 198 2985 11,0 140 27 400 454 2,28 2LC0471-2PC W W -0AZ0 155
335-6 18000 3100 160 214 3239 11,0 150 30 400 460 3,13 2LC0471-3PC W W -0AZ0 180
2D1: ® Ohne Fertigbohrung — Ohne Kurzangaben 1
e Mit Fertigbohrung — Mit Kurzangaben fur Durchmesser und Toleranz (Artikel-Nr. ohne "-Z") 9
aD2: ® Ohne Fertigbohrung — Ohne Kurzangaben 1
* Mit Fertigbohrung — Mit Kurzangaben fur Durchmesser und Toleranz (Artikel-Nr. ohne "-Z") 9
Die zulassige Lange der Zwischenhlse ist abhangig von der Gewichte und Massentragheitsmomente gelten fur die Gesamt-

maximalen Betriebsdrehzahl der Kupplung (siehe nachfolgende kupplung mit maximalen Bohrungen D1/D2 und S = 1000 mm.
Tabelle).
Bei Einzelbestellung der Zwischenhulse ist LZ anzugeben.
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FLENDER Standardkupplungen
Drehstarre Ganzstahlkupplungen — Baureihe ARPEX ARS-6

Bauart NZN

Zuldssiger Wellenabstand S der Bauart NZN in Abhangigkeit von der Drehzahl

BaugréBe Drehzahl ny

min”!

DA 500 600 700 800 900 1000 1200 1400 1500 2000 2500 3000 4000
Zulassiger Wellenabstand S

mm mm
3716 3393 3142 2940 2772 2630 2402 2224 2149 1862 1666 1522 1319
4289 3916 3626 3392 3199 3035 2771 2566 2480 2148 1922 1756 1522
4523 4130 3824 3578 3374 3201 2923 2707 2616 2267 2029 1853 1606
5011 4575 4237 3964 3738 3546 3238 2999 2898 2511 2247 2052 1779
5543 5061 4687 4385 4135 3924 3583 3318 3206 2779 2487 2271 1969
5704 5209 4823 4513 4256 4038 3687 3415 3300 2860 2559 2338 2026
5963 5445 5042 4717 4448 4221 3854 3570 3449 2989 2675 2443 2118
5963 5445 5042 4717 4448 4221 3854 3570 3449 2989 2675 2443 2118
6357 5805 5376 5030 4743 4501 4110 3807 3678 3188 2853 2606 2259
6731 6147 5692 5326 5023 4766 4353 4032 3896 3377 3023 2762 2395
7124 6505 6025 5637 5316 5045 4607 4267 4124 3574 3200 2923 -
7410 6767 6267 5864 5530 5248 4793 4439 4290 3719 3329 3041 -
7732 7061 6539 6119 5771 5476 5002 4633 4477 3881 3474 3174 -

Bestellbeispiel:

ARPEX Kupplung ARS-6 NZN, BaugréBe 105-6, mit Wellenab-

stand S = 1000 mm,
Bohrung D1 40H7 mm, mit Nut nach DIN 6885 und Stell-

schraube,

Bohrung @D2 45K7 mm, mit Nut nach DIN 6885 und Stell-

schraube.
Artikel-Nr.:

2LC0470-1PC99-0AZ0-Z

LOW+M1A+Q0Y+M13
Klartext zu Q0Y: S = 1000 mm
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FLENDER Standardkupplungen
Drehstarre Ganzstahlkupplungen — Baureihe ARPEX ARS-6

EEUETR @A

. Auswahl- und Bestelldaten

Drehstarre Kupplung Bauart NWN mit radial frei ausbaubarer Zwischen-, Torsions- oder Flanschwelle und variablem Wellenabstand S.

~—NL1 S NL2 —= &
- =31 %
LW g:
EHE] Ausfuhrung ZW mit Zwischenwelle HHEH g.
7_ _H E_ L (Y]
]

— @DA
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Ausfuhrung TW mit Torsionswelle Ausfuhrung FW mit Flanschwelle
BaugroBe l(;ler;]n— I(\j/la?]imeﬁ]ll— Ausfuhrung MaBe in mm Mas-  Artikel-Nr. Gewicht
moment Mo veo-  ESHE S
heits-  Toleranzen sind im
moment K atalogteil 3 angegeben
DA Traie NKmax D1/D2 ND1  NL1/NL2 Si LW S J m
Nut min. min.
DIN 6885
mm Nm min’! max. kgm? kg
78-6 170 13400 zW 28 39 30 8 74 90 0,001 2LCO0470-ONX B W -0AZ0 1,7
TW 74 90 2L.C0470-0PB W W -0AZ0
FW 35 51 2L.C0470-0PA W W -0AZ0
105-6 270 10000 zW 45 63 45 8 104 120 0,004 2LCO0470-1NX B W -0AZ0 4,6
TW 104 120 2L.C0470-1PB W W -0AZ0
FW 35 51 2L.C0470-1PA W W -0AZ0
125-6 490 8400 W 55 76 55 11 123 145 0,011  2LCO0470-2NX B W -0AZ0 383
TW 123 145 2L.C0470-2PB W W -0AZ0
FW 45 67 2L.C0470-2PA W W -0AZ0
140-6 700 7500 W 65 91 65 11 143 165 0,021  2LCO0470-3NX B W -0AZ0 12,8
TW 143 165 2L.C0470-3PB W W -0AZ0
FW 48 70 2L.C0470-3PA W W -0AZ0
165-6 1250 6350 W 75 105 75 14 162 190 0,045 2LC0470-4NX B W -0AZ0 19,6
TW 162 190 2L.C0470-4PB W W -0AZ0
FW 55 83 2L.C0470-4PA W W -0AZ0
175-6 2000 6000 zwW 80 110 80 15 170 200 0,064 2LC0470-5NX B W -0AZ0 24,0
TW 170 200 2L.C0470-5PB W W -0AZ0
FW 65 95 2L.C0470-5PA W W -0AZ0
195-6 3000 5350 zwW 90 120 80 15 170 200 0,096 2LCO0470-6NX B W -0AZ0 28,7
TW 170 200 2L.C0470-6PB W W -0AZ0
FW 65 95 2L.C0470-6PA W W -0AZ0
210-6 4400 5000 zZW 95 126 90 15 190 220 0,138 2LC0470-7NX W M -0AZ0 36,1
TW 190 220 2L.C0470-7PB W W -0AZ0
FW 75 105 2L.C0470-7PA W W -0AZ0
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FLENDER Standardkupplungen
Drehstarre Ganzstahlkupplungen — Baureihe ARPEX ARS-6

Bauart NWN
BaugréBe Nenn- Maximal-  Ausfihrung MaBe in mm Mas- Artikel-Nr. Gewicht
gnrggw_ent drehzahl Wellen- tSanl Kurzangaben fiir Bohrungs-
abstand heigt;s— durchmesser und
Toleranzen sind im
RTTER Katalogteil 3 angegeben
DA TkN NKrnax D1/D2 ND1 NL1/NL2 S1 LW S J m
Nut min. min.
DIN 6885
mm Nm min™’ max. kgm? kg
240-6 5700 4350 zW 110 145 100 18 214 250 0,267 2LCO0470-8NX B W -0AZ0 53,1
TW 214 250 2LC0470-8PB W W -0AZ0
FW 80 116 2LC0470-8PA W W -0AZ0
255-6 7600 4100 zW 115 154 110 23 234 280 0,398 2LCO0471-ONX W W -0AZ0 68,3
TW 234 280 2LC0471-0PB W W -0AZ0
FW 100 146 2LC0471-0PA W W -0AZ0
280-6 10000 3750 zW 135 184 130 25 270 320 0,734 2LCO0471-1NX B W -0AZ0 105
TW 270 320 2LC0471-1PB W W -0AZ0
FW 100 150 2LC0471-1PA H W -0AZ0
305-6 12000 3400 zW 145 198 140 27 296 350 1,04 2LC0471-2NX W W -0AZ0 129
TW 296 350 2LC0471-2PB W W -0AZ0
FW 120 174 2LC0471-2PA H H -0AZ0
335-6 18000 3100 zW 160 214 150 30 310 370 1,58 2LC0471-3NX W W -0AZ0 162
TW 310 370 2LC0471-3PB W W -0AZ0
FW 125 185 2LC0471-3PA W W -0AZ0
372-6 24000 2800 zW 165 225 160 32 336 400 2,44 2LC0471-4NX W W -0AZ0 206
TW 336 400 2LC0471-4PB W W -0AZ0
FW 145 209 2LC0471-4PA H H -0AZ0
407-6 34000 2550 zW 185 250 175 35 360 430 3,89 2LC0471-5NX W W -0AZ0 272
TW 360 430 2LC0471-5PB W W -0AZ0
FW 150 220 2LC0471-5PA H W -0AZ0
442-6 43000 2350 zW 200 270 190 38 394 470 5,83 2LC0471-6NX W MW -0AZ0 347
TW 394 470 2LC0471-6PB W W -0AZ0
FW 165 241 2LC0471-6PA W W -0AZ0
487-6 55000 2150 zW 225 305 215 41 448 530 10,0 2LC0471-7NX W W -0AZ0 489
TW 448 530 2LC0471-7PB W W -0AZ0
FW 175 257 2LC0471-7PA W H -0AZ0
522-6 69000 2000 zW 240 325 230 44 472 560 13,9 2LC0471-8NX W W -0AZ0 593
TW 472 560 2LC0471-8PB W W -0AZ0
FW 190 278 2LC0471-8PA W W -0AZ0
572-6 92000 1800 zW 265 360 255 47 526 620 22,4 2LC0472-0NX W W -0AZ0 797
TW 526 620 2LC0472-0PB W W -0AZ0
FW 200 294 2LC0472-0PA H W -0AZ0
602-6 106000 1700 zW 280 380 270 50 550 650 29,5 2LC0472-1NX W W -0AZ0 941
TW 550 650 2LC0472-1PB W W -0AZ0
FW 215 315 2LC0472-1PA W W -0AZ0
D1 e Ohne Fertigbohrung — Ohne Kurzangaben 1
® Mit Fertigbohrung — Mit Kurzangaben fur Durchmesser und Toleranz (Artikel-Nr. ohne "-Z") 9
aD2: ® Ohne Fertigbohrung — Ohne Kurzangaben 1

e Mit Fertigbohrung — Mit Kurzangaben fur Durchmesser und Toleranz (Artikel-Nr. ohne "-Z")

Die zuléssige Lange der Zwischenwelle ist abh&ngig von der Bestellbeispiel:
maximalen Betriebsdrehzahl der Kupplung. ARPEX Kupplung ARS-6 NWN, BaugréBe 105-6, mit Zwischen-

Gewichte und Massentragheitsmomente gelten fur vier Naben \'ngufu%gdgvéa”%%%sﬁﬁ%d riit:l\}t?tor?ag?qblN 6885 und Stell-
mit maximaler Bohrung D1/D2 und zwei Lamellenpaketen. schraube '

Bohrung @D2 45K7 mm, mit Nut nach DIN 6885 und Stell-
schraube.

Artikel-Nr.
2L.C0470-1NX99-0AZ0-Z
LOW+M1A+QOY+M13
Klartext zu Q0Y: S = 1000 mm
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FLENDER Standardkupplungen
Drehstarre Ganzstahlkupplungen — Baureihe ARPEX ARS-6

Weitere Naben und Flansche

J-Nabe

. Auswahl- und Bestelldaten

J-Naben oder Jumbo-Naben werden dort eingesetzt, wo der Wellendurchmesser gréBer ist als der maximale Bohrungsdurchmesser
der N-Nabe. Aufgrund des groBeren Nabenkerndurchmessers "@ND1" kann die J-Nabe nicht als B-Nabe eingesetzt werden, das
heiBt, der Nabenkerndurchmesser ist groBer als der Innendurchmesser des Hulsenrohres und kann nicht in die Hulse hineinragen.
Die J-Nabe ist mit jeder Hllse kombinierbar.

NL

’|U1¢

@ND1

[~-———— @D1

%
@DA

G_MD10_XX_00150 |
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FLENDER Standardkupplungen
Drehstarre Ganzstahlkupplungen — Baureihe ARPEX ARS-6

Weitere Naben und Flansche

J-Nabe
BaugroBe MaBe in mm Massentragheits-  Artikel-Nr. Gewicht
moment
DA D1 ND1 NL U1 J Kurzangaben fur m
I DI B2 ol e
max. Katalogteil 3 angege-
kgm? ben kg
40 53 30 7 0,0002 2LC0470-0JU90-0AA0 0,3
60 80 45 7 0,0013 2LC0470-1JU90-0AA0 0,9
70 92 55 9 0,0029 2LC0470-2JU90-0AA0 1,5
80 107 65 9 0,0058 2LC0470-3JU90-0AA0 2,4
92 124 75 9 0,0121 2LC0470-4JU90-0AA0 3,7
96 130 80 12 0,0168 2LC0470-5JU90-0AA0 4,5
106 142 80 12 0,0244 2LC0470-6JU90-0AA0 54
110 149 90 13 0,0347 2LC0470-7JU90-0AA0 6,9
130 173 100 15 0,0675 2LC0470-8JU90-0AA0 9,9
135 182 110 18 0,0961 2LC0471-0JU90-0AA0 12,6

Gewichte und Massentragheitsmomente gelten fur eine J-Nabe Bestellbeispiel:

mit maximaler Bohrung D1. ARPEX J-Nabe ARS-6, BaugréBe 105-6,
Nabe mit Bohrung 60H7 mm und Passfedernut nach DIN 6885/1
und Stellschraube.

Artikel-Nr.:
2L.C0470-1JU90-0AA0
L1E
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FLENDER Standardkupplungen
Drehstarre Ganzstahlkupplungen — Baureihe ARPEX ARS-6

Weitere Naben und Flansche

F-Flansch, D-Flansch, C-Flansch

. Auswahl- und Bestelldaten

F-, D- und C-Flansche werden dort eingesetzt, wo eine Drehmomenttbertragung durch Flanschanschlisse erfolgen soll.
F-, D- und C-Flansche sind mit jeder Hllse kombinierbar.

F-Flansch D-Flansch C-Flansch
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Bau-  Aus- MaBe in mm Massentrag-  Artikel-Nr. Gewicht
groBe fuhrung heitsmoment
DA DFR DFA DFN DZ SZ DFK DFB M ZF BF U1 U3 U4 TF J m
mm kgm2 kg
786 F 906 125 40 - - 110 66 - 6 7 7 10 - 2 0,0014 2L.C0470-0GP00-0AA0Q 0,7
D - 45 2,5 - 35 0,0014 2LC0470-0EC00-0AA0 0,8
C - - 40H7 - - 66 - 6 6 12 - - 0,0002 2LC0470-0BE00-0AAOQ 0,2
105-6 F 1205 155 60 - - 140 66 - 6 7 7 10 - 2 0,0036 2L.C0470-1GP00-0AA0Q 1,1
D - 72 2,5 - 35 0,0036 2LC0470-1EC00-0AAQ0 1,2
C - - 60H7 - - 93 - 6 6 12 - - 0,0007 2LC0470-1BE00-0AA0 0,4
125-6 F 140 178 75 - - 160 90 - 6 9 9 13 - 2 0,0077 2LC0470-2GP00-0AA0 1,8
D - 84 2,5 - 45 0,0079 2LC0470-2EC00-0AA0 1,9
C - - 75H7 - - 109 - 8 6 15 - - 0,0016 2LC0470-2BE00-0AA0 0,7
140-6 F 1855 194 90 - - 175 90 - 6 9 9 13 - 2 0,0109 2LC0470-3GP00-0AA0 2,0
D - 99 2,5 - 45 0,0113 2LC0470-3EC00-0AAQD 2,2
C - - 90H7 - - 124 - 8 6 15 - - 0,0026 2LC0470-3BE00-0AA0 0,8
165-6 F 180 232 95 - - 210 110 - 6 9 9 15 - 2 0,0233 2LC0470-4GP00-0AA0 3,3
D - 114 25 - 55 0,0226 2LC0470-4EC00-0AAQ0 3,2
C - - 95H7 - - 145 - 10 6 17 - - 0,0060 2LC0470-4BE00-0AA0 1,4
175-6 F 190 245 105 - - 220 140 - 6 12 12 19 - 2 0,0365 2LC0470-5GP00-0AA0 4,5
D - 120 3,0 - 65 0,0368 2L.C0470-5EC00-0AA0 4,7
C - - 105H7 - - 153 - 12 6 21 - - 0,0091 2LC0470-5BE00-0AA0 1,8
195-6 F 2156 270 115 - - 245 140 - 8 12 12 20 - 2 0,0559 2LC0470-6GP00-0AA0 5,6
D - 131 3,0 - 65 0,0542 2LC0470-6EC00-0AAQ 5,6
C - - 115H7 - - 169 - 14 6 22 - - 0,0146 2LC0470-6BE00-0AA0D 2,4
210-6 F 230 300 120 - - 270 180 - 6 13 183 22 - 2 0,0907 2LC0470-7GP00-0AA0 7,6
D - 139 40 - 75 0,0889 2LC0470-7EC00-0AAQ0 7,7
C - - 120H7 - - 180 - 16 6 24 - - 0,0210 2LC0470-7BE00-0AA0 3,1
240-6 F 2605 330 140 - - 300 180 - 8 15 15 26 - 2 0,1549 2LC0470-8GP00-0AA0 10,6
D - 162 5,0 - 80 0,1514 2LC0470-8EC00-0AA0 10,7
Cc - - 140H7 - - 207 - 18 6 28 - - 0,0416 2LC0470-8BE00-0AA0D 4,6
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FLENDER Standardkupplungen
Drehstarre Ganzstahlkupplungen — Baureihe ARPEX ARS-6

Weitere Naben und Flansche

F-Flansch, D-Flansch, C-Flansch

Bau-  Aus- MaBe in mm Massentrag-  Artikel-Nr. Gewicht
groBe fuhrung heitsmoment
DA DFR DFA DFN DzZ SZ DFK DFB M ZF BF Ut U3 U4 TF J m
mm kgm? kg
255-6 F 2756 345 150 - - 315 180 - 8 18 18 30 - 2 0,2167 2L.C0471-0GP00-0AAQ 13,2
D - 170 50 - 100 0,2168 2L.C0471-0EC00-0AA0 13,9
Cc - - 150H7 — - 219 - 20 6 32 - - 0,0586 2LC0471-0BE00-0AA0Q 5,7
280-6 F 305, 375 160 - - 345 180 - 10 19 19 31 - 3 0,3278 2L.C0471-1GP00-0AAQ 17,1
D - 186 6,0 - 100 0,3266 2L.C0471-1EC00-0AA0 17,9
Cc - - 160H7 — - 240 - 2 6 34 - - 0,0927 2LC0471-1BE00-0AA0Q 7,6
3056 F 330, 400 180 - - 370 180 - 12 20 20 37 - 3 0,4709 2L.C0471-2GP00-0AA0 21,3
D - 200 6,5 - 120 0,4519 2L.C0471-2EC00-0AA0 21,9
Cc - - 180H7 — - 260 - 24 6 40 - - 0,1442 2LC0471-2BE00-0AA0 9,8
3356 F 365, 447 190 - - 410 220 - 10 22 22 41 - 3 0,8051 2L.C0471-3GP00-0AA0 29,9
D - 218 75 - 125 0,7586 2L.C0471-3EC00-0AA0 29,7
Cc - - 190H7 — - 285 - 27 6 44 - - 0,2334 2LC0471-3BE00-0AA0 13,5
3726 F 410 505 200 - - 460 220 - 12 25 25 46 - 3 1,4635 2L.C0471-4GP00-0AA0 42,9
D - 228 95 - 145 1,3843 2L.C0471-4EC00-0AA0 44,0
Cc - - 200H7 - - 310 - 30 6 49 - - 0,3947 2LC0471-4BE00-0AA0 19,0
4076 F 445, 535 210 - - 490 220 - 16 27 27 48 - 3 1,9809 2L.C0471-5GP00-0AA0 51,9
D - 245 11,0 - 150 1,9083 2L.C0471-5EC00-0AA0 54,4
Cc - - 210H7 - - 340 - 33 6 51 - - 0,6095 2LC0471-5BE00-0AAQ 25,2
442-6 F 490, 585 230 - - 540 220 - 18 30 30 55 - 3 3,2065 2L.C0471-6GP00-0AA0 70,0
D - 273 11,0 - 165 2,9664 2L.C0471-6EC00-0AA0 69,0
Cc - - 230H7 - - 370 - 36 6 58 - - 0,9466 2LC0471-6BE00-0AA0 33,0
4876 F 535, 645 260 - - 590 260 - 16 33 33 60 - 3 5,1248 2L.C0471-7GP00-0AA0 91,6
D - 298 13,0 - 175 4,8658 2L.C0471-7EC00-0AA0 94,3
Cc - - 260H7 — - 410 - 39 6 63 - - 1,5350 2LC0471-7BE00-0AA0 43,4
522-6 F 580, 695 280 - - 640 260 - 18 36 36 63 - 4 7,4857 2LC0471-8GP00-0AA0 114
D - 324 13,0 - 190 7,0887 2L.C0471-8EC00-0AA0 117
Cc - - 280H7 - - 440 - 42 6 67 - - 2,0955 2LC0471-8BE00-0AA0 51,4
572-6 F 625, 770 310 - - 700 330 - 16 38 38 67 - 4 11,6519 2L.C0472-0GP00-0AAQ 147
D - 356 15,0 - 200 11,2872 2L.C0472-0EC00-0AA0 153
Cc - - 310H7 - - 480 - 45 6 71 - - 3,2918 2LC0472-0BE00-0AA0 66,6
602-6 F 655, 800 320 - - 730 330 - 16 41 41 72 - 4 14,7118 2LC0472-1GP00-0AAQ 172
D - 368 16,0 - 215 14,3454 2L.C0472-1EC00-0AA0 181
Cc - - 320H7 - - 505 - 48 6 76 - - 4,3874 2LC0472-1BE00-0AA0Q 81,1

F-, D- und C-Flansche sind in vielen BaugréBen kurzfristig lieferbar.

Bestellbeispiel:
ARPEX F-Flansch ARS-6, BaugréBe 105-6.

Artikel-Nr.:
2L.C0470-1GP00-0AA0
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Drehstarre Ganzstahlkupplungen — Baureihe ARPEX ARS-6

Auswahl- und Bestelldaten

Die Standard-Klemmnaben Typ 124 und Typ 125 kdnnen mit
jeder Hulse kombiniert werden. Hierbei ist zu beachten, dass die
Klemmnabe nur als "N-Nabe" (Nabenkern auBenliegend) einge-
setzt werden kann. Klemmnabe als "B-Nabe" (Nabenkern liegt
im Hulsenrohr) auf Anfrage. Ubertragbares Drehmoment und
maximaler Bohrungsdurchmesser sind bei einer B-Naben-Aus-
fuhrung kleiner als unten angegeben.

Funktion

ARPEX Klemmnaben Ubertragen das Drehmoment mit Hilfe ei-
ner elastischen Pressverbindung. Durch Aufziehen des Klemm-
ringes mittels der Spannschrauben wird die erforderliche
Flachenpressung im Kontaktbereich "Welle/Nabe" aufgebracht.
Nach dem Anziehvorgang liegt der Klemmring an der Klemmn-
abe an. Das SpaltmaB zwischen der Klemmnabe und dem
Klemmring ist dann Null. Dies bewirkt, dass auch bei mehrmali-
gem Montieren und Demontieren der Wuchtzustand erhalten
bleibt (kein Taumeleffekt). Klemmnaben k&nnen beliebig oft ver-
spannt werden. Es ist hierbei auf die ausreichende Schmierung
der Kegelflachen zu achten.

Ubertragbares Drehmoment

Die Klemmverbindungen sind so ausgelegt, dass die angege-
benen Maximaldrehmomente Ubertragen werden kénnen. Diese
Maximaldrehmomente durfen nicht Uberschritten werden. Hier-
bei betragt der rechnerische Reibwert zwischen Welle und
Klemmnabe p = 0,16.

Passungsspiel und Oberflachenrauigkeit

Die Ubertragbaren Drehmomente berlcksichtigen das maxi-
male Passungsspiel und die maximale Oberflachenrauigkeit.
Fur andere Wellentoleranzen mussen reduzierte Drehmomente
oder andere Bohrungstoleranzen eingesetzt werden. Die Ober-
flachenrauigkeit der Welle soll < R, = 1,6 pm sein.

Die Wellentoleranz ist bei Bestellung zwingend anzugeben.
Die Angabe erfolgt mit "-Z" an der Artikel-Nr. und der Kurz-
angabe "Y26" mit Klartextangabe der Wellentoleranz fiir D1.
Bevorzugt ist die Passungspaarung G6/h6 zu verwenden.

Typ 124 Typ 125
[~——NL— NL
- |2 - . v et |2 |
H %
7. Ao
o 1 P
ZENNig -
s {——f-——15¢2 8 ——+——+4 38
Q T S Q T 8
7— 2N\
J.
11 ] A - G_MD10_DE_00152
1
BaugréBe  Klemmnabe MaBe in mm Massentrag-  Artikel-Nr. Gewicht
heitsmoment Kurzangaben far
DA Typ D1 D1 ND1 NL L2 A J Bohrungsdurchmesser m
und Toleranzen sind im
. 5 Katalogteil 3 angege-
mm min. max. kgm ben
78-6 124 15 25 48 35 19 6 0,0002 2L.C0470-0LM90-0AA0 0,5
125 2L.C0470-0LN90-0AA0
105-6 124 25 45 74 40 22 8 0,0012 2LC0470-1LM90-0AA0 1,0
125 2L.C0470-1LN90-0AAQ
125-6 124 30 50 86 45 28 8 0,0026 2LC0470-2LM90-0AA0 1,6
125 2LC0470-2LN90-0AA0
140-6 124 30 60 103 50 33 9 0,0051 2L.C0470-3LM90-0AA0 2,4
125 2L.C0470-3LN90-0AA0
165-6 124 38 70 118 55 33 9 0,0096 2LC0470-4LM90-0AA0 3,4
125 2L.C0470-4LN90-0AA0
175-6 124 42 75 122 65 43 10 0,0141 2L.C0470-5LM90-0AA0 4,3
125 2LC0470-5LN90-0AA0
195-6 124 48 75 135 70 44 9 0,0231 2L.C0470-6LM90-0AA0D 6,2
125 2L.C0470-6LN90-0AA0
210-6 124 55 85 141 75 49 9 0,0309 2LC0470-7LM90-0AA0 7,2
125 2L.C0470-7LN90-0AA0
240-6 124 65 95 164 90 59 10 0,0648 2LC0470-8LM90-0AA0 11,4
125 2L.C0470-8LN90-0AA0
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FLENDER Standardkupplungen
Drehstarre Ganzstahlkupplungen — Baureihe ARPEX ARS-6

Weitere Naben und Flansche

Klemmnabe
BaugréBe  Klemmnabe MaBe in mm Massentrag- ~ Artikel-Nr. Gewicht
heitsmoment  rzangaben fur
DA Typ D1 D1 ND1 NL L2 A J Bohrungsdurchmesser m

und Toleranzen sind im

5 Katalogteil 3 angege-

min. max. kgm ben

70 95 171 95 64 10 0,0886 2L.C0471-0LM90-0AA0 14,1
2L.C0471-0LN90-0AA0

75 110 189 115 79 - 0,1489 2L.C0471-1LM90-0AA0 19,6
2L.C0471-1LN90-0AA0

80 120 203 125 90 - 0,2163 2L.C0471-2LM90-0AA0 24,3
2L.C0471-2LN90-0AA0

85 130 221 140 100 - 0,3441 2L.C0471-3LM90-0AA0 32,6
2L.C0471-3LN90-0AA0

95 140 230 150 110 - 0,4955 2L.C0471-4LM90-0AA0 38,8

2L.C0471-4LN90-0AA0

Weitere KupplungsgréBen auf Anfrage. Abdrickgewinde der Klemmnaben Typ 124 ab GroBe 280 von

Kleinere Bohrungsdurchmesser D1 min. auf Anfrage. Flanschseite angebracht (wie Typ 125).

Gewichte und Massentragheitsmomente gelten flr eine Klemm-
nabe mit maximaler Bohrung D1.

Abmessungen und Drehmomente

Fertigbohrung/  BaugréBe
\é\ﬁg%g‘sga?% 78-6 105-6 125-6 140-6 165-6 175-6 195-6 210-6 240-6  255-6 280-6 305-6 3356 372-6
Kupplungsnenndrehmoment Ty
Nm
170 270 490 700 1250 2000 3000 4400 5700 7600 10000 12000 18000 24000
D165/, ¢ Maximal Ubertragbares Drehmoment der Klemmnabe
mm Nm
200 - - - - - - - - - - - - -
220 - - - - - - - - - - - - -
250 - - - - - - - - - - - - -
245 - - - - - - - - - - - - -
195 - - - - - - - - - - - - -
225 270 - - - - - - - - - - - -

- - - - 2360 3610 5110 7430 9200 9800 - - - -
- - - - - 3070 5040 7430 9600 11700 14600 - - -
— - - - - - - 7330 8800 12600 17200 19300 - -
- — — - - - - 6260 10000 12400 18300 21400 25100 -
— — - - - - - - 9700 14200 20000 23600 29000 -
— - - - - - - - 10000 14700 19700 24000 30400 36300

Das maximal Ubertragbare Drehmoment der Klemmnabe darf Bestellbeispiel:
nicht Uberschritten werden! ARPEX Klemmnabe ARS-6, BaugréBe 105-6, Typ 124,

Weitere KupplungsgréBen und hdhere Drehmomente auf fr Wellendurchmesser 40n6 mm.
Anfrage. Artikel-Nr.:
2L.C0470-1LM90-0AA0-Z
LOW+Y26
Klartext zu Y26: h6
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FLENDER Standardkupplungen
Drehstarre Ganzstahlkupplungen — Baureihe ARPEX ARS-6

Ersatz- und VerschleiBteile

Lamellenpaket ARS-6

. Auswahl- und Bestelldaten

oy S =

Abbildung 1 Abbildung 2

@DA
@DA

HiEe g

G_MD10_DE_00153

Die Lamellenpakete werden bis GréBe 255-6 mit Ringlamellen (Abb. 1) und ab GréBe 280-6 mit Laschenlamellen ausgefuhrt (Abb. 2).

MaBe in mm Massentragheitsmoment Artikel-Nr. Gewicht
BaugroBe
DA S1 J m
kgm? kg
78-6 8 0,0001 2L.C0470-0NQ00-0AAQ 0,1
105-6 8 0,0003 2L.C0470-1NQ00-0AAQ 0,1
125-6 11 0,0009 2L.C0470-2NQ00-0AA0 0,3
140-6 11 0,0012 2L.C0470-3NQ00-0AAQ 0,3
165-6 14 0,0033 2L.C0470-4NQ00-0AAQ 0,7
175-6 15 0,0050 2LC0470-5NQ00-0AA0 0,9
195-6 15 0,0084 2L.C0470-6NQ00-0AAQ 1,2
210-6 15 0,0137 2L.C0470-7NQ00-0AAQ 1,8
240-6 18 0,0253 2L.C0470-8NQ00-0AA0 2,5
255-6 23 0,0410 2L.C0471-0NQ00-0AAQ 3,5
280-6 25 0,0613 2L.C0471-1NQ00-0AAQ 4,4
305-6 27 0,0734 2L.C0471-2NQ00-0AAQ 4,6
335-6 30 0,1180 2L.C0471-3NQ00-0AAQ 6,1
372-6 32 0,2127 2L.C0471-4NQ00-0AAQ 9,3
407-6 35 0,3387 2L.C0471-5NQ00-0AA0 12,3
442-6 38 0,4950 2L.C0471-6NQ00-0AAQ 15,2
487-6 41 0,7965 2L.C0471-7NQ00-0AAQ 20,0
522-6 44 1,0849 2L.C0471-8NQ00-0AA0 23,6
572-6 47 1,6931 2L.C0472-0NQ00-0AAQ 31,0
602-6 50 2,2420 2L.C0472-1NQ00-0AAQ 37,1
Das Lamellenpaket der Baureihe ARS-6 ist als Ersatzteil kurz- Bestellbeispiel:
fristig lieferbar. ARPEX Lamellenpaket ARS-6, BaugroBe 105-6,

Das Lamellenpaket wird inklusive Verschraubung geliefert. komplett mit Verschraubung.

Bis BaugroBe 280-6 werden Passschrauben mit Bundmuttern Artikel-Nr.:

eingesetzt. 2L.C0470-1NQ00-0AA0D
Ab BaugréBe 305-6 kommen patentierte’) Konusverschraubun-

gen zum Einsatz.

) Zum Zeitpunkt der Katalogerstellung in mehreren Landern durch Patent
geschutzt.
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FLENDER Standardkupplungen

Drehstarre Ganzstahlkupplungen — Baureihe ARPEX ARC-8/-10

Allgemeines

I Ubersicht

€&

Kupplungen geeignet fiir Verwendung in explosions-
gefahrdeten Bereichen.
Konform mit der aktuellen ATEX Richtlinie fiir:

CEE) 112G c1IC T

-40°C < T, < +260 °C X

CEE 112D c TX

-40°C < T,<+100°C X

CEE 1m2cTX

-40°C<T,<+130°CX

. Nutzen

Die ARPEX Kupplung der Baureihe ARC-8/-10 zeichnet sich
durch ihre robuste Bauweise aus. Sie wurde flr hohe Dreh-
momente bei gleichzeitig hohen Drehzahlen optimiert. Die pa-
tentierte’ Konusverschraubung sorgt durch einen echten Form-

schluss fUr eine zuverlassige Drehmomenttbertragung und ist
auBerst montagefreundlich ausgelegt. Kupplung kann fur die
Verwendung in explosionsgefahrdeten Bereichen gemaR der
aktuellen ATEX Richtlinie konstruiert werden.

N Anwendungsbereich

Die ARPEX Kupplungen der Baureihen ARC-8 und ARC-10 sind
leistungs- und drehzahloptimierte Kupplungslésungen.

Die KraftUbertragung erfolgt durch patentierte1 Konusver-
schraubungen und Lamellenpakete in 8- und 10-Eck-Ausfuh-
rung. Es kénnen Drehmomente von 8,5 bis 1450 kNm bei einem
zulassigen Winkelversatz von 0,2° bis 0,4° Ubertragen werden.
Die geschlossene Flanschform und eine kompakte Bauweise
ermdglichen hohe Umfangsgeschwindigkeiten und hohe Dreh-
zahlen. Bei den meisten Bauarten ist die radiale Montage der
ZwischenhUlse ohne Verschieben der angeschlossenen Aggre-
gate moglich.

Haupteinsatzgebiete der Baureihe ARC-8/-10:

e Papiermaschinen

® Druckmaschinen

® Verdichter

e | Ufter und Geblase

e Generatoren

® Pressen

e Forderanlagen

e Krananlagen

* Pumpen

e Muhlen

e Drehofen

* Ruhrwerke

) Zum Zeitpunkt der Katalogerstellung in mehreren Landern durch Patent
geschutzt.
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FLENDER Standardkupplungen
Drehstarre Ganzstahlkupplungen — Baureihe ARPEX ARC-8/-10

Allgemeines

™ Aufbau
Der klassische Aufbau einer ARPEX Kupplung der Baureihe Zur Befestigung werden Konusverschraubungen eingesetzt.
ARC-8/-10 Bauart NEN ist in nachfolgender Abbildung darge- Die Zwischenhllsenlangen werden variabel nach Kundenvor-
stellt. Zwischen den Flanschen der Kupplungsnaben und der gabe ausgefuhrt.
ZwischenhUlse werden wechselseitig die Lamellenpakete ver-
schraubt.

Nabe

Lamellenpaket

Zwischenhiilse

Nabe

Spannschraube

U-Scheibe

Kegelhllse
Kegelbolzen

Verschlussschraube G_MD10_DE_00154a

Aufbau einer ARPEX Kupplung, Baureihe ARC-8/-10, Bauart NEN
Ausfiihrungen der ARPEX Kupplung, Baureihe ARC-8/-10

B Die Kupplungsteile der ARPEX Baureihe ARC-8/-10 sind allseitig

auarten . T . . .

= Ausfihrung mit allseitig bearbeiteter Zwischenhlse bearbeitet mit Ausnahme der H-Zwischenhdilsen. Diese werden
Lénge variabel ’ mit unbearbeitetem, grundierten Hilsenrohr ausgeliefert.

NHN Ausfuhrung mit unbearbeiteter Zwischenhtllse, Lange Weitere applikationsbezogene Kupplungsbauarten stehen im
variabel _ S : E— Auswahlmodul X.CAT NG unter www.siemens.com/couplings

BUB EompwﬁlAUSéuTrugg mit geteilter Zwischenhuilse fur zur Verfigung. MaBblatter und weitergehende Informationen

urze Weflenabstande werden auf Anfrage bereitgestellt.

MFEFM Ausfuhrung mit vormontierter Zwischeneinheit und bear-
beiteter Zwischenhilse, Lange variabel

MFHFM Ausfuhrung mit vormontierter Zwischeneinheit und unbe-

arbeiteter Zwischenhulse, Lange variabel
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FLENDER Standardkupplungen
Drehstarre Ganzstahlkupplungen — Baureihe ARPEX ARC-8/-10

Allgemeines

. Technische Daten

Leistungsdaten
Bau- Nenn- Maximal- Uberlast- Wechsel- Maximal- Maximal zulassiger Wellenversatz Drehfedersteife
groBe  dreh- dreh- dreh- dreh- drehzahl LAk 4AK . +AK c
moment moment moment moment a w r T
TkN M TkoL Tkw Nkmax NEII\\I‘ BUB MEEI;M PLIJEN NHN BUB fl\(IL‘”FEFM MFHFM
S= S= S S= S S=
1000 mm 1000 mm min. 1000 mm min. 1000 mm
kNm kNm kNm kNm min’’! mm mm mm mm MNm/rad MNm/rad MNm/rad MNm/rad MNm/rad
225-8 85 17 25,5 4,25 8500 1,94 0/4° 6,87 0,96 6,53 3,1 0,9368 3,0 3,1 0,9748
255-8 12,7 25,4 38,1 6,35 7500 2,32 6,86 1,10 6,51 3,8 1,2778 3,7 3,8 1,3295
270-8 16,5 33 49,5 8,25 7000 2,40 6,88 1,10 6,52 54 1,7339 51 54 1,8072
295-8 23 46 69 11,5 6500 2,62 6,86 1,17 6,44 7,1 2,6134 6,7 7.1 2,7358
325-8 33 66 99 16,5 6000 2,60 6,84 1,38 6,34 9,6 3,9537 94 9,6 4,1715
355-8 45 90 135 22,5 5500 2,88 6,83 1,42 6,28 12,8 56093 125 12,8 5,9339
385-8 56 112 168 28 5000 3,12 6,81 1,63 6,22 17,8 7,8517 17,0 17,8 8,3555
420-8 70 140 210 35 4500 3,46 6,79 1,78 6,14 22,9 10,8175 21,9 22,9 11,5763
455-8 88 176 264 44 4200 4,02 6,78 1,89 6,11 30,0 14,2794 28,2 30,0 15,2998
505-8 120 240 360 60 3800 4,28 6,77 2,41 6,04 40,2 20,9046 36,4 40,2 22,4421
545-8 165 330 495 82,5 3500 4,48 6,75 2,67 5,98 50,4 28,7428 45,0 50,4 30,7848
595-8 210 420 630 105 3200 4,86 6,73 2,88 5,89 67,8 39,5343 59,5 67,8 42,5997
630-8 260 520 780 130 3000 498 0,3° 4,93 2,10 4,14 61,8 42,6162 61,2 61,8 46,3697
700-8 340 680 1020 170 2700 5,78 4,91 2,38 4,06 84,9 60,2135 83,1 84,9 65,8083
S= S= S= S=
1500 mm 1500 mm 1500 mm 1500 mm
630-10 340 680 1020 170 3000 3,04 0,2° 5,03 1,40 4,50 94,6 46,9832 94,4 94,6 50,5520
700-10 430 860 1290 215 2700 3,60 5,02 1,58 4,45 135 72,3106 132 135 77,9729
760-10 550 1100 1650 275 2500 3,70 4,98 1,60 4,30 173 91,7589 180 173 101,228
860-10 770 1540 2310 385 2200 4,82 4,95 1,86 4,21 244 145,230 245 244 160,422
950-10 1050 2100 3150 525 2000 5,40 4,91 1,92 4,09 325 204,443 338 325 227,957
1035-10 1450 2900 4350 725 1850 5,78 4,88 1,95 3,97 426 292,140 455 426 326,930
Die zulassigen Wellenverséatze AK,, AK, und AK,, sind Maximal-  Die Werte der Drehfedersteife beziehen sich auf die komplette
werte und durfen nicht gleichzeitig auftreten (siehe nachfol- Kupplung. Bei den Bauarten NHN und MFHFM auf eine Kupp-
gende Tabelle). lung mit Wellenabstand S = 1000 mm (ARC-8) bzw.

Der angegebene, zuldssige Wellenversatz AK, fUr die Bauarten S = 1500 mm (ARC-10). Die Drehfedersteife der Lamellen-
NEN/NHN und MFEFM/MFHFM gilt fGr einen Wellenabstand von pakete bezieht sich dabei auf das Kupplungsnennmoment Ty

S = 1000 mm (ARC-8) bzw. S = 1500 mm (ARC-10). Fur die Bestimmung der Drehfedersteife fur einen bestimmten
Der zuléssige Wellenversatz AK, fur die Bauarten NEN und NHN Arbeitspunkt, z. B. fir eine Drehschwingungsberechnung, ist
errechnet sich wie folgt: AK, = (S - S1) - tan(AK,,). eine Rucksprache notwendig.

Der zulassige Wellenversatz AK, fur die Bauart MFEFM und T . e
MFHFM errechnet sich wie folgt: kmax nur finf mal pro Stunde zuléssig.

=(S-S1-2. . Tkw fur Mittelmoment Ty = 0 Nm.
A =(5=51-2-BF) -tan(aku) Bei gleichzeitigem Auftreten von Ty und Txyy ist eine
Riicksprache mit dem Hersteller notwendig.

Zulédssige Wellenversitze

BaugroBe Zulassiger Winkelversatz +AK,,

0,0° 0,1° 0,2° 0,3° 0,4°

Zulassiger Axialversatz +AK, in mm
225-8 1,94 1,46 0,97 0,48 0,00
255-8 2,32 1,74 1,16 0,58 0,00
270-8 2,40 1,80 1,20 0,60 0,00
295-8 2,62 1,96 1,31 0,66 0,00
325-8 2,60 1,95 1,30 0,65 0,00
355-8 2,88 2,16 1,44 0,72 0,00
385-8 3,12 2,34 1,56 0,78 0,00
420-8 3,46 2,59 1,73 0,86 0,00
455-8 4,02 3,01 2,01 1,00 0,00
505-8 4,28 3,21 2,14 1,07 0,00
545-8 4,48 3,36 2,24 1,12 0,00
595-8 4,86 3,65 2,43 1,22 0,00
630-8 4,98 3,32 1,66 0,00
700-8 5,78 3,85 1,93 0,00
630-10 3,04 1,52 0,00
700-10 3,60 1,80 0,00
760-10 3,70 1,85 0,00
860-10 4,82 2,41 0,00
950-10 5,40 2,70 0,00
1035-10 5,78 2,89 0,00
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Bauarten NEN/NHN

. Auswahl- und Bestelldaten

Drehstarre Kupplung Bauarten NEN und NHN mit radial frei ausbaubarer Zwischenhtlse und variabler Hilsenlange.
Kraftibertragung tber patentierte” Konusverschraubung.

NL1 S | NL2
—ls1 Lz ‘
E * " G_MD10_XX_00155a
NN
=
«n /’/’
| I |
el N i N QA
5% 8 q] I F S§
]! |
il
Il
// b——/ : il L //
N E,H N
Bau- Nenn- Maximal-  Ausfihrung MaBe in mm Massen-  Artikel-Nr. Gewich
groBe  dreh- drehzahl Wellen-  trégheits- 7 angapen fiir Bohrungs- ¢
TSIET abstand Moment chulrchmesser udn'd
oA T e o Npy 7 sz My s oSy SemiEh
6885 ' '
mm KNm min”" max. kgm? kg
225-8 8,5 8500 NEN 120 147  135,0 6,0 140 16 91 123 0,19 2L.C0400-0BE ® ® -0AZ0 29
NHN 139,7 8,0 240 272 0,21 2L.C0400-0BF m W -0AZ0 33
255-8 12,7 7500 NEN 140 172 1470 7,0 160 17 94 128 0,35 2LC0400-1BE W W -0AZ0 42
NHN 152,4 8,8 250 284 0,38 2L.C0400-1BF W W -0AZ0 47
270-8 16,5 7000 NEN 150 182 1720 7,0 170 14 96 124 0,45 2L.C0400-2BE W W -0AZ0 46
NHN 1778 7,1 300 328 0,49 2L.C0400-2BF W W -0AZ0 52
295-8 23 6500 NEN 160 199 188,0 8,0 185 17 121 155 0,75 2L.C0400-3BE W W -0AZ0 66
NHN 193,7 8,8 310 344 0,82 2L.C0400-3BF m W -0AZ0 74
325-8 &8 6000 NEN 170 214 1970 105 195 20 134 174 1,27 2L.C0400-4BE W W -0AZ0 93
NHN 203,0 12,5 380 420 1,42 2LC0400-4BF m W -0AZ0 108
355-8 45 5500 NEN 185 235 2220 11,0 215 22 145 189 2,01 2LC0400-5BE W W -0AZ0 123
NHN 229,0 12,5 390 434 2,21 2L.C0400-5BF W W -0AZ0 140
385-8 56 5000 NEN 205 256 238,0 120 240 25 151 201 3,02 2LC0400-6BE W W -0AZ0 156
NHN 2445 14,2 450 500 3,35 2L.C0400-6BF m W -0AZ0 181
420-8 70 4500 NEN 230 282 266,0 120 275 27 177 231 4,74 2L.C0400-7BE W W -0AZ0 202
NHN 273,0 14,2 470 524 5,23 2LC0400-7BF ® W -0AZ0 230
455-8 88 4200 NEN 255 308 291,0 13,0 300 29 180 238 6,81 2L.C0400-8BE W W -0AZ0 244
NHN 298,5 14,2 470 528 7,43 2L.C0400-8BF W W -0AZ0 274
505-8 120 3800 NEN 285 344 3150 150 340 31 188 250 11,5 2LC0401-0BE W W -0AZ0 335
NHN 3239 17,5 590 652 12,8 2L.C0401-0BF m W -0AZ0 390
545-8 165 3500 NEN 300 371 346,0 17,0 350 33 202 268 16,8 2LC0401-1BE W W -0AZ0 427
NHN 355,6 20,0 600 666 18,7 2LC0401-1BF W W -0AZ0 497
595-8 210 3200 NEN 330 405 384,0 180 390 36 212 284 25,9 2L.C0401-2BE W W -0AZ0 552
NHN 394,0 20,0 610 682 28,6 2LC0401-2BF W W -0AZ0 626

) Zum Zeitpunkt der Katalogerstellung in mehreren Landern durch Patent
geschutzt.
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Bauarten NEN/NHN

Ba_yB— yer;]n— (l\j/la>r<]imer1]||— Ausfihrung MaBe in mm M"asr?en— Artikel-Nr. Gewich
I mamen Mellr, momen  irzengaben o Bornunge-
Toleranzen sind im
DA TkN NKmax E:{IIDDZIN NB;/ bz sz Nt;/ St ;Zm iin, J Katalogteil 3 angegeben
6885
mm kNm min”’! max. kgm? kg
630-8 260 3000 NEN 340 425 4090 19,0 400 58 281 397 40,6 2L.C0401-3BE W W -0AZ0 763
NHN 419,0 20,0 630 746 43,4 2LC0401-3BF W W -0AZ0 830
700-8 340 2700 NEN 395 479  459,0 190 470 62 300 424 66,5 2LC0401-4BE W W -0AZ0 992
NHN 470,0 20,0 700 824 71,0 2L.C0401-4BF W W -0AZ0 1078
630-10 340 3000 NEN 310 425 396,00 290 400 58 281 397 45,0 2LC0410-0BE W W -0AZ0 895
NHN 406,4 30,0 630 746 48,5 2LC0410-0BF W W -0AZ0 991
700-10 430 2700 NEN 350 479 4590 26,0 470 62 300 424 75,7 2LC0410-1BE W W -0AZ0 1215
NHN 470,0 30,0 700 824 82,4 2LC0410-1BF W W -0AZ0 1352
760-10 550 2500 NEN 375 507 483,0 30,0 480 74 359 507 116 2LC0410-2BE W W -0AZ0 1557
NHN 495,0 30,0 760 908 123 2L.C0410-2BF W W -0AZ0 1688
860-10 770 2200 NEN 425 574 546,00 330 510 82 393 557 208 2LC0410-3BE W W -0AZ0 2159
NHN 559,0 36,0 860 1024 223 2LC0410-3BF W W -0AZ0 2380
950-10 1050 2000 NEN 470 639 596,0 38,0 550 92 437 621 347 2L.C0410-4BE W W -0AZ0 2948
NHN 610,0 40,0 950 1134 371 2LC0410-4BF W W -0AZ0 3234
1035-10 1450 1850 NEN 490 693 6450 46,0 580 102 481 685 545 2LC0410-5BE W W -0AZ0 3974
NHN 660,4 50,0 1035 1239 586 2LC0410-5BF W W -0AZ0 4401
@D1: e Ohne Fertigbohrung — Ohne Kurzangaben 1
* Mit Fertigbohrung — Mit Kurzangaben ftr Durchmesser und Toleranz (Artikel-Nr. ohne "-Z") 9
ZD2: e Ohne Fertigbohrung — Ohne Kurzangaben 1
e Mit Fertigbohrung — Mit Kurzangaben ftr Durchmesser und Toleranz (Artikel-Nr. ohne "-Z") 9
Die zuléssige Lange der Zwischenhulse ist abhangig von der Gewichte und Massentragheitsmomente gelten fur die Gesamt-
maximalen Betriebsdrehzahl der Kupplung (siehe nachfolgende kupplung mit maximalen Bohrungen D1/D2 und S = S min.
Tabelle).
Bei Einielbestellung der Zwischenhdlse ist LZ anzugeben.
Zuldssiger Wellenabstand S der Bauart NHN in Abhangigkeit von der Drehzahl
BaugréBe Drehzahl ny
min’"!
500 600 700 800 900 1000 1200 1400 1500 2000 2500 3000 4000
Zulassiger Wellenabstand S
mm
225-8 4962 4531 4196 3926 3703 3514 3209 2972 2872 2489 2228 2035 1765
255-8 5170 4721 4372 4091 3858 3661 3343 3097 2992 2594 2322 2121 1839
270-8 5608 5120 4741 4436 4183 3969 3625 3357 3243 2811 2516 2298 1992
295-8 5860 5351 4955 4636 4372 4148 3788 3509 3390 2938 2630 2402 2083
325-8 5969 5451 5048 4723 4454 4227 3860 3575 3455 2994 2680 2449 2123
355-8 6349 5798 5369 5024 4738 4496 4106 3803 3675 3185 2851 2605 2259
385-8 6573 6003 5559 5202 4906 4655 4252 3938 3806 3299 2953 2698 2340
420-8 6968 6363 5893 5514 5200 4935 4507 4175 4034 3497 3131 2861 2481
455-8 7290 6658 6166 5770 5441 5164 4716 4368 4221 3660 3276 2993 2596

505-8 7575 6918 6407 5995 5654 5365 4900 4539 4386 3803 3405 3111
545-8 7933 7245 6710 6279 5922 5619 5133 4754 4594 3983 3566 3258

595-8 8368 7642 7078 6623 6246 5928 5414 5015 4847 4202 3762 3438
630-8 8659 7910 7327 6858 6469 6140 5610 5198 5024 4358 3904 3569
700-8 9197 8401 7782 7283 6870 6521 5958 5521 5336 4629 4147

630-10 8410 7682 7116 6660 6283 5963 5449 5049 4880 4234 3793 3468
700-10 9128 8338 7724 7229 6819 6472 5914 5480 5296 4595 4116

760-10 9348 8540 7912 7406 6987 6632 6061 5616 5429 4711 4222

860-10 9951 9091 8423 7884 7438 7060 6452 5980 5780 5016 AuBerhalb des zulassigen
950-10 10386 9489 8792 8230 7765 7371 6737 6244 6035 5239 Drehzahibereichs
1035-10 10771 9841 9119 8536 8054 7646 6989 6478 6262

Bestellbeispiel: Artikel-Nr.:

ARPEX Kupplung ARC-8 NHN, BaugroBe 270-8, mit Wellenab- 2L.C0400-2BF99-0AZ0-Z

stand S = 1000 mm, L1S+M1U+Q0Y+M13

Bohrung @D1 120H7 mm, mit Nut nach DIN 6885 und Stell- Klartext zu Q0Y S = 1000 mm

schraube,

Bohrung @D2 130K7 mm, mit Nut nach DIN 6885 und Stell-

schraube.
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Bauart BUB

. Auswahl- und Bestelldaten

Drehstarre Kupplung Bauart BUB mit geteilter Zwischenhulse. Bauart BUB erméglicht geringste Wellenabstande.

g LG
% NL1 NL2
P— +‘ ‘¢ S1 - A
L
mi=(E S £/ (S I & = s N
b7 NG +
7 }
=S
<A = a NN
88| P8z 8
| |
G_MD10_XX_00156 _ /L _ 7L
B U B
Bau- Nenndreh- Maximal- MaBe in mm Massentrag-  Artikel-Nr. Gewicht
groBe moment  drehzahl Wellen- heitsmoment Kurzangaben fiir Bohrungs-
abstand durchmesser und
DA Ty Maex  DUD2 NDY/ DZ Sz NLY 81 s A P LG J gg&gﬁgﬁ ;‘ggéggeben m
Nut DIN
6885
mm kNm min”! max. kgm? kg
225-8 85 8500 105 136 150 45 90 16 5 12 47 185 0,19 2L.C0400-0AF W W -0AA0 27
255-8 12,7 7500 125 160 175 50 100 17 8 13 49 208 0,34 2LC0400-1AF B W -0AA0 38
270-8 16,5 7000 130 169 185 55 100 14 8 13 46 208 0,43 2LC0400-2AF W W -0AA0 43
295-8 23 6500 135 185 202 60 110 17 7 15 55 227 0,70 2L.C0400-3AF H W -0AA0 61
325-8 33 6000 140 195 217 85 130 20 10 16 65 270 1,28 2LC0400-4AF B W -0AA0 90
355-8 45 5500 150 215 238 90 135 22 12 19 7 282 1,89 2LC0400-5AF W W -0AA0 116
385-8 56 5000 180 235 259 95 155 25 8 20 79 318 2,87 2LC0400-6AF W W -0AA0 143
420-8 70 4500 200 260 285 10,0 170 27 10 23 87 350 4,51 2LC0400-7AF B W -0AA0 187
455-8 88 4200 220 285 311 105 180 29 10 23 90 370 6,42 2LC0400-8AF W W -0AA0 226
505-8 120 3800 245 316 347 120 220 31 12 24 97 452 11,1 2LC0401-0AF W W -0AA0 322
545-8 165 3500 260 334 374 145 240 33 16 26 103 496 159 2LC0401-1AF B W -0AA0 400
595-8 210 3200 285 364 408 150 260 36 16 27 112 536 24,0 2LC0401-2AF W W -0AA0 507
630-8 260 3000 300 381 428 170 280 58 16 28 150 576 374 2LC0401-3AF W W -0AA0 688
700-8 340 2700 332 431 482 175 310 62 20 29 160 640 623 2LC0401-4AF W W -0AA0 936
630-10 340 3000 260 377 428 230 280 58 16 28 150 576 41,0 2LC0410-0AF W W -0AA0 794
700-10 430 2700 310 430 482 240 310 62 20 29 160 640 66,4 2LC0410-1AF W W -0AA0 1023
760-10 550 2500 320 452 512 26,0 330 74 20 34 191 680 104 2LC0410-2AF B W -0AA0 1354
860-10 770 2200 350 515 579 280 380 82 20 38 209 780 191 2LC0410-3AF W W -0AA0 1993
950-10 1050 2000 400 574 644 31,0 400 92 25 40 233 825 311 2LC0410-4AF W W -0AA0 2592
1035-10 1450 1850 430 615 698 380 420 102 25 42 257 865 477 2LC0410-5AF B W -0AA0 3332
2D1: e Ohne Fertigbohrung — Ohne Kurzangaben 1
* Mit Fertigbohrung — Mit Kurzangaben fur Durchmesser und Toleranz (Artikel-Nr. ohne "-Z") 9
aD2: ® Ohne Fertigbohrung — Ohne Kurzangaben 1
e Mit Fertigbohrung — Mit Kurzangaben ftr Durchmesser und Toleranz (Artikel-Nr. ohne "-Z") 9
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Bauart BUB

Geteilte Zwischenhlse ermdglicht werkseitige Vormontage der
Kupplungshalften und einfache, kundenseitige Endmontage
(optional).

Kraftlbertragung Uber patentierte” Konusverschraubung.

Die Naben werden im Standard aus hochwertigem Stahl gefer-
tigt. Bei kleineren Bohrungsdurchmessern kommt, je nach An-
wendungsfall, héherwertiger Werkstoff zum Einsatz (Aufpreis).

Gewichte und Massentragheitsmomente gelten fur die Gesamt-
kupplung mit maximalen Bohrungen D1/D2.

Bestellbeispiel:
ARPEX Kupplung ARC-8 BUB, BaugroBe 270-8,

Bohrung @D1 120H7 mm, mit Nut nach DIN 6885 und Stell-
schraube,
Bohrung @D2 130K7 mm, mit Nut nach DIN 6885 und Stell-
schraube.

Artikel-Nr.:
2L.C0400-2AF99-0AA0-Z
L1S+M1U+M13

) Zum Zeitpunkt der Katalogerstellung in mehreren Landern durch Patent

geschutzt.
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Bauarten MFEFM/MFHFM

. Auswahl- und Bestelldaten

Drehstarre Kupplung Bauarten MFEFM und MFHFM mit radial frei ausbaubarer Transmissionseinheit FEF bzw. FHF und variabler
Hulsenlange. Kraftibertragung tber patentierte” Konusverschraubung.

NLA1 S NL2
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Bau- Nenn-  Maxi- Aus- MaBe in mm Massen- Artikel-Nr. Ge-
groBe dreh-  mal-  fuhrung Wellen- tragheits- Kurzangaben fir Bohrungs- wicht
moment g;%? abstand moment §yrchmesser und
Toleranzen sind im
DA TkN NKmax D1/D2 ND1/ DFA Dz SZ NL1/ S1 LZ S BF J Katalogteil 3 angegeben m
NutDin - ND2 NL2 min.  min.
6885
mm kNm  min max. kgm? kg
225-8 85 8500 MFEFM 160 225 283 1350 60 170 16 Of 171 24 0,81 2LC0400-0AV W W -0AZ0 81
MFHFM 139,7 8,0 240 320 0,83 2LC0400-0AX B W -0AZ0 85
255-8 12,7 7500 MFEFM 180 255 313 1470 7,0 180 17 94 178 25 1,37 2LC0400-1AV W W -0AZ0 109
MFHFM 152,4 8,8 250 334 1,39 2LC0400-1AX W W -0AZ0 114
270-8 16,5 7000 MFEFM 195 270 328 1720 70 185 14 96 176 26 1,70 2LC0400-2AV W W -0AZ0 119
MFHFM 1778 7,1 300 380 1,74 2LC0400-2AX W W -0AZ0 125
295-8 23 6500 MFEFM 210 295 353 188,0 80 190 17 121 215 30 2,55 2L.C0400-3AV W W -0AZ0 153
MFHFM 193,7 8,8 310 404 2,62 2LC0400-3AX W W -0AZ0 161
325-8 33 6000 MFEFM 230 325 389 197,0 10,5 210 20 134 246 36 4,30 2LC0400-4AV H W -0AZ0 215
MFHFM 203,0 12,5 380 492 4,45 2LC0400-4AX W W -0AZ0 231
355-8 45 5500 MFEFM 255 355 419 2220 11,0 230 22 145 267 39 6,45 2L.C0400-5AV H W -0AZ0 270
MFHFM 229,0 12,5 390 512 6,65 2LC0400-5AX W W -0AZ0 288
385-8 56 5000 MFEFM 275 385 465 2380 12,0 250 25 151 285 42 10,0 2LC0400-6AV W W -0AZ0 354
MFHFM 2445 14,2 450 584 10,4 2LC0400-6AX W W -0AZ0 379
420-8 70 4500 MFEFM 300 420 507 266,0 12,0 270 27 177 325 47 153 2LC0400-7AV H W -0AZ0 454
MFHFM 273,0 14,2 470 618 15,8 2LC0400-7AX W W -0AZ0 483
455-8 88 4200 MFEFM 325 455 542 2910 13,0 295 29 180 334 48 22,2 2L.C0400-8AV W W -0AZ0 563
MFHFM 298,5 14,2 470 624 22,8 2LC0400-8AX MW W -0AZ0 593
505-8 120 3800 MFEFM 361 505 601 3150 150 325 31 188 354 52 37,9 2LC0401-0AV W W -0AZ0 773
MFHFM 3239 17,5 590 756 39,2 2LC0401-0AX B MW -0AZ0 829
545-8 165 3500 MFEFM 389 545 641 3460 17,0 350 33 202 378 55 54,3 2LC0401-1AV H W -0AZ0 959
MFHFM 355,6 20,0 600 776 56,2 2LC0401-1AX W W -0AZ0 1029
595-8 210 3200 MFEFM 425 595 691 384,0 180 385 36 212 404 60 828 2LC0401-2AV W W -0AZ0 1236
MFHFM 394,0 20,0 610 802 85,5 2LC0401-2AX W W -0AZ0 1310

" Zum Zeitpunkt der Katalogerstellung in mehreren Landern durch Patent
geschutzt.
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Bauarten MFEFM/MFHFM

Ba_yB— yer;]n— Mari— ]{-\L;]s MaBe in mm {\/I"asr?e?— Artikel-Nr. G'e_ht
T moment gien- Seicha  momert [ENSECHIINMNEN
zahl Toleranzen sind im
DA TkN Mg D1/D2 ND1/ DFA Dz SZ NL1/ S1 LZ S BF J Katalogteil 3 angegeben m
NutDIN NP2 NL2 min.  min.
6885
mm kNm min~’ max. kgm? kg
630-8 260 3000 MFEFM 450 630 736 4090 190 405 58 281 549 76 116 2LC0401-3AV W W -0AZ0 1567
MFHFM 419,0 20,0 630 898 119 2LC0401-3AX W MW -0AZ0 1634
700-8 340 2700 MFEFM 500 700 816 459,0 19,0 450 62 300 586 81 194 2LC0401-4AV W W -0AZ0 2106
MFHFM 470,0 20,0 700 986 198 2LC0401-4AX W W -0AZ0 2192
630-10 340 3000 MFEFM 450 630 746 396,0 290 405 58 281 549 76 121 2LC0410-0AV H W -0AZ0 1631
MFHFM 406,4 30,0 630 898 125 2LC0410-0AX W W -0AZ0 1727
700-10 430 2700 MFEFM 500 700 816 459,0 26,0 450 62 300 586 81 197 2LC0410-1AV W W -0AZ0 2136
MFHFM 470,0 30,0 700 986 203 2LC0410-1AX W W -0AZ0 2273
760-10 550 2500 MFEFM 545 760 878 483,0 30,0 490 74 359 701 97 301 2LC0410-2AV W W -0AZ0 2810
MFHFM 495,0 30,0 760 1102 308 2LC0410-2AX W W -0AZ0 2940
860-10 770 2200 MFEFM 615 860 991 546,0 330 555 82 393 769 106 547 2LC0410-3AV W W -0AZ0 3993
MFHFM 559,0 36,0 860 1236 563 2LC0410-3AX W W -0AZ0 4213
950-10 1050 2000 MFEFM 680 950 1083 596,0 380 615 92 437 857 118 892 2LC0410-4AV W W -0AZ0 5368
MFHFM 610,0 40,0 950 1370 916 2LC0410-4AX W W -0AZ0 5654
1035-10 1450 1850 MFEFM 740 1035 1168 6450 46,0 670 102 481 947 131 1371 2LC0410-5AV W W -0AZ0 7005
MFHFM 660,4 50,0 1035 1501 1412 2LC0410-5AX W W -0AZ0 7432
aD1: e Ohne Fertigbohrung — Ohne Kurzangaben 1
* Mit Fertigbohrung — Mit Kurzangaben fur Durchmesser und Toleranz (Artikel-Nr. ohne "-Z") 9
aD2: ® Ohne Fertigbohrung — Ohne Kurzangaben 1
* Mit Fertigbohrung — Mit Kurzangaben fur Durchmesser und Toleranz (Artikel-Nr. ohne "-Z") 9
Werkseitig vormontierte Transmissionseinheit FEF bzw. FHF Bei Einzelbestellung der Zwischenhulse ist LZ anzugeben.

ermoglicht einfache, kundenseitige Endmontage. Gewichte und Massentragheitsmomente gelten fur die Gesamt-

Die zulassige Lange der Zwischenhlse ist abhangig von der kupplung mit maximalen Bohrungen D1/D2 und S = S min.
maximalen Betriebsdrehzahl der Kupplung (siehe nachfolgende
Tabelle).

Zuldssiger Wellenabstand S der Bauart MFHFM in Abh&ngigkeit von der Drehzahl

BaugréBe Drehzahl ny
1

min
500 600 700 800 900 1000 1200 1400 1500 2000 2500 3000 4000
Zulassiger Wellenabstand S
mm
225-8 5010 4579 4244 3974 3751 3562 3257 3020 2920 2537 2276 2083 1813
255-8 5220 4771 4422 4141 3908 3711 3393 3147 3042 2644 2372 2171 1889
270-8 5660 5172 4793 4488 4235 4021 3677 3409 3295 2863 2568 2350 2044
295-8 5920 5411 5015 4696 4432 4208 3848 3569 3450 2998 2690 2462 2143
325-8 6041 5523 5120 4795 4526 4299 3932 3647 3527 3066 2752 2521 2195
355-8 6427 5876 5447 5102 4816 4574 4184 3881 3753 3263 2929 2683 2337
385-8 6657 6087 5643 5286 4990 4739 4336 4022 3890 3383 3037 2782 2424
420-8 7062 6457 5987 5608 5294 5029 4601 4269 4128 3591 3225 2955 2575
455-8 7386 6754 6262 5866 5537 5260 4812 4464 4317 3756 3372 3089 2692
505-8 7679 7022 6511 6099 5758 5469 5004 4643 4490 3907 3509 3215
545-8 8043 7355 6820 6389 6032 5729 5243 4864 4704 4093 3676 3368
595-8 8488 7762 7198 6743 6366 6048 5534 5135 4967 4322 3882 3558
630-8 8811 8062 7479 7010 6621 6292 5762 5350 5176 4510 4056 3721
700-8 9359 8563 7944 7445 7032 6683 6120 5683 5498 4791 4309
630-10 8562 7834 7268 6812 6435 6115 5601 5201 5032 4386 3945 3620
700-10 9290 8500 7886 7391 6981 6634 6076 5642 5458 4757 4278
760-10 | 9542 8734 8106 7600 7181 6826 6255 5810 5623 4905 4416
860-10 10163 9303 8635 8096 7650 7272 6664 6192 5992 5228 auBerhalb des zulassigen
950-10 10622 9725 9028 8466 8001 7607 6973 6480 6271 5475 Drehzahlbereichs
1035-10 11033 10108 9381 8798 8316 7908 7251 6740 6524
Bestellbeispiel: Artikel-Nr.:
ARPEX Kupplung ARC-8 MFHFM, BaugréBe 270-8, mit Wellen- 2L.C0400-2AX99-0AZ0-Z2
abstand S = 1000 mm, L1W+M1X+Q0Y+M13
Bohrung @D1 150H7 mm, mit Nut nach DIN 6885 und Stell- Klartext zu QOY: S = 1000 mm
schraube,
Bohrung @D2 160K7 mm, mit Nut nach DIN 6885 und Stell-
schraube.
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Drehstarre Ganzstahlkupplungen — Baureihe ARPEX ARC-8/-10

Auswahl- und Bestelldaten

Abbildung 1 Abbildung 2 Abbildung 3
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Die Lamellenpakete der Baureihe ARC-8 werden bis BaugroBe Die Lamellenpakete der Baureihe ARC-10 werden in allen Bau-
595-8 mit Ringlamellen (Abb. 1) und ab BaugréBe 630-8 mit La-  gréBen mit Laschenlamellen ausgefihrt (Abb. 3).
schenlamellen ausgefuhrt (Abb. 2).

MaBe in mm Lamellenpaket Massentragheitsmoment Artikel-Nr. Gewicht
BaugréBe Baureihe
S1 J m
kgm2 kg
225-8 16 ARC-8 0,02 2LC0400-0AT00-0AA0 24
255-8 17 ARC-8 0,03 2L.C0400-1AT00-0AA0 3,1
270-8 14 ARC-8 0,04 2L.C0400-2AT00-0AA0 3.4
295-8 17 ARC-8 0,07 2LC0400-3AT00-0AA0 438
325-8 20 ARC-8 0,12 2L.C0400-4AT00-0AA0 7,2
355-8 22 ARC-8 0,20 2L.C0400-5AT00-0AA0 9,8
385-8 25 ARC-8 0,30 2LC0400-6AT00-0AA0 12,7
420-8 27 ARC-8 0,46 2L.C0400-7AT00-0AA0 16,2
455-8 29 ARC-8 0,64 2L.C0400-8AT00-0AA0 19,2
505-8 31 ARC-8 1,01 2LC0401-0AT00-0AA0 24,5
545-8 33 ARC-8 1,47 2L.C0401-1AT00-0AA0 30,8
595-8 36 ARC-8 2,26 2L.C0401-2AT00-0AA0 39,8
630-8 58 ARC-8 4,03 2L.C0401-3AT00-0AA0 67,2
700-8 62 ARC-8 6,33 2L.C0401-4AT00-0AA0 84,5
630-10 58 ARC-10 5,00 2L.C0410-0AT00-0AA0 78,0
700-10 62 ARC-10 7,85 2LC0410-1AT00-0AA0 98,0
760-10 74 ARC-10 13,73 2L.C0410-2AT00-0AA0 147
860-10 82 ARC-10 24,49 2L.C0410-3AT00-0AA0 203
950-10 92 ARC-10 41,26 2L.C0410-4AT00-0AAQ0 277
1035-10 102 ARC-10 65,64 2L.C0410-5AT00-0AA0 374
Das Lamellenpaket der Baureihe ARC-8/-10 ist als Ersatzteil Bestellbeispiel:
kurzfristig lieferbar. ARPEX Lamellenpaket ARC-8, BaugroBe 225-8,

Das Lamellenpaket wird inklusive Konusverschraubung komplett mit Verschraubung

geliefert. Artikel-Nr.:
2LC0400-0AT00-0AA0

Siemens MD 10.1 - 2017



© Siemens AG 2016

FLENDER Standardkupplungen

Drehstarre Ganzstahlkupplungen — Baureihe ARPEX ARP-6

Allgemeines

I Ubersicht

€&

Kupplungen geeignet fiir Verwendung in explosions-
gefahrdeten Bereichen.
Konform mit der aktuellen ATEX Richtlinie fiir:

CEE) 112G c1IC T

-40°C < T, < +260 °C X

CEE 112D c TX

-40°C < T,<+100°C X

CEE 1m2cTX

-40°C<T,<+130°CX

. Nutzen

Die ARPEX Kupplung der Baureihe ARP-6 zeichnet sich durch
ihre anwendungsoptimierte Bauweise aus. Die beiden Bauarten
NAN und MCECM sind speziell fir Antriebe mit gleichméBiger
bis mittlerer Belastung und erflllen gleichzeitig die Anforderun-
gen der API 610. Die Bauart MCECM mit vormontierter

Zwischeneinheit CEC kann optional auch nach APl 671 ausge-
fuhrt werden. Eine spezielle Fangeinrichtung dient zum Sichern
der Zwischenhllse bei Lamellenbruch. Der Einsatz in
explosionsgefahrdeten Bereichen gemaB der aktuellen ATEX
Richtlinie ist moglich.

. Anwendungsbereich

Die ARPEX Kupplungen der Baureihe ARP-6 sind speziell fur
Pumpenantriebe und hier in erster Linie fur Kreiselpumpenan-
triebe entwickelt worden. Dabei wurde besonderes Augenmerk
darauf gerichtet, die Vorschriften nach APl 610 und API 671 zu
erflllen (APl = American Petroleum Institute). Die Kraftuber-
tragung erfolgt durch Passschrauben und Muttern, ab BaugroBe
310-6 mit Konusverschraubung, und Lamellenpaketen in 6-Eck-
Ausflihrung. Es kdnnen Drehmomente von 100 bis 17000 Nm
bei einem zul&dssigen Winkelversatz von 0,7° Ubertragen wer-
den. Die geschlossene Flanschform und eine kompakte Bau-
weise ermoglichen hohe Umfangsgeschwindigkeiten und hohe
Drehzahlen. Die radiale Montage der Zwischenhtlse ohne Ver-
schieben der angeschlossenen Aggregate ist moglich.
Haupteinsatzgebiete der Baureihe ARP-6:

e Kreiselpumpen

e Kesselspeisepumpen

e Schraubenpumpen

e Fligelpumpen

® Pipeline-Pumpen

e Turbokompressoren

e Schraubenkompressoren

e Turbogeblase

e Axial-, Radialgeblase

¢ Drehkolbengeblase

o | Ufter

Siemens MD 10.1-2017 [ 5ki/




© Siemens AG 2016

FLENDER Standardkupplungen

Drehstarre Ganzstahlkupplungen — Baureihe ARPEX ARP-6

Allgemeines

I Aufbau

NAN: Der Aufbau einer ARPEX Kupplung NAN der Baureihe
ARP-6 ist in der folgenden Abbildung dargestellt. Zwischen den
Flanschen der Kupplungsnaben und der Zwischenhllse werden
wechselseitig die Lamellenpakete verschraubt. Zur Befestigung
werden bis zur BaugréBe 298-6 Passschrauben und ab Bau-
groBe 325-6 Konusverschraubungen eingesetzt. Die Zwischen-
hulse ist in verschiedenen Fixlangen lagerhaltig. Naben sind mit
Abziehgewindebohrungen ausgefthrt.

MCECM: Der Aufbau einer ARPEX Kupplung MCECM der
Baureihe ARP-6 ist in der folgenden Abbildung dargestellt.
Zwischen zwei Naben wird die Transmissionseinheit CEC
geschraubt, deren vormontierte Lamellenpakete wechselseitig
zwischen Flansche und Zwischenhulse verschraubt werden. Zur
Befestigung werden bis zur BaugréBe 275-6 Passschrauben
und ab BaugréBe 310-6 Konusverschraubungen eingesetzt. Die
ZwischenhUlse ist in verschiedenen Fixlangen lagerhaltig.

Jumbo-Naben flr groBe Bohrungsdurchmesser sind optional
einsetzbar.

Bauart MCECM

Bauart NAN

Lamellenpaket

Zwischenflansch

Zwischenhilse
Bundmutter

Bundmutter

Fangring

Fangring Lamellenpaket
Nabe

Passschraube

Passschraube Nabe

G_MD10_DE_00159a
Aufbau der ARPEX Kupplung, Baureihe ARP-6

Ausfiihrungen der ARPEX Kupplung, Baureihe ARP-6
Weitere applikationsbezogene Kupplungsbauarten stehen im

B | .
Niﬁrten Ausfiih it Zwischenhll hiedena Fixia Auswahlmodul X.CAT NG unter www.siemens.com/couplings

ag‘iggg‘r”g mit cwisehenhlise, verschiedene Fixiangen zur Verfligung. MaBblatter und weitergehende Informationen
MCECM Ausfuhrung mit vormontierter Zwischeneinheit und allsei- werden auf Anfrage bereltgeSte”t'

tig bearbeiteter Hulse, verschiedene Fixlangen ab Lager

. Technische Daten
Leistungsdaten Bauart NAN

Bau- Nenn- Maximal- Uberlast- Wechsel- Maximal- Maximal zulassiger Wellenversatz Drehfedersteife
groBe dreh- dreh- dreh- dreh- drehzahl

moment moment moment moment HAK, +AK, *AK, e

Tkn Tkmax  TkoL  Tkw MKmax §=  S=  S-= = = S= = S= = =

100 140 180 200 250 100 140 180 200 250
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
Nm Nm Nm Nm min’! mm mm mm mm mm mm MNm/ MNm/ MNm/ MNm/ MNm/
rad rad rad rad rad

88-6 190 270 450 70 21700 1,10 07° 1,15 164 - - - 0,04 0,04 - - -
115-6 270 410 680 110 16600 1,81 1,15 164 2,13 - - 009 009 008 - -
135-6 580 870 1450 230 12700 2,02 1,14 162 2,11 - - 021 0,19 017 - -
150-6 660 1000 1650 270 11400 2,41 1,14 1,62 2,11 2,36 2,97 0,27 0,25 0,24 0,23 0,21
176-6 1220 1900 3100 490 9750 2,75 1,11 1,6 209 233 294 044 040 038 036 034
185-6 1875 2900 4700 750 9300 2,85 1,09 158 206 231 292 056 052 049 047 044
212-6 2850 4230 7200 1200 8100 3,06 1,10 159 208 232 293 081 075 070 067 062
225-6 4200 6300 10500 1700 7650 3,14 - 169 208 232 293 - 085 081 079 0,74
256-6 5750 8700 15000 2300 6700 3,69 - 156 205 23 291 - 1,37 1,31 1,29 1,22
272-6 8050 12000 20000 3200 6300 3,85 - 151 2 225 286 - 1,44 139 13 13
298-6 10000 15000 25000 4000 5150 4,19 - 1,47 195 2.2 2,81 - 1,47 143 1,41 1,37
325-6 12000 18000 30000 4800 4700 4,45 - - 1,93 217 279 - - 2,48 2,44 234
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Drehstarre Ganzstahlkupplungen — Baureihe ARPEX ARP-6

Allgemeines

Leistungsdaten Bauart MCECM

Bau- Nenn- Maximal- Uberlast- Wechsel- Maximal- Maximal zulassiger Wellenversatz Drehfedersteife
groBe dreh- drehmo- drehmo- drehmo- drehzahl

moment ment ment ment

+AK, FAK,, *AK, Cr
Tkn Tkmax  TkoL Tkw Nkmax S= = = = = = = = = =
100 140 180 200 250 100 140 180 200 250
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
Nm Nm Nm Nm min’’! mm mm mm mm mm mm MNm/ MNm/ MNm/ MNm/
rad rad rad rad

64-4 100 150 250 40 22500 0,80 0,7° 0,78 127 - - - 0,009 0,008 - - -
96-6 210 310 530 85 19900 1,15 078 127 - - - 006 005 - - -
120-6 490 740 1250 200 15900 1,47 065 114 162 - — 0,17 0,45 013 - —
142-6 925 1400 2300 370 13400 1,73 - 1,04 153 - - - 028 025 - -
162-6 | 1600 2400 4000 640 11800 2,07 - 092 140 165 226 - 043 039 038 034
190-6 2500 3800 6300 1000 10000 2,36 — 093 142 166 227 - 0,71 065 063 057
214-6 3900 5900 9800 1600 8900 2,67 - 078 127 151 213 - 101 094 092 085
230-6 5200 7800 13000 2100 8300 2,88 - - 125 1,49 210 - - 1,36 132 1,22
245-6 7000 10500 18000 2800 7800 2,99 — — 1,00 125 186 - — 1,49 1,45 1,37
275-6 9800 15000 25000 4000 6250 3,38 - - - 122 1,83 - - - 1,65 1,58
310-6 12900 20000 33000 5200 5550 3,85 - - - - 1,64 - - - - 2,96
345-6 17000 26000 43000 6800 5000 4,24 - - - - 1,61 - - - - 4,12
Die zulassigen Wellenverséatze AK,, AK, und AK,, sind Maximal-  Die Werte der Drehfedersteife beziehen sich auf die komplette
werte und ddrfen nicht gleichzeitig auftreten (siehe nachfol- Kupplung. Die Drehfedersteife der Lamellenpakete bezieht sich
gende Tabelle). Der zulassige Wellenversatz AK, bezieht sich dabei auf das Kupplungsnennmoment Ty Fur die Bestimmung
auf den jeweils angegebenen Wellenabstand S. der Drehfedersteife fur einen bestimmten Arbeitspunkt, z. B. fur

eine Drehschwingungsberechnung, ist eine Ricksprache mit

Tkmax nur flinf mal pro Stunde zulédssig. dem Hersteller notwendig.

Tkw fur Mittelmoment Ty = 0 Nm.
Bei gleichzeitigem Auftreten von Ty und Ty ist eine
Rucksprache mit dem Hersteller notwendig.

Zulédssige Wellenversétze Bauart NAN

BaugroBe Zulassiger Winkelversatz +AK,,

0,0° 0,1° 0,2° 0,3° 0,4° 0,6° 0,6° 0,7°

Zuléssiger Axialversatz +AK, in mm
88-6 1,10 0,94 0,79 0,63 0,47 0,31 0,16 0,00
115-6 1,81 1,65 1,29 1,03 0,77 0,52 0,26 0,00
135-6 2,02 1,73 1,44 1,15 0,86 0,58 0,29 0,00
150-6 2,41 2,06 1,72 1,38 1,03 0,69 0,34 0,00
176-6 2,75 2,36 1,96 1,67 1,18 0,79 0,39 0,00
185-6 2,85 2,45 2,04 1,63 1,22 0,82 0,41 0,00
212-6 3,06 2,63 2,19 1,75 1,31 0,88 0,44 0,00
225-6 3,14 2,69 2,24 1,80 1,35 0,90 0,45 0,00
256-6 3,69 3,16 2,64 2,11 1,58 1,05 0,53 0,00
272-6 3,85 3,30 2,75 2,20 1,65 1,10 0,55 0,00
298-6 4,19 3,59 2,99 2,39 1,80 1,20 0,60 0,00
325-6 4,45 3,82 3,18 2,54 1,91 1,27 0,64 0,00

Zulédssige Wellenversétze Bauart MCECM

BaugroBe Zulassiger Winkelversatz +AK,,

0,0° 0,1° 0,2° 0,3° 0,4° 0,5° 0,6° 0,7°

Zulassiger Axialversatz £AK, in mm
64-4 0,80 0,68 0,57 0,46 0,34 0,23 0,11 0,00
96-6 1,15 0,99 0,82 0,66 0,49 0,33 0,16 0,00
120-6 1,47 1,26 1,05 0,84 0,63 0,42 0,21 0,00
142-6 1,73 1,48 1,23 0,99 0,74 0,49 0,25 0,00
162-6 2,07 1,77 1,48 1,18 0,89 0,59 0,30 0,00
190-6 2,36 2,02 1,68 1,35 1,01 0,67 0,34 0,00
214-6 2,67 2,29 1,91 1,53 1,14 0,76 0,38 0,00
230-6 2,88 2,47 2,06 1,65 1,23 0,82 0,41 0,00
245-6 2,99 2,56 2,13 1,71 1,28 0,85 0,43 0,00
275-6 3,38 2,90 2,41 1,93 1,45 0,97 0,48 0,00
310-6 3,85 3,30 2,75 2,20 1,65 1,10 0,55 0,00
345-6 4,24 3,64 3,03 2,42 1,82 1,21 0,61 0,00
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Drehstarre Ganzstahlkupplungen — Baureihe ARPEX ARP-6

. Auswahl- und Bestelldaten

Drehstarre Kupplung Bauart NAN mit radial frei ausbaubarer Zwischenhulse und Fangeinrichtung zum Sichern der Zwischenhtlse
bei Lamellenbruch. Standard-Kupplungsausfiihrung gemai API 610.

LG
NL1 S NL2
- |=S1
|
i dln
iy . * I 1 G_MD10_XX_00160
ifl ] |
sBp || S — ¥
T‘ (S T Q “9 §]
/ / /
N A N

Bau-  Nenndreh- Maximal- MaBe in mm Massen-  Artikel-Nr. Gewicht

gréBe  moment  drehzahl Wellen- tragheits- . rzangaben fiir Bohrungs-
abstand moment  gurchmesser und

DA Tkn Mkmax  D1/D2 NDIND2 DZ Sz NLY/ 1§ G J Egﬁggﬁ §'gg£geben m

Nut DIN 6885

mm  Nm min”! max. kgm? kg

88-6 190 21700 35 48 45 2,5 40 6 100 180 0,001 2L.C0450-0AD ® W -0AA0 1,6
140 220 0,001 2L.C0450-0AD ® W -0ABO 1,7

115-6 270 16600 55 75 72 2,5 55 6 100 210 0,005 2L.C0450-1AD B W -0AA0 3,2
140 250 0,005 2L.C0450-1AD B W -0AB0 3,4
180 290 0,005 2L.C0450-1AD B H -0ACO 3,6

135-6 580 12700 65 86 84 2,5 65 7 100 230 0,011 2L.C0450-2AD W H -0AA0 5,2
140 270 0,012 2L.C0450-2AD ® W -0AB0 5.4
180 310 0,012 2L.C0450-2AD H W -0ACO 5,6

150-6 660 11400 75 101 99 2,5 75 7 100 250 0,019 2L.C0450-3AD W W -0AA0 7,2
140 290 0,020 2L.C0450-3AD m W -0ABO0 7,5
180 330 0,021 2L.C0450-3AD ® W -0ACO 7.7
200 350 0,021 2L.C0450-3AD H H -0ADO 7,8
250 400 0,022 2L.C0450-3AD B W -0AE0 38,1

176-6 1220 9750 85 117 114 2,5 85 9 100 270 0,041 2LC0450-4AD W W -0AA0 114
140 310 0,042 2LC0450-4AD H ®m -0ABO 11,7
180 350 0,043 2L.C0450-4AD B W -0ACO0 12,0
200 370 0,044 2LC0450-4AD W W -0ADO 12,1
250 420 0,045 2LC0450-4AD B W -0AE0 124

185-6 1875 9300 90 122 120 3.0 20 11 100 280 0,056 2L.C0450-5AD ® W -0AA0 13,5
140 320 0,057 2L.C0450-5AD B ®W -0ABO0 139
180 360 0,058 2L.C0450-5AD W W -0ACO 14,2
200 380 0,058 2L.C0450-5AD B W -0ADO0 14,4
250 430 0,060 2L.C0450-5AD B W -0AE0 14,8
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Bauart NAN
Bau-  Nenndreh- Maximal- MaBe in mm Massen-  Artikel-Nr. Gewicht
gréBe  moment  drehzahl Wellen- tragheits- ¢\ rzangaben fiir Bohrungs-
abstand moment durchmesser und
DA  Tkn Mkmax  D1/D2 NDIND2 DZ Sz NLI/ 1§ G J l‘ﬁ?;%’;zéﬁ ;'ggéggebem m
Nut DIN 6885
mm Nm min"’ max. kgm? kg
212-6 2850 8100 100 134 131 3.0 100 10 100 300 0,095 2L.C0450-6AD M W -0AA0 18,3
140 340 0,097 2L.C0450-6AD M W -0AB0 18,6
180 380 0,098 2L.C0450-6AD M W -0AC0 19,0
200 400 0,099 2L.C0450-6AD M W -0AD0 19,2
250 450 0,101 2L.C0450-6AD M W -0AE0 19,7
225-6 4200 7650 105 141 139 4.0 105 10 140 350 0,134 2L.C0450-7AD W W -0AB0 22,8
180 390 0,136 2L.C0450-7AD M W -0ACO0 233
200 410 0,137 2L.C0450-7AD W W -0AD0 23,6
250 460 0,140 2L.C0450-7AD W MW -0AE0 242
256-6 5750 6700 120 163 162 5.0 120 12 140 380 0,262 2L.C0450-8AD M W -0AB0 34,3
180 420 0,267 2L.C0450-8AD M W -0ACO 35,1
200 440 0,270 2L.C0450-8AD W M -0ADO 355
250 490 0,276 2L.C0450-8AD M W -0AE0 36,5
272-6 8050 6300 125 171 170 5.0 130 16 140 400 0,373 2L.C0451-0AD M W -0AB0 429
180 440 0,378 2L.C0451-0AD W MW -0ACO 43,7
200 460 0,381 2L.C0451-0AD M W -0ADO 44,1
250 510 0,388 2L.C0451-0AD M W -0AEQ0 45,1
298-6 10000 5150 140 189 186 6.0 140 20 140 420 0,559 2LC0451-1AD W W -0AB0 53,6
180 460 0,567 2L.C0451-1AD M W -0ACO0 54,7
200 480 0,572 2L.C0451-1AD W W -0AD0 552
250 530 0,582 2LC0451-1AD M M -0AE0 56,5
325-6 12000 4700 150 203 200 65 150 22 180 480 0,851 2L.C0451-2AD M W -0ACO0 69,4
200 500 0,857 2L.C0451-2AD W W -0ADO0 70,0
250 550 0,872 2L.C0451-2AD W W -0AE0 71,6
@D1: e Ohne Fertigbohrung — Ohne Kurzangaben 1
* Mit Fertigbohrung — Mit Kurzangaben fur Durchmesser und Toleranz (Artikel-Nr. ohne "-Z") 9
@D2: e Ohne Fertigbohrung — Ohne Kurzangaben 1
e Mit Fertigbohrung — Mit Kurzangaben fur Durchmesser und Toleranz (Artikel-Nr. ohne "-Z")
Naben sind mit Abziehgewindebohrungen ausgefihrt. Bestellbeispiel:
Bauart NAN mit allseitig bearbeiteter Hulse lieferbar in verschie-  ARPEX Kupplung ARP-6 NAN, BaugréBe 135-6, mit Wellen-
denen Standardlangen. abstand S = 140 mm,
A-HuUlsen sind auch in folgenden Inch-Abmessungen lieferbar: Bohrung @D1 50H7 mm, mit Nut nach DIN 6885 und Stell-
S =3,6"/5"/7"/8%/10". schraube,
Andere Hulsenlangen sind auf Anfrage lieferbar. Bohrung @D2 60K7 mm, mit Nut nach DIN 6885 und Stell-
Gewichte und Massentragheitsmomente gelten fur die Gesamt- sohraube.
kupplung mit maximalen Bohrungen D1/D2. Artikel-Nr.:
2L.C0450-2AD99-0AB0-Z
L1C+M1E+M13
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Bauart MCECM

. Auswahl- und Bestelldaten

Drehstarre Kupplung Bauart MCECM mit radial frei ausbaubarer Zwischeneinheit und Fangeinrichtung zum Sichern der Zwischen-
hilse bei Lamellenbruch. Standard-Kupplungsausfihrung gemaB API 610. Kupplungsausfihrung gemai APl 671 moglich.

LG
NL1 s NL2
~| BF ¢ =St

G_MD10_XX_00161

[IN
[

Bau- Nenn- Maxi- Aus- MaBe in mm Massen- Artikel-Nr. Ge-
groBe dreh-  mal- fuhrung Wellen- tragheits- Kurzangaben fiir Bohrungs- wicht
moment dreh- abstand moment §yrchmesser und
zah Toleranzen sind im
DA Tkn NKmax D1/D2 ND1 ND2 DZ SZ NL1/S1 BF A P S LG J Katalogteil 3 angegeben m
Nut DIN 6885 NL2
mm  Nm min’"! max. max. kgm? kg
64-4 100 22500 JCECJ 46 46 64 64 28 30 25 6 1455 42 100 150 0,001 2L.C0460-0AG B W -0AA0 1,6
140 190 0,001 2LC0460-0AG B W -0AB0 1,7
96-6 210 19900 MCECM 50 50 70 70 45 25 50 6 15 - - 100 200 0,004 2LC0460-1AP W W -0AA0 338
140 240 0,005 2L.C0460-1AP ® W -0AB0 3,9
JCECM 65 50 96 70 6 68 100 200 0,006 2LC0460-1AH B W -0AA0 4,4
140 240 0,006 2L.C0460-1AH B W -0AB0 4,5
JCECJ 65 65 9% 96 100 200 0,008 2L.C0460-1AG B W -0AA0 5,0
140 240 0,008 2LC0460-1AG B W -0ABO 5,1
120-6 490 15900 MCECM 65 65 94 94 60 36 65 7 20 - - 100 230 0,016 2LC0460-2AP W W -0AA0 8,1
140 270 0,016 2L.C0460-2AP H W -0AB0 8,3
180 310 0,016 2LC0460-2AP B W -0ACO 8,5
JCECM 80 65 120 94 6 88 100 230 0,020 2LC0460-2AH W W -0AA0 9,1
140 270 0,020 2L.C0460-2AH ® W -0AB0 9,3
180 310 0,020 2LC0460-2AH B W -0ACO 9,5
JCECJ 80 80 120 120 100 230 0,025 2LC0460-2AG W W -0AA0 10,2
140 270 0,025 2L.C0460-2AG B W -0AB0 104
180 310 0,025 2LC0460-2AG B W -0ACO0 10,6
142-6 925 13400 MCECM 75 75 109 109 72 48 75 9 23 - - 140 290 0,035 2LC0460-3AP W W -0AB0 13,2
180 330 0,035 2L.C0460-3AP W W -0ACO 13,6
JCECM 95 75 142 109 8 100 140 290 0,045 2LC0460-3AH B W -0AB0 15,0
180 330 0,046 2LC0460-3AH B W -0ACO0 15,3
JCECJ 95 95 142 142 140 290 0,055 2L.C0460-3AG B W -0AB0 16,8
180 330 0,056 2LC0460-3AG B W -0ACO 17,1
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FLENDER Standardkupplungen
Drehstarre Ganzstahlkupplungen — Baureihe ARPEX ARP-6

Bauart MCECM

Ba}g yer;]n— Mari— fA“LF;S— MaBe in mm M.asr:?e‘n— Artikel-Nr. Ge—h
I et gren Meleny  moment Kurzengeloen fr ohungs: "1t
zahl Toleranzen sind im

DA  Tkn M D1/D2 ND1 ND2 DZ SZ NL1/S1 BF A P S LG J Katalogteil 3 angegeben m
Nut DIN 6885 2
mm  Nm min”"! max. max. kgm? kg
162-6 1600 11800 MCECM 85 85 122 122 84555 8 11 27 - - 140 310 0,066 2L.C0460-4AP B W -0AB0 19,2
180 350 0,067 2LC0460-4AP W W -0ACO 19,7
200 370 0,067 2LC0460-4AP B W -0ADO 199
250 420 0,068 2L.C0460-4AP B W -0AE0 204
JCECM 108 85 162 122 10 113 140 310 0,087 2LC0460-4AH W W -0AB0 22,0
180 350 0,088 2L.C0460-4AH m W -0ACO0 224
200 370 0,088 2L.C0460-4AH ® W -0AD0 226
250 420 0,089 2LC0460-4AH W W -0AE0 232
JCECJ 108 108 162 162 140 310 0,108 2L.C0460-4AG W W -0AB0 24,8
180 350 0,109 2L.C0460-4AG B W -0ACO0 253
200 370 0,109 2LC0460-4AG W W -0ADO 255
250 420 0,110 2L.C0460-4AG B W -0AE0 26,0
190-6 2500 10000 MCECM 105 105 145 145 976 7,0 105 10 27 - - 140 350 0,136 2L.C0460-5AP B W -0AB0 284
180 390 0,138 2L.C0460-5AP B W -0ACO0 29,0
200 410 0,138 2L.C0460-5AP B W -0ADO0 294
250 460 0,140 2L.C0460-5AP W W -0AE0 30,1
JCECM 125 105 190 145 12 135 140 350 0,186 2L.C0460-5AH B W -0ABO 33,8
180 390 0,187 2L.C0460-5AH B W -0ACO0 344
200 410 0,188 2L.C0460-5AH B W -0ADO0 34,7
250 460 0,190 2L.C0460-5AH B W -0AE0 355
JCECJ 125 125 190 190 140 350 0,236 2LC0460-5AG B W -0ABO 39,2
180 390 0,238 2L.C0460-5AG B W -0ACO0 39,8
200 410 0,238 2LC0460-5AG W W -0ADO 40,1
250 460 0,240 2L.C0460-5AG B W -0AE0 40,9
214-6 3900 8900 MCECM 115 115 164 164 110 9,1 115 10 33 - - 140 370 0,251 2L.C0460-6AP B W -0ABO 41,7
180 410 0,253 2LC0460-6AP W W -0ACO0 42,6
200 430 0,254 2LC0460-6AP W W -0ADO 43,1
250 480 0,257 2L.C0460-6AP B W -0AE0 44,2
JCECM 140 115 214 164 12 145 140 370 0,339 2LC0460-6AH W W -0AB0O 48,9
180 410 0,342 2L.C0460-6AH m W -0ACO 49,8
200 430 0,343 2L.C0460-6AH m W -0ADO 50,3
250 480 0,346 2LC0460-6AH W W -0AE0 51,4
JCECJ 140 140 214 214 140 370 0,428 2L.C0460-6AG B W -0ABO0 56,2
180 410 0,430 2L.C0460-6AG W W -0ACO 57,1
200 430 0,431 2LC0460-6AG W W -0ADO 57,6
250 480 0,434 2L.C0460-6AG W W -0AE0 58,7
230-6 5200 8300 MCECM 125 125 174 174 123 88 125 12 33 - - 180 430 0,359 2L.C0460-7AP B W -0ACO0 51,5
200 450 0,361 2L C0460-7AP W W -0ADO 52,0
250 500 0,365 2L.C0460-7AP W W -0AE0 532
JCECM 155 125 280 174 14 158 180 430 0,484 2L.C0460-7AH ® W -0ACO0 60,0
200 450 0,485 2LC0460-7AH W W -0ADO 60,5
250 500 0,489 2L.C0460-7AH B W -0AE0 61,7
JCECJ 155 165 280 230 180 430 0,610 2L.C0460-7AG W W -0ACO 68,7
200 450 0,611 2LC0460-7AG W W -0ADO 69,2
250 500 0,615 2L.C0460-7AG W W -0AE0 70,5
245-6 7000 7800 MCECM 130 130 185 185 128 12,2 130 16 41 - - 180 440 0,532 2L.C0460-8AP W W -0ACO0 67,0
200 460 0,534 2LC0460-8AP W W -0ADO 67,7
250 510 0,540 2L.C0460-8AP W W -0AE0 69,5
JCECM 165 130 245 185 16 170 180 440 0,693 2L.C0460-8AH ® W -0ACO0 76,2
200 460 0,695 2L.C0460-8AH W W -0ADO 76,9
250 510 0,701 2L.C0460-8AH B W -0AE0 78,6
JCECJ 165 165 245 245 180 440 0,855 2L.C0460-8AG B W -0ACO0 855
200 460 0,857 2L.C0460-8AG B W -0ADO 86,2
250 510 0,863 2L.C0460-8AG W W -0AE0 88,0
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FLENDER Standardkupplungen
Drehstarre Ganzstahlkupplungen — Baureihe ARPEX ARP-6

Bauart MCECM

Ba"uB- yer;]n- Malxi- fA“%S_ MaBe in mm M.asr:?e‘n- Artikel-Nr. Ge—h
T oment e Meleny  moment Kurzengeloen fr ohungs: "1t
zah Toleranzen sind im

DA  Tkn M D1/D2 ND1 ND2 DZ SZ NL1/S1 BF A P S LG J Katalogteil 3 angegeben m
Nut DIN 6885 2
mm  Nm min”’! max. max. kgm? kg
275-6 9800 6250 MCECM 150 150 213 213 148 12,6 150 20 40 - - 200 500 0,917  2LC0461-0AP M M -0ADO 91,1
250 550 0,927  2LC0461-0AP M M -0AE0 933
JCECM 185 150 275 213 16 200 200 500 1,207  2LC0461-0AH M M -0ADO 104,4
250 550 1,217  2LC0461-0AH M M -0AE0 106,5
JCECJ 185 185 275 275 200 500 1,499  2LCO0461-0AG M M -0ADO 118,0
250 550 1,509  2LC0461-0AG M M -0AE0 1201
310-6 12900 5550 MCECM 170 170 240 240 160 13,5 170 22 47 - - 250 590 1,670  2LC0461-1AP M M -0AE0 131,7
JCECM 205 170 310 240 16 220 2,228  2LC0461-1AH W M -0AE0 1532
JCECJ 205 205 310 310 2,788  2LC0461-1AG W M -0AE0 175,0
345-6 17000 5000 MCECM 190 190 267 267 172 185190 24 47 - - 250 630 2,742  2LC0461-2AP M W -0AE0 176,1
JCECM 230 190 345 267 20 245 3,684  2LCO0461-2AH W MW -0AE0 205,1
JCECJ 230 230 345 345 4,629  2LC0461-2AG W M -0AE0 234,3
@D1: e Ohne Fertigbohrung — Ohne Kurzangaben 1
* Mit Fertigbohrung — Mit Kurzangaben ftr Durchmesser und Toleranz (Artikel-Nr. ohne "-Z") 9
@D2: e Ohne Fertigbohrung — Ohne Kurzangaben 1
* Mit Fertigbohrung — Mit Kurzangaben ftr Durchmesser und Toleranz (Artikel-Nr. ohne "-Z") 9
Naben sind mit Abziehgewindebohrungen ausgefthrt. Bestellbeispiel:
E-Hulsen sind auf Anfrage auch in folgenden Inch-Abmessun- ARPEX Kupplung ARP-6 MCECM, BaugréBe 120-6, mit Wellen-
gen lieferbar: S = 3,5"/5%/7"/8"/10". abstand S = 140 mm,
Andere Hulsenlangen sind auf Anfrage lieferbar. Bohrung @D1 50H7 mm, mit Nut nach DIN 6885 und Stell-
Werkseitig montierte Lamellenpakete in der Zwischeneinheit schraube,
CEC. Bohrung @D2 60K7 mm, mit Nut nach DIN 6885 und Stell-
Jumbo-Nabe fur groBe Wellendurchmesser. schraube.
Gewichte und Massentragheitsmomente gelten fur die Gesamt-  Artikel-Nr.:
kupplung mit maximalen Bohrungen D1/D2. 2L.C0460-2AP99-0AB0-Z
L1C+M1E+M13
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Drehstarre Ganzstahlkupplungen — Baureihe ARPEX ARP-6

Auswahl- und Bestelldaten

Abbildung 1 Abbildung 2
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Fur die Lamellenpakete werden Uberwiegend Ringlamellen (Abb. 1) verwendet. Die GroBen 298-6 und 325-6 werden mit Laschen-
lamellen ausgefuhrt (Abb. 2).

Das Lamellenpaket der Baureihe ARP-6 wird inklusive Verschraubung geliefert und ist als Ersatzteil kurzfristig lieferbar.
¢ Bis LamellengréBe DL = 280 mm werden Passschrauben mit Bundmuttern eingesetzt
e Ab LamellengréBe DL = 285 mm kommen |oatentierte1 Konusverschraubungen zum Einsatz

Lamellenpaket
MaBe in mm Massentragheitsmoment Artikel-Nr. Gewicht
BaugroBe LamellengréBe
DA DL S1 J m
kgm2 kg
88-6 78 6 0,0001 2L.C0450-0AF00-0AA0 0,1
115-6 105 6 0,0003 2L.C0450-1AF00-0AA0 0,1
135-6 125 7 0,0010 2L.C0450-2AF00-0AA0 0,3
150-6 140 7 0,0013 2L.C0450-3AF00-0AA0 0,4
176-6 165 9 0,0035 2L.C0450-4AF00-0AA0 0,7
185-6 175 11 0,0053 2L.C0450-5AF00-0AA0 0,9
212-6 195 10 0,0088 2L.C0450-6AF00-0AA0 1,3
225-6 210 10 0,0145 2L.C0450-7AF00-0AA0 1.8
256-6 240 12 0,0269 2L.C0450-8AF00-0AA0 2,6
272-6 255 16 0,0425 2L.C0451-0AF00-0AA0 3,7
298-6 280 20 0,0653 2L.C0451-1AF00-0AA0 4,7
325-6 305 22 0,1081 2LC0451-2AF00-0AA0 6,6
64-4 58 6 0,0001 21L.C0460-0AS00-0AA0 0,1
96-6 82 6 0,0002 2L.C0460-1AS00-0AA0 0,1
120-6 106 7 0,0006 2L.C0460-2AS00-0AA0 0,3
142-6 128 9 0,0018 2L.C0460-3AS00-0AA0 0,6
162-6 147 11 0,0033 2L.C0460-4AS00-0AA0 0,9
190-6 168 10 0,0060 2L.C0460-5AS00-0AA0 1,2
214-6 194 10 0,0116 2L.C0460-6AS00-0AA0 18
230-6 210 12 0,0189 2LC0460-7AS00-0AA0 25
245-6 224 16 0,0299 2L.C0460-8AS00-0AA0 3,5
275-6 251 20 0,0487 2L.C0461-0AS00-0AA0 4,6
310-6 285 22 0,0891 2L.C0461-1AS00-0AA0 6,5
345-6 314 24 0,1461 2L.C0461-2AS00-0AA0 8,7
Bestellbeispiel fur Lamellenpaket NAN: Bestellbeispiel fur Lamellenpaket MCECM:
ARPEX Lamellenpaket ARP-6, BaugrdBe 115-6, komplett mit ARPEX Lamellenpaket ARP-6, BaugrdBe 120-6, komplett mit
Verschraubung. Verschraubung.
Artikel-Nr.: Artikel-Nr.:
2L.C0450-1AF00-0AA0 2L.C0460-2AS00-0AA0

" Zum Zeitpunkt der Katalogerstellung in mehreren Landern durch Patent geschutzt.
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FLENDER Standardkupplungen

Drehstarre Ganzstahlkupplungen — Baureihe ARPEX ARW-4/-6

Allgemeines

I Ubersicht

€&

Kupplungen geeignet fiir Verwendung in explosions-
gefahrdeten Bereichen.
Konform mit der aktuellen ATEX Richtlinie fiir:

CEE) 112G c1IC T

-40 °C < T, < +260 °C X

CEE 112D c TX

-40°C < T,<+100°C X

CEE 1m2cTX

-40°C<T,<+130°CX

. Nutzen

Die ARPEX Kupplung der Baureihe ARW-4/-6 zeichnet sich
durch die groBe Winkelverlagerungskapazitat von 3° aus. Sie
wurde speziell fur Antriebe entwickelt, bei denen hohe Verlage-

rungen zu erwarten sind, die durch die Kupplung kompensiert
werden mussen. Die Zwischenhulsenlangen sind variabel und
werden nach Kundenvorgabe gefertigt.

. Anwendungsbereich

Die ARPEX Kupplungen der Baureihe ARW-4/-6 finden dort
Anwendung, wo groB3e Verlagerungskapazitaten gefordert sind.
In der Papiermaschinenindustrie hat sich die ARW-Kupplung als
wartungsfreie Alternative zur Gelenkwelle bereits bewahrt. Es
kénnen Drehmomente von 92 bis 80000 Nm bei einem zul&ssi-
gen Winkelversatz von 3,0° Ubertragen werden. Die radiale
Montage der Zwischenhtlse ohne Verschieben der angeschlos-
senen Aggregate ist moglich.

Haupteinsatzgebiete der Baureihe ARW-4/-6:
e Papiermaschinen

e Windkraftanlagen

e Bahnantriebe

I Aufbau

Der Aufbau einer ARPEX Kupplung NHN der Baureine ARW-4/-6
ist in der folgenden Abbildung dargestellt. Zwischen den
Flanschen der Kupplungsnaben und der Zwischenhulse werden
wechselseitig die Lamellenpakete verschraubt. Zur Befestigung
werden bis zur BaugréBe 292-4 Passschrauben und ab GroBe

Zwischenhilse

Passschraube

Ausfuhrungen der ARPEX Kupplung, Baureihe ARW-4/-6

Bundmutter

324-4 Konusverschraubungen eingesetzt. Bis BaugrdBe 647-4
werden Lamellenpakete in 4-Eck-Ausflhrung, ab BaugréBe
695-6 in 6-Eck-Ausflhrung verwendet. Die Zwischenhulsen sind
in der Lange variabel und werden nach Kundenvorgabe auftrags-
bezogen gefertigt.

Lamellenpaket

Nabe

G_MD10_DE_00163a
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FLENDER Standardkupplungen
Drehstarre Ganzstahlkupplungen — Baureihe ARPEX ARW-4/-6

Allgemeines

Ausfiihrungen der ARPEX Kupplung, Baureihe ARW-4/-6
zur Verfugung. MaBblatter und weitergehende Informationen

Bauarten werden auf Anfrage bereitgestellt.
NHN Ausfuhrung mit unbearbeiteter Zwischenhulse, mit

variabler Hulsenlange Die Kupplungsteile der ARPEX Baureihe ARW-4/-6 sind allseitig
Weitere app“kationsbezogene Kupp|ungsbauarten stehen im bearbeitet mit AUS.nahme der H-Hulsen. Diese werden mit unbe-
Auswahlmodul X.CAT NG unter www.siemens.com/couplings arbeitetem, grundierten Hulsenrohr ausgeliefert.

. Technische Daten
Leistungsdaten Bauart NHN

BaugroBe Nenndreh-  Maximal- Uberlast- Wechsel- Maximal- Maximal zuléssiger Wellenversatz Drehfeder-
moment drehmoment drehmoment drehmoment drehzahl steife
Tk Tkmax TkoL Tkw NKmax +AKy -AK, AKy, AK, Crayn
Zug Druck far far
S =1000 mm S = 1000 mm
Nm Nm Nm Nm min" mm mm mm MNm/rad
101-4 92 140 230 37 10400 2,4 2,0 3,0° 51,8 0,006
133-4 225 340 560 90 7850 33 2,2 51,7 0,012
167-4 450 680 1130 180 6250 4,2 2,2 51,6 0,028
196-4 800 1200 2000 320 5350 5,1 2,2 51,6 0,068
230-4 1250 1880 3200 500 4550 57 2,2 51,6 0,108
260-4 2000 3000 5000 800 4000 6,6 2.2 51,5 0,174
292-4 2700 4100 6800 1080 3550 75 28 51,4 0,275
324-4 3850 5800 9700 1540 3200 8,4 28 51,4 0,451
355-4 5250 7900 13200 2100 2950 9,0 28 51,4 0,622
389-4 6650 10000 16700 2660 2700 10,0 2,8 51,4 0,657
439-4 9850 15000 25000 3940 2350 11,1 3,0 51,3 1,08
499-4 13300 20000 34000 5320 2100 12,4 4,8 50,8 1,32
547-4 19000 29000 48000 7600 1900 13,4 4.8 50,7 2,03
600-4 25150 38000 63000 10060 1750 14,6 4,8 50,6 2,73
647-4 32500 49000 82000 13000 1600 16,0 4,8 50,6 3,93
695-6 41000 62000 103000 16400 1500 17,0 4.8 50,7 10,1
756-6 52000 78000 130000 20800 1350 18,0 4,8 50,6 14,0
817-6 65000 98000 163000 26000 1250 20,0 4,8 50,5 16,9
880-6 80000 120000 200000 32000 1150 22,0 4.8 50,5 21,2
Der Radialversatz AK, gilt fur eine Kupplung Bauart NHN mit der Lamellenpakete bezieht sich dabei auf das Kupplungsnenn-
Wellenabstand S = 1000 mm. Der Radialversatz AK, fur andere moment Tky. FUr die Bestimmung der Drehfedersteife fur einen
Wellenabsténde S errechnet sich wie folgt: bestimmten Arbeitspunkt, z. B. fir eine Drehschwingungsbe-
AK, = (S-S1) - tan(AK,) rechnung, ist eine Rucksprache mit dem Hersteller notwendig.
Die zulassigen Wellenverséatze AK,, AK, und AK,, sind Maximal-  Tgmax NUr finf mal pro Stunde zuldssig.
werte und durfen nicht gleichzeitig auftreten (siehe nachfol- Tkw fur Mittelmoment Ty =0 Nm.
gende Tabelle). Bei gleichzeitigem Auftreten von Ty und Tkyy ist eine

Die Werte der Drehfedersteife beziehen sich auf die komplette Rcksprache mit dem Hersteller notwendig.

Kupplung mit Wellenabstand S = 1000 mm. Die Drehfedersteife

Zulédssige Wellenversétze

BaugroBe ZuI?ssiger Winkelversa1tz %KW (Zug +) 0.0° ZuI?ssiger Winkelversa1tz %KW (Druck —) 0.0°

Zhléssiger Axialversatz AKa in mm ’ Zhléssiger Axialversatz ’AKa in mm Y
101-4 0,8 1,6 2,4 0,8 1,6 2
133-4 1,1 22 33 1,1 2,2 2,2
167-4 1,4 28 4,2 1,4 2,2 2,2
196-4 1,7 34 5,1 1,7 2,2 22
230-4 1,9 3,8 57 1,9 2,2 2,2
260-4 2,2 4.4 6,6 2,2 2,2 2.2
292-4 25 5,0 75 25 28 28
324-4 2,8 5,6 8,4 2,8 2,8 28
355-4 3,0 6,0 9,0 2,8 2,8 28
389-4 3,3 6,7 10,0 2,8 2,8 2,8
439-4 37 7.4 11,1 3,0 3,0 3,0
499-4 4,1 8,3 12,4 4,1 48 4.8
547-4 4,5 8,9 13,4 4,4 4,8 4.8
600-4 49 97 14,6 48 48 438
647-4 53 10,7 16,0 4,8 48 4.8
695-6 5,6 11,4 17,0 4,8 4,8 48
756-6 6 12,1 18,0 4,8 4,8 4,8
817-6 6,7 13,4 20,0 4,8 4,8 48
880-6 73 14,8 22,0 48 48 4.8
Durch konstruktive Vorgaben ist der maximal mogliche, axiale (Zug +) groBer als der bei zusammengedrlckten Lamellenpake-
Wellenversatz bei auseinandergezogenen Lamellenpaketen ten (Druck —).
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Drehstarre Ganzstahlkupplungen — Baureihe ARPEX ARW-4/-6

Bauart NHN

. Auswahl- und Bestelldaten

Drehstarre Kupplung Bauart NHN mit groBer Winkelverlagerungskapazitat bis zu 3° und radial frei ausbaubarer Zwischenhtlse und
variablem Wellenabstand S.

:
T ]
A d (] 8
N H N

BaugréBe Nenn- Maxi- MaBe in mm Massen- Artikel-Nr. Gewicht

dreh- ~ mal- Wellen-  {ragheits- 7 angapen fiir Bohrungs-

moment drehzahl abstand Moment ?ulrchmesselj ‘an.d

oleranzen sind im

E Tkn Mkmax Eli%le c885 NB;/ o7 &z Nt;/ i |r‘nzm rSnin. J Katalogteil 3 angegeben
mm Nm min max. kgm? kg
101-4 92 10400 32 45 45 2,9 32 11 43 65 0,002 2LC0530-0AD W W -0AZ0 1,5
133-4 225 7850 45 60 48 2,9 45 13 59 85 0,008 2LC0530-1AD W W -0AZ0 3,9
167-4 450 6250 50 70 64 4,0 50 15 70 100 0,022 2LC0530-2AD B W -0AZ0 7,1
196-4 800 5350 60 80 89 4,0 60 16 83 115 0,056 2LC0530-3AD W W -0AZ0 12,1
230-4 1250 4550 75 100 102 5,0 75 16 83 115 0,109 2LC0530-4AD W W -0AZ0 17,9
260-4 2000 4000 90 120 133 5,0 90 17 96 130 0,189 2LC0530-5AD W W -0AZ0 24,6
292-4 2700 3550 100 130 152 5,0 100 19 92 130 0,359 2LC0530-6AD W W -0AZ0 35,1
324-4 3850 3200 110 145 168 6,3 110 20 120 160 0,520 2LC0530-7AD W W -0AZ0 43,7
355-4 5250 2950 120 160 178 71 120 20 125 165 0,856 2LC0530-8AD W W -0AZ0 59,8
389-4 6650 2700 130 175 194 7,1 130 20 130 170 1,09 2LC0531-0AD W W -0AZ0 68,9
439-4 9850 2350 150 200 219 7,1 150 22 166 210 2,23 2LC0531-1AD W W -0AZ0 106
499-4 13300 2100 165 220 245 7,1 165 30 170 230 3,81 2LC0531-2AD W W -0AZ0 142
547-4 19000 1900 190 250 299 8,8 190 32 176 240 6,24 2LC0531-3AD W W -0AZ0 191
600-4 25150 1750 205 275 324 8,8 205 34 182 250 10,2 2LC0531-4AD W W -0AZ0 257
647-4 32500 1600 225 300 343 10,0 225 35 220 290 16,5 2LC0531-5AD W W -0AZ0 348
695-6 41000 1500 240 325 368 10,0 240 33 224 290 23,7 2LC0540-0AD W W -0AZ0 441
756-6 52000 1350 255 340 394 12,5 255 34 232 300 33,2 2LC0540-1AD W W -0AZ0 525
817-6 65000 1250 270 360 406 12,5 270 36 238 310 49,1 2LC0540-2AD W W -0AZ0 659
880-6 80000 1150 300 400 419 12,5 300 37 256 330 72,8 2LC0540-3AD W W -0AZ0 849
@D1: ¢ Ohne Fertigbohrung — Ohne Kurzangaben 1

e Mit Fertigbohrung — Mit Kurzangaben fur Durchmesser und Toleranz (Artikel-Nr. ohne "-Z") 9
oD2: e Ohne Fertigbohrung — Ohne Kurzangaben

© =

® Mit Fertigbohrung — Mit Kurzangaben fur Durchmesser und Toleranz (Artikel-Nr. ohne "-Z")

Die zuléssige Lange der Zwischenhlse ist abhangig von der
maximalen Betriebsdrehzahl der Kupplung (siehe nachfolgende
Tabelle).

Bei Einzelbestellung der Zwischenhulse ist LZ anzugeben.
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FLENDER Standardkupplungen
Drehstarre Ganzstahlkupplungen — Baureihe ARPEX ARW-4/-6

Bauart NHN

Zuldssiger Wellenabstand S der Bauart NHN in Abhangigkeit von der Drehzahl

BaugréBe Drehzahl ny

1

min

500 600 700 800 900 1000 1200 1400 1500 2000 2500 3000 4000
Zuléssiger Wellenabstand S

mm

2822 2577 2387 2233 2106 1999 1825 1691 1634 1416 1268 1159 1005
2949 2693 2494 2334 2201 2089 1908 1767 1708 1481 1326 1212 1051
3376 3083 2856 2672 2520 2392 2185 2024 1956 1696 1518 1387 1203
4029 3679 3407 3188 3007 2854 2606 2414 2333 2022 1811 1654 1435
4297 3924 3634 3400 3207 3043 2779 2574 2488 2156 1930 1764 1530
4943 4514 4181 3912 3689 3500 3197 2961 2861 2480 2220 2028 1759
5305 4844 4487 4198 3959 3757 3431 3178 3071 2662 2383 2177

5562 5079 4704 4401 4151 3939 3597 3332 3220 2791 2499 2283

5709 5214 4828 4518 4261 4043 3692 3420 3305 2865 2564

5968 5450 5047 4722 4453 4226 3859 3575 3454 2994 2680

6361 5809 5380 5034 4747 4505 4114 3811 3682 3192

6738 6154 5699 5333 5030 4773 4360 4039 3903 3384

7442 6797 6295 5890 5555 5272 4815 4460 4310

7762 7089 6565 6144 5794 5499 5022 4652 4496

7980 7287 6750 6316 5957 5653 5163 4783 4622 AuBerhalb des zuléssigen Drehzahlbereichs
8000 7553 6995 6545 6173 5858 5350 4956 4789

8000 7797 7221 6757 6372 6047 5523

8000 7920 7335 6864 6473 6143 5611

8000 8000 7456 6977 6580 6244

Bestellbeispiel:

ARPEX Kupplung ARW-4 NHN, BaugréBe 133-4, mit Wellenab-

stand S = 1000 mm,
Bohrung D1 40H7 mm, mit Nut nach DIN 6885 und Stell-

schraube,

Bohrung @D2 45K7 mm, mit Nut nach DIN 6885 und Stell-

schraube.
Artikel-Nr.:

2LC0530-1AD99-0AZ0-Z

LOW+M1A+Q0Y+M13
Klartext zu Q0Y: S = 1000 mm
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FLENDER Standardkupplungen
Drehstarre Ganzstahlkupplungen — Baureihe ARPEX ARW-4/-6

Ersatz- und VerschleiBteile

Lamellenpaket ARW-4/-6

. Auswahl- und Bestelldaten

— S1 ‘¢

Abbildung 1 Abbildung 2

©

@DA
di
@DA

©

N2

G_MD10_DE_00165

Die Lamellenpakete der Baureine ARW-4 werden mit Ringlamellen (Abb. 1) und die der Baureihe ARW-6 mit Laschenlamellen aus-
gefthrt (Abb. 2).

MaBe in mm Massentragheitsmoment Artikel-Nr. Gewicht
BaugroBe
DA S1 J m

kgm2 kg
101-4 11 0,0001 2L.C0530-0AB00-0AA0 0,1
133-4 13 0,0005 2LC0530-1AB00-0AA0 0,2
167-4 15 0,0017 2L.C0530-2AB00-0AA0 05
196-4 16 0,0037 2L.C0530-3AB00-0AA0 07
230-4 16 0,0068 2LC0530-4AB00-0AA0 1,0
260-4 17 0,0136 2L.C0530-5AB00-0AA0 1,5
292-4 19 0,0227 2L.C0530-6AB00-0AA0 1,9
324-4 20 0,0288 2LC0530-7AB00-0AA0 2,1
355-4 20 0,0452 2L.C0530-8AB00-0AA0 27
389-4 20 0,0645 2L.C0531-0AB00-0AA0 32
439-4 22 0,1147 2L.C0531-1AB00-0AAQ 4,5
499-4 30 0,2235 2L.C0531-2AB00-0AA0 6,9
547-4 32 0,3658 2L.C0531-3AB00-0AA0 9,5
600-4 34 0,5355 2L.C0531-4AB00-0AA0 11,4
647-4 35 0,7939 2L.C0531-5AB00-0AA0 14,6
695-6 33 1,4624 2L.C0540-0AB00-0AA0 24,6
756-6 34 1,2250 2L.C0540-1AB00-0AA0 20,2
817-6 36 1,7497 2L.C0540-2AB00-0AA0 23,9
880-6 37 2,5460 2L.C0540-3AB00-0AA0 28,9
Das Lamellenpaket der Baureihe ARW-4/-6 ist als Ersatzteil kurz-  Bestellbeispiel:
fristig lieferbar. ARPEX Lamellenpaket ARW-4, BaugréBe 133-4,
Das Lamellenpaket wird inklusive Verschraubung geliefert. komplett mit Verschraubung.

Artikel-Nr.:

Bis BaugroBe 292-4 werden Passschrauben mit Bundmuttern . -~
eingesetzt, ab BaugroBe 324-4 kommen |oatentierte1> Konusver- 2LC0530-1ABO0-0AAD
schraubungen zum Einsatz.

) Zum Zeitpunkt der Katalogerstellung in mehreren Landern durch Patent
geschutzt.
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FLENDER Standardkupplungen

Drehstarre Ganzstahlkupplungen — Baureihe ARPEX ARF-6

Allgemeines

I Ubersicht

Kupplungen geeignet fiir Verwendung in explosions-
gefahrdeten Bereichen.
Konform mit der aktuellen ATEX Richtlinie fiir:

CEE) 112G c1IC T

-40°C < T, < +260 °C X

CEE 112D c TX

-40°C < T,<+100°C X

CEE 1m2cTX

-40°C<T,<+130°CX

. Nutzen

Die ARPEX Kupplung der Baureihe ARF-6 ist extrem kurzbau-
end und somit fur Antriebe mit kurzen Wellenabstédnden geeig-
net. Zudem dient sie als Ausgleichskupplung fur Axial-, Winkel-
und Radialversatz. Die Naben sind sowohl als reine Klemm-
naben fur glatte Wellen als auch mit Passfedernut fir Wellen mit

Passfeder lieferbar. Die Ausflihrung mit geschlitzten Klemm-
naben ermoglicht die Auslieferung komplett vormontierter
Kupplungen. Dadurch kann die Demontage bzw. Montage der
kompletten Kupplung ohne Verschieben der angeschlossenen
Aggregate realisiert werden.

. Anwendungsbereich

Die ARPEX Kupplung der Baureihe ARF-6 ist fir minimalen Ein-
bauraum konzipiert, ohne auf die Vorteile einer Zweigelenkkupp-
lung verzichten zu mussen. Damit ist es moglich sowohl Axial-
und Winkel- als auch Radialversatz zu kompensieren. Durch die
Verwendung von Halbschalen-Klemmnaben ist die Kupplung
radial frei ausbaubar. Die Kraftbertragung erfolgt durch Zylin-
der- und Passschrauben mit Muttern und Ringlamellenpaketen
in 6-Eck-Ausfihrung. Es kénnen Drehmomente von 120 bis

6100 Nm bei einem zulassigen Winkelversatz von 0,7° Uber-
tragen werden.

Haupteinsatzgebiete der Baureihe ARF-6:

® Folienreckmaschinen

e Maschinen in der Zellstoffindustrie

¢ Maschinen in beengten Einbausituationen

I Aufbau

Die beiden Lamellenpakete bilden eine Einheit mit der Zwi-
schenscheibe und sind an drei Punkten durch Passschrauben
und Muttern miteinander verschraubt. Die wechselseitige Ver-
bindung dieser Zwischeneinheit mit den Flanschen der geteilten
Kupplungsnaben wird in drei weiteren Verschraubungspunkten

Zylinderschraube

Aufbau der ARPEX Kupplung, Baureihe ARF

durch kurze Zylinderschrauben realisiert. Die Naben sind als
axial geschlitzte Klemmnaben mit Halbschale ausgefuhrt. Fur
groéBere Bohrungen kénnen diese als Jumbo-Nabe gefertigt
werden. Optional sind die Naben auch ohne Passfedernut liefer-
bar.

/ Zylinderschraube

geteilte Nabe

G_MD10_DE_00166a
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FLENDER Standardkupplungen

Drehstarre Ganzstahlkupplungen — Baureihe ARPEX ARF-6

Allgemeines

Aufbau der ARF-Kupplung

Bauarten
GG Ausflhrung mit 2 Standard-Klemmnaben

GJ Ausfuhrung mit 1 Jumbo-Klemmnabe fur groBe Bohrungs-
durchmesser

Weitere applikationsbezogene Kupplungsbauarten stehen im
Auswahlmodul X.CAT NG unter www.siemens.com/couplings
zur Verfigung. MaBblatter und weitergehende Informationen
werden auf Anfrage bereitgestellt.

. Technische Daten
Leistungsdaten Bauarten GG und GJ

BaugroBe Nenndreh- Maximal- Uberlast- Wechsel- Maximal- Maximal zulassiger Wellenversatz Drehfeder-
moment drehmoment drehmoment drehmoment drehzahl steife
TkN Tkmax TkoL Tkw NKmax +AK, AK,y AK, Crdyn
Nm Nm Nm Nm min’" mm mm MNm/rad
84-6 120 220 330 55 12500 1,10 0,7° 0,16 0,07
111-6 190 350 520 90 9450 1,80 0,16 0,13
132-6 350 650 950 160 7950 2,02 0,20 0,20
147-6 500 900 1350 230 7100 2,40 0,20 0,28
171-6 900 1700 2450 400 6100 2,74 0,24 0,57
182-6 1450 2600 4000 650 5750 2,86 0,29 0,66
202-6 2150 3900 5800 980 5200 3,06 0,29 0,77
218-6 3200 5800 8700 1450 4800 3,14 0,37 1,25
252-6 4500 8100 12000 2000 4150 3,70 0,45 1,55
267-6 6100 11000 16500 2800 3900 3,84 0,46 1,80

Die zuldssigen Wellenversatze AK,, AK, und AK,, sind Maximal-
werte und durfen nicht gleichzeitig auftreten (siehe nachfol-
gende Tabelle).

Tkmax hur flinf mal pro Stunde zuléssig.

Tkw fur Mittelmoment Ty = 0 Nm.

Bei gleichzeitigem Auftreten von Ty und Ty ist eine
Riicksprache mit dem Hersteller notwendig.

Zulédssige Wellenversétze

Die Werte der Drehfedersteife beziehen sich auf die komplette
Kupplung. Die Drehfedersteife der Lamellenpakete bezieht sich
dabei auf das Kupplungsnennmoment Txy. FUr die Bestimmung
der Drehfedersteife fur einen bestimmten Arbeitspunkt, z. B. fur
eine Drehschwingungsberechnung, ist eine Ricksprache mit
dem Hersteller notwendig.

BaugroBe Zulassiger Winkelversatz +AK,,

0,0° 0,1° 0,2° 0,3° 0,4° 0,5° 0,6° 0,7°

Zulassiger Axialversatz £AK, in mm
84-6 1,10 0,94 0,79 0,63 0,47 0,31 0,16 0,00
111-6 1,80 1,54 1,29 1,03 0,77 0,51 0,26 0,00
132-6 2,02 1,73 1,44 1,15 0,87 0,58 0,29 0,00
147-6 2,40 2,06 1,71 1,37 1,03 0,69 0,34 0,00
171-6 2,74 2,35 1,96 1,57 1,17 0,78 0,39 0,00
182-6 2,86 2,45 2,04 1,63 1,23 0,82 0,41 0,00
202-6 3,06 2,62 2,19 1,75 1,31 0,87 0,44 0,00
218-6 3,14 2,69 2,24 1,79 1,35 0,90 0,45 0,00
252-6 3,70 3,17 2,64 2,11 1,59 1,06 0,53 0,00
267-6 3,84 3,29 2,74 2,19 1,65 1,10 0,55 0,00
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Drehstarre Ganzstahlkupplungen — Baureihne ARPEX ARF-6

Auswahl- und Bestelldaten

Radial frei ausbaubare, drehstarre Kupplung, ausfuhrbar als Bauart GG und GJ.
Komplette Demontage ohne Verschieben der Aggregate bei extrem kleinen Wellenabstanden.

LG
= NL1—= = NL2—=
st |

OORANTZAOG

.

@DA
@ND1
@ND2

LGDZ—

—— @D1

iz
G

G_MD10_XX_00167

OO

[~ Smax—|

OND2

oD2 —

@ND1
—— oD1—
@DA:

Die Wellentoleranz ist bei Bestellung zwingend anzugeben. Die Angabe erfolgt mit "-Z" an der Artikel-Nr. und den Kurzanga-
ben "Y26" und "Y27" mit Klartextangabe der Wellentoleranz fiir D1 und D2.

Bau- Nenn- Maxi- Aus-  MaBe in mm Massentréag- Artikel-Nr. Gewicht
groBe dreh-  maldreh- fuh- Wellenabstand heitsmoment Kurzangaben fiir
moment zahl g Bohrungsdurchmesser
DA TKN NKmax D1 D2 ND1 ND2 NL1/ S1 S LG J und Toleranzen sind im m
Nut DIN 6885 NL2 min.  max. Katalogteil 3 angege-
max. max.
Passfeder/ Pass- Klemm-
e N[ Pl Klemmsitz feder sitz kgm? kg
84-6 120 12500 GG 25 25 25 50 50 40 6 16 39 99 0,0013 2L.C0420-0AB99-0AA0 1,7
GJ 40 48 84 0,0021 2L.C0420-0AC99-0AAQ 2,1
111-6 190 9450 GG 48 48 48 76 76 40 6 16 39 99 0,0043 2L.C0420-1AB99-0AA0 2,9
GJ 65 65 111 0,0067 2L.C0420-1AC99-0AA0 3,6
132-6 350 7950 GG 52 52 52 90 90 55 8 185 45 134 0,0110 2L.C0420-2AB99-0AA0 5,7
GJ 75 80 132 0,0177 2L.C0420-2AC99-0AA0 7,0
147-6 500 7100 GG 60 60 60 105 105 65 8 185 45 154 0,0199 2L.C0420-3AB99-0AA0 8,3
GJ 85 85 147 0,0324 2L.C0420-3AC99-0AA0 10,4
171-6 900 6100 GG 70 70 70 122 122 75 9 225 56 179 0,0439 2L.C0420-4AB99-0AA0 13,3
GJ 100 100 171 0,0695 2L.C0420-4AC99-0AA0 16,4
182-6 1450 5750 GG 70 70 70 126 126 85 11 29 71 205 0,0649 2L.C0420-5AB99-0AA0 17,5
GJ 100 110 182 0,1005 2L.C0420-5AC99-0AA0 20,9
202-6 2150 5200 GG 75 75 75 138 138 85 11 29 7 205 0,0986 2L.C0420-6AB99-0AA0 21,9
GJ 115 125 202 0,1519 2L.C0420-6AC99-0AA0 25,6
218-6 3200 4800 GG 90 90 90 149 149 95 14 35 86 234 0,1499 2L.C0420-7AB99-0AA0 27,2
GJ 130 130 218 0,2345 2L.C0420-7AC99-0AA0 33,6
252-6 4500 4150 GG 100 100 100 166 166 105 17 405 101 264 0,2924 2L.C0420-8AB99-0AA0 39,9
GJ 140 150 252 0,4651 2L.C0420-8AC99-0AA0 49,8
267-6 6100 3900 GG 110 110 100 177 177 110 17 405 102 275 0,3827 2L.C0421-0AB99-0AA0 45,9
GJ 150 160 267 0,6129 2L.C0421-0AC99-0AA0 58,1
Jumbo-Naben fur gréBere Wellendurchmesser. Bestellbeispiel:
G- und J-Naben in geteilter Klemmnabenausfihrung. ARPEX Kupplung ARF-6 GG, BaugréBe 132-6,
Als Standard gilt die Nabenausfihrung mit Passfedernut. fur Wellendurchmesser @D1 45h6 mm, ohne Nut,
Optional kann die Welle-Nabe-Verbindung ohne Nut als reiner fur Wellendurchmesser @D2 50k6 mm, mit Nut nach DIN 6885-1,
Klemmsitz ausgefuhrt werden. Nutbreite P9.

Beschreibung Lamellenpaket siehe unter Ersatzteile. Artikel-Nr - 2LC0420-2AB99-0AA0-Z

Gewichte und Massentragheitsmomente gelten fur die Gesamt- L1A+M1C+L45+Y26+Y27
kupplung mit maximalen Bohrungen D1/D2. Klartext zu Y26: hé
Klartext zu Y27: k6
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FLENDER Standardkupplungen
Drehstarre Ganzstahlkupplungen — Baureihe ARPEX ARF-6

Ersatz- und VerschleiBteile

Lamellenpaketeinheit ARF-6

. Auswahl- und Bestelldaten

Abbildung 1

@DA

G_MD10_DE_00168

Die Lamellenpakete werden mit Ringlamellen (Abb. 1) ausgefuhrt.

MaBe in mm Massentragheitsmoment Artikel-Nr. Gewicht

BaugréBe  Ausfuhrung

DA S S1 J m

kgm? kg

84-6 GG 19 6 0,0003 2LC0420-0AE00-0AA0 0,30
GJ 2LC0420-0AH00-0AA0

111-6 GG 19 6 0,0009 2LC0420-1AE00-0AA0 0,46
GJ 2LC0420-1AH00-0AA0Q

132-6 GG 24 8 0,0026 2LC0420-2AE00-0AA0 0,90
GJ 2L.C0420-2AH00-0AA0

147-6 GG 24 8 0,0038 2LC0420-3AE00-0AA0 1,07
GJ 2LC0420-3AH00-0AA0

171-6 GG 29 9 0,0097 2LC0420-4AE00-0AA0 1,96
GJ 2LC0420-4AH00-0AA0

182-6 GG 35 1Al 0,0143 2LC0420-5AE00-0AA0 2,58
GJ 2LC0420-5AH00-0AA0

202-6 GG 35 11 0,0240 2LC0420-6AE00-0AA0 3,53
GJ 2LC0420-6AH00-0AA0

218-6 GG 44 14 0,0383 2LC0420-7AE00-0AA0 4,89
GJ 2LC0420-7AH00-0AA0

252-6 GG 54 17 0,0812 2LC0420-8AE00-0AA0 7,90
GJ 2LC0420-8AH00-0AA0

267-6 GG 55 17 0,1152 2LC0421-0AE00-0AA0 9,60
GJ 2LC0421-0AH00-0AA0

Die Lamellenpaketeinheit der Baureihe ARF-6 ist als Ersatzteil in
den meisten GroéBen kurzfristig lieferbar.

Die Lamellenpaketeinheit besteht aus zwei vormontierten La-
mellenpaketen mit Zwischenscheibe inklusive Verschraubung.
Die Standardverschraubung besteht aus Zylinderschrauben
und Passschrauben mit Muttern.
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FLENDER Standardkupplungen

Elastische Kupplungen — Baureihe N-EUPEX und N-EUPEX DS

Allgemeines

I Ubersicht

N-EUPEX als Uberlasthaltende, durchschlagsichere Baureihe

N-EUPEX und N-EUPEX DS Nockenkupplungen verbinden
Maschinenwellen. Sie gleichen Wellenversatz aus, wobei nur
geringe Ruckstellkrafte erzeugt werden.

Das Drehmoment wird Uber Elastomerpakete geleitet, damit be-
sitzt die Kupplung die typisch gummielastischen Eigenschaften.

Elastomerpaket der N-EUPEX Baureihe

Die Pakete der N-EUPEX Kupplung werden druckbeansprucht.
Bei Zerstérung der Pakete findet Metallkontakt der Nabenteile

statt. Diese "Notlaufeigenschaft" wird z. B. bei Feuerléschpum-
pen gefordert.

G_MD10_XX_00068

N-EUPEX DS als tUberlastwerfende, durchschlagende Baureihe

Die N-EUPEX Kupplung ist Uberlasthaltend. Im Gegensatz dazu
ist die Baureihe N-EUPEX DS so konzipiert, dass die Elastomer-
pakete bei Uberlast oder fortgeschrittenem Verschleil3 zerstort
werden. Die Metallteile der N-EUPEX DS kénnen dann ohne
Kontakt frei gegeneinander rotieren.

Elastomerpaket der N-EUPEX DS Baureihe

Die Pakete der N-EUPEX DS Baureihe werden druck- und biege-
beansprucht. Bei Zerstérung der Pakete drehen sich die Metall-
teile ohne Kontakt gegeneinander, die Kraftlbertragung ist ge-
trennt. Durch den Einbau neuer Pakete ist die Kupplung wieder
verwendungsféhig.

Die Uberlastwerfende Eigenschaft der N-EUPEX DS Baureihe
wird, z. B. bei besonders empfindlichen Maschinen gefordert.

G_MD10_XX_00069
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FLENDER Standardkupplungen

Elastische Kupplungen — Baureihe N-EUPEX und N-EUPEX DS

Allgemeines

. Nutzen

Die N-EUPEX Kupplung ist nach dem Baukastenprinzip konstru-
iert und sehr einfach aufgebaut. Den jeweiligen Anforderungen
entsprechend werden die N-EUPEX Bauarten aus Baugruppen
zusammengestellt. Montiert wird die Kupplung durch unkompli-
ziertes Zusammenstecken der Kupplungshalften. Der Verschlei3
beschréankt sich auf die Elastomerpakete, die bei Ende der Ge-
brauchsdauer auszutauschen sind.

Abhangig von der Bauart kénnen die Elastomerpakete gewech-
selt werden, ohne die gekuppelten Maschinen zu verschieben.
Die Kupplungsteile sind ab Lager, zumeist fertigbearbeitet, d. h.
mit Fertigbohrung, Nut, Stellschraube und Wuchtung, kurzfristig
verfagbar.

Der VerschleiBanzeiger fur N-EUPEX Kupplungen ermdéglicht
sehr einfach die Beurteilung des Paketzustandes. Mit Hilfe eines
Stroboskops kann der Verschleizustand auch bei rotierender
Kupplung abgelesen werden. Der Produktionsprozess kann
damit ungestort weiterlaufen.

Falls das Stroboskop in explosionsfahiger Umgebung einge-
setzt werden soll, kénnen Sie dazu geeignete Gerate bei
Siemens anfragen.

FLENDER N-EUPEX

Taschenteil
o | I I (Teil 1, 10)
2 321 I‘l 2 Es
%E [ 2l - L
Nockenteil
FLENDER ;
Size 110...225 N-EUPEX o347

G_MD10_DE_00176

Der VerschleiBanzeiger ist nach der Kupplungsmontage am
KupplungsauBendurchmesser aufzukleben.

. Anwendungsbereich

Die N-EUPEX Kupplung ist im Katalogstandard in 23 BaugréBen
mit Nenndrehmoment von 19 Nm bis 62000 Nm verflgbar. Die
Kupplung kann fur Umgebungstemperatur von -30 °C bis

+80 °C eingesetzt werden. Durch Verwendung alternativer
Elastomerpuffer kann die Umgebungstemperatur von -50 °C bis
+100 °C zugelassen werden.

Haufig wird die Kupplung verwendet um den Motor mit der Ge-
triebeeingangswelle zu verbinden. Die Kupplung ist besonders
fur Antriebe mit gleichmaBiger bis mittlerer dynamischer Belas-
tung geeignet. Anwendungsbeispiele sind Pumpenantriebe,
Lufterantriebe oder Kranfahrwerke. Weiterhin wird die N-EUPEX
Kupplung als Anbaukupplung unter anderem an FLUDEX Stro-
mungskupplungen oder ARPEX AKR Sicherheitskupplungen
eingesetzt.

Bei Antrieben mit Dieselmotor ist die N-EUPEX Kupplung fur
Arbeitsmaschinen mit geringem Massentragheitsmoment ge-
eignet. Bei Dieselmotorantrieben sollte durch Messungen oder
Drehschwingungsberechnungen die tats&chliche dynamische
Kupplungsbelastung gepruft werden.

€&

Kupplungen geeignet fiir Verwendung in explosions-
gefdhrdeten Bereichen.
Konform mit der aktuellen ATEX Richtlinie fiir:

CEE) 112G cIC T

30°C < T, < +80 °C X
CEE) 12D T

-30°C < T, < +80 °C X

CG@IMZC

-30°C<T,<+80°CX

. Funktion

Das Motordrehmoment wird Uber die Welle-Nabe-Verbindung,
die zumeist als Passfederverbindung ausgefhrt ist, auf die an-
triebsseitige Nabe Ubertragen. Mit Hilfe von Elastomerpaketen
wird das Drehmoment zur abtriebsseitigen Nabe Ubertragen.
Die abtriebsseitige Nabe leitet das Drehmoment zur Arbeits-
maschine oder einem zwischengeschalteten Getriebe weiter.
Die Kupplung besitzt aufgrund der primér druckbeanspruchten
Elastomerpakete eine progressive Drehfedercharakteristik.

Bei der Kupplungsbaureihe der N-EUPEX DS ist das Elastomer-
paket druck- und biegebeansprucht. Bei Uberlast oder fortge-

schrittenem VerschleiBzustand schlagt die Kupplung durch und
die Pakete werden zerstort. Die Metallteile rotieren dann ohne ei-
nander zu berthren. Nachdem neue Elastomerpakete montiert

wurden ist die N-EUPEX DS Kupplung wieder einsatzbereit.

Die N-EUPEX DS Kupplung ist auch in explosionsfahiger Umge-
bung wartungsfrei, solange die mégliche Drehmomentunterbre-
chung nicht zu einer unakzeptablen Stérung des Produktions-
prozesses fuhrt.
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Allgemeines

I Aufbau

Die N-EUPEX und N-EUPEX DS Kupplung besteht aus zwei Na-
benteilen die auf die Maschinenwellen aufgesetzt werden. Die
Kupplungsteile werden durch Elastomerpakete formschlissig
verbunden. Bei der zweiteiligen Kupplungsausfihrung ist der
Austausch der Elastomerpakete nur méglich, wenn eine der

Werkstoffe
Nockenteile, Taschenteile, Zwischensticke und Naben
Grauguss EN-GJL-250

gekuppelten Maschinen verschoben wird. Bei den dreiteiligen
Bauarten kann der geschraubte Nockenring geldst und ver-
schoben werden, so dass der Paketwechsel ohne verschieben
der gekuppelten Maschinen maéglich ist.

Paketwerkstoffe

® Baureihe N-EUPEX

Werkstoff / Beschreibung Hartegrad Kennzeichnung Einsatztemperatur
NBR Standardausfiihrung 80 ShoreA Paket schwarz mit blauem Streifen -30 °C ... +80 °C
NBR elektrisch isolierend 80 ShoreA Paket griin -30°C ... +80 °C
NBR weich 65 ShoreA Paket schwarz mit griinem Streifen -30°C ... +80 °C
NBR hart 90 ShoreA Paket schwarz mit magenta Streifen -30°C ... +80 °C
NBR normal spielarm 80 ShoreA Paket schwarz mit gelbem Streifen -30°C ... +80 °C
NBR weich spielarm 65 ShoreA Paket schwarz mit weiBem Streifen -30°C ... +80 °C
NR fur Tieftemperatur 80 ShoreA Paket schwarz mit orangem Streifen -50°C ... +50 °C
HNBR Hochtemperatur 80 ShoreA Paket schwarz mit rotem Streifen -10°C ... +100 °C
e Baureihe N-EUPEX DS

Werkstoff / Beschreibung Hartegrad Kennzeichnung Einsatztemperatur
NBR Compoundpakete 80/90 ShoreA  Paket schwarz -30°C ... +80 °C
fir BaugroBe 66 ... 272 2 Komponenten

NBR hart 90 ShoreA Paket schwarz -30°C ... +80 °C
fiir BaugroBe 305 ... 556

PU elektrisch isolierend 95 ShoreA Paket blau -30°C ... +50 °C

Elastomerpakete PU in Sonderausflhrung auf Anfrage.

In den Technischen Daten und den Artikelnummern sind die
Paketausfiihrungen NBR spielarm, HNBR Hochtemperatur und
NR Tieftemperatur sowie die DS-Pakete Polyurethan elektrisch
isolierend nicht aufgefuhrt.

Technische Daten, Preise und Artikelnummern auf Anfrage.
Bremsscheiben

Sphéaroguss EN-GJS-400 oder Stahl S355J2G3
Bremstrommeln

Grauguss EN-GJL-250

Bauarten der Nockenkupplung N-EUPEX

Bauart Beschreibung
Durchschlagsicher, 3-teilig

Tieftemperaturanwendung

StoBbelastung im Antrieb, hervorgerufen durch z. B. Einschalt-
vorgange in Antrieben mit groBen zu beschleunigenden Massen
(z. B. in Lufterantrieben), fuhrt besonders bei Tieftemperatur zu
einer groBen Bauteilbelastung.

Fur diese Anwendungen empfiehlt es sich eine besonders
robuste Kupplungsreihe zu wéhlen. Aus dem Bereich der
elastischen Kupplungen ist hierfur die RUPEX-Bolzenkupplung
besonders geeignet.

Bauarten der Nockenkupplung N-EUPEX auf Anfrage

Bauart Beschreibung
Durchschlagsicher, 3-teilig, mit Taper-Spannbuchse

Durchschlagsicher, 2-teilig

Durchschlagsicher, 2-teilig, mit Taper-Spannbuchse

Durchschlagsicher, 3-teilig, in Flanschausftihrung

Durchschlagsicher, 2-teilig, mit Zwischenwelle

Durchschlagsicher, 2-teilig, in Flanschausfuhrung

Durchschlagsicher, 3-teilig, mit Zwischenwelle

Durchschlagsicher, mit Zwischenstick

Durchschlagsicher, 3-teilig, mit Bremstrommel nach Kundenwunsch

Durchschlagsicher, 2-teilig, mit Bremstrommel

Durchschlagsicher, 2-teilig, mit Bremstrommel nach Kundenwunsch

Tv|O|T(M|O|m|>

Durchschlagsicher, 3-teilig, mit Bremstrommel
EBD Durchschlagsicher, 2-teilig, mit Bremsscheibe
DBD  Durchschlagsicher, 3-teilig, mit Bremsscheibe

DBDR Durchschlagsicher, 3-teilig, mit Bremsscheibe,
Bremsscheibe radial demontierbar

ADS  Durchschlagend, 3-teilig
BDS  Durchschlagend, 2-teilig
HDS  Durchschlagend, mit Zwischensttck

Weitere applikationsbezogene Kupplungsbauarten sind verflg-
bar, MaBblatter und Informationen dazu auf Anfrage.

zl—xﬂogz

Durchschlagsicher, 2-teilig, mit Flanschabmessungen nach
SAE J620d
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Baukastenprinzip der N-EUPEX Bauarten

Teil 1—7" E;

Teil 10
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Teil 5—
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5 Teil 1
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Bauarten A und ADS Bauarten B und BDS
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Bauart EBD Bauarten H und HDS

Weitere applikationsbezogene Kupplungsbauarten sind verfigbar, MaBblatter und Informationen dazu auf Anfrage.
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Allgemeines

. Technische Daten
Leistungsdaten der Baureihe N-EUPEX

BaugroBe yenndrehmoment far Drehfedersteife bei 50 % Montage Zulassiger Wellenversa_tg@ei
aketausfuhrung Auslastung fur Paketausftihrung Drehzahl n = 1500 min
65 ShoreA 80 ShoreA 90 ShoreA 65 ShoreA 80 ShoreA 90 ShoreA SpaltmaB?  Radial Winkel
TkN Tkn Tk Crdyn 50 % Crdyn 50 % Craynso%  AS AK; AKy,
Nm Nm Nm kNm/rad kNm/rad kNm/rad mm mm °
58 11 19 19 0,21 0,50 0,93 1,0 0,2 0,15
68 21 34 34 0,39 0,90 1,80 1,0 0,2 0,15
80 37 60 60 1,05 2,40 4,50 1,0 0,2 0,12
95 63 100 100 1,64 4,00 7,40 1,0 0,2 0,12
110 100 160 160 2,49 6,00 11,4 1,0 0,2 0,10
125 150 240 240 3,70 9,00 17 1,0 0,25 0,10
140 230 360 360 5,60 13,2 25 1,0 0,25 0,10
160 350 560 560 11,2 26,7 51 2,0 0,3 0,10
180 550 880 880 19,2 46 88 2,0 0,3 0,10
200 850 1340 1340 31,6 75 139 2,0 0,3 0,09
225 1260 2000 2000 48 115 212 2,0 0,35 0,09
250 1760 2800 2800 68 162 302 2,5 0,35 0,08
280 2460 3900 3900 95 226 420 2,5 0,4 0,08
315 3500 5500 5500 171 370 730 2,5 0,4 0,08
350 4850 7700 7700 235 520 950 2,5 0,5 0,08
400 6500 10300 10300 316 750 1420 2,5 0,5 0,08
440 8500 13500 13500 390 930 1920 2,5 0,6 0,08
480 10500 16600 16600 510 1200 2300 2,5 0,6 0,07
520 13300 21200 21200 600 1410 2710 2,5 0,65 0,07
560 18300 29000 29000 1000 2340 4400 3,0 0,65 0,07
610 24000 38000 38000 1300 3030 5700 3,0 0,75 0,07
660 30900 49000 49000 1640 3800 7100 3,0 0,8 0,07
710 39000 62000 62000 2140 4900 9100 3,0 0,9 0,07

Fdr das Kupplungsmaximaldrehmoment gilt:
7-Kma>< =30 7-KN

Far das Kupplungsuberlastdrehmoment gilt:
TkoL =35 Tkn

Far das Kupplungsdauerwechseldrenmoment gilt:
Tkw = 0,15 - Tgp, wobei Ty > Ty einzuhalten ist.

Drehfedersteifigkeit und Dampfung

Die in der vorstehenden Tabelle angegeben Werte gelten fur
eine Auslastung von 50 %, einer Anregungsamplitude von 10 %
Tkn mit der Frequenz 10 Hz und einer Umgebungstemperatur
von 20 °C. Die dynamische Drehfedersteife ist belastungsab-
hangig und steigt mit zunehmender Auslastung. In der folgen-
den Tabelle sind die Korrekturfaktoren fur unterschiedliche
Nennbelastungen angegeben.

Crdyn = Crdyn 50 % - FKC

Auslastung Ty / Tkn
20% 40% 50% 60% 70% 80% 100 %

Korrekturfaktor FKC 0,54 084 100 1,18 136 155 1,97
65/80/90 ShoreA

" Esist die Maximaldrehzahl der jeweiligen Bauart zu beachten. Weiter-
gehende Hinweise zum zulassigen Wellenversatz sind der Betriebs-
anleitung zu entnehmen.

Die verhaltnisméaBige Dampfung betragt ¥ =1,4

Die Drehfedersteifigkeit und Dampfung ist weiterhin abhangig
von der Umgebungstemperatur und der Frequenz und Ampli-
tude der Drehschwingungsanregung. Genauere Drehfeder-
steifigkeits- und Dampfungskennwerte auf Anfrage.

Bei elastischen Kupplungen beeinflussen vor allem der Herstell-
prozess der Gummielemente und deren Alterung den Steifig-
keitswert Crqyn. Dementsprechend muss mit einer Toleranz fur
die dynamische Steifigkeit von + 20 % gerechnet werden. Die
angegebene verhaltnisméaBige Dampfung W ist ein Mindestwert,
so dass das Dampfungsvermogen der Kupplung mindestens
dem genannten Wert entspricht.

Zuldssiger Wellenversatz

Der zul&ssige Wellenversatz ist abhangig von der Betriebsdreh-
zahl. Mit steigender Drehzahl sind geringere Wellenversatzwerte
zuldssig. In der folgenden Tabelle sind die Korrekturfaktoren fur
unterschiedliche Drehzahlen angegeben.

Es ist die Maximaldrehzahl der jeweiligen KupplungsgréBe zu
beachten!

AK 1 = AKy500 - FKV

Drehzahl in min™"

500 1000 1500 3000
Korrekturfaktor FKV 1,7 1.2 1,0 0,7

Bei Montage ist das maximale SpaltmaB mit S max. = S + AS
und das minimale SpaltmaB mit S min. = S — AS zul&ssig.

Der Wellenversatz AK, und AK,, darf gleichzeitig auftreten.

2) Gilt nicht fur Bauart H.
SpaltmaB AS fur Bauarten DBDR und DBD KupplungsgréBen 250, 280,
315 und 350 sowie fur Bauart EBD KupplungsgréBen 250 und 280 ist

+2/-3 mm.
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Leistungsdaten der Baureihe N-EUPEX DS

BaugroBe Nenndrehmoment Drehfedersteife bei Montage Zulassiger Wellenversatz bei
50 % Auslastung Drehzahl n = 1500 min™!
SpaltmaB " Radial Winkel
TKN chyn AS AKr AKW
Nm kNm/rad mm mm °
66 19 0,73 1,0 0,2 0,15
76 34 1,36 1,0 0,2 0,15
88 60 2,62 1,0 0,2 0,12
103 100 4,00 1,0 0,2 0,12
118 160 6,30 1,0 0,2 0,10
135 240 10,5 1,0 0,25 0,10
152 360 13,6 1,0 0,25 0,10
172 560 27,2 2,0 0,3 0,10
194 880 47,0 2,0 0,3 0,10
218 1340 70,0 2,0 0,3 0,09
245 2000 106 2,0 0,35 0,09
272 2800 149 2,5 0,35 0,08
305 3900 214 2,5 0,4 0,08
340 5500 350 2,5 0,4 0,08
380 7700 480 2,5 0,5 0,08
430 10300 730 2,5 0,5 0,08
472 13500 990 2,5 0,6 0,08
514 16600 1270 2,5 0,6 0,07
556 21200 1540 2,5 0,65 0,07

Pakete der BaugroBen 66 bis 272 werden in Compoundausfihrung mit hartem Kern und weichen Druckstticken ausgefuhrt.
Die BaugréBen 305 bis 556 sind durchgehend aus 90 ShoreA NBR Werkstoff.

Far das Kupplungsmaximaldrehmoment gilt:
Tkmax = 2,0 - Tkn

Fur das Kupplungsuberlastdrehmoment gilt:
TkoL =30 Tkn

Fur das Kupplungsdauerwechseldrehmoment gilt:

Drehfedersteifigkeit und Dampfung

Die in der vorstehenden Tabelle angegebenen Werte gelten fur
eine Auslastung von 50 %, einer Anregungsamplitude von 10 %
Tkn Mit der Frequenz 10 Hz und einer Umgebungstemperatur
von 20 °C. Die dynamische Drehfedersteife ist belastungsab-
hangig und steigt mit zunehmender Auslastung. In der folgen-
den Tabelle sind die Korrekturfaktoren fur unterschiedliche
Nennbelastungen angegeben.

Crayn = Crdynso % - FKC

Auslastung Ty / Tkn
20% 40% 50 %
Korrekturfaktor FKC 0,7 0,9 1

70 %
12

80 %
1,3

100 %
1,5

60 %
11

Die verhéltnisméaBige Dampfung betragt ¢ =1,4

Die Drehfedersteifigkeit und Dampfung ist weiterhin abhangig
von der Umgebungstemperatur und der Frequenz und Ampli-
tude der Drehschwingungsanregung. Genauere Drehfeder-
steifigkeits- und Dampfungskennwerte auf Anfrage.

Bei elastischen Kupplungen beeinflussen vor allem der Herstell-
prozess der Gummielemente und deren Alterung den Steifig-
keitswert Cygyn. Dementsprechend muss mit einer Toleranz fur
die dynamische Steifigkeit von + 20 % gerechnet werden. Die
angegebene verhéltnismaBige Dampfung W ist ein Mindestwert,
so dass das Dampfungsvermdgen der Kupplung mindestens
dem genannten Wert entspricht.

) Gilt nicht fur Bauart HDS.

Zulassiger Wellenversatz

Der zuléssige Wellenversatz ist abhangig von der Betriebsdreh-
zahl. Mit steigender Drehzahl sind geringere Wellenversatzwerte
zulassig. In der folgenden Tabelle sind die Korrekturfaktoren ftr
unterschiedliche Drehzahlen angegeben.

Es ist die Maximaldrehzahl der jeweiligen KupplungsgréBe zu
beachten!

AKy = AKy500 - FKV

Drehzahl in min™"

500 1000
17 1,2

3000
0,7

1500

Korrekturfaktor FKV 1,0

Bei Montage ist das maximale SpaltmaB mit S max. = S + AS
und das minimale SpaltmaB mit S min. = S - AS
zulassig.

Der Wellenversatz AK; und AK,, darf gleichzeitig auftreten.
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Zuordnung der N-EUPEX BaugréBen zu IEC Normmotoren

Die Zuordnung gilt fur Betriebsfaktor 1,25.
Leistungen Ay der IEC-Motoren und zugeordneten N-EUPEX Kupplungen
Drehstrom-  Leistung bei N-EUPEX Leistung bei N-EUPEX Leistung bei N-EUPEX Leistung bei  N-EUPEX DE (AS)-Wellenende D x E

motor ~3000 min"" Kupplung =~ 1500 min' Kupplung ~ ~ 1000 min"" Kupplung  ~750min"" Kupplung  nach IEC
BaugroBe Pu BaugroBe Pu BaugroBe Pu BaugroBe Pu BaugroBe D E
kW kW kW kW mm mm
56 0,09 58 0,06 58 9 20
0,12 58 0,09 58
63 0,18 58 0,12 58 11 23
0,25 58 0,18 58
7 0,37 58 0,25 58 14 30
0,55 58 0,37 58
80 0,75 58 0,55 58 0,37 58 19 40
1,1 58 0,75 58 0,55 58
90 S 1,5 68 1,1 68 0,75 68 24 50
90 L 2,2 68 1,5 68 1,1 68 24 50
100 L 8 80 2,2 80 1,5 80 0,75 80 28 60
3 80 1,1 80
112 M 4 80 4 80 2,2 80 1,5 80 28 60
132 S 55 95 55 95 8 95 2,2 95 38 80
7,5 95
132 M 7,5 95 4 95 8 95 38 80
515 95
160 M 11 95 11 95 7,5 95 4 95 42 110
15 95 B3 95
160 L 18,5 95 15 110 11 110 7,5 110 42 110
180 M 22 110 18,5 110 48 110
180 L 22 125 15 125 11 125 48 110
200 L 30 125 30 125 18,5 125 15 125 55 110
37 125 22 140
225S 55 110
37 140 18,5 140 60 140
225 M 45 125 55 110
45 140 30 140 22 140 60 140
250 M 55 140 60 140
55] 160 37 160 30 160 65 140
280 S 75 160 65 140
75 180 45 180 87 180 75 140
280 M 90 160 65 140
90 180 55} 180 45 180 75 140
315S 110 160 65 140
110 200 75 200 55 200 80 170
315 M 132 160 65 140
132 200 90 200 75 200 80 170
315 L 160 180 65 140
200 180 65 140
160 200 110 200 90 225 80 170
200 225 132 225 110 225 80 170
160 225 132 250 85 170
315 250 200 65 140
15 200 65 140
250 225 200 250 85 170
355 355 225 75 140
400 225 75 140
500 225 75 140
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Bauart A fiir einfachen Elastomerpaketaustausch

. Auswahl- und Bestelldaten

Teil 1 V1 Tei‘l3 2 Teil 2
[ Ul rU2m =P
A |

| S— |

9.
Z

@DA
@ND1
oD1—-
|

G_MD10_DE_00078

~—NL1—=—|[=—NL2—— <
—=—i=-8
LG ‘
BaugréBe Nenndreh- Drehzahl MaBe in mm Massentrag- Artikel-Nr. Gewicht
Q:lgtean&s- Bohrung mit Nut nach heitsmoment Kurzangaben fur
fihrung DIN 6885 Bohrungsdurchmesser
80 ShoreA und Toleranzen sind im
Katalogteil 3 angegeben
Tkn Ngmax D1 D2 DA ND1 ND2 NL1/S U1 U2 P LG Jildo m
min. max. min. max. NL2
Nm min’! kgm? kg
110 160 5300 - 48 - 38 1108 62 40 3 34 20 33 83 0,003 2LC0100-4AB W W -0AA0 3
125 240 5100 - 55 - 45 125 100 75 50 3 36 23 38 103 0,005 2L.C0100-5AB W M -0AA0 4,8
140 360 4900 - 60 - 50 140 100 82 55 3 34 28 43 113 0,008 2LC0100-6AB W W -0AA0 6
160 560 4250 - 65 - 58 160 108 95 60 4 39 28 47 124 0,014 2LC0100-7AB W W -0AAOQ 84
180 880 3800 - 75 - 65 180 125 108 70 4 42 30 50 144 0,025 2L.C0100-8AB W M -0AA0 12
200 1340 3400 - 8 - 75 200 140 122 80 4 47 32 53 164 0,04 2LC0101-0AB W W -0AA0 17
225 2000 3000 - 90 - 85 225 150 138 90 4 52 38 61 184 0,08 2LC0101-1AB W W -0AA0 23
250 2800 2750 46 100 - 95 250 165 155 100 55 60 42 69 2055 0,13 2L.C0101-2AB W W -0AA0 31
280 3900 2450 49 110 54 105 280 180 172 110 55 65 42 73 2255 0,20 2LC0101-3AB W W -0AA0 41
315 5500 2150 49 100 46 100 315 165 165 125 55 70 47 78 2555 0,32 2LC0101-4AB W W -0AA0 57
90 120 90 120 200 200 0,35 61
350 7700 2000 61 110 61 110 350 180 180 140 55 74 51 83 2855 0,54 2LC0101-5AB W W -0AA0 78
90 140 90 140 230 230 0,61 82
400 10300 1700 66 120 66 120 400 200 200 160 55 78 56 88 3255 1,0 2LC0101-6AB W MW -0AA0 112
100 150 100 150 250 250 1,1 117
440 13500 1550 80 130 80 130 440 215 215 180 7,5 86 64 99 3675 15 2LC0101-7AB W W -0AA0 147
120 160 120 160 265 265 1,7 155
480 16600 1400 90 145 90 145 480 240 240 190 7,5 90 65 104 3875 23 2LC0101-8AB W MW -0AA0 184
136 180 136 180 300 300 2,6 200
520 21200 1300 100 150 100 150 520 250 250 210 7,5 102 68 115 4275 3,3 2L.C0102-0AB W W -0AAQ0 234
140 190 140 190 315 315 3,7 254
560 29000 1200 120 200 120 200 560 320 320 220 9 115 80 125 449 6,0 2LC0102-1AB W W -0AA0 329
610 38000 1100 130 220 130 220 610 352 352 240 9 121 88 135 489 9,0 2L.C0102-2AB W M -0AA0 416
660 49000 1000 140 240 140 240 660 384 384 260 9 132 96 145 529 135 2L.C0102-3AB W M -0AA0 546
710 62000 1000 140 260 140 260 710 416 416 290 9 138 102 155 589 19 2LC0102-4AB W W -0AA0 680
2D1: e Ohne Fertigbohrung — Ohne Kurzangaben 1
e Ohne Fertigbohrung BaugroBen 315 bis 520 fur 2. Durchmesserbereich D1 — Ohne Kurzangaben 2
® Mit Fertigbohrung — Mit Kurzangaben fur Durchmesser und Toleranz (Artikel-Nr. ohne "-Z") 9
oD2: e Ohne Fertigbohrung — Ohne Kurzangaben 1
e Ohne Fertigbohrung BaugroBen 315 bis 520 fur 2. Durchmesserbereich D2 — Ohne Kurzangaben
* Mit Fertigbohrung — Mit Kurzangaben fur Durchmesser und Toleranz (Artikel-Nr. ohne "-Z") 9
Abhangig vom Durchmesser der Fertigbohrung wird der Naben-  Bestellbeispiel:
durchmesser des Bauteils zugeordnet. Bei Uberlappenden N-EUPEX Kupplung A, BaugréBe 200,
Bohrungsdurchmessern wird immer das Bauteil mit kleinerem Teil 1: Bohrung D1 65H7 mm, mit Nut nach DIN 6885-1 und

Nabendurchmesser ausgewahlt. Stellschraube,
Teil 2: Bohrung D2 50H7 mm, mit Nut nach DIN 6885-1 und

Gewichte und Massentragheitsmomente gelten flir maximalen Stellschraube

Bohrungsdurchmesser. _
Die Artikel-Nr. gilt fur die Standardpakete mit 80 ShoreA, die élr.tgg‘ll_(,)\‘1r;bA399-0AAO
Artikelnummer fUr alternative Paketausfuhrungen auf Anfrage. L1F+M1C
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FLENDER Standardkupplungen
Elastische Kupplungen — Baureihe N-EUPEX und N-EUPEX DS

Bauart B
. Auswahl- und Bestelldaten
JJ
Teil1 " —U2 2 Teil4
[T
1 b
< Aax= i N a
o) -— -+ QO
g % Q H Q %
— |
o
(=)
—=— NL1— NL2 —{<'
s g
LG o
BaugréBe Nenndreh- Drehzahl MaBe in mm Massentréag-  Artikel-Nr. Gewicht
;;nokm?nt Bohrung mit Nut nach heitsmoment ¢, rzangaben fur
f..?] Sleellis= DIN 6885 Bohrungsdurchmesser
8“0 rsuhng A und Toleranzen sind im
i Katalogteil 3 angegeben
TkN Ngmax D1 D2 DA ND1 ND2 NL1/ S Ut U2 LG J1lJo m
min. max. min. max. NL2
Nm min’! kgm? kg
58 19 7500 - 19 - 24 58 58 40 20 3 20 8 43 0,0001 2LC0100-0AA W W -0AA0 0,4
68 34 7000 - 24 - 28 68 68 50 20 3 20 8 43 0,0002 2LC0100-1AA W W -0AA0 0,54
80 60 6000 - 30 - 38 80 8 68 30 3 30 10 63 0,0006 2LC0100-2AA W W -0AA0 1,3
95 100 5500 - 42 - 42 95 76 76 35 3 30 12 73 0,0013 2LC0100-3AA H W -0AA0 2,2
110 160 5300 - 48 - 48 110 86 86 40 3 34 14 83 0,003 2LC0100-4AA W W -0AA0 3,3
125 240 5100 - 55 - 55 125 100 100 50 3 36 18 103 0,006 2LC0100-5AA W W -0AA0 5.2
140 360 4900 - 60 - 60 140 100 100 55 3 34 20 113 0,007 2LC0100-6AA W W -0AA0 56
160 560 4250 - 65 - 65 160 108 108 60 4 39 20 124 0,01 2LC0100-7AA W W -0AA0 7,8
180 880 3800 - 75 - 75 180 125 125 70 4 42 20 144 0,02 2LC0100-8AA W W -0AAO0 11,5
200 1340 3400 - 85 - 85 200 140 140 80 4 47 24 164 0,04 2LC0101-0AA W W -0AA0 16
225 2000 3000 - 0 - 90 225 150 150 90 4 52 18 184 0,07 2LC0101-1AA W W -0AA0 20
250 2800 2750 46 100 46 100 250 165 165 100 55 60 18 2055 0,12 2LC0101-2AA W W -0AA0 29
280 3900 2450 49 110 54 110 280 180 180 110 55 65 20 2255 0,18 2LC0101-3AA W W -0AA0 38
aD1: e Ohne Fertigbohrung — Ohne Kurzangaben 1
* Mit Fertigbohrung — Mit Kurzangaben fur Durchmesser und Toleranz (Artikel-Nr. ohne "-Z") 9
oD2: e Ohne Fertigbohrung — Ohne Kurzangaben 1

e Mit Fertigbohrung — Mit Kurzangaben fur Durchmesser und Toleranz (Artikel-Nr. ohne "-Z")

Gewichte und Massentragheitsmomente gelten fir maximalen
Bohrungsdurchmesser.

Bestellbeispiel:
N-EUPEX Kupplung B, BaugréBe 95,

Teil 1: Bohrung D1 42H7 mm, mit Nut nach DIN 6885-1 und
Stellschraube,
Teil 2: Bohrung D2 32H7 mm, mit Nut nach DIN 6885-1 und
Stellschraube.

Artikel-Nr.:
2LC0100-3AA99-0AA0
LOX+MOT

Die Artikelnummer gilt fUr die Standardpakete mit 80 ShoreA, die
Artikelnummer fUr alternative Paketausflhrungen auf Anfrage.
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FLENDER Standardkupplungen
Elastische Kupplungen — Baureihe N-EUPEX und N-EUPEX DS

Bauart H

. Auswahl- und Bestelldaten

Ji Jy

Teil 1 Teil 7 Teil 6 Teil 5
—— U1 —LZ
il E—
] ]
| [
J
< = - = l NN
328 A= Y E—
i O
0 i ]
52
NL1 S NL2 g
LG o
MaB U1 siehe Bauart A
Bau- Nenndreh- Dreh-  MaBe in mm Massentrag- Artikel-Nr. Gewicht
groBe lr;nokment zahl Bohrung heitsmoment Kurzangaben fir
foahrﬁtna;s' mit Nut nach Bohrungsdurchmesser
80 ShoreA DIN 6885 und Toleranzen sind im
Katalogteil 3 angegeben
Tkn Nkmax D1 D2 DA ND1 ND2 NL1 NL2 S2 S LZ DZ LG U4 Jo m
min. max. min. max.
Nm min™! kgm2 kgm2 kg
80 60 6000 - 30 - 32 80 80 55 30 45 5 10087 51 175 0,0006 0,001 2LC0100-2AG H M -0AAQ 2,6
140 127 215 0,001 2LC0100-2AG W W -0ABO 2,7
95 100 5500 - 42 - 42 95 76 70 35 45 5 100 87 63 180 0,001 0,003 2LC0100-3AG M M -0AA0 3,5
140 127 220 0,003 2LC0100-3AG W W -0ABO 3,8
110 160 5300 - 48 - 48 1108 80 40 50 5 100 85 73 190 0,003 0,005 2LC0100-4AG H H -0AA0 5,2
50 140 125 230 0,006 2LC0100-4AG W W -0ABO 54
60 180 165 280 0,006 2LC0100-4AG W W -0ACO 6,0
125 240 5100 - 55 - 55 125100 90 50 50 5 100 85 85 200 0,005 0,01 2LC0100-5AG H H -0AA0 7,2
50 140 125 240 0,01 2LCO0100-5AG W W -0ABO 7,7
60 180 165 290 0,011 2LC0100-5AG W W -0ACO 8,2
70 200 185 320 0,012 2LC0100-5AG W W -0ADO 8,5
80 250 235 380 0,012 2LC0100-5AG W W -0AEO 9
140 360 4900 - 60 - 60 140 100 100 55 65 5 100 82 91 220 0,007 0,018 2LCO100-6AG M M -0AA0 10,0
65 140 122 260 0,019 2LC0100-6AG W W -0ABO 10,5
65 180 162 300 0,02 2LC0100-6AG W W -0ACO 11,0
65 200 182 320 0,021 2LC0100-6AG W W -0ADO 11,3
80 250 232 385 0,022 2LC0100-6AG W W -0AE0 12,0
160 560 4250 - 65 - 65 160 108 108 60 70 6 100 815 111 230 0,013 0,03 2LCO0100-7AG M M -0AAQ 13
70 140 1215 270 0,032 2LC0100-7AG W W -0ABO 13,7
70 180 1615 310 0,034 2LC0100-7AG W W -0ACO 14,5
70 200 181,5 330 0,035 2LC0100-7AG W W -0ADO 14,9
80 250 231,5 390 0,037 2LC0100-7AG W W -0AE0 159
180 880 3800 - 75 - 75 180125 125 70 80 6 140 1215 131 290 0,023 0,054 2LC0100-8AG H W -0ABO 18,5
180 161,5 330 0,058 2LC0100-8AG W W -0ACO 19,4
200 181,5 350 0,060 2LC0100-8AG W W -0ADO 21
250 231,5 400 0,065 2LC0100-8AG W W -0AE0 22
@D1: e Ohne Fertigbohrung — Ohne Kurzangaben 1
* Mit Fertigbohrung — Mit Kurzangaben fur Durchmesser und Toleranz (Artikel-Nr. ohne "-Z") 9
@D2: e Ohne Fertigbohrung — Ohne Kurzangaben 1

e Mit Fertigbohrung — Mit Kurzangaben fur Durchmesser und Toleranz (Artikel-Nr. ohne "-Z")
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FLENDER Standardkupplungen
Elastische Kupplungen — Baureihe N-EUPEX und N-EUPEX DS

Bauart H
Bau- Nenndreh- Dreh-  MaBe in mm Massentrag-  Artikel-Nr. Gewicht
gréBe  moment  zahl Bohrung heitsmoment Kurzangaben fur
%iﬁﬁ}%’s' mit Nut nach Bohrungsdurchmesser
80 ShoreA DIN 6885 und Toleranzen sind im
Katalogteil 3 angegeben
TkN Nmax D1 D2 DA ND1 ND2 NL1 NL2 S2 S LZ DZ LG Jo
min. max. min. max.
Nm min’" kgm?  kgm? kg
200 1340 3400 - 8 - 85 200 140 140 80 90 6 140 1185 144 310 0,04 0,095 2LC0101-0AG H M -0ABO 25,6
180 158,5 350 0,1 2LC0101-0AG W W -0ACO 26,5
200 178,5 370 0,105 2LC0101-0AG W W -0ADO 27,2
250 228,5 420 0,11 2LC0101-0AG W M -0AE0 28,5
225 2000 30000 - 90 - 90 225150 150 90 100 6 140 118,5 169 330 0,07 0,158 2LCO101-1AG H W -0ABO 34
180 158,5 370 0,16 2LC0101-1AG W W -0ACO 35
200 178,5 390 0,17 2LC0101-1AG W W -0ADO 36
250 228,5 440 0,18 2LC0101-1AG W W -0AE0 38
250 2800 2750 46 100 46 100 250 165 165 100 110 8 180 152,5 185 390 0,12 0,27 2LCO0101-2AG H M -0ACO 48
200 172,5 410 0,28 2LC0101-2AG H W -0ADO 50
250 222,5 460 0,3 2LC0101-2AG W W -0AE0 52
280 3900 2450 49 110 51 110 280 180 180 110 120 8 250 2225 215 480 0,20 0,52 2LC0101-3AG W W -0AEO0 70
315 5500 2150 49 100 51 120 315 165 200 125 140 8 250 222,5 250 515 0,32 0,87 2LC0101-4AG H M -0AEQ 98
90 120 200 0,35 2LC0101-4AG W W -0AE0 100
350 7700 2000 61 110 51 140 350 180 230 140 150 8 250 220,5 272 540 0,54 1,4 2LC0101-5AG M M -0AE0 120
90 140 230 0,61 2LC0101-5AG H W -0AE0 125
400 10300 1700 66 120 51 150 400 200 250 160 180 8 250 185,5 310 590 1,0 2,9 2LCO0101-6AG W W -0AE0 195
100 150 250 11 2LC0101-6AG W W -0AE0 200
440 13500 1550 80 130 51 160 440 215 265 180 180 10 250 182 354 610 1,5 4,1 2LC0101-7AG H W -0AE0 225
120 160 265 1,7 2LC0101-7AG W W -0AE0 230
@D1: e Ohne Fertigbohrung — Ohne Kurzangaben 1
® Ohne Fertigbohrung BaugréBen 315 bis 440 fur 2. Durchmesserbereich D1 — Ohne Kurzangaben 2
* Mit Fertigbohrung — Mit Kurzangaben ftr Durchmesser und Toleranz (Artikel-Nr. ohne "-Z") 9
@D2: e Ohne Fertigbohrung — Ohne Kurzangaben 1
® Ohne Fertigbohrung BaugréBen 315 bis 440 fur 2. Durchmesserbereich D2 — Ohne Kurzangaben
* Mit Fertigbohrung — Mit Kurzangaben fur Durchmesser und Toleranz (Artikel-Nr. ohne "-Z") 9

Bei der Montage ist die zulassige Abweichung von +1 mm fur
das SpaltmaB S2 einzuhalten.

Abhéangig vom Durchmesser der Fertigbohrung wird der Naben-
durchmesser des Bauteils zugeordnet. Bei Uberlappenden
Bohrungsdurchmessern wird immer das Bauteil mit kleinerem
Nabendurchmesser ausgewahit.

Gewichte und Massentragheitsmomente gelten fir maximalen
Bohrungsdurchmesser.

Bestellbeispiel:
N-EUPEX Kupplung H, BaugréBe 160, S = 200 mm,

Teil 1: Bohrung D1 60H7 mm, mit Nut nach DIN 6885-1 und
Stellschraube,
Teil 2: Bohrung D2 55H7 mm, mit Nut nach DIN 6885-1 und
Stellschraube.

Artikel-Nr.:
2LC0100-7AG99-0ADO
L1E+M1D

Die Artikelnummer gilt fUr die Standardpakete mit 80 ShoreA, die
Artikelnummer fUr alternative PaketausfUhrungen auf Anfrage.
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Elastische Kupplungen — Baureihe N-EUPEX und N-EUPEX DS

Auswahl- und Bestelldaten

Teil 10 Teil 3 Teil 2
FB " ‘¢ ZF x DFB
]
7 A i
I 2
j[] 17 = g
[ N
P
e i a8 g
888 P SES
I i
sz |y
~S-——l=—NL2—§
=
LG o
MaBe U2 und P siehe Bauart A
BaugréBe Nenndreh- Drehzahl MaBe in mm Massentrag- ~ Artikel-Nr. Gewicht
Q:kné?anjs— Bohrung FlanschanschlussmaBe heitsmoment i, r7angaben fur
fiihrung mit Elut Bohrungsdurchmesser
80 ShoreA nac und Toleranzen sind im
DIN 6885 Katalogteil 3 angegeben
TkN Nmax D2 DA ND2 NL2 S2 S LG DFA DFN DFK FB ZF DFB J; Jo m
min. max. h8 H7
Nm min”"! kgm2 kgm2 kg
110 160 5300 - 38 11062 40 3 30 70 144 62 128 10 6 9  0,0034 0,003 2LC0100-4AD1 W -0AA0 2,7
M8 2LC0100-4AD2 W -0AA0
125 240 5100 - 45 12575 50 3 34 84 158 75 142 10 6 9 0,0052 0,005 2LC0100-5AD1 M -0AA0 3,9
M8 2LC0100-5AD2 W -0AA0
140 360 4900 - 50 14082 55 3 37 92 180 82 160 13 6 11 0,011 0,008 2LC0100-6AD1 M -0AA0 5,6
M10 2L.C0100-6AD2 W -0AA0
160 560 4250 - 58 160 95 60 4 43 103 200 95 180 13 7 11 0,017 0,014 2LC0100-7AD1 W -0AA0 7.5
M10 2LC0100-7AD2 W -0AA0
180 880 3800 - 65 180 108 70 4 46 116 220 110 200 13 8 11 0,026 0,025 2LC0100-8AD1 M -0AA0 10,3
M10 2LC0100-8AD2 W -0AA0
200 1340 3400 - 75 200 122 80 4 51 131 248 120 224 16 8 14 0,051 0,04 2LCO0101-0AD1 W -0AA0 14,7
M12 2LC0101-0AD2 W -0AA0
225 2000 3000 - 85 225 138 90 4 56 146 274 135 250 16 8 14 0,085 0,08 2LCO0101-1AD1 W -0AA0 19,5
M12 2LC0101-1AD2 W -0AA0
250 2800 2750 - 95 250 155 100 5,5 655 1655 314 150 282 20 8 18 0,16 0,13 2LC0101-2AD1 M -0AAQ 28,0
M16 2LC0101-2AD2 W -0AA0
280 3900 2450 54 105 280 172 110 55705 1805 344 170 312 20 8 18 024 02 2LC0101-3AD1 M -0AA0 35,0
M16 2LC0101-3AD2 W -0AA0
315 5500 2150 46 100 315 165 125 55755 2005380 200 348 22 9 18 04 0,32 2LCO0101-4AD1 W -0AA0 47
90 120 200 0,35 50
5500 2150 46 100 315 165 125 55755 2005 380 200 348 22 9 M16 04 0,32 2LCO0101-4AD2 M -0AA0 47
90 120 200 0,35 50
350 7700 2000 61 110 350 180 140 55795 2195430 225 390 25 9 22 07 0,54 2LCO0101-5AD1 M -0AA0 64
90 140 230 0,61 67
7700 2000 61 110 350 180 140 5,5 79,5 219,56 430 225 390 25 9 M20 0,7 0,54 2LCO0101-5AD2 M -0AA0 64
90 140 230 0,61 67
400 10300 1700 66 120 400 200 160 55 835 2435 480 265 440 25 10 22 11 1,0  2LC0101-6AD1 W -0AAOQ 86
100 150 250 1,1 90
10300 1700 66 120 400 200 160 55 83,5 2435 480 265 440 25 10 M20 11 1,0  2LC0101-6AD2 W -0AA0 86
100 150 250 1,1 90
aD2: e Ohne Fertigbohrung — Ohne Kurzangaben 1
e Ohne Fertigbohrung — Nur fur BaugréBen 315 bis 520 mit jeweils gréBerem Durchmesserbereich D2 — Ohne Kurzangaben 2
e Mit Fertigbohrung — Mit Kurzangaben fur Durchmesser und Toleranz (Artikel-Nr. ohne "-Z") 9
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FLENDER Standardkupplungen
Elastische Kupplungen — Baureihe N-EUPEX und N-EUPEX DS

Bauart D fiir einfachen Elastomerpaketaustausch

BaugréBe Nenndreh- Drehzahl MaBe in mm Massentrag-  Artikel-Nr. Gewicht
'rjnoment Bohrung FlanschanschlussmaBe heitsmoment - angaben fur
“aketaus- mit Nut Bohrungsdurchmesser
fuhrung nach und Toleranzen sind im
80 ShoreA :
DIN 6885 Katalogteil 3 angegeben
TkN Nkmax D2 DA ND2NL2 S2 S LG DFA DFN DFK FB ZF DFB J, & m
min. max. h8 H7
Nm min kgm?  kgm? kg
440 13500 1550 80 130 440 215 180 7,593,565 2735520 295 480 25 10 22 1,7 1,5 2LC0101-7AD1 W -0AA0 114
120 160 265 1,7 119
13500 1550 80 130 440 215 180 7,5935 2735 520 295 480 25 10 M20 1,7 1,5 2L.C0101-7AD2 W -0AA0 114
120 160 265 1,7 119
480 16600 1400 90 145 480 240 190 7,597,5 2875575 325 528 30 10 26 27 218 2L.C0101-8AD1 W -0AAQ0 146
136 180 300 2,6 155
16600 1400 90 145 480 240 190 7,597,5 2875575 325 528 30 10 M24 2,7 2,3 2L.C0101-8AD2 W -0AAQ0 146
136 180 300 2,6 155
520 21200 1300 100 150 520 250 210 7,5 109,5 319,5 615 355 568 30 10 26 3,8 3,3 2L.C0102-0AD1 W -0AAOQ 177
140 190 315 3,7 190
21200 1300 100 150 520 250 210 7,5 109,5 319,5 615 355 568 30 10 M24 3,8 818 2L.C0102-0AD2 W -0AAQ 177
140 190 315 3,7 190

2D2: ® Ohne Fertigbohrung — Ohne Kurzangaben

e Ohne Fertigbohrung — Nur fur BaugréBen 315 bis 520 mit jeweils groBerem Durchmesserbereich D2 —

* Mit Fertigbohrung — Mit Kurzangaben fur Durchmesser und Toleranz (Artikel-Nr. ohne "-Z")

Abhéangig vom Durchmesser der Fertigbohrung wird der Naben-
durchmesser des Bauteils zugeordnet. Bei Uberlappenden
Bohrungsdurchmessern wird immer das Bauteil mit kleinerem
Nabendurchmesser ausgewahit.

Gewichte und Massentragheitsmomente gelten flir maximalen
Bohrungsdurchmesser.

Bestellbeispiel:
N-EUPEX Kupplung D, BaugréBe 125,

Teil 10: mit Durchgangsbohrungen,
Teil 2: Bohrung D2 38H7 mm, mit Nut nach DIN 6885-1 und Stell-
schraube.

Artikel-Nr.:
2LC0100-5AD19-0AA0
MoV

Die Artikelnummer gilt fur die Standardpakete mit 80 ShoreA, die
Artikelnummer fUr alternative Paketausfuhrungen auf Anfrage.

1
Ohne Kurzangaben 2
9
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FLENDER Standardkupplungen
Elastische Kupplungen — Baureihe N-EUPEX und N-EUPEX DS

Bauart E

. Auswahl- und Bestelldaten

. i I .
Teill 10 _ . FB Teil 4
: A‘\i ZF x DFB
% o s
! !
Tl i N <
s 54 = =g S
| G_MD10_DE_00082
| | —l|=8s2
~— S ——t=—NL2—
MaB U2 siehe Bauart B
BaugréBe Nenndreh- Drehzahl MaBe in mm Massentrag-  Artikel-Nr. Gewicht
?:krgfanjs- Bohrung FlanschanschlussmaBe heitsmoment Kurzangaben fur
fiihrung mit Nut Bohrungsdurchmesser
80 ShoreA nach DIN und Toleranzen sind im
6885 Katalogteil 3 angegeben
Trae Nkmax D2 DA ND2NL2 S2 S LG DFA DFN DFK FB ZF DFB J; Jo m
min. max. hg H7
Nm min”" kgm?  kgm? kg
68 34 7000 - 28 68 50 20 3 23 43 90 34 80 7 6 55 0,0004 0,0002 2LC0100-1AC1 M -0AA0 0,63
M5 2LC0100-1AC2 W -0AA0
80 60 6000 - 38 8 68 30 3 24 54 106 42 94 8 6 6,6 0,0008 0,0006 2LC0100-2AC1 M -0AA0 1,35
M6 2LC0100-2AC2 W -0AA0
95 100 5500 - 42 95 76 35 3 27 62 120 52 108 8 6 6,6 0,0014 0,0013 2LC0100-3AC1 M -0AA0 2,0
M6 2LC0100-3AC2 H -0AA0
110 160 5300 - 48 110 86 40 3 30 70 144 62 128 10 6 9  0,0034 0,0030 2LC0100-4AC1 M -0AA0 3,0
M8 2LC0100-4AC2 W -0AA0
125 240 5100 - 55 125 100 50 3 34 84 158 75 142 10 6 9 0,0052 0,0060 2LC0100-5AC1 M -0AAQ 4,5
M8 2LC0100-5AC2 W -0AA0
140 360 4900 - 60 140 100 55 3 37 92 180 82 160 18 6 11 0,011 0,007 2LC0100-6AC1 M -0AA0 56
M10 2LC0100-6AC2 W -0AA0
160 560 4250 - 65 160 108 60 4 43 103 200 95 180 13 7 11 0,017 0,01 2LC0100-7AC1 W -0AA0 7,2
M10 2LC0100-7AC2 W -0AA0
180 880 3800 - 75 180 125 70 4 46 116 220 110 200 13 8 11 0,026 0,02 2LC0100-8AC1 M -0AAO0 10,3
M10 2LC0100-8AC2 W -0AA0
200 1340 3400 - 85 200 140 80 4 51 131 248 120 224 16 8 14 0,051 0,04 2LC0101-0AC1 W -0AA0 14
M12 2LC0101-0AC2 W -0AA0
225 2000 3000 - 90 225 150 90 4 56 146 274 135 250 16 8 14 0,085 0,07 2LC0101-1AC1 M -0AA0 17
M12 2LC0101-1AC2 W -0AA0
250 2800 2750 46 100 250 165 100 5,5 655 1655 314 150 282 20 8 18 0,16 0,12 2LC0101-2AC1 M -0AA0 26
M16 2LC0101-2AC2 W -0AA0
280 3900 2450 54 110 280 180 110 55 70,5 180,5 344 170 312 20 8 18 024 0,18 2LC0101-3AC1 M -0AA0 32
M16 2LC0101-3AC2 W -0AA0
oD2: ® Ohne Fertigbohrung — Ohne Kurzangaben 1
* Mit Fertigbohrung — Mit Kurzangaben fur Durchmesser und Toleranz (Artikel-Nr. ohne "-Z") 9
Gewichte und Massentragheitsmomente gelten fur maximalen Artikel-Nr.:
Bohrungsdurchmesser. 2LC0100-5AC19-0AA0
Bestellbeispiel: Mov
N-EUPEX Kupplung E, BaugréBe 125, Die Artikelnummer gilt fur die Standardpakete mit 80 ShoreA, die
Teil 10 mit Durchgangsbohrungen, Artikelnummer fUr alternative Paketausfihrungen auf Anfrage.
Teil 4: Bohrung D2 38H7 mm, mit Nut nach DIN 6885-1 und Stell-
schraube.
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FLENDER Standardkupplungen
Elastische Kupplungen — Baureihe N-EUPEX und N-EUPEX DS

Bauart P mit Bremstrommel

fiir einfachen Elastomerpaketaustausch

. Auswahl- und Bestelldaten

i I
Teil 32 [~ BB—1 Teil 10 Teil 3 Teil 2
T U2 f=-P=y
B L
2035 - L 883
8 § ® ®§ 8
I
il
§I
—=I[~=—S2 5
~—NL1—=—+=S~=NL2+~ &
| LG o
MaBe U2 und P siehe Bauart A
Bau- Nenndreh- Drehzahl MaBe in mm Massentréag- Artikel-Nr. Gewicht
groéBe Qoment Bohrung heitsmoment Kurzangaben fiir
"aketaus- mit Nut nach Bohrungsdurchmesser
fuhrung DIN 6885 und Toleranzen sind im
80 ShoreA :
Katalogteil 3 angegeben
Tkn Nkmax D1 D2 DA ND1 ND2 NL1/ NL2 S2 S DB U2 LG Jo m
min. max. min. max. BB
Nm min”’ kgm? kgm? kg
125 240 3400 - 55 - 45 12584 75 75 50 3 31 200 23 156 0,043 0,004 2LC0100-5AF H W -0BAO 10,9
140 360 2750 - 60 - 50 140 128 82 95 55 3 34 250 28 184 0,13 0,008 2LC0100-6AF M W -0CA0 21
160 560 2750 - 70 - 58 160128 95 95 60 4 40 25028 195 0,14 0,014 2LC0100-7AF W W -0CA0 22
180 880 2750 - 80 - 65 180 128 108 95 70 4 41 250 30 206 0,16 0,025 2LC0100-8AF H M -0CAQ 28
2150 - 80 128 118 43 315 231 0,35 2L.C0100-8AF H W -0DAO 35
200 1340 2150 - 80 - 75 200 128 122 118 80 4 48 31532 246 0,37 0,04 2LC0101-0AF M N -0DAO 40
1700 - 90 160 150 48 400 278 1,1 2LC0101-0AF W W -OFA0 60
1400 - 110 175 190 48 500 318 28 2LC0101-0AF W W -0HAO 98
225 2000 2150 - 80 - 85 225128 138 118 90 4 51 31538 259 0,39 0,08 2LC0101-1AF M N -0DA0 47
1700 - 90 160 150 53 400 293 1,1 2LC0101-1AF W W -OFA0 65
1400 38 110 175 190 53 500 333 3,1 2L.C0101-1AF W W -OHAO0 104
250 2800 1700 - 100 - 95 250 160 155 150 100 5,5 62,5 400 42 3125 1,16 0,13 2LCO0101-2AF M W -0FA0 76
1400 38 110 175 190 62,5 500 352,5 2,9 2LC0101-2AF W W -0HAO 113
280 3900 1700 - 100 54 105 280 160 172 150 110 5,5 65,55 400 42 3255 1,24 0,2 2L.C0101-3AF W W -OFA0 85
1400 48 110 175 190 67,5 500 367,5 3,1 2LC0101-3AF W W -0HAO 118
1100 48 110 175 236 67,5 630 413,5 8,0 2LC0101-3AF W W -0KAO 171
315 5500 1700 - 100 46 100 315 160 165 150 125 5,5 72,5 400 47 3475 1,4 0,32 2LCO0101-4AF B M -OFA0 96
1400 48 110 175 190 72,5 500 387,5 3,3 2LC0101-4AF W W -0HAO 134
1100 48 110 175 236 72,5 630 4335 8,2 2LC0101-4AF W W -0KAO 183
1000 55 120 192 265 72,5 710 462,5 14,2 2L.C0101-4AF W W -OLAO 236
315 5500 1700 - 100 90 120 315 160 200 150 125 55 72,5 400 47 347,514 0,35 2LC0101-4AF W W -OFA0 97
1400 48 110 175 190 72,5 500 387,5 3,3 2LC0101-4AF W W -0HAO 136
1100 48 110 175 236 725 630 433582 2LC0101-4AF W W -0KAQ 185
1000 55 120 192 265 72,5 710 462,5 14,2 2LC0101-4AF W W -0LAO 238
350 7700 1100 48 110 61 110 350 175 180 236 140 55 76,5 630 51 452585 054 2LC0101-5AF H W -0KAO 200
1000 55 120 192 265 76,5 710 4815 14,6 2LC0101-5AF B W -OLAO 253
350 7700 1100 48 110 90 140 350 175 230 236 140 55 76,5 630 51 452585 0,61 2LCO101-5AF M M -0KAO 203
1000 55 120 192 265 76,5 710 481,5 14,6 2LCO0101-5AF W W -0LAO0 257
@D1: * Ohne Fertigbohrung — Ohne Kurzangaben 1
e Mit Fertigbohrung — Mit Kurzangaben fur Durchmesser und Toleranz (Artikel-Nr. ohne "-Z") 9
aD2: ® Ohne Fertigbohrung — Ohne Kurzangaben 1
® Mit Fertigbohrung — Mit Kurzangaben fur Durchmesser und Toleranz (Artikel-Nr. ohne "-Z") 9

Gewichte und Massentragheitsmomente gelten fur maximalen
Bohrungsdurchmesser.
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FLENDER Standardkupplungen
Elastische Kupplungen — Baureihe N-EUPEX und N-EUPEX DS

Bauart O mit Bremstrommel

. Auswahl- und Bestelldaten

i Iz
Teil32 ~—BB Teil 10 Teil 4
]
=37 Y
o S
L |
255 | 883
8 § ® Qg 8
\
=
~ll=s2 E‘
e NL1—==S~I=~NL2 - 2
LG o
Bau- Nenndreh- Drehzahl MaBe in mm Massentréag- Artikel-Nr. Gewicht
groBe rPnokment Bohrung heitsmoment Kurzangaben fir
fu?]rﬁtna;s_ mit Nut nach Bohrungsdurchmesser
80 ShoreA DIN 6885 und Toleranzen sind im
Katalogteil 3 angegeben.
T Nkmax D1 D2 DA ND1ND2NL1 NL2 S2 S DB U2 LG J; o m
min. max. min. max. BB
Nm min™! kgm2 kgm2 kg
125 240 3400 - 55 - 55 12584 100 75 50 3 31 200 18 156 0,043 0,006 2LCO0100-5AE W W -0BA0 11,3
140 360 2750 - 60 - 60 140 128 100 95 55 3 34 250 20 184 0,13 0,007 2LC0100-6AE m W -0CA0 223
160 560 2750 - 70 - 65 160 128 108 95 60 4 40 250 20 195 0,14 0,01 2LC0100-7AE W MW -0CA0 24
180 880 2750 - 80 - 75 180 128 125 95 70 4 41 250 20 206 0,16 0,02 2LC0100-8AE M M -0CA0 28
2150 - 80 118 43 315 231 0,35 2LC0100-8AE W W -0DAO0 35
200 1340 2150 - 80 - 85 200 128 140 118 80 4 48 315 24 246 037 0,04 2LC0101-0AE W M -0DA0 40
1700 - 90 160 150 48 400 278 1,10 2L.C0101-0AE W W -OFA0 60
1400 - 110 175 190 48 500 318 2,80 2LC0101-0AE W W -0HAO0 98
225 2000 2150 — 80 - 90 225 128 150 118 90 4 51 315 18 259 0,39 0,07 2LCO101-1AE M M -0DA0 45
1700 - 90 160 150 53 400 293 1,10 2LC0101-1AE W W -OFA0 63
1400 38 110 175 190 53 500 333 3,10 2LCO0101-1AE W W -0HAO0 102
250 2800 1700 - 100 46 100 250 160 165 150 100 5,5 62,5 400 18 312,5 1,16 0,12 2LC0101-2AE M M -OFA0 73
1400 38 110 175 190 62,5 500 352,5 2,90 2L.C0101-2AE W W -OHAO0 108
280 3900 1700 - 100 54 110 280 160 180 150 110 5,5 655 400 20 3255 1,24 0,18 2LC0101-3AE M M -OFA0 82
1400 48 110 175 190 67,5 500 367,5 3,10 2LC0101-3AE W W -0HAO0 115
1100 48 110 175 236 67,5 630 413,5 8,0 2LC0101-3AE W W -0KAO 168
D1 e Ohne Fertigbohrung — Ohne Kurzangaben 1
* Mit Fertigbohrung — Mit Kurzangaben fur Durchmesser und Toleranz (Artikel-Nr. ohne "-Z") 9
aD2: e Ohne Fertigbohrung — Ohne Kurzangaben 1
® Mit Fertigbohrung — Mit Kurzangaben fur Durchmesser und Toleranz (Artikel-Nr. ohne "-Z") 9
Gewichte und Massentragheitsmomente gelten flir maximalen Kupplung fein gewuchtet G6.3 bei 1500 min"" nach der Halb-
Bohrungsdurchmesser. Passfeder-Vereinbarung.
Bestellbeispiel: Artikel-Nr.:
N-EUPEX Kupplung O, BaugréBe 200, 2L.C0101-0AE99-0DA0-Z
Bremstrommel 315 x 118 mm, L1D+M1E+W02

g?'el”:i%h?;uhgg?g D1 55H7 mm, mit Nut nach DIN 6885 P9 und Die Artikelnummer gilt fUr die Standardpakete mit 80 ShoreA, die

Teil 4: Bohrung D2 60H7 mm, mit Nut nach DIN 6885 und Stell- Artikelnummer fur alternative Paketausfuhrungen auf Anfrage.
schraube.
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FLENDER Standardkupplungen
Elastische Kupplungen — Baureihe N-EUPEX und N-EUPEX DS

Bauart DBDR mit Bremsscheibe

fiir einfachen Elastomerpaketaustausch

. Auswahl- und Bestelldaten

G_MD10_DE_00085 J1 e J2
Teil 8—
Teil 5 N Teil 1 Teil 3 Teil 2
L6 /
BB = N\\|=
U2~=—P—
2]

=
=1 !
ﬂ |

1
|
]

3828 T ..o Sg8
S NL1 s NL2—=| =
LG

MaBe U2 und P siehe Bauart A

Bau-  Nenndreh- MaBe in mm Massentrag-  Artikel-Nr. Gewicht
gréBe  moment Bohrung heitsmoment Klartextangabe

m‘;ﬁfgs mit Nut nach DB; BB; D6; NL1 zur Kurz-
80 ShoreA DIN 6885 angabe POY ncitwendlg
Tun D1 D2 DA NDIND2NLT NL2 S S2 DB D6 BB L6 LG  J o  Boondaen e M
max. min. max. i) D min. min. min. und Toleranzen sind im min.
Nm kgm? kgm? Katalogteil 83 angegeben kg
140 360 55 - 50 1408 82 72 55 54353 315 175 127 74 181,35 0,11 0,008 2LC0100-6AV M M -0ZA0 15,5
72 575 1576 1845 0,13 S 17
188 73 30 200 316 0,24 28,5
160 560 70 - 58 160 105 95 90 60 5835 4 315 175 12,7 91 208,35 0,12 0,014 2LC0100-7AV M M -0ZA0 19
90 625 1594 2125 0,14 S 20,5
188 78 30 200 326 0,26 32
180 880 80 - 65 180 125 108 90 70 60,35 4 355 200 12,7 91 220,35 0,35 0,025 2LC0100-8AV M M -0ZA0 25,5
90 645 1594 0245 037 S 27
188 80 30 200 338 057 43
200 1340 9 - 75 200 135 122 95 80 67,35 4 400 220 12,7 97 242,35 0,32 0,04 2LC0101-0AV M M -0ZA0 33
9% 705 15 99 2455 0,36 S 36
188 86 30 200 354 067 55
225 2000 105 - 85 225 160 138 100 90 7235 4 450 250 12,7 103 262,35 0,52 0,08 2LCO101-1AV M W -0ZAO 44
100 745 15 104 2645 0,59 S 47
188 920 30 200 368 1,1 72
250 2800 110 - 95 250 170 155 105 100 83,35 6 500 280 12,7 107 288,35 1,6 0,13 2LC0101-2AV M M -0ZA0 58
105 865 15109 2915 17 S 61
188 102 30 200 390 25 90
280 3900 130 54 105 280 200 172 120 110 87,35 6 560 310 12,7 122 317,35 1,3 0,20 2LC0101-3AV M M -0ZA0 76
120 905 15 124 3205 15 S 80
188 106 30 200 404 27 115
315 5500 130 46 100 315 200 165 130 125 87,35 6 630 350 12,7 130 342,35 21 0,32 2LC0101-4AV M M -0ZAO 98
130 925 15 134 3475 23 S 100
188 108 30 200 421 42 140
315 5500 130 90 120 315 200 200 130 125 87,35 6 630 350 12,7 130 34235 21 0,35 2LC0101-4AV M M -0ZA0 100
130 925 15 134 3475 23 S 105
188 108 30 200 421 42 145
350 7700 140 61 110 350 230 180 135 140 97,35 6 710 390 12,7 136 372,35 33 0,554 2LC0101-5AV M W -0ZA0 130
13 1015 15 139 3765 3,8 S 135
188 117 30 200 445 67 190
350 7700 140 90 140 350 230 230 135 140 97,35 6 710 390 12,7 136 372,35 33 0,61 2LC0101-5AV M M -0ZAO 135
13 1015 15 139 3765 3,8 S 140
188 117 30 200 445 67 190
@D1: e Ohne Fertigbohrung — Ohne Kurzangaben 1
* Mit Fertigbohrung — Mit Kurzangaben fur Durchmesser und Toleranz (Artikel-Nr. ohne "-Z") 9
@D2: e Ohne Fertigbohrung — Ohne Kurzangaben 1
® Mit Fertigbohrung — Mit Kurzangaben fur Durchmesser und Toleranz (Artikel-Nr. ohne "-Z") 9
Gewichte und Massentragheitsmomente gelten fur maximalen Andere Bremsscheibendurchmesser DB und Bremsscheiben-
Bohrungsdurchmesser. breiten BB auf Anfrage.

Maximaldrehzahl in min™": Nmax = 1146/DB DB inm
) SpaltmaB AS fur KupplungsgréBen 250, 280, 315 und 350 ist +2/-3 mm.
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FLENDER Standardkupplungen
Elastische Kupplungen — Baureihe N-EUPEX und N-EUPEX DS

Bauart DBD mit Bremsscheibe

fiir einfachen Elastomerpaketaustausch

. Auswahl- und Bestelldaten

G_MD10_DE_00086 J1 Jz
Teil 32 Teil 1 Teil 3 Teil 2
L6
BB~/ 1= /
'-‘UZTP»
S2
— T ﬂ ’\~
*F*f’%u v
NS = E
m o A~ \‘— 1 N £
9828 e T T s
NL1 S NL2—=f
LG
MaBe U2 und P siehe Bauart A
Bau- Nenndreh- MaBe in mm Massentrag-  Artikel-Nr. Gewicht
groBe g‘:lgggs_ Bohrung heitsmoment |artextangabe DB; BB;
fuhrung g;}\‘l\ggsr%ach [P)g\;(NU zur Kurzangabe
80 ShoreA notwend|g"
Tun D1 D2 DA NDI ND2 NLi NL2S S2 DB D6 BB L6 LG J Jo  Bonondaeen  eser M
max. min. max. N D min. min. min. und Toleranzen sind im min.
Nm kgm? kgm? Katalogteil 8 angegeben kg
140 360 55 - 50 140 85 82 815 55 495 3 315 175 12,7 74 186 0,10 0,008 2LC0100-6AU M MW -0ZA0 15
81,5 15 73 186 0,12 POY 16
211,5 30 200 316 0,22 26
160 560 70 - 58 160 105 95 985 60 545 4 315 175 12,7 91 213 0,41 0,014 2LC0100-7AU M M -0ZA0 18
98,5 15 90 213 0,13 POY 19
211,5 30 200 326 0,23 30
180 880 80 - 65 180 125 108 985 70 56,5 4 355 200 12,7 91 225 0,33 0,025 2LC0100-8AU M M -0ZA0 24
98,5 15 90 225 0,36 POY 255
211,5 30 200 338 0,53 40
200 1340 90 - 75 200 135 122 1045 80 625 4 400 220 12,7 97 247 0,30 0,04 2LC0101-0AU M M -0ZA0 32,5
1045 15 96 247 0,34 POY 34
211,5 30 200 354 0,61 51
225 2000 105 - 85 225 160 138 1115 90 66,5 4 450 250 12,7 103 268 0,48 0,08 2LC0101-1AU M M -0ZA0 43
111,5 15 102 268 0,55 POY 45
211,5 30 200 368 1,0 66
250 2800 110 - 95 250 170 155 1165 100 78,5 6 500 280 12,7 107 295 15 0,13 2LC0101-2AU W M -0ZA0 56
116,5 15 106 295 1,6 POY 58
211,5 30 200 390 2,3 83
280 3900 130 54 105 280 200 172 1315 110 825 6 560 310 12,7 122 324 12 0,20 2LC0101-3AU W M -0ZA0 73
131,5 15 121 324 1,3 POY 76
211,5 30 200 404 2.4 107
315 5500 130 46 100 315 200 165 1415 125 845 6 630 350 12,7 130 351 19 0,32 2LC0101-4AU M M -0ZA0 93
1415 15 129 351 2,1 POY 97
211,5 30 200 421 3.8 130
315 5500 130 90 120 315 200 200 1415 125 845 6 630 350 12,7 130 351 19 035 2LC0101-4AU M M -0ZAO 96
1415 15 129 351 2,1 POY 100
211,5 30 200 421 3.8 135
350 7700 140 61 110 350 220 180 1465 140 93,5 6 710 390 12,7 135 380 3,8 0,54 2LC0101-5AU M M -0ZA0 145
1465 15 134 380 4,2 POY 150
211,5 30 200 445 6,0 170
350 7700 140 90 140 350 220 230 1465 140 93,5 6 710 390 12,7 135 380 3,8 0,61 2LC0101-5AU M M -0ZA0 150
1465 15 134 380 4,2 POY 155
211,5 30 200 445 6,0 175
2D1: ® Ohne Fertigbohrung — Ohne Kurzangaben 1
* Mit Fertigbohrung — Mit Kurzangaben ftr Durchmesser und Toleranz (Artikel-Nr. ohne "-Z") 9
aD2: ® Ohne Fertigbohrung — Ohne Kurzangaben 1
* Mit Fertigbohrung — Mit Kurzangaben fur Durchmesser und Toleranz (Artikel-Nr. ohne "-Z") 9
Gewichte und Massentragheitsmomente gelten fur maximalen Andere Bremsscheibendurchmesser DB und Bremsscheiben-
Bohrungsdurchmesser. breiten BB auf Anfrage.

Maximaldrehzahl in min™": Nmax = 1146/DB DB inm
) SpaltmaB AS fur KupplungsgréBen 250, 280, 315 und 350 ist +2/-3 mm.
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FLENDER Standardkupplungen

Elastische Kupplungen — Baureihe N-EUPEX und N-EUPEX DS

Bauart EBD mit Bremsscheibe

. Auswahl- und Bestelldaten

MaB U2 siehe Bauart B

2DB

AN

|

I

— Teil 32

Teil 1 Teil 4

u2
S2
e | G_MD10_DE_00087

2D6
@ND1
@D1

|

|
@D2
@ND2
@DA

Bau- Nenndreh- MaBe in mm Massentrag- Artikel-Nr. Gewicht
groBe Enolznent Bohrung heitsmoment Klartextangabe DB; BB;
m?]rﬁtnags' mit Nut nach D6; NL1 zur Kurzangabe
DIN 6885 POY notwendig
80 ShoreA Kurzangaben fur
Tun D1 D2 DA ND1ND2NL1T NL2S S2 DB D6 BB L6 LG J J»  Bohungsdurchmesser /7
max. min. max. DD min. min. min. und Toleranzen sind im min.
Nm kgm2 kgm2 Katalogteil 3 angegeben kg
140 360 55 - 60 140 85 100 81,5 55 495 3 315 175 12,7 74 186 0,10 0,007 2LCO0100-6AW M M -0ZA0 15
81,5 15 73 186 0,12 P 16
211,5 30 200 316 0,22 26
160 560 70 - 65 160 105 108 98,5 60 545 4 315 175 12,7 91 213 0,11 0,01 2LCO0100-7AW H M -0ZA0 18
98,5 15 90 213 0,13 P 19
211,5 30 200 326 0,23 30
180 880 80 - 75 180 125 125 985 70 56,5 4 355 200 12,7 91 225 0,33 0,02 2LC0100-8AW H M -0ZA0 24
985 15 90 225 036 P 255
211,5 30 200 338 0,53 40
200 1340 90 - 85 200 135 140 1045 80 62,5 4 400 220 12,7 97 247 0,30 0,04 2LCO101-0AW M MW -0ZA0 32,5
104,5 15 96 247 034 P 34
211,5 30 200 354 0,61 51
225 2000 105 - 90 225 160 150 111,5 90 66,5 4 450 250 12,7 103 268 0,48 0,07 2LCO0101-1AW M N -0ZA0 43
11,5 15 102 268 0,55 P 45
211,5 30 200 368 1,0 66
250 2800 110 46 100 250 170 165 116,5 100 78,5 6 500 280 12,7 107 295 1,5 0,12 2LC0101-2AW H M -0ZAO0 56
116,5 15 106 295 16 P 58
211,5 30 200 390 2,3 83
280 3900 130 54 110 280 200 180 131,5 110 825 6 560 310 12,7 122 324 1,2 0,18 2LC0101-3AW W M -0ZA0 73
1315 15 121 324 1,3 POY 76
211,5 30 200 404 2,4 107
2D1: ® Ohne Fertigbohrung — Ohne Kurzangaben 1
¢ Mit Fertigbohrung — Mit Kurzangaben fur Durchmesser und Toleranz (Artikel-Nr. ohne "-Z") 9
oD2: e Ohne Fertigbohrung — Ohne Kurzangaben 1
® Mit Fertigbohrung — Mit Kurzangaben fur Durchmesser und Toleranz (Artikel-Nr. ohne "-Z") 9
Gewichte und Massentragheitsmomente gelten flir maximalen Artikel-Nr.:
Bohrungsdurchmesser. 2LC0101-0AW99-0ZA0-Z
L1D+M1E+POY+W02

Bestellbeispiel:

N-EUPEX Kupplung EBD, BaugréBe 200,

Bremsscheibe DIN 15432-AM-400 mm x 30 mm,
Bohrung D1 55H7 mm, mit Nut nach DIN 6885 P9 und Stell-

schraube,

Bohrung D2 60H7 mm, mit Nut nach DIN 6885 und Stell-

schraube.

Kupplung feingewuchtet G6.3 bei 1500 min™' nach der Halb-

Passfeder-Vereinbarung.

) SpaltmaB AS fur KupplungsgréBen 250 und 280 ist +2/-3 mm.

Klartext zu POY:
DB =400 mm; BB =30 mm; D6 =220 mm; NL1 =211,5 mm

Die Artikelnummer gilt fir die Standardpakete mit 80 ShoreA, die
Artikelnummer fUr alternative Paketausfihrungen auf Anfrage.

Andere Bremsscheibendurchmesser DB und Bremsscheiben-
breiten BB auf Anfrage.

Maximaldrehzahl in min":
Nrma = 1146/DB DB in m

Siemens MD 10.1 - 2017 7/21



© Siemens AG 2016

FLENDER Standardkupplungen
Elastische Kupplungen — Baureihe N-EUPEX und N-EUPEX DS

Bauart ADS

fiir einfachen Elastomerpaketaustausch

. Auswahl- und Bestelldaten

: 4, . J
Teil 1 Telll S Teil 2
‘ U1 |4U2>+ P
[~ ]
_ I N
i
. H L1
S2a " | ag
8 § ® 8§
1 L 1
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- NL1 A‘bNLZ—» &
[ 8
LG o
BaugréBe Nenndreh- Drehzahl MaBe in mm Massentrag- Artikel-Nr. Gewicht
fcment Bohrung mit Nut nach heitsmoment Kurzangaben fur
DIN 6885 Bohrungsdurchmesser
T Mmax D1 D2 DA NDTND2NLY/'S UT U2 P LG Uil ;’;?Jgg'ﬁéﬁ”;gg;'e”gde‘ggm
min. max. min. max.
Nm min’! kgm2 kg
118 160 5300 - 48 - 38 118 86 62 40 3 34 20 33 83 0,003 2L.C0110-4AB W W -0AA0 3,5
135 240 5100 - 55 - 45 135 100 75 50 3 36 23 38 103 0,006 2LC0110-5AB W H -0AA0 55
152 360 4900 — 60 - 50 152 108 82 55 3 36 28 43 113 0,011 2L.C0110-6AB W W -0AAO0 7,7
172 560 4250 - 65 - 58 172 118 95 60 4 41 28 47 124 0,019 2L.C0110-7AB W W -0AA0 10,5
194 880 3800 - 75 - 65 194 135 108 70 4 44 30 50 144 0,036 2LC0110-8AB W W -0AA0 15
218 1340 3400 — 85 - 75 218 150 122 80 4 47 32 53 164 0,062 2L.C0111-0AB WM H -0AA0Q 21
245 2000 3000 - 90 - 85 245 150 138 90 4 52 38 61 184 0,10 2L.C0111-1AB W W -0AA0 28
272 2800 2750 46 100 - 95 272 165 155 100 55 60 42 69 2055 0,18 2LC0111-2AB W W -0AA0 40
305 3900 2450 49 110 54 105 305 180 172 110 55 65 42 73 2255 0,28 2L.C0111-3AB W W -0AA0 50
340 5500 2150 49 120 46 100 340 200 165 125 55 70 47 78 2555 0,45 2L.C0111-4AB W W -0AA0Q 72
90 120 200 0,50 73
380 7700 2000 61 140 61 110 380 230 180 140 55 74 51 83 2855 0,75 2LC0111-5AB W W -0AA0 100
90 140 230 0,80 104
430 10300 1700 66 150 66 120 430 250 200 160 55 78 56 88 3255 1,2 2LC0111-6AB H M -0AA0 135
100 150 250 1,4 140
472 13500 1550 80 160 80 130 472 265 215 180 7,5 86 64 99 367,520 2L.C0111-7AB W W -0AA0 174
120 160 265 2,1 180
514 16600 1400 90 180 90 145 514 300 240 190 7,5 90 65 104 387,55 2,9 2L.C0111-8AB W H -0AA0 220
136 180 300 3,2 237
556 21200 1300 100 190 100 150 556 315 250 210 7,5 102 68 115 4275 4,3 2LC0112-0AB W W -0AAQ0 281
140 190 315 4,7 290
2D1: ® Ohne Fertigbohrung — Ohne Kurzangaben 1
e Mit Fertigbohrung — Mit Kurzangaben fur Durchmesser und Toleranz (Artikel-Nr. ohne "-Z") 9
oD2: e Ohne Fertigbohrung — Ohne Kurzangaben 1
® Ohne Fertigbohrung ab BaugroBe 340 fur 2. Durchmesserbereich D2 — Ohne Kurzangaben 2
* Mit Fertigbohrung — Mit Kurzangaben fur Durchmesser und Toleranz (Artikel-Nr. ohne "-Z") 9
Abhangig vom Durchmesser der Fertigbohrung wird der Naben-  Bestellbeispiel:
durchmesser des Bauteils zugeordnet. Bei Uberlappenden N-EUPEX Kupplung ADS, BaugréBe 135,
Bohrungsdurchmessern wird immer das Bauteil mit kleinerem Teil 1: Bohrung D1 42H7 mm, mit Nut nach DIN 6885 und Stell-
Nabendurchmesser ausgewahlt. schraube,
. . . . . Teil 2: Bohrung D2 32H7 mm, mit Nut nach DIN 6885 und Stell-
Gewichte und Massentragheitsmomente gelten flir maximalen schraube
Bohrungsdurchmesser. '
Artikel-Nr.:
2L.C0110-5AB99-0AA0
LOX+MOT

Die Artikelnummer gilt fur Standardpakete NBR, die Artikel-
nummer fur alternative Paketausfihrung auf Anfrage.
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FLENDER Standardkupplungen
Elastische Kupplungen — Baureihe N-EUPEX und N-EUPEX DS

Bauart BDS
N Auswahl- und Bestelldaten
Teil 1
<0
S g
1 I ;
g
~—NL1 —»‘ lf NL2 —— o
- S 8
LG o
Bau-  Nenndreh- Drehzahl MaBe in mm Massentrag- Artikel-Nr. Gewicht
groBe  moment Bohrung mit Nut nach heitsmoment Kurzangaben fur
DIN 6885 Bohrungsdurchmesser
T Manax D1 D2 DA NDT ND2 NLI/'S Ut U2 LG Ui ;g?afgéféﬁ”ﬁg;‘;gde'gﬂen
min. max. min. max.
Nm min’! kgm2 kg
66 19 7500 - 19 - 24 66 66 40 20 3 20 8 43 0,0001 2LC0110-0AA W W -0AA0 0,50
76 34 7000 - 24 - 28 76 76 50 20 3 20 8 43 0,0002 2LC0110-1AA B W -0AA0 0,65
88 60 6000 - 30 - 38 88 88 68 30 3 30 10 63 0,0006 2LC0110-2AA W W -0AA0 1,8
103 100 5500 - 42 - 42 1083 76 76 3 3 30 12 73 0,0015 2LC0110-3AA B W -0AA0 3
118 160 5300 - 48 - 48 118 86 8 40 3 34 14 83 0,003 2LC0110-4AA H W -0AA0 3,7
135 240 5100 - 55 - 55 135 100 100 50 3 3 18 103 0,007 2LC0110-5AA W W -0AA0 6,1
152 360 4900 - 60 - 60 152 108 100 55 3 3 20 113 0,011 2LC0110-6AA W W -0AA0 7,0
172 560 4250 - 65 - 65 172 118 108 60 4 41 20 124 0,019 2LC0110-7AA B W -0AA0 11
194 880 3800 - 75 - 75 194 135 125 70 4 44 20 144 0,035 2LC0110-8AA W W -0AA0 17
218 1340 3400 - 85 - 8 218 150 140 80 4 47 24 164 0,06 2LC0111-0AA B W -0AA0 23
245 2000 3000 - 90 - 90 245 150 150 90 4 52 18 184 0,085 2LCO0111-1AA B W -0AA0 27
272 2800 2750 46 100 46 100 272 165 165 100 55 60 18 2055 0,15 2LCO0111-2AA W W -0AA0 36
305 3900 2450 49 110 54 110 305 180 180 110 55 65 20 2255 0,25 2LC0111-3AA W W -0AA0 47
@D1: e Ohne Fertigbohrung — Ohne Kurzangaben 1
* Mit Fertigbohrung — Mit Kurzangaben fur Durchmesser und Toleranz (Artikel-Nr. ohne "-Z") 9
aD2: ® Ohne Fertigbohrung — Ohne Kurzangaben 1

* Mit Fertigbohrung — Mit Kurzangaben fur Durchmesser und Toleranz (Artikel-Nr. ohne "-Z")

Gewichte und Massentragheitsmomente gelten flir maximalen
Bohrungsdurchmesser.

Bestellbeispiel:
N-EUPEX Kupplung BDS, BaugréBe 103,

Teil 1: Bohrung D1 42H7 mm, mit Nut nach DIN 6885 und Stell-
schraube,
Teil 4: Bohrung D2 32H7 mm, mit Nut nach DIN 6885 und Stell-
schraube.

Artikel-Nr.:
2LC0110-3AA99-0AA0
LOX+MOT

Die Artikelnummer gilt fur Standardpakete NBR, die Artikel-
nummer fur alternative Paketausfihrung auf Anfrage.
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FLENDER Standardkupplungen
Elastische Kupplungen — Baureihe N-EUPEX und N-EUPEX DS

Bauart HDS

. Auswahl- und Bestelldaten

i I
Teil 1 Teil 7 Teil 6 Teil 5
‘ ‘ku1»‘ | Lz
= I
[
J
< 3= H l N
328 A = Y e
i [
i [ :
-~ l=82 E'
NL1 S NL2 2
LG o
MaB U1 siehe Bauart A
Bau-  Nenn- Drehzahl MaBe in mm Massentrag-  Artikel-Nr. Gewicht
groBe  dreh- Bohrung mit Nut nach heitsmoment  ,r7angaben fir
moment DIN 6885 Bohrungsdurchmesser und
T Mmax D1 D2 DA ND1ND2NL1 NL2 82 S LZ DZ LG 4 Jo Egg&gﬁ §'gg§;ﬂgeben m
min. max. min. max.
Nm min’’ kgm?  kgm? kg
88 60 6000 - 3 - 32 8 8 55 30 45 5 10087 51 175 0,0007 0,0014 2LC0110-2AC M M -0AA0 2,8
140 127 215 0,0015 2LC0110-2AC W W -0ABO 2,9
103 100 5500 - 42 - 42 10376 70 35 45 5 100 87 63 180 0,001 0,003 2LC0110-3AC M M -0AA0 4,0
140 127 220 0,0033 2LC0110-3AC H W -0ABO 4,3
118 160 5300 - 48 - 48 1188 80 40 50 5 10085 73 190 0,003 0,006 2LC0110-4AC H M -0AA0Q 5.3
50 140 125 230 0,0064 2LC0110-4AC H W -0ABO 5,7
60 180 165 280 0,0068 2LC0110-4AC W W -0ACO 6,1
135 240 5100 - 55 - 55 135100 90 50 50 5 100 85 85 200 0,006 0,01 2LC0110-5AC M M -0AA0Q 7,6
50 140 125 240 0,01 2LC0110-5AC W W -0ABO 8,1
60 180 165 290 0,012 2LC0110-5AC ® W -0ACO 8,6
70 200 185 320 0,012 2LCO0110-5AC W W -0ADO 8,9
80 250 235 380 0,013 2LCO0110-5AC W W -0AE0 9,4
152 360 4900 - 60 - 60 152 108 100 55 65 5 100 82 91 220 0,011 0,02 2LC0110-6AC M M -0AA0 11,2
65 140 122 260 0,02 2LC0110-6AC M M -0AB0 11,7
65 180 162 300 0,022 2LCO0110-6AC B W -0ACO 12,2
65 200 182 320 0,023 2LC0110-6AC W W -0ADO 125
80 250 232 385 0,024 2LCO0110-6AC W W -0AE0 13,1
172 560 4250 - 65 - 65 172 118 108 60 70 6 100 81,5 111 230 0,019 0,03 2LC0110-7AC W MW -0AA0 14,3
70 140 121,5 270 0,034 2LC0110-7AC W W -0ABO 15,0
70 180 161,5 310 0,036 2LC0110-7AC W W -0ACO 159
70 200 181,5 330 0,037 2LCO0110-7AC H W -0ADO 16,2
80 250 231,5 390 0,039 2LC0110-7AC W W -0AE0 17,2
194 880 3800 - 75 - 75 194 135 125 70 80 6 140 121,5 131 290 0,037 0,058 2LC0110-8AC M M -0ABO 21
180 161,5 330 0,062 2LCO0110-8AC H W -0ACO 22
200 181,5 350 0,064 2LC0110-8AC W W -0ADO 23
250 231,5 400 0,069 2LCO0110-8AC W W -0AE0 24
218 1340 3400 - 8 - 85 218 150 140 80 90 6 140 118,5 144 310 0,062 0,10 2LC0111-0AC H H -0ABO 30
180 158,5 350 0,11  2LC0111-0AC ® W -0ACO 31
200 178,5 370 0,11 2LCO0111-0AC W W -0ADO 32
250 228,5 420 0,12 2LCO0111-0AC W W -0AEO0 33
aD1: ® Ohne Fertigbohrung — Ohne Kurzangaben 1
* Mit Fertigbohrung — Mit Kurzangaben fur Durchmesser und Toleranz (Artikel-Nr. ohne "-Z") 9
oD2: e Ohne Fertigbohrung — Ohne Kurzangaben 1

e Mit Fertigbohrung — Mit Kurzangaben ftr Durchmesser und Toleranz (Artikel-Nr. ohne "-Z")
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FLENDER Standardkupplungen
Elastische Kupplungen — Baureihe N-EUPEX und N-EUPEX DS

Bauart HDS
Bau-  Nenn- Drehzahl MaBe in mm Massentrag-  Artikel-Nr. Gewicht
groBe  dreh- Bohrung mit Nut nach heitsmoment  kurzangaben fiir
moment DIN 6885 Bohrungsdurchmesser und
T Mmax D1 D2 DA ND1ND2NLi NL2 82 S LZ DZ LG 4 Jo ggg’;g; g'ggé”e”geben m
min. max. min. max.
Nm min”"! kgm?  kgm? kg
245 2000 3000 - 90 - 90 245 150 150 90 100 6 140 1185 169 330 0,09 0,16 2LCO111-1AC H H -0ABO 35
180 158,5 370 0,17 2LCO0111-1AC W W -0ACO 36
200 178,5 390 0,18 2LCO0111-1AC W W -0ADO 37
250 228,5 430 0,19 2LCO0111-1AC W W -0AE0 39
272 2800 2750 46 100 46 100 272 165 165 100 110 8 180 152,5 185 390 0,16 03 2LC0111-2AC W W -0ACO 51
200 172,5 410 0,31 2LC0111-2AC W W -0ADO 52
250 222,5 460 0,33 2LCO0111-2AC W W -0AEO0 55

305 3900 2450 49 110 51 110 305 180 180 110 120
340 5500 2150 49 120 51 120 340 200 200 125 140
380 7700 2000 61 140 51 140 380 230 230 140 150 250 220,56 272 540 0,80 1,4 2LC0111-5AC W W -0AEO0 130
430 10300 1700 66 150 51 150 430 250 250 160 180 250 185,56 310 590 1,4 2,5 2LC0111-6AC W W -0AEO0 205
472 13500 1550 80 160 51 160 472 265 265 180 180 10 250 182 354 610 2,1 4.1 2LC0111-7AC W W -0AE0 235

250 222,5 215 480 0,28 0,52 2LCO0111-3AC W W -0AE0 74
250 222,5 250 515 0,50 0,87 2LCO0111-4AC W W -0AE0 105

Q0 |00 (o [0

2D1: e Ohne Fertigbohrung — Ohne Kurzangaben 1
* Mit Fertigbohrung — Mit Kurzangaben fur Durchmesser und Toleranz (Artikel-Nr. ohne "-Z") 9
aD2: ® Ohne Fertigbohrung — Ohne Kurzangaben 1

o Mit Fertigbohrung — Mit Kurzangaben ftr Durchmesser und Toleranz (Artikel-Nr. ohne "-Z")

Bei der Montage ist die zulassige Abweichung von +1 mm fur
das SpaltmaB S2 einzuhalten.

Bei den BaugrdBen 305 bis 472 ist der AuBendurchmesser von
Teil 5 und Teil 7 kleiner als @DA.

Gewichte und Massentragheitsmomente gelten fur maximalen
Bohrungsdurchmesser.

Bestellbeispiel:
N-EUPEX Kupplung HDS, BaugréBe 103, S3 = 100 mm,

Teil 1: Bohrung D1 42H7 mm, mit Nut nach DIN 6885-1 und
Stellschraube,
Teil 5: Bohrung D2 32H7 mm, mit Nut nach DIN 6885-1 und
Stellschraube.

Kupplung fein gewuchtet G6.3 bei 1500 min"" nach der Halb-
Passfeder-Vereinbarung.

Artikel-Nr.:
2L.C0110-3AC99-0AA0-Z
LOX+MOT+W02

Die Artikelnummer gilt fur Standardpakete NBR, die Artikel-
nummer fur alternative Paketausfihrung auf Anfrage.
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FLENDER Standardkupplungen
Elastische Kupplungen — Baureihe N-EUPEX und N-EUPEX DS

Ersatz- und VerschleiBteile

. Auswahl- und Bestelldaten

Elastomerpakete

Die Elastomerpakete sind VerschleiBteile. Die Lebensdauer ist
abhangig von den Betriebsbedingungen.

Elastomerpakete der N-EUPEX Baureihe Elastomerpakete der N-EUPEX DS Baureihe

BaugréBe  Artikel-Nr. Anzahl Gewicht BaugréBe  Artikel-Nr. Anzahl Gewicht
Paketsatz fur eine Kupplung Pakete pro Satz Paketsatz fur eine Kupplung Pakete pro Satz
NBR Elastomerpakete pro Satz NBR Elastomerpakete pro Satz
80 ShoreA Standardausfuhrung kg Standardausfuhrung kg

58 2L.C0100-0WA00-0AA0 4 0,012 66 2L.C0110-0WA00-0AA0 4 0,012

68 2L.C0100-1WA00-0AA0 5 0,015 76 2LC0110-1WA00-0AA0 5 0,015

80 2L.C0100-2WA00-0AA0 6 0,02 88 2L.C0110-2WA00-0AA0 6 0,021

95 2L.C0100-3WA00-0AA0 6 0,03 103 2L.C0110-3WA00-0AA0 6 0,033

110 2L.C0100-4WA00-0AA0 6 0,045 118 2L.C0110-4WA00-0AA0 6 0,048

125 2L.C0100-5WA00-0AA0 6 0,06 135 2L.C0110-5WA00-0AA0 6 0,072

140 2L.C0100-6WA00-0AA0 6 0,09 152 2L.C0110-6WA00-0AA0 6 0,1

160 2LC0100-7WA00-0AA0 7 0,12 172 2LC0110-7WA00-0AA0 7 0,16

180 2L.C0100-8WA00-0AA0 8 0,17 194 2L.C0110-8WA00-0AAO0 8 0,21

200 2L.C0101-0WA00-0AA0 8 0,23 218 2L.C0111-0WA00-0AA0 8 0,28

225 2LC0101-1WA00-0AA0 8 0,3 245 2LC0111-1WA00-0AA0 8 0,45

250 2LC0101-2WA00-0AA0 8 0,38 272 2LC0111-2WA00-0AA0 8 0,64

280 2L.C0101-3WA00-0AA0 8 0,55 305 2L.C0111-3WA00-0AA0 8 0,72

315 2LC0101-4WA00-0AA0 9 0,7 340 2LC0111-4WA00-0AA0 9 0,92

350 2LC0101-5WA00-0AA0 9 0,85 380 2LC0111-5WA00-0AA0 9 1,2

400 2L.C0101-6WA00-0AA0 10 1,2 430 2L.C0111-6WA00-0AA0 10 1,6

440 2LC0101-7WA00-0AA0 10 1,5 472 2LC0111-7WA00-0AA0 10 2,0

480 2LC0101-8WA00-0AA0 10 2,1 514 2LC0111-8WA00-0AA0 10 2,5

520 2L.C0102-0WA00-0AA0 10 2,6 556 2L.C0112-0WA00-0AA0 10 32

560 2LC0102-1WA00-0AAQ 10 3.6 Pakete der BaugroBe 66 bis 272 werden in Compoundausfiih-

610 2L.C0102-2WA00-0AA0 10 4.9 rung mit hartem Kern und weichen Druckstlicken ausgefihrt.

660 2LC0102-3WA00-0AA0 10 63 Die BaugréBen 305 bis 556 sind durchgehend aus 90 ShoreA

710 2LC0102-4WA00-0AA0 10 7,6 NBR Werkstoff.
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FLENDER Standardkupplungen

Elastische Kupplungen — Baureihe RUPEX

Allgemeines

I Ubersicht

€&

Kupplungen geeignet fiir Verwendung in explosions-
gefahrdeten Bereichen.
Konform mit der aktuellen ATEX Richtlinie fiir:

CEE& 112G clC TX

-30°C < T, < +80 °C X

CE€E 112D ¢ TX

-30°C< T,<+80°CX

CEE 1M2c

-30°C<T,<+80°CX

RUPEX Bolzenkupplungen verbinden Maschinenwellen und
gleichen Wellenversatz bei geringen Ruckstellkraften aus.

Das Drehmoment wird Uber Elastomerpuffer geleitet, damit be-
sitzt die Kupplung die typisch gummielastischen Eigenschaften.
Die RUPEX Kupplung ist durch ihre robuste Konstruktion auch
fur raue Betriebsbedingungen geeignet.

. Nutzen

Die RUPEX Kupplung ist auch bei Uberlast lasthaltend und da-
her besonders geeignet fur Antriebe bei denen besondere An-
forderungen an Sicherheit und Zuverlassigkeit gestellt werden.

DrehmomentstéBe und Wechsellasten sind fur die robuste, kom-
pakt bauende elastische RUPEX Kupplung unproblematisch.

In Stahlausfthrung ist die Kupplung auch ftr hochtourige
Antriebe besonders geeignet.

Die Montage der RUPEX Kupplung erfolgt durch Zusammenste-
cken der Kupplungshélften, wobei das Montieren bei geringem

Verdrehspiel durch die tonnenférmige Geometrie der Puffer
vereinfacht wird.

Die RUPEX Kupplung erfordert einen geringen Wartungsauf-
wand. Lediglich die Elastomerpuffer sind als VerschleiBteile aus-
zutauschen, wobei die gekuppelten Maschinen bei Austausch
nicht verschoben werden mussen.

Die RUPEX Kupplung ist geeignet fur Reversierbetrieb und hori-
zontale sowie vertikale oder beliebig geneigte Einbaulagen.

N Anwendungsbereich

Die RUPEX Kupplung ist im Katalogstandard in 26 BaugréBen
mit Nenndrehmoment von 200 Nm bis 1300000 Nm verfugbar.

Die Kupplung kann fur Umgebungstemperatur von -30 °C bis
+80 °C eingesetzt werden. Durch die Verwendung alternativer
Elastomerpuffer kann die Umgebungstemperatur von -50 °C bis
+100 °C zugelassen werden.

Haufig wird die Kupplung verwendet um die Getriebewelle mit
der Arbeitsmaschine zu verbinden. Bei Antrieben ohne Getriebe

ist die Kupplung besonders bei rauen Einsatzbedingungen oder
Schwerlastantrieben mit Elektromotorantrieb geeignet.
Lufterantriebe mit groBer Luftermasse und Antriebe der Zemen-
tindustrie sind typische Einsatzbeispiele.

Beispiele flr besonders sicherheitsrelevante Anwendungsberei-
che sind Seilbahnantriebe, Hubwerke fur Kranantriebe oder
Rolltreppenantriebe.

. Aufbau

Die RUPEX Kupplung besteht aus zwei Nabenteilen, die auf die
Maschinenwellen aufgesetzt werden. Die Nabenteile werden
durch Stahlbolzen und Elastomerpuffer formschlussig verbun-
den. Die Kupplung kann Anbauteile wie Bremsscheiben oder
Bremstrommeln aufnehmen. Bis zur BaugréBe 360 sind die
Bolzen und Puffer einseitig montiert. Ab BaugréBe 400 werden
die Bolzen und Puffer wechselseitig in den Naben verbaut.

Werkstoffe

Naben
e Bauarten RWN und RWB aus Grauguss EN-GJL-250
e Bauarten RWS und RBS aus Stahl

Flansch
e Bauarten RFN, RFS aus Stahl

Bolzen
Werkstoff Stahl 42CrMo4, Oberflache feinbearbeitet

Pufferwerkstoff

Werkstoff/Beschreibung Hartegrad Kennzeichnung  Einsatztemperatur

NBR 80 ShoreA Puffer schwarz  -30 °C ... +80 °C
Standardausfiihrung

NBR 80 ShoreA Puffer griin -30°C ... +80 °C
elektrisch isolierend

NBR 65 ShoreA Puffer schwarz mit -30 °C ... +80 °C
weich grinem Punkt

NBR 90 ShoreA Puffer schwarz mit -30 °C ... +80 °C
hart magenta Punkt

NR 80 ShoreA Puffer schwarz mit -50 °C ... +50 °C
fur Tieftemperatur weiBem Punkt

HNBR 80 ShoreA Puffer schwarz mit -10 °C ... +100 °C

fur Hochtemperatur rotem Punkt

Bremsscheiben
e Bauart RWB aus Spharoguss EN-GJS-400
e Bauart RBS aus Stahl

Bremstrommeln
e Bauart RWB aus Grauguss EN-GJL-250
e Bauart RBS aus Stahl
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FLENDER Standardkupplungen
Elastische Kupplungen — Baureihe RUPEX

Allgemeines
Ausflhrungen der Bolzenkupplungen RUPEX Ausflhrungen der Bolzenkupplungen RUPEX auf Anfrage
Bauart Beschreibung Bauart Beschreibung
RWN Kupplung aus Grauguss Alle Kupplung mit Axialspielbegrenzung
RWS Kupplung aus Stahl Alle Kupplung mit vorgespannten Puffern
RWB Kupplung aus Grauguss mit Bremstrommel oder Bremsscheibe Alle Kupplung mit verlangerten Bolzen und Distanzhulsen
RBS Kupplung aus Stahl mit Bremstrommel oder Bremsscheibe RKS Kupplung im Stillstand schaltbar
RFN Kupplung aus Grauguss in Flansch-Welle-Ausftihrung RWNH, Kupplung mit Ausbausttick

RWSH

RBM Kupplung mit verldngerten Bolzen flr Verschiebeankermotoren

RAK Kupplungskombination RUPEX mit Ganzstahllamellenkupplung
ARPEX

RFS Kupplung aus Stahl in Flansch-Welle-Ausfthrung

Weitere applikationsbezogene Kupplungsbauarten sind verfug-
bar, MaBblatter und Informationen dazu werden gern auf
Anfrage bereitgestellt.

1
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bis BaugréRe 360 ab BaugroRe 400
Bauarten RWN/RWS — Einseitige Anordnung von Bolzen und Puffern Bauarten RWN/RWS — Wechselseitige Anordnung von Bolzen und Puffern
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FLENDER Standardkupplungen
Elastische Kupplungen — Baureihe RUPEX

Allgemeines

. Funktion
Das Motordrehmoment wird Uber die Welle-Nabe-Verbindung, Ubertragt das Drehmoment zur Arbeitsmaschine oder einem
die zumeist als Passfederverbindung ausgeflhrt ist, auf die zwischengeschalteten Getriebe weiter. Die Kupplung besitzt

antriebsseitige Nabe Ubertragen. Mit Hilfe von Elastomerpuffern, aufgrund der primar druckbeanspruchten Puffer eine progres-
welche auf Stahlbolzen aufgesetzt sind, wird das Drehmoment sive Drehfedercharakteristik.
zur abtriebsseitigen Nabe geleitet. Die abtriebsseitige Nabe

. Technische Daten

Leistungsdaten
BaugroBe Nenndrehmoment fur Pufferausfihrung Prehfedersteite bei 50 % Auslastung Montage Zulassiger Wellenver;eﬁzﬁ)ei
Ur Pufferausfuhrung Drehzahl n = 1500 min

65 ShoreA 80 ShoreA 90 ShoreA 65 ShoreA 80 ShoreA 90 ShoreA SpaltmaB Radial Winkel
TkN Tkn Tkn Crdyn 50 % Crdyn 50 % Craynso%  AS AK; AKy,
Nm Nm Nm kNm/rad kNm/rad kNm/rad mm mm Grad
120 200 200 5 13 21 1,0 0,21 0,12
210 350 350 9 25 37 1,0 0,23 0,11
300 500 500 15 43 64 1,0 0,25 0,10
450 750 750 20 55 83 15 0,27 0,10
570 950 950 31 85 130 1,5 0,29 0,09
780 1300 1300 43 123 187 1,5 0,30 0,09
1300 2200 2200 65 184 270 15 0,34 0,09
1650 2750 2750 92 256 380 1,5 0,36 0,08
2600 4300 4300 141 390 560 1,5 0,40 0,08
3300 5500 5500 195 540 790 15 0,43 0,08
4700 7800 7800 276 610 940 1,5 0,48 0,08
7500 12500 12500 410 1130 1710 1,5 0,52 0,07
11000 18500 18500 570 1600 2380 15 0,57 0,07
15000 25000 25000 860 2350 3600 1,5 0,62 0,07
23500 39000 39000 1130 3070 4700 2,0 0,68 0,07
31000 52000 52000 1640 4600 7400 2,0 0,75 0,07
50000 84000 84000 2560 7200 10900 2,0 0,84 0,07
66000 110000 110000 3900 10700 16700 2,0 0,93 0,07
90000 150000 150000 5200 14300 22500 2,5 1,03 0,07
115000 195000 195000 7700 21300 33000 2,5 1,14 0,07
160000 270000 270000 9800 27300 44000 2,5 1,26 0,06
205000 345000 345000 14000 39000 62000 2,5 1,39 0,06
320000 530000 530000 22800 62000 97000 3,0 1,55 0,06
450000 750000 750000 37000 103000 160000 3,0 1,76 0,06
585000 975000 975000 48000 133000 208000 4,0 1,96 0,06
780000 1300000 1300000 73000 201000 314000 4,0 2,17 0,06

Alle im Folgenden aufgefihrten Artikelnummern gelten fur
Standardpuffer aus Werkstoff NBR in Ausfuhrung 80 ShoreA.

1) Es ist die Maximaldrehzahl der jeweiligen Bauart zu beachten. Weiter-

gehende Hinweise zum zulassigen Wellenversatz sind der Betriebs-
anleitung zu entnehmen.
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FLENDER Standardkupplungen
Elastische Kupplungen — Baureihe RUPEX

Allgemeines

Fur das Kupplungsmaximaldrehmoment gilt: Zuldssiger Wellenversatz

Tkmax = 30 “ Tk Der zulassige Wellenversatz ist abhangig von der Betriebsdreh-

Fur das Uberlastdrenmoment gilt: zahl. Mit steigender Drehzahl sind geringere Wellenversatzwerte

TkoL =4 Tkn zulassig. In der folgenden Tabelle sind die Korrekturfaktoren fur

Fur das Kupplungsdauerwechseldrehmoment gilt: unterschiedliche Drehzahlen angegeben.

Sl 20p~pT 9 git: Es ist die Maximaldrehzah! der jeweiligen KupplungsgréBe und
Kw =% KN -bauart zu beachten!

Bei Montage ist das maximale SpaltmaB mit S max. = S + AS _ )

und das minimale SpaltmaB mit S min. = S — AS zulassig. ARzu = Ays00 - FKV

Drehzahl in min™"

500 1000 1500 3000
Die in der vorstehenden Tabelle angegeben Werte gelten fur Korrekturfaktor FKV 1,7 12 10 07
eine Auslastung von 50 %, einer Anregungsamplitude von 10 % ) ) ) .
Tyn Mit der Frequenz 10 Hz und einer Umgebungstemperatur ~ Bei Montage ist das maximale SpaltmaB mit S max. = S + AS
von 20 °C. Die dynamische Drehfedersteife ist belastungsab- und das minimale SpaltmaB mit S min. = S - AS zulassig.
hangig und steigt mit zunehmender Auslastung. In der folgen- Der Wellenversatz AK, und AK,, darf gleichzeitig auftreten.
den Tabelle sind die Korrekturfaktoren fUr unterschiedliche

Nennbelastungen angegeben.

Drehfedersteifigkeit und Ddmpfung

CTdyn = CTdyn 50% * FKC

Auslastung Ty / Tkn
20% 40% 50% 60% 70% 80 % 90 % 100 %

Korrekturfaktor FKC 0,51 0,83 1,00 1,18 138 158 180 203
65/80/90 ShoreA

Die verhaltnisméaBige Dampfung betragt ¥ =1,4

Die Drehfedersteifigkeit und Dampfung ist weiterhin abhéngig
von der Umgebungstemperatur und der Frequenz und Ampli-
tude der Drehschwingungsanregung. Genauere Drehfeder-
steifigkeits- und Dampfungskennwerte auf Anfrage.

Bei elastischen Kupplungen beeinflussen vor allem der Herstell-
prozess der Gummielemente und deren Alterung den Steifig-
keitswert Crqyn. Dementsprechend muss mit einer Toleranz fur
die dynamische Steifigkeit von + 20 % gerechnet werden. Die
angegebene verhaltnismaBige Dampfung W ist ein Mindestwert,
so dass das Dampfungsvermogen der Kupplung mindestens
dem genannten Wert entspricht.

Siemens MD 10.1 - 2017 8/5




© Siemens AG 2016

FLENDER Standardkupplungen
Elastische Kupplungen — Baureihe RUPEX

Bauart RWN - Nabenwerkstoff Grauguss

. Auswahl- und Bestelldaten

Teil 2
f
33 e
SIS S|
g |
I | E— %
o |- S =}
NL1 NL2 g
LG o

Bau- Nenndreh Drehzahl MaBe in mm Massentrag-  Artikel-Nr. Gewicht
groBe l';n&ig?m Bohrung mit Nut nach heitsmoment > angaben far

80 ShoreA DIN 6885 Bohrungsdurchmesser

und Toleranzen sind im
TkN e D1 D2 DA ND1 ND2 NL1/S U1 U2 P LG J; Jo Katalogteil 3 angegeben m
min. max. min. max. NL2

Nm min”! kgm? kgm? kg
105" 200 7000 - 32 - 38 105 53 59 45 3 13 12 30 93 0,001 0,001 2LCO130-1AA H W -0AA0 1,9
125 1) 350 6000 - 40 - 48 125 65 68 50 3 16 15 35 103 0,003 0,003 2LC0130-2AA W MW -0AA0 3,2
144 500 5250 - 45 - 55 144 76 84 55 3 16 15 35 113 0,004 0,006 2LC0130-3AA M MW -0AA0 45
162 750 4650 - 50 - 60 162 85 92 60 35 20 18 40 123,55 0,007 0,013 2LC0130-4AA H H -0AA0 6,7
178 950 4200 - 60 - 70 178 102 108 70 35 20 18 40 1435 0,014 0,022 2LCO0130-5AA H H -0AA0 9,7
198 1300 3750 - 70 - 80 198 120 128 80 35 20 18 40 163,55 0,022 0,030 2LC0130-6AA M MW -0AA0 129
228 2200 3300 - 80 - 90 228 129 140 90 35 26 24 50 1835 0,038 0,071 2LC0130-7AA H M -0AA0 19
252 2750 3000 - 90 - 100 252 150 160 100 3,5 26 24 50 203,55 0,07 0,12 2LC0130-8AA M MW -0AA0 26,3
285 4300 2650 48 100 48 110 285 164 175 110 45 32 30 60 2245 0,13 0,22 2LC0131-0AA H H -0AA0 39
320 5500 2350 55 110 55 120 320 180 192 125 4,5 32 30 60 2545 0,23 0,30 2LCO0131-1AA H H -0AA0 53
360 7800 2100 65 120 65 130 360 200 210 140 4,5 42 42 75 2845 041 0,70 2LCO0131-2AA H H -0AA0 78

400 12500 2050 75 140 75 140 400 230 230 160 45 42 42 75 3245 087 0,87 2LC0131-3AA W W -0AA0 105

450 18500 1800 85 160 85 160 450 260 260 180 55 52 52 90 3655 1,7 1,7 2LC0131-4AA H W -0AA0 156

500 25000 1600 95 180 95 180 500 290 290 200 55 52 52 90 405528 28 2LCO0131-5AA H H -0AA0 200

560 39000 1450 100 140 100 140 560 250 250 220 6 68 68 120 446 46 46 2LCO131-6AA W W -0AA0 280

140 180 140 180 300 300 5 5 2LC0131-6AA W H -0AA0 290
180 200 180 200 320 320 5,1 5,1 2LC0131-6AA W H -0AA0 295
630 52000 1280 100 140 100 140 630 250 250 240 6 68 68 120 486 7,2 7,2 2LCO131-7AA W W -0AA0 345
140 180 140 180 300 300 7,7 7,7 2LC0131-7AA H M -0AA0 370
180 220 180 220 355 355 84 84 2LCO0131-7AA H H -0AA0 400
710 84000 1150 110 160 110 160 710 290 290 260 7 80 80 140 527 18 13 2LC0131-8AA W W -0AA0 510
160 200 160 200 330 330 14 14 2LC0131-8AA W M -0AA0 515
200 240 200 240 385 385 15 15 2LC0131-8AA W W -0AA0 540
@D1: e Ohne Fertigbohrung bis BaugréBe 500, ab BaugréBe 560 fur 1. Durchmesserbereich D1 — Ohne Kurzangaben 1
* Ohne Fertigbohrung ab BaugréBe 560 fur 2. Durchmesserbereich D1 — Ohne Kurzangaben 2
e Ohne Fertigbohrung ab BaugréBe 560 fur 3. Durchmesserbereich D1 — Ohne Kurzangaben 3
* Mit Fertigbohrung — Mit Kurzangaben fur Durchmesser und Toleranz (Artikel-Nr. ohne "-Z") 9
@D2: e Ohne Fertigbohrung bis BaugréBe 500, ab BaugréBe 560 fur 1. Durchmesserbereich D1 — Ohne Kurzangaben 1
e Ohne Fertigbohrung ab BaugréBe 560 fur 2. Durchmesserbereich D2 — Ohne Kurzangaben 2
e Ohne Fertigbohrung ab BaugréBe 560 fur 3. Durchmesserbereich D2 — Ohne Kurzangaben 3
* Mit Fertigbohrung — Mit Kurzangaben fur Durchmesser und Toleranz (Artikel-Nr. ohne "-Z") 9

) Nabenwerkstoff Sphéaroguss EN-GJS 400.
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FLENDER Standardkupplungen
Elastische Kupplungen — Baureihe RUPEX

Bauart RWN - Nabenwerkstoff Grauguss

Bau- Nenndreh Drehzahl MaBe in mm Massentrag- Artikel-Nr. Gewicht
groBe g‘oﬁ':”em Bohrung mit Nut nach heltsmoment rzangaben fur
88 Ser:oreA DIN 6885 Bohrungsdurchmesser
und Toleranzen sind im
TkN s D1 D2 DA ND1 ND2 NL1/S U1 U2 P LG s Jo Katalogteil 3 angegeben m
min. max. min. max. NL2
Nm min”! kgm? kgm? kg
800 110000 1000 125 180 125 180 800 320 320 290 7 80 80 140 587 22 22 2LC0132-0AA W H -0AA0 670
180 220 180 220 360 360 23 23 2LC0132-0AA W W -0AA0 690
220 260 220 260 420 420 245 245 2LC0132-0AA W H -0AA0 730
900 150000 900 140 220 140 220 900 360 360 320 7,5 90 90 160 647,5 39 39 2LC0132-1AA W W -0AA0 940
220 260 220 260 425 425 41 41 2LC0132-1AA W W -0AA0 960
260 290 260 290 465 465 43 43 2LC0132-1AA W W -0AA0 1030
1000 195000 810 150 240 150 240 1000 395 395 350 7,5 90 90 160 707,5 60 60 2LC0132-2AA W H -0AA0 1200
240 280 240 280 460 460 63 63 2LC0132-2AA W W -0AA0 1250
280 320 280 320 515 515 68 68 2LC0132-2AA W W -0AA0 1310
1120 270000 700 160 200 160 200 1120 360 360 380 8,5 100 100 180 768,5 98 98 2LC0132-3AA W H -0AA0 1470
200 250 200 250 410 410 100 100 2LCO0132-3AA W W -0AA0 1510
250 300 250 300 495 495 105 105 2LCO0132-3AA H H -0AA0 1600
300 350 300 350 560 560 110 110 2LC0132-3AA H W -0AA0 1690
1250 345000 650 180 230 180 230 1250 410 410 420 8,5 100 100 180 848,5 150 150 2LCO0132-4AA W W -0AA0 1850
230 280 230 280 460 460 155 155 2LCO0132-4AA H H -0AA0 1900
280 330 280 330 540 540 165 165 2LC0132-4AA H W -0AA0 2025
330 380 330 380 610 610 175 175 2LC0132-4AA W W -0AA0 2210
1400 530000 570 200 260 200 260 1400 465 465 480 9 120 120 210 969 290 290 2LCO0132-5AA W W -0AA0 2820
260 320 260 320 525 525 300 300 2LCO132-5AA H H -0AA0 2900
320 380 320 380 620 620 310 310 2LCO0132-5AA H W -0AA0 3180
380 440 380 440 700 700 330 330 2LCO0132-5AA W W -0AA0 3260
1600 750000 500 260 320 260 320 1600 565 565 540 9 120 120 210 1089 490 490 2LCO0132-6AA M W -0AA0 3780
320 380 320 380 625 625 500 500 2LCO132-6AA MW MW -0AA0 3870
380 440 380 440 720 720 530 530 2LC0132-6AA W MW -0AA0 4150
440 480 440 480 770 770 550 550 2LCO132-6AA M M -0AA0 4290
1800 975000 450 320 380 320 380 1800 660 660 600 12 140 140 240 1212 850 850 2LCO132-7AA M MW -0AA0 5550
380 440 380 440 720 720 930 930 2LC0132-7AA W W -0AA0 5630
440 500 440 500 820 820 980 980 2LCO132-7AA H H -0AA0 6000
500 540 500 540 870 870 1050 1050 2LCO0132-7AA H W -0AA0 6250
2000 1300000 400 380 440 380 440 2000 760 760 660 12 140 140 240 1332 1350 1350 2LC0132-8AA W W -0AA0 6800
440 500 440 500 820 820 1400 1400 2LCO0132-8AA H W -0AA0 7000
500 560 500 560 920 920 1500 1500 2LCO0132-8AA W W -0AA0 7350
560 600 560 600 960 960 1550 1550 2LCO132-8AA W M -0AA0 7620
@D1: e Ohne Fertigbohrung bis BaugréBe 500, ab BaugréBe 560 fur 1. Durchmesserbereich D1 — Ohne Kurzangaben 1
® Ohne Fertigbohrung ab BaugréBe 560 fur 2. Durchmesserbereich D1 — Ohne Kurzangaben 2
® Ohne Fertigbohrung ab BaugréBe 560 fur 3. Durchmesserbereich D1 — Ohne Kurzangaben 3
e Ohne Fertigbohrung ab BaugréBe 1120 fur 4. Durchmesserbereich D1 — Ohne Kurzangaben 4
* Mit Fertigbohrung — Mit Kurzangaben fur Durchmesser und Toleranz (Artikel-Nr. ohne "-Z") 9

@D2: e Ohne Fertigbohrung bis BaugréBe 500, ab BaugréBe 560 fur 1. Durchmesserbereich D1 — Ohne Kurzangaben
¢ Ohne Fertigbohrung ab BaugréBe 560 fur 2. Durchmesserbereich D2 — Ohne Kurzangaben
e Ohne Fertigbohrung ab BaugréBe 560 fur 3. Durchmesserbereich D2 — Ohne Kurzangaben
® Ohne Fertigbohrung ab BaugréBe 1120 fur 4. Durchmesserbereich D2 — Ohne Kurzangaben
e Mit Fertigbohrung — Mit Kurzangaben ftr Durchmesser und Toleranz (Artikel-Nr. ohne "-Z")

Ab BaugroBe 560 sind die Bohrungen D1 und D2 mit je einer Bestellbeispiel:

mittig der Nabenlange liegenden Aussparung von D = +1 mm RUPEX Kupplung RWN, BaugréBe 710,

versehen. V = 1/3 NL Teil 1: Nabe links mit Bohrung 180H7 mm, mit Nut nach
DIN 6885 und Stellschraube,

Teil 2: Nabe rechts mit Bohrung 200H7 mm, mit Nut nach

© B WON =

Abh&ngig vom Durchmesser der Fertigbohrung wird der Naben-

durchmesser des Bauteils zugeordnet. Bei Uberlappenden DIN 6885 und Stellschraube

Bohrungsdurchmessern wird immer das Bauteil mit kleinerem '

Nabendurchmesser ausgewahlt. Artikel-Nr.:

Gewi . . . 2LC0131-8AA99-0AA0
ewicht und Massentragheitsmomente gelten fur maximale L2B+M2D

Bohrungsdurchmesser.

Die Artikelnummer gilt fur die Standardpuffer mit 80 ShoreA, die
Artikelnummer fUr alternative PufferausfUhrungen auf Anfrage.

Siemens MD 10.1 - 2017 -



© Siemens AG 2016

FLENDER Standardkupplungen
Elastische Kupplungen — Baureihe RUPEX

Bauart RWS - Nabenwerkstoff Stahl

. Auswahl- und Bestelldaten

Teil 2
f
33 e
SIS S|
g |
I | E— §.
o |- S gl
NL1 NL2 g
LG o

Bau- Nenndreh Drehzahl MaBe in mm Massentrag-  Artikel-Nr. Gewicht
groBe l';n&ig?m Bohrung mit Nut nach heitsmoment > angaben far

80 ShoreA DIN 6885 Bohrungsdurchmesser

und Toleranzen sind im
TkN e D1 D2 DA ND1 ND2 NL1/S U1 U2 P LG J; Jo Katalogteil 3 angegeben m
min. max. min. max. NL2

Nm min”! kgm? kgm? kg
105 200 10000 - 32 - 3 105 53 59 45 3 13 12 30 93 0,001 0,001 2LCO0130-1AB H W -0AA0 1,9
125 350 9000 - 42 - 48 125 65 68 50 3 16 15 35 103 0,003 0,003 2LC0130-2AB W MW -0AAOQ 3,2
144 500 7800 - 50 - 60 144 76 84 55 3 16 15 35 113 0,004 0,006 2LC0130-3AB M M -0AA0Q 4,5
162 750 6900 - 55 - 65 162 85 92 60 35 20 18 40 123,55 0,007 0,013 2LC0130-4AB H H -0AA0 6,7
178 950 6300 - 70 - 75 178 102 108 70 35 20 18 40 1435 0,014 0,022 2LC0130-5AB W W -0AA0 9,7
198 1300 5600 - 80 - 8 198 120 128 80 35 20 18 40 163,5 0,022 0,030 2LC0130-6AB M W -0AA0 12,9
228 2200 4900 - 85 - 95 228 129 140 90 35 26 24 50 183,5 0,088 0,071 2LC0130-7AB H H -0AA0 19
252 2750 4400 - 100 - 110 252 150 160 100 3,5 26 24 50 203,55 0,07 0,12 2LC0130-8AB M MW -0AA0 26,3
285 4300 3900 48 110 48 120 285 164 175 110 45 32 30 60 2245 0,13 0,21 2LC0131-0AB W W -0AA0 39
320 5500 3500 55 125 55 130 320 180 192 125 4,5 32 30 60 2545 023 0,32 2LC0131-1AB H H -0AA0 53
360 7800 3100 65 135 65 140 360 200 210 140 4,5 42 42 75 2845 041 0,69 2LC0131-2AB H H -0AA0 78

400 12500 2800 75 150 75 150 400 230 230 160 45 42 42 75 3245092 092 2LC0131-3AB W W -0AA0 110

450 18500 2500 85 170 85 170 450 260 260 180 55 52 52 90 3655 1,7 1,7 2LC0131-4AB W M -0AA0 163

500 25000 2200 95 190 95 190 500 290 290 200 55 52 52 90 405528 28 2LC0131-5AB W W -0AA0 217

560 39000 2000 100 165 100 165 560 250 250 220 6 68 68 120 446 48 48 2LCO0131-6AB M M -0AA0 274

165 200 165 200 300 300 52 52 2LCO0131-6AB M H -0AA0 292
200 210 200 210 320 320 54 54 2LCO0131-6AB M H -0AA0 305
630 52000 1800 100 165 100 165 630 250 250 240 6 68 68 120 486 7,6 7,6 2LCO0131-7AB W W -0AA0 352
165 200 165 200 300 300 79 79 2LC0131-7AB H H -0AA0 370
200 235 200 235 355 355 87 87 2LCO0131-7AB H H -0AA0 400
710 84000 1600 110 190 110 190 710 290 290 260 7 80 80 140 527 14,4 14,4 2LCO0131-8AB W M -0AA0 507
190 220 190 220 330 330 146 14,6 2LC0131-8AB H M -0AA0 530
220 250 220 250 385 385 159 159 2LCO0131-8AB H H -0AA0 560
@D1: e Ohne Fertigbohrung bis BaugroBe 500, ab BaugréBe 560 fur 1. Durchmesserbereich D1 — Ohne Kurzangaben 1
® Ohne Fertigbohrung ab BaugréBe 560 fur 2. Durchmesserbereich D1 — Ohne Kurzangaben 2
e Ohne Fertigbohrung ab BaugréBe 560 fur 3. Durchmesserbereich D1 — Ohne Kurzangaben 3
* Mit Fertigbohrung — Mit Kurzangaben fur Durchmesser und Toleranz (Artikel-Nr. ohne "-Z") 9
@D2: e Ohne Fertigbohrung bis BaugroBe 500, ab BaugréBe 560 fur 1. Durchmesserbereich D1 — Ohne Kurzangaben 1
e Ohne Fertigbohrung ab BaugréBe 560 fur 2. Durchmesserbereich D2 — Ohne Kurzangaben 2
e Ohne Fertigbohrung ab BaugréBe 560 fur 3. Durchmesserbereich D2 — Ohne Kurzangaben 3
* Mit Fertigbohrung — Mit Kurzangaben fur Durchmesser und Toleranz (Artikel-Nr. ohne "-Z") 9
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FLENDER Standardkupplungen
Elastische Kupplungen — Baureihe RUPEX

Bauart RWS - Nabenwerkstoff Stahl

Bau- Nenndreh Drehzahl MaBe in mm Massentrag- Artikel-Nr. Gewicht
groBe gm;?nent Bohrung mit Nut nach heltsmoment rzangaben fur
88 Ser:oreA DIN 6885 Bohrungsdurchmesser
und Toleranzen sind im
TkN NKrnax D1 D2 DA ND1 ND2 NL1 S Ut P LG Jq Jo Katalogteil 3 angegeben m
min. max. min. max. NL2 u2
Nm min”! kgm? kgm? kg
800 110000 1400 125 210 125 210 800 320 320 290 7 80 140 587 23,1 23,1 2LC0132-0AB M M -0AA0 683
210 240 210 240 360 360 23,3 23,3 2LCO0132-0AB W W -0AA0 715
240 280 240 280 420 420 25,7 257 2LC0132-0AB W MW -0AA0 762
900 150000 1250 140 210 140 210 900 320 320 320 7,5 90 160 647,5 40 40 2LC0132-1AB W W -0AA0 907
210 240 210 240 360 360 41 41 2LC0132-1AB W W -0AA0 933
240 280 240 280 425 425 44 44 2LC0132-1AB W MW -0AA0 1000
280 310 280 310 465 465 45 45 2LC0132-1AB W W -0AA0 1025
1000 195000 1100 150 230 150 230 1000 355 355 350 7,5 90 160 707,5 63 63 2LC0132-2AB W W -0AA0 1170
230 260 230 260 395 395 64 64 2LC0132-2AB H H -0AA0 1208
260 300 260 300 460 460 68 68 2LC0132-2AB W H -0AA0 1290
300 340 300 340 515 515 70 70 2LC0132-2AB W W -0AA0 1343
1120 270000 1000 160 240 160 240 1120 360 360 380 85 100 180 7685 105 105 2LCO132-3AB M M -0AA0 1560
240 270 240 270 410 410 106 106 2LCO0132-3AB M H -0AA0 1660
270 330 270 330 495 495 109 109 2LCO0132-3AB W W -0AA0 1730
330 370 330 370 560 560 119 119 2LC0132-3AB H M -0AA0 1870
1250 345000 900 180 270 180 270 1250 410 410 420 85 100 180 8485 168 168 2LC0132-4AB H M -0AA0 2000
270 300 270 300 460 460 172 172 2LC0132-4AB W W -0AA0 2150
300 360 300 360 540 540 179 179 2LC0132-4AB H W -0AA0 2200
360 400 360 400 610 610 189 189 2LCO0132-4AB M MW -0AA0 2420
1400 530000 800 200 310 200 310 1400 465 465 480 9 120 210 969 316 316 2LC0132-5AB M M -0AA0 3020
310 350 310 350 525 525 322 322 2LCO0132-5AB H H -0AA0 3120
350 410 350 410 620 620 337 337 2LCO0132-5AB H MW -0AA0 3350
410 460 410 460 700 700 357 357 2LCO132-5AB M M -0AA0 3570
1600 750000 700 260 370 260 370 1600 565 565 540 9 120 210 1089 540 540 2LC0132-6AB H W -0AA0 3890
370 410 370 410 625 625 554 554 2LCO0132-6AB M M -0AA0 4270
410 480 410 480 720 720 587 587 2LCO0132-6AB M M -0AA0 4300
480 510 480 510 770 770 611 611 2LCO0132-6AB M M -0AA0 4630
1800 975000 600 320 440 320 440 1800 660 660 600 12 140 240 1212 1043 1043 2LCO0132-7AB H H -0AA0 6230
440 480 440 480 720 720 1072 1072 2LC0132-7AB W M -0AA0 6460
480 540 480 540 820 820 1122 1122 2LC0132-7AB H M -0AA0 6770
540 580 540 580 870 870 1143 1143 2LC0132-7AB H H -0AA0 7030
2000 1300000 550 380 500 380 500 2000 760 760 660 12 140 240 1332 1628 1628 2LCO0132-8AB M M -0AA0 8140
500 540 500 540 820 820 1664 1664 2LC0132-8AB H M -0AA0 8430
540 610 540 610 920 920 1735 1735 2LCO0132-8AB M M -0AA0 8360
610 640 610 640 960 960 1793 1793 2LC0132-8AB M M -0AA0 9050
@D1: e Ohne Fertigbohrung bis BaugroBe 500, ab BaugréBe 560 fur 1. Durchmesserbereich D1 — Ohne Kurzangaben 1
e Ohne Fertigbohrung ab BaugréBe 560 fur 2. Durchmesserbereich D1 — Ohne Kurzangaben 2
e Ohne Fertigbohrung ab BaugréBe 560 fur 3. Durchmesserbereich D1 — Ohne Kurzangaben 3
* Ohne Fertigbohrung ab BaugréBe 900 fur 4. Durchmesserbereich D1 — Ohne Kurzangaben 4
e Mit Fertigbohrung — Mit Kurzangaben ftr Durchmesser und Toleranz (Artikel-Nr. ohne "-Z") 9

@D2: e Ohne Fertigbohrung bis BaugréBe 500, ab BaugréBe 560 fur 1. Durchmesserbereich D1 — Ohne Kurzangaben
* Ohne Fertigbohrung ab BaugréBe 560 fur 2. Durchmesserbereich D2 — Ohne Kurzangaben
¢ Ohne Fertigbohrung ab BaugréBe 560 fur 3. Durchmesserbereich D2 — Ohne Kurzangaben
e Ohne Fertigbohrung ab BaugréBe 900 fur 4. Durchmesserbereich D2 — Ohne Kurzangaben
* Mit Fertigbohrung — Mit Kurzangaben fur Durchmesser und Toleranz (Artikel-Nr. ohne "-Z")

© B WON =

Ab BaugréBe 560 sind die Bohrungen D1 und D2 mit je einer Bestellbeispiel:
mittig der Nabenlange liegenden Aussparung von D = +1 mm RUPEX Kupplung RWS, BaugréBe 710,
versehen. V = 1/3 NL Teil 1: Nabe links mit Bohrung 180H7 mm, mit Nut nach

Abh&ngig vom Durchmesser der Fertigbohrung wird der Naben- %{lefizsl\?gbuenflecsrtglsnc]nrggﬁ%ng 200H7 mm. mit Nut nach

durchmesser des Bauteils zugeordnet. Bei Uberlappenden DIN 6885 und Stellschraube
Bohrungsdurchmessern wird immer das Bauteil mit kleinerem '
Nabendurchmesser ausgewahlt. Kupplung gewuchtet G6.3 nach der Halb-Passfeder-Verein-
Gewicht und Massentrdgheitsmomente gelten flir maximale barung.
Bohrungsdurchmesser. Artikel-Nr.:
2LC0131-8AB99-0AA0-Z
L2B+M2D+W02

Die Artikelnummer gilt fur die Standardpuffer mit 80 ShoreA, die
Artikelnummer fUr alternative PufferausfUhrungen auf Anfrage.
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Elastische Kupplungen — Baureine RUPEX

Auswahl- und Bestelldaten

e Ohne Fertigbohrung ab BaugréBe 560 fur 2. Durchmesserbereich D1 — Ohne Kurzangaben
* Ohne Fertigbohrung ab BaugréBe 560 fur 3. Durchmesserbereich D1 — Ohne Kurzangaben

Jq Jy
Teil 1
FB*‘ —- ZF x DFB
‘¢P»| U1 ‘Tﬁ/; |
55 A Zxs
8 ? S 888
/ —|—Teil 20
§‘ 52 a1
2 NLA1 S+
o LG
MaBe U1, P, S2 siehe Bauart RWN.
BaugréBe Nenndreh Drehzahl MaBe in mm Massentrag-  Artikel-Nr. Gewicht
Qj’ﬁ?e]?m Bohrung Flanschanschluss heitsmoment <, rzangaben fur
80 ShoreA mit Nut Bohrungsdurchmesser
nach und Toleranzen sind im
DIN 6885 Katalogteil 3 angegeben
TkN e D1 DA ND1NL1 S LG DFA FB DFN L1 DFK ZF DFB J, Jo m
min. max. h8 H7
Nm min”’! kgm2 kgm2 kg
105 200 7000 - 32 10553 45 26 71 158 10 142 6 9 0,001 0,005 2LC0130-1AJ W 1-0AA0 23
125 350 6000 - 40 12565 50 31 81 180 13 160 6 11 0,003 0,012 2LC0130-2AJ W 1-0AA0 42
144 500 5250 - 45 144 76 55 31 86 200 13 180 7 11 0,004 0,018 2LC0130-3AJ M 1-0AA0 5,0
162 750 4650 - 50 162 85 60 375975 220 13 200 8 11 0,007 0,032 2LC0130-4AJ W 1-0AA0 7,3
178 950 4200 - 60 178 102 70 37,5 107,5 248 16 224 8 14 0,014 0,055 2LCO0130-5AJ MW 1-0AA0 10
198 1300 3750 - 70 198 120 80 37,5 117,56 274 16 250 8 14 0,022 0,080 2LC0130-6AJ W 1-0AA0 13
228 2200 3300 - 80 228 129 90 455 1355 314 20 282 8 18 0,038 0,18 2LCO0130-7AJ W 1-0AA0 20
252 2750 3000 - 90 252 150 100 45,5 1455 344 20 312 8 18 0,07 0,26 2LC0130-8AJ MW 1-0AA0 25
285 4300 2650 48 100 285 164 110 55,5 1655 380 22 348 9 18 0,13 0,46 2LC0131-0AJ W 1-0AA0 38
320 5500 2350 55 110 320 180 125 55,5 1755 430 25 390 9 22 023 0,76 2LCO0131-1AJ W 1-0AA0 50
360 7800 2100 65 120 360 200 140 70,5 210,5 480 25 440 10 22 0,41 1,4 2LCO0131-2AJ M 1-0AA0 76
400 12500 2050 75 140 400 230 160 74,5 2345 520 50 380 4 480 10 22 0,87 1,8 2LC0131-3AJ W 1-0AA0 125
450 18500 1800 85 160 450 260 180 85,5 2655 575 45 428 6 528 12 26 1,7 32 2LC0131-4AJ W 1-0AA0 170
500 25000 1600 95 180 500 290 200 85,5 2855 620 45 475 6 570 12 26 2,8 4,3 2LC0131-5AJ M 1-0AA0 205
560 39000 1450 100 140 560 250 220 106 326 700 65 532 8 650 16 26 4,6 8,2 2LC0131-6AJ M 1-0AA0 330
140 180 300 ) 2LC0131-6AJ W 1-0AA0 330
180 200 320 51 2LC0131-6AJ W 1-0AA0 340
630 52000 1280 100 140 630 250 240 106 346 785 60 602 8 725 16 33 7,2 13,8 2LC0131-7AJ H 1-0AA0 390
140 180 300 7,7 2LC0131-7AJ W 1-0AA0 400
180 220 355 8,4 2LC0131-7AJ W 1-0AA0 420
710 84000 1150 110 160 710 290 260 127 387 875 80 675 10 815 18 33 13 26 2LC0131-8AJ M 1-0AA0 550
160 200 330 14 2LC0131-8AJ W 1-0AA0 550
200 240 385 15 2LC0131-8AJ W 1-0AA0 570
800 110000 1000 125 180 800 320 290 127 417 1000 70 765 10 930 16 39 22 45 2LC0131-9AJ M 1-0AA0 680
180 220 360 23 2LC0131-9AJ W 1-0AA0 690
220 260 420 24,5 2LC0131-9AJ W 1-0AA0 710
aD1: * Ohne Fertigbohrung bis BaugréBe 500, ab BaugréBe 560 fur 1. Durchmesserbereich D1 — Ohne Kurzangaben 1
2
3
9

e Mit Fertigbohrung — Mit Kurzangaben fur Durchmesser und Toleranz (Artikel-Nr. ohne "-Z")

Ab BaugroBe 560 ist die Bohrung D1 mit einer mittig in der
Nabenlange liegenden Aussparung von D = +1 mm versehen.
V ~1/3 NL

Siemens MD 10.1 - 2017

Gewicht und Massentradgheitsmomente gelten fur maximale
Bohrungsdurchmesser.

Die Artikelnummer gilt fur die Standardpuffer mit 80 ShoreA, die
Artikelnummer fUr alternative Pufferausfihrungen auf Anfrage.
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Elastische Kupplungen — Baureihe RUPEX

Auswahl- und Bestelldaten

Jq Jy
Teil 1
FB*‘ —~ ZF x oDFB
‘¢P»| U1 ‘Tﬁ/; |
\
55 A Zxs
8 ? S 888
/ —|—Teil 20
§‘ 52 a1
8 NL1 S
o LG
MaBe U1, P, S2 siehe Bauart RWS.
BaugréBe Nenndreh Drehzahl MaBe in mm Massentrag-  Artikel-Nr. Gewicht
Qj’ﬁ[re‘?m Bohrung Flanschanschluss heitsmoment Kurzangaben fiir
mit Nut Bohrungsdurchmesser
80 ShoreA nach und Toleranzen sind im
DIN 6885 Katalogteil 3 angegeben
Tkn e D1 DA ND1NL1 S LG DFA FB DFN L1 DFK ZF DFB J; Jo m
min. max. h8 H7
Nm min”’! kgm2 kgm2 kg
105 200 10000 - 32 10553 45 26 71 158 10 142 6 9 0,001 0,005 2LC0130-1AK W 1-0AA0 2,3
125 350 9000 - 42 12565 50 31 81 180 13 160 6 11 0,003 0,012 2LC0130-2AK M 1-0AA0 4,2
144 500 7800 - 50 14476 55 31 86 200 13 180 7 11 0,004 0,018 2LC0130-3AK M 1-0AA0 5,0
162 750 6900 - 55 16285 60 375975 220 13 200 8 11 0,007 0,032 2LC0130-4AK MW 1-0AA0 7,3
178 950 6300 - 70 178 102 70 37,5 107,5 248 16 224 8 14 0,014 0,055 2LCO0130-5AK W 1-0AA0 10,0
198 1300 5600 - 80 198 120 80 37,5 117,5 274 16 250 8 14 0,022 0,080 2LC0130-6AK W 1-0AA0 13
228 2200 4900 - 85 228 129 90 455 1355 314 20 282 8 18 0,038 0,18 2LC0130-7AK MW 1-0AA0 20
252 2750 4400 - 100 252 150 100 45,5 145,5 344 20 312 8 18 0,07 0,26 2LC0130-8AK H 1-0AA0 25
285 4300 3900 48 110 285 164 110 55,5 1655 380 22 348 9 18 0,13 0,46 2LC0131-0AK H 1-0AA0 38
320 5500 3500 55 125 320 180 125 55,5 1755 430 25 390 9 22 0,23 0,76 2LC0131-1AK MW 1-0AA0 50
360 7800 3100 65 135 360 200 140 70,5 210,5 480 25 440 10 22 041 1,4 2LCO0131-2AK W 1-0AA0 76
400 12500 2800 75 150 400 230 160 74,5 2345 520 50 380 4 480 10 22 0,92 1.8 2LC0131-3AK W 1-0AA0 125
450 18500 2500 85 170 450 260 180 85,5 2655 575 45 428 6 528 12 26 1,7 3,2 2LCO0131-4AK M 1-0AA0 175
500 25000 2200 95 190 500 290 200 85,5 2855 620 45 475 6 570 12 26 2,8 4,3 2LC0131-5AK M 1-0AA0 210
560 39000 2000 100 165 560 250 220 106 326 700 65 532 8 650 16 26 4,8 8,2 2LC0131-6AK W 1-0AA0 330
165 200 800 5,2 2LC0131-6AK M 1-0AA0 340
200 210 320 5,4 2LC0131-6AK W 1-0AA0 340
630 52000 1800 100 165 630 250 240 106 346 785 60 602 8 725 16 33 7,6 13,8 2LC0131-7AK H 1-0AA0 390
165 200 800 7,9 2LC0131-7AK W 1-0AA0 400
200 235 355 8,7 2LC0131-7AK W 1-0AA0 420
710 84000 1600 110 190 710 290 260 127 387 875 80 675 10 815 18 33 14,4 26 2LC0131-8AK M 1-0AA0 550
190 220 330 14,6 2LC0131-8AK M 1-0AA0 560
220 250 385 15,9 2LC0131-8AK W 1-0AA0 580
800 110000 1400 125 210 800 320 290 127 417 1000 70 765 10 930 16 39 23,1 45 2LC0131-9AK M 1-0AA0 690
210 240 360 23,3 2LC0131-9AK W 1-0AA0 710
240 280 420 25,7 2LC0131-9AK H 1-0AA0 730
aD1: * Ohne Fertigbohrung bis BaugréBe 500, ab BaugréBe 560 fur 1. Durchmesserbereich D1 — Ohne Kurzangaben 1
e Ohne Fertigbohrung ab BaugréBe 560 fur 2. Durchmesserbereich D1 — Ohne Kurzangaben 2
* Ohne Fertigbohrung ab BaugréBe 560 fur 3. Durchmesserbereich D1 — Ohne Kurzangaben 3
* Mit Fertigbohrung — Mit Kurzangaben fur Durchmesser und Toleranz (Artikel-Nr. ohne "-Z") 9
Ab BaugréBe 560 ist die Bohrung D1 mit einer mittig in der Gewicht und Massentradgheitsmomente gelten fur maximale
Nabenlange liegenden Aussparung von D = +1 mm versehen. Bohrungsdurchmesser.

V= 1/3NL Die Artikelnummer gilt fur die Standardpuffer mit 80 ShoreA, die

Artikelnummer fUr alternative Pufferausfihrungen auf Anfrage.
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FLENDER Standardkupplungen
Elastische Kupplungen — Baureihe RUPEX

Bauart RWB mit Bremsscheibe nach DIN 15432

. Auswahl- und Bestelldaten

Jq 4_‘|_e__

—=I\|=BB

Teill 1 I—_P__ILHIL

e
i
< 5 ‘r ~1=S i: 8 om
Q +——-gyr-—t1 -—-—+ a a
828 P 2RZ8 S
| NL1— NL2 G_MD10_DE_00098
LG
BaugréBe Nenndreh MaBe in mm Artikel-Nr.
rgof;nent Bohrung mit Nut nach Bremsscheibe Klartextangabe DB; BB; D6;
88 sehr , DIN 6885 NL2 zur Kurzangabe POY
e erforderlich
Tkn D1 D2 DA NDt ND2 NL1 NL2 S Ut P LG DB DB D6 BB L6 Kurzangaben fur
min. max. min. max. max. max. max. min. min. Bohrungsdurchmesser
N und Toleranzen sind im
[y Katalogteil 3 angegeben
144 500 - 45 - 45 144 76 84 55 219 3 16 35 277 500 315 175 30 34 2LCO0130-3AE WM N -0ZA0
POY
162 750 - 50 - 50 162 8 92 60 219 35 20 40 2825 560 315 175 30 34 2LCO0130-4AE W M -0ZA0
POY
178 950 - 60 - 60 178 102 108 70 219 35 20 40 292,5 560 355 200 30 34 2LCO130-5AE W M -0ZA0
POY
198 1300 - 70 - 70 198 120 128 80 219 35 20 40 3025 560 355 200 30 34 2LCO0130-6AE W MW -0ZA0
POY
228 2200 - 80 - 80 228 129 140 90 219 35 26 50 312,5 800 450 250 30 34 2LCO130-7AE H M -0ZA0
POY
252 2750 - 90 38 100 252 150 160 100 219 35 26 50 322,5 800 500 280 30 34 2LCO130-8AE H M -0ZA0
POY
285 4300 48 100 48 110 285 164 175 110 219 4,5 32 60 3335 800 560 310 30 34 2LCO131-0AE H W -0ZA0
POY
320 5500 55 110 55 120 320 180 192 125 219 4,5 32 60 3485 1000 630 350 30 34 2LCO131-1AE W W -0ZA0
POY
aD1: e Ohne Fertigbohrung — Ohne Kurzangaben 1
e Mit Fertigbohrung — Mit Kurzangaben fur Durchmesser und Toleranz (Artikel-Nr. ohne "-Z")
oD2: e Ohne Fertigbohrung — Ohne Kurzangaben 1
® Mit Fertigbohrung — Mit Kurzangaben fur Durchmesser und Toleranz (Artikel-Nr. ohne "-Z") 9
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Bremsscheibendurchmesser DB nach Kundenvorgabe.

Weitere BaugroBen auf Anfrage. Weitere Abmessungen fur Teil 3
auf Anfrage.

Maximaldrehzahl in min™";
Nkmax = 1146/DB DB inm
Maximaldrehzahl der Bauart RWN beachten!

Massentragheitsmomente und Gewichte kénnen gentigend
genau wie folgt bestimmt werden:

 Massentragheitsmomente in kgm?:

J1 = Jq aus Bauart RWN

Jo = Jo aus Bauart RWN + 710 - BB - DB* BB und DBinm
e Gewicht in kg:

m = m aus Bauart RWN + 5700 - BB - DB2 BB und DB in m

Bestellbeispiel:
RUPEX Kupplung RWB, BaugroéBe 252,

Teil 1: Bohrung D1 = 48H7 mm, Nut nach DIN 6885-1 und Stell-
schraube,

Teil 3: Bremsscheibe DB = 630; BB = 30 mm; D6 = 350 mm,
Bohrung 42H7 mm, Nut nach DIN 6885-1 P9 und Stellschraube.
Nabe gekurzt auf NL2 = 200 mm

Kupplung feingewuchtet G6.3 bei 1500 min™! nach der Halb-
Passfeder-Vereinbarung.

Massentragheitsmoment:
Jq = 0,07 kgm?
Jo = 0,12 kgm? + 3,3 kgm? = 3,42 kgm?

Gewicht:
m = 26,3 kg + 68 kg = 94,3 kg

Artikel-Nr.:
2L.C0130-8AE99-0ZA0-Z
L1B+MOX+P0Y+W02

Klartext zu POY:

DB = 630 mm; BB = 30 mm;
D6 = 350 mm; NL2 = 200 mm

Die Artikelnummer gilt fur die Standardpuffer mit 80 ShoreA, die
Artikelnummer fUr alternative Pufferausfihrungen auf Anfrage.

FLENDER Standardkupplungen
Elastische Kupplungen — Baureihe RUPEX

Bauart RWB mit Bremsscheibe nach DIN 15432

Siemens MD 10.1 - 2017 8/13
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FLENDER Standardkupplungen
Elastische Kupplungen — Baureihe RUPEX

Bauart RBS mit Bremsscheibe nach DIN 15432

BaugroBen 144 bis 360

. Auswahl- und Bestelldaten

Jq 4_‘|_e__

—=I\|=BB

Teill 1 I—_P__IL”IL

e
i
< 5 ‘r ~1=S i: 8 om
a Q +——-gyr-—t1 -—-—+ a [alifa)
8 g ® P ® g8 8
| NL1— NL2 G_MD10_DE_00098
LG
BaugréBe Nenndreh MaBe in mm Artikel-Nr.
rgof;nent Bohrung mit Nut nach Bremsscheibe Klartextangabe DB; BB; D6;
88 sehr  DIN 6885 NL2 zur Kurzangabe POY
ore erforderlich
Tkn D1 D2 DA ND1 ND2 NL1 NL2 S Ut P LG DB D6 BB L6 Kurzangaben fir
min. max. min. max. max. max. min. min. Bohrungsdurchmesser
N und Toleranzen sind im
[y Katalogteil 3 angegeben
144 500 - 50 - 45 144 76 84 55 219 3 16 35 277 315 175 30 34 2LC0130-3AH W W -0ZA0
POY
162 750 - 55 - 50 162 85 92 60 219 35 20 40 2825 315 175 30 34 2LC0130-4AH WM M -0ZAO
POY
178 950 - 70 - 60 178 102 108 70 219 35 20 40 2925 355 200 30 34 2LCO130-5AH WM M -0ZA0
POY
198 1300 - 80 - 70 198 120 128 80 219 35 20 40 3025 355 200 30 34 2LCO130-6AH WM M -0ZAO
POY
228 2200 - 85 - 80 228 129 140 90 219 35 26 50 3125 450 250 30 34 2LC0130-7AH W W -0ZA0
POY
252 2750 - 100 38 100 252 150 160 100 219 35 26 50 3225 500 280 30 34 2LCO0130-8AH W W -0ZA0
POY
285 4300 48 110 48 120 285 164 175 110 219 45 32 60 3335 560 310 30 34 2LCO131-0AH M W -0ZA0
POY
320 5500 55 125 55 130 320 180 192 125 219 45 32 60 3485 630 350 30 34 2LCO131-1AH H W -0ZA0
POY
360 7800 65 135 65 140 360 200 210 140 221 45 42 75 3655 710 390 30 36 2LCO131-2AE WM M -0ZA0
POY
2D1: ® Ohne Fertigbohrung — Ohne Kurzangaben 1
e Mit Fertigbohrung — Mit Kurzangaben fur Durchmesser und Toleranz (Artikel-Nr. ohne "-Z")
oD2: e Ohne Fertigbohrung — Ohne Kurzangaben 1
e Mit Fertigbohrung — Mit Kurzangaben fur Durchmesser und Toleranz (Artikel-Nr. ohne "-Z") 9
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Bremsscheibendurchmesser DB nach Kundenvorgabe.

Weitere BaugroBen auf Anfrage. Weitere Abmessungen fur Teil 3
auf Anfrage.

Maximaldrehzahl in min™";
Nkmax = 1528/DB DB inm
Maximaldrehzahl der Bauart RWS beachten!

Massentragheitsmomente und Gewichte kénnen gentigend
genau wie folgt bestimmt werden:

 Massentragheitsmomente in kgm?:

Ji = Jy aus Bauart RWS

Jo = Jo aus Bauart RWS + 770 - BB - DB* BB und DB in m
e Gewicht in kg:

m = m aus Bauart RWS + 6160 - BB - DB? BB und DB in m

Bestellbeispiel:
RUPEX Kupplung RBS, BaugréBe 252,

Teil 1: Bohrung D1 = 48H7 mm, Nut nach DIN 6885-1 und Stell-
schraube,

Teil 3: Bremsscheibe DB = 630 x BB = 30 mm, D6 = 350 mm,
Bohrung 42H7 mm, Nut nach DIN 6885-1 P9 und Stellschraube.
Nabe gekurzt auf NL2 = 200 mm

Kupplung feingewuchtet G6.3 bei 1500 min™! nach der Halb-
Passfeder-Vereinbarung.

Massentragheitsmoment:

Jq = 0,07 kgm?

Jo = 0,12 kgm? + 3,6 kgm? = 3,72 kgm?
Gewicht:

m=258kg + 73 kg = 98,8 kg
Artikel-Nr.:

2LC0130-8AH99-0ZA0-Z
L1B+MO0X+P0Y+W02

Klartext zu POY:
DB = 630 mm; BB = 30 mm;
D6 = 350 mm; NL2 = 200 mm

Die Artikelnummer gilt fur die Standardpuffer mit 80 ShoreA, die
Artikelnummer fUr alternative Pufferausfihrungen auf Anfrage.

FLENDER Standardkupplungen
Elastische Kupplungen — Baureihe RUPEX

Bauart RBS mit Bremsscheibe nach DIN 15432

BaugroBen 144 bis 360

Siemens MD 10.1-2017 [ 2141
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FLENDER Standardkupplungen
Elastische Kupplungen — Baureihe RUPEX

Bauart RBS mit Bremsscheibe nach DIN 15432

BaugroéBen 400 bis 1000

. Auswahl- und Bestelldaten

Teil 1
|
<zt v Wl M daea
oz Qa-+ —!—1-a>a0a
8§ R SRS
o ‘S G_MD10_DE_00099
~—NL1—=—=—NL2 —=
LG
BaugréBe Nenndreh MaBe in mm Artikel-Nr.
Qo#n?nt Bohrung mit Nut nach Bremsscheibe  Klartextangabe DB; BB; D6;
88 Seh  DIN 6885 NL2 zur Kurzangabe POY
ore erforderlich
Tkn D1 D2 DA ND1 ND2 NL1 NL2 S ut P LG D6 BB L6  Kurzangaben fir
min. max. min. max. min. Bohrungsdurchmesser
Nm und Toleranzen sind im
Katalogteil 3 angegeben
400 12500 75 150 75 150 400 230 230 160 225 45 42 75 3895 440 30 40 2LCO131-3AH H W -0ZA0
POY
450 18500 85 170 85 170 450 260 260 180 225 55 52 90 4105 500 30 40 2LCO131-4AH W W -0ZAO
POY
500 25000 95 190 95 190 500 290 290 200 225 55 52 90 4305 500 30 40 2LCO131-5AH W M -0ZA0
POY
560 39000 100 165 100 210 560 250 320 220 225 6 68 120 451 600 30 40 2LCO0131-6AH H M -0ZA0
POY
165 200 300 2LCO0131-6AH B W -0ZA0
I— POY
200 210 320 2LCO0131-6AH B W -0ZA0
POY
630 52000 100 165 100 235 630 250 355 240 240 6 68 120 486 670 30 55 2LC0131-7AH M MW -0ZA0
POY
165 200 300 2LC0131-7AH W W -0ZA0
I— POY
200 235 355 2LC0131-7AH W W -0ZA0
POY
710 84000 110 190 110 250 710 290 385 260 260 7 80 140 527 760 30 75 2LCO0131-8AH W M -0ZA0
POY
190 220 330 2LC0131-8AH B W -0ZA0
I— POY
220 250 385 2LC0131-8AH B W -0ZA0
POY
800 110000 125 210 125 280 800 320 420 290 290 7 80 140 587 840 30 75 2LC0132-0AH W M -0ZA0
POY
210 240 360 2LC0132-0AH W W -0ZA0
I— POY
240 280 420 2LC0132-0AH W W -0ZA0
POY
2D1: ® Ohne Fertigbohrung bis BaugréBe 500, ab BaugroBe 560 fur 1. Durchmesserbereich D1 — Ohne Kurzangaben

¢ Ohne Fertigbohrung ab BaugréBe 560 fur 2. Durchmesserbereich D1 — Ohne Kurzangaben
e Ohne Fertigbohrung ab BaugroBe 560 fur 3. Durchmesserbereich D1 — Ohne Kurzangaben
® Mit Fertigbohrung — Mit Kurzangaben fur Durchmesser und Toleranz (Artikel-Nr. ohne "-Z")
oD2: e Ohne Fertigbohrung bis BaugréBe 500, ab BaugroBe 560 fur 1. Durchmesserbereich D1 — Ohne Kurzangaben
e Ohne Fertigbohrung ab BaugréBe 560 fur 2. Durchmesserbereich D2 — Ohne Kurzangaben
* Ohne Fertigbohrung ab BaugréBe 560 flr 3. Durchmesserbereich D2 — Ohne Kurzangaben
e Mit Fertigbohrung — Mit Kurzangaben fur Durchmesser und Toleranz (Artikel-Nr. ohne "-Z")

© W N =

© WN =
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FLENDER Standardkupplungen
Elastische Kupplungen — Baureihe RUPEX

Bauart RBS mit Bremsscheibe nach DIN 15432

BaugréBen 400 bis 1000
BaugréBe Nenndreh MaBe in mm Artikel-Nr.
Enohcnent Bohrung mit Nut nach Bremsscheibe  Klartextangabe DB; BB; D6;
88 Sehr  DIN6885 NL2 zur Kurzangabe POY
RlC erforderlich
TkN D1 D2 DA ND1 ND2 NL1 NL2 S Ut P LG D6 BB L6  Kurzangaben fir
min. max. min. max. min. Bohrungsdurchmesser
N und Toleranzen sind im
g Katalogteil 3 angegeben
900 150000 140 210 140 310 900 320 465 320 - 75 90 160 6475 950 30 75 2LCO132-1AH H H -0ZA0
POY
210 240 360 2LC0132-1AH ® W -0ZA0
POY
240 280 425 2LC0132-1AH B W -0ZA0
POY
280 310 465 2LC0132-1AH W W -0ZA0
POY
1000 195000 150 230 150 340 1000 355 515 350 - 75 90 160 707,5 1050 30 75 2LCO0132-2AH W MW -0ZA0
POY
230 260 395 2LC0132-2AH W W -0ZA0
POY
260 300 460 2LC0132-2AH H W -0ZA0
POY
300 340 515 2LC0132-2AH H W -0ZA0
POY
@D1: e Ohne Fertigbohrung bis BaugréBe 500, ab BaugroBe 560 fur 1. Durchmesserbereich D1 — Ohne Kurzangaben

e Ohne Fertigbohrung ab BaugréBe 560 fur 2. Durchmesserbereich D1 — Ohne Kurzangaben
* Ohne Fertigbohrung ab BaugréBe 560 flr 3. Durchmesserbereich D1 — Ohne Kurzangaben
¢ Ohne Fertigbohrung ab BaugréBe 900 fur 4. Durchmesserbereich D1 — Ohne Kurzangaben
e Mit Fertigbohrung — Mit Kurzangaben fur Durchmesser und Toleranz (Artikel-Nr. ohne "-Z")
aD2: e Ohne Fertigbohrung bis BaugréBe 500, ab BaugroBe 560 fur 1. Durchmesserbereich D1 — Ohne Kurzangaben
¢ Ohne Fertigbohrung ab BaugréBe 560 fur 2. Durchmesserbereich D2 — Ohne Kurzangaben
e Ohne Fertigbohrung ab BaugroBe 560 fur 3. Durchmesserbereich D2 — Ohne Kurzangaben
e Ohne Fertigbohrung ab BaugroBe 900 fur 4. Durchmesserbereich D2 — Ohne Kurzangaben
e Mit Fertigbohrung — Mit Kurzangaben fur Durchmesser und Toleranz (Artikel-Nr. ohne "-Z")

© B WON =

O B~ WON =

Ab BaugroBe 560 ist die Bohrung D1 mit einer mittig in der
Nabenlange liegenden Aussparung von D = +1 mm versehen.
V~1/3NL

Bremsscheibendurchmesser DB nach Kundenvorgabe.

Weitere BaugréBen auf Anfrage. Weitere Abmessungen fur Teil 3
auf Anfrage.

Maximaldrehzahl in min":
Nkmax = 1528/DB DB inm
Maximaldrehzahl der Bauart RWS beachten!

Die Massentragheitsmomente und Gewichte kénnen gentigend
genau wie folgt bestimmt werden:
e Massentragheitsmomente in kgm2:

Ji = Jq aus Bauart RWS

Jo = Jp aus Bauart RWS + 770 - BB - DB* BB und DB inm
e Gewichtin kg:

m = m aus Bauart RWS + 6160 - BB - DB2 BB und DB inm

Bestellbeispiel:
RUPEX Kupplung RBS, BaugréBe 450,

Teil 1: Bohrung D1 = 130H7 mm, Nut nach DIN 6885-1 und
Stellschraube,

Teil 3: Bremsscheibe DB = 900; BB = 30 mm; D6 = 500 mm;
Bohrung 120H7 mm, Nut nach DIN 6885-1 P9 und Stell-
schraube.

Kupplung feingewuchtet G6.3 bei 1500 min™! nach der Halb-
Passfeder-Vereinbarung.

Massentragheitsmoment:
Jy = 1,74 kgm?
Jo = 1,74 kgm? + 15 kgm? = 16,74 kgm?

Gewicht:
m = 25,8kg + 149 kg = 174,8 kg

Artikel-Nr.:
2L.C0131-4AH99-0ZA0-Z
L1U+M1S+P0Y+W02

Klartext zu PQY:

DB =900 mm; BB = 30 mm;
D6 = 500 mm; NL2 = 322 mm

Die Artikelnummer gilt fur die Standardpuffer mit 80 ShoreA, die
Artikelnummer fUr alternative Pufferausfihrungen auf Anfrage.
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FLENDER Standardkupplungen
Elastische Kupplungen — Baureihe RUPEX

Bauart RWB mit Bremstrommel nach DIN 15431

. Auswahl- und Bestelldaten

Iy I
Teil 1 P»l U1|uk\ Teil 32
L 0
s NN
<5 i ct 8 o
353{ ’’’’’’’’’’’ EEL
|« BB— =
8 s
g =—NL1—= NL2
o LG
MaBe U1 und P siehe Bauart RWN
BaugréBe Nenndreh Drehzahl MaBein mm Massentrag- Artikel-Nr. Gewicht
Q&;g?nt Bohrung mit Nut nach heitsmoment <rzangaben fur
80 ShoreA DIN 6885 Bohrungsdurchmesser
und Toleranzen sind im
TkN My D1 D2 DA ND1 ND2 NL1 NL2/ S DB LG Jo Katalogteil 3 angegeben  m
min. max. min. max. BB
Nm min’! kgm? kgm? kg
144 500 3400 - 45 - 55 144 76 84 55 75 3 200 133 0,004 0,04 2LC0130-3AC W m -0BAO 95
162 750 2750 - 50 - 60 162 85 92 60 95 35 250 1585 0,007 0,11 2LC0130-4AC M W -0CAO0 17
178 950 2750 - 60 - 70 178 102 108 70 95 3,5 250 1685 0,014 0,12 2LC0130-5AC W W -0CA0 20
2150 118 315 1915 0,31 2LCO0130-5AC W W -0DAO 28
198 1300 2750 - 70 - 80 198 120 128 80 95 3,5 250 178,55 0,022 0,13 2LC0130-6AC M W -0CA0 24
2150 118 315 201,5 0,32 2LC0130-6AC W W -0DAO 32
228 2200 1700 - 80 - 90 228 129 140 90 150 3,5 400 2435 0,038 1,0 2LC0130-7AC W W -OEA0 54
252 2750 1700 - 90 38 100 252 150 160 100 150 3,5 400 2535 0,07 1,0 2LC0130-8AC M MW -OEA0 63
1400 190 500 293,5 2,8 2LC0130-8AC W W -0FA0 93
285 4300 1400 48 100 48 110 285 164 175 110 190 4,5 500 3045 0,13 2,8 2LC0131-0AC W W -0FA0 104
1100 236 630 350,5 7,8  2LCO0131-0AC W W -0GAO 157
320 5500 1100 55 110 55 120 320 180 192 125 236 4,5 630 3655 0,23 79 2LCO0131-1AC M W -0GAO0 172
950 265 710 394,5 13,9 2LC0131-1AC W W -0HAO0 217
360 7800 1100 65 120 65 130 360 200 210 140 236 4,5 630 3805 041 81 2LC0131-2AC W W -0GA0 191
950 265 710 409,5 14,0 2LCO0131-2AC W MW -0HAO 236
2D1: ® Ohne Fertigbohrung — Ohne Kurzangaben 1
e Mit Fertigbohrung — Mit Kurzangaben fur Durchmesser und Toleranz (Artikel-Nr. ohne "-Z") 9
oD2: e Ohne Fertigbohrung — Ohne Kurzangaben 1
* Mit Fertigbohrung — Mit Kurzangaben fur Durchmesser und Toleranz (Artikel-Nr. ohne "-Z") 9
Gewicht und Massentragheitsmomente gelten fir maximale Bestellbeispiel:
Bohrungsdurchmesser. RUPEX Kupplung RWB, BaugréBe 252,
Teil 1: Bohrung 48H7 mm, Nut nach DIN 6885-1 und Stell-
schraube,

Teil 3: 500 x 190, Bohrung 42H7 mm, Nut nach DIN 6885-1 P9
und Stellschraube.

Kupplung feingewuchtet G6.3 bei 1500 min~' nach der Halb-
Passfeder-Vereinbarung.

Artikel-Nr.:
2L.C0130-8AC99-0FA0-Z
L1B+MO0X+W02

Die Artikelnummer gilt fur die Standardpuffer mit 80 ShoreA, die
Artikelnummer fur alternative PufferausfUhrungen auf Anfrage.

8/18 Siemens MD 10.1 - 2017



© Siemens AG 2016

FLENDER Standardkupplungen
Elastische Kupplungen — Baureihe RUPEX

Bauart RBS mit Bremstrommel nach DIN 15431

. Auswahl- und Bestelldaten

Iy I
Teil 1 ': u\ Teil 32
<5 i ct 8 o
S8 | W (8§28
|« BB— =
el s
g =—NL1—= NL2
o LG
MaBe U1 und P siehe Bauart RWS
BaugréBe Nenndreh Drehzahl MaBein mm Massentrag-  Artikel-Nr. Gewicht
Q&;g?nt Bohrung mit Nut nach heitsmoment <rzangaben fur
80 ShoreA DIN 6885 Bohrungsdurchmesser
und Toleranzen sind im
TkN My D1 D2 DA ND1 ND2 NL1 NL2 § DB LG Jo Katalogteil 3 angegeben m
min. max. min. max. BB
Nm min’! kgm? kgm? kg
144 500 5000 - 50 - 60 144 76 84 55 75 3 200 133 0,004 0,04 2LC0130-3AD M W -0BAO 10
162 750 5000 - 55 - 65 162 85 92 60 95 35 250 158,5 0,007 0,13 2LC0130-4AD M M -0CA0 18
178 950 4900 - 70 - 75 178 102 108 70 95 3,5 250 168,5 0,014 0,13 2LCO0130-5AD M M -0CA0 22
4350 118 315 1915 0,34 2LC0130-5AD W W -0DAO 30
198 1300 4600 - 80 - 85 198 120 128 80 95 3,5 250 178,5 0,022 0,14 2LC0130-6AD M M -0CAO0 26
4350 118 315 201,5 0,35 2LC0130-6AD W W -0DAO 35
228 2200 3400 - 85 - 95 228 129 140 90 150 3,5 400 243,55 0,038 1,1 2LC0130-7AD W W -0EA0 60
252 2750 3400 - 100 38 110 252 150 160 100 150 3,5 400 253,5 0,067 1,1 2LC0130-8AD W W -0EA0 68
2750 100 190 500 293,5 3,1 2LC0130-8AD W W -OFA0 103
285 4300 2750 48 110 48 110 285 164 175 110 190 4,5 500 304,5 0,13 31 2LC0131-0AD W W -OFA0 115
2150 236 630 350,5 85 2LCO0131-0AD W W -0GAO 171
320 5500 2150 55 125 55 125 320 180 192 125 236 4,5 630 3655 0,23 86 2LC0131-1AD W M -0GAO 185
1900 265 710 394,5 14,8 2LC0131-1AD M M -0HAO0 230
360 7800 2150 65 135 65 135 360 200 210 140 236 4,5 630 380,5 041 89 2LCO0131-2AD W W -0GAO 210
1900 265 710 409,5 151 2LCO0131-2AD M M -0HAO 255
2D1: ® Ohne Fertigbohrung — Ohne Kurzangaben 1
e Mit Fertigbohrung — Mit Kurzangaben fur Durchmesser und Toleranz (Artikel-Nr. ohne "-Z") 9
oD2: e Ohne Fertigbohrung — Ohne Kurzangaben 1
* Mit Fertigbohrung — Mit Kurzangaben fur Durchmesser und Toleranz (Artikel-Nr. ohne "-Z") 9
Gewicht und Massentragheitsmomente gelten flr maximale Bestellbeispiel:
Bohrungsdurchmesser. RUPEX Kupplung RBS, BaugroBe 252,
Teil 1: Bohrung 48H7 mm, Nut nach DIN 6885-1 und Stell-
schraube,

Teil 3: 500 x 190, Bohrung 42H7 mm, Nut nach DIN 6885-1 P9
und Stellschraube.

Kupplung feingewuchtet.

Artikel-Nr.:
2L.C0130-8AD99-0FA0-Z
L1B+MO0X+W02

Die Artikelnummer gilt fur die Standardpuffer mit 80 ShoreA, die
Artikelnummer fUr alternative Pufferausfihrungen auf Anfrage.
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Elastische Kupplungen — Baureine RUPEX

Auswahl- und Bestelldaten

G_MD10_XX_00101

G_MD10_XX_00103

BaugréBen 105 ... 400 BaugréBen 710 ... 2000

@DA

G_MD10_XX_00102

BaugréBen 450 ... 630
Puffer und Bolzen
Die Puffer der RUPEX Kupplung sind VerschleiBteile. Die Lebensdauer ist abhangig von den Betriebsbedingungen.

BaugréBe Kenn- Anzahl pro Satz Artikel-Nr. Gewicht Artikel-Nr. Gewicht
zeichnung fur einen Satz Puffer fur einen Satz Bolzen

DA DB L M Puffer Perbunan 80 Sho- m Bolzen komplett m

mm mm mm reA kg incl. Befestigungsmaterial kg
105 105 8 20 8 45 M6 2LC0130-1WAO00-0AA0 0,043 2LC0130-1WB00-0AA0 0,14
125 125 8 24 10 53,5 M8 2L.C0130-2WA00-0AA0 0,098 2LC0130-2WB00-0AA0 0,28
144 125 10 24 10 53,5 M8 2LC0130-3WA00-0AA0 0,12 2LC0130-3WB00-0AA0 0,35
B 125 59,5 2LC0130-3WB00-0AA0-Z Y99 0,4
162 162 9 30 12 64,5 M10 2LC0130-4WA00-0AA0 0,17 2LC0130-4WB00-0AAQ 0,57
gl 162 67,5 2L.C0130-4WB00-0AA0-Z Y99 0,60
178 162 10 30 12 64,5 M10 2LC0130-5WA00-0AA0 0,19 2LC0130-5WB00-0AA0 0,65
) 162 67,5 2LC0130-5WB00-0AA0-Z Y99 0,67
198 162 12 30 12 64,5 M10 2LC0130-6WA00-0AA0 0,23 2L.C0130-6WB00-0AA0 0,76
Bl 162 67,5 2LC0130-6WB00-0AA0-Z Y99 0,80
228 228 11 40 16 79 M12 2L.C0130-7WA00-0AA0 0,42 2LC0130-7WB00-0AA0 1,40
252 228 12 40 16 79 M12 2LC0130-8WA00-0AA0 0,45 2L.C0130-8WB00-0AA0 1,50
285 285 11 48 20 98 M16 2LC0131-0WA00-0AA0 0,81 2LC0131-0WB00-0AA0 2,50
320 285 12 48 20 98 M16 2LC0131-1WA00-0AA0 0,88 2LC0131-1WB00-0AAQ 2,80
360 360 10 64 25 123 M18 2LC0131-2WA00-0AA0 1,6 2LC0131-2WB00-0AA0 4,4
400 360 14 64 25 123 M18 2LC0131-3WA00-0AA0 2.2 2LC0131-3WB00-0AA0 6,1
450 450 12 78 32 123 M16 2LC0131-4WA00-0AA0 3,5 2LC0131-4WB00-0AAQ 11
500 450 14 78 32 123 M16 2LC0131-5WA00-0AA0 4,0 2LC0131-5WB00-0AA0 13
560 560 12 101 42 158 M20 2LC0131-6WA00-0AA0 7,1 2LC0131-6WB00-0AA0 25
630 560 14 101 42 158 M20 2LC0131-7WA00-0AA0 38,3 2LC0131-7WB00-0AAQ 29
710 710 14 120 50 185,5 M24 2LC0131-8WAO00-0AA0 14 2LC0131-8WB00-0AA0 49
800 710 16 120 50 185,5 M24 2LC0132-0WA00-0AA0 16 2LC0132-0WB00-0AA0 56
900 900 16 136 55 207,5 M24 2LC0132-1WAO00-0AA0 24 2LC0132-1WBO00-0AA0 71
1000 900 18 136 55 207,5 M24 2LC0132-2WA00-0AA0 27 2L.C0132-2WB00-0AA0 80
1120 1120 18 155 60 232,5 M30 2LC0132-3WA00-0AA0 41 2LC0132-3WB00-0AA0 110
1250 1120 20 155 60 232,5 M30 2LC0132-4WA00-0AA0 45 2LC0132-4WB00-0AAQ 125
1400 1400 20 175 70 274 M30 2LC0132-5WA00-0AA0 65 2L.C0132-5WB00-0AA0 185
1600 1400 24 175 70 274 M30 2LC0132-6WA00-0AA0 78 2LC0132-6WB00-0AA0 225
1800 1800 22 200 80 327 M36 2LC0132-7WA00-0AA0 115 2LC0132-7WB00-0AA0 320
2000 1800 26 200 80 327 M36 2LC0132-8WA00-0AA0 135 2L.C0132-8WB00-0AA0 380

*) Nur fur Bauart RWB mit Bremsscheibe und Bauart RBS mit Bremsscheibe.
Klartext zu Y99: "Bauarten RWB/RBS mit Bremsscheibe"
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FLENDER Standardkupplungen
Elastische Kupplungen — Baureihe N-BIPEX

Allgemeines

I Ubersicht

N-BIPEX Kupplungen sind drehelastisch und zeichnen sich
durch eine besonders kompakte Bauform und geringe Gewichte
aus.

N-BIPEX-Kupplungen kommen in vielen Bereichen des Maschi-
nenbaus zum Einsatz.

Schwerpunkte sind gut ausgerichtete Elektromotorantriebe mit
gleichférmiger Drehmomentbelastung, wie z.B. Applikationen
der Hydraulik und Kombinationen mit Getriebemotoren.

. Nutzen

N-BIPEX Kupplungen sind sowohl fur horizontale, vertikale als Die fur die Drehmomentlbertragung und den Versatzausgleich

auch frei wahlbare Einbaulagen geeignet. Dabei kbnnen sie verantwortlichen elastischen Nockenringe sind in unterschied-

Axial-, Radial- und Winkelverlagerungen aufnehmen. lichen Shoreharten verfugbar. Durch das gute D&mpfungsver-
. . mogen und die Auswahl der geeigneten Steifigkeit besteht somit

{\l—.lBIPEdX Kupf%lungen bebs.tegendausvswlfl |degt|scgelrj lgl_aben— die Moglichkeit, DrenmomentstéBe aufzunehmen und das Dreh-

e|den,t 1e aau E.r.‘ 2u Ver,\l'%w?gx? el enen ?B (ts 1ebig 3”99' schwingungsverhalten des Antriebs positiv zu beeinflussen. So-

oranet werden konnen. N- uppungen ubertragen das wohl die Nockenringe in den unterschiedlichen Ausfuhrungen,

Drehmoment formschltissig und sind damit durchschlagsicher. 415’5 ,0h ginbaufertige Nabenteile sind ab Lager verfugbar.
Das "curved design" der Gussnocken garantiert den

N-BIPEX Kupplungen in allen Betriebspunkten eine perfekte
Pressungsverteilung und erhéht dadurch die Elastomerstand-
zeiten.

. Anwendungsbereich

Vi A \ o LR N
Die N-BIPEX Kupplung ist im Katalogstandard in 10 BaugroBen Um die BaugroBe der N-BIPEX auch im zusammengebauten Zu-
mit Nenndrehmomenten von 12 Nm bis 4650 Nm verfligbar und stand ohne zusétzliche Hilfsmittel ermitteln zu kénnen, wurde auf

wird aus hochwertigem Sphéaroguss hergestellt. der auBeren Flache des Nockenrings eine zusétzliche GroBen-

Die extrem leistungsstarken Nockenringwerkstoffe sind ab La- beschriftung aufgebracht.

ger in drei verschiedenen Shoreharten verfugbar, welche durch Die Kupplung ist fur eine Umgebungstemperatur von -50 °C bis

unterschiedliche Farben gekennzeichnet sind: +100 °C ohne Einschréankungen des Nenndrehmomentes durch
e 92 ShoreA — rot Temperaturfaktoren einsetzbar.

* 95 ShoreA - griin Kupplungen geeignet fiir Verwendung in explosions-

¢ 64 ShoreD - blau gefahrdeten Bereichen.

Konform mit der aktuellen ATEX Richtlinie fiir:

CE& I 2GcIBTX

-50 °C < T, < +100 °C X

CE& 112D c TX

-50 °C < T, < +90 °C X

CE@IMZC

-50 °C < T, < +100 °C X
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FLENDER Standardkupplungen
Elastische Kupplungen — Baureihe N-BIPEX

Allgemeines

. Funktion
Uber die Welle-Nabe-Verbindung, welche meist als Passfeder- die druckbelasteten Nockenringelemente unter allen Betriebs-
verbindung ausgefuhrt ist, wird das Drehmoment auf die an- bedingungen in ihrer definierten Position gehalten und gleich-
triebsseitige Nabe und Uber den Nockenring auf die abtriebssei-  maBig belastet werden. Daraus resultiert eine hohe Lebens-
tige Nabe Ubertragen. Diese leitet das Drehmoment zur dauer der elastischen Elemente. Diese garantieren auch die
Arbeitsmaschine oder zu einem zwischengeschalten Getriebe Nabenteile, welche selbst bei rauem Betrieb hdchste Betriebssi-
weiter. Das besondere Nockenringdesign tragt dazu bei, dass cherheit gewahrleisten.

N Aufbau

Die N-BIPEX Kupplung in der Bauart BWN besteht aus jeweils
zwei gleichen Nabenteilen, die durch einen Nockenring aus
Elastomerwerkstoff verbunden sind. Vs
Die Verbindung der Naben mit den jeweiligen Wellen erfolgt
Uber eine Fertigbohrung mit Passfederverbindung oder Taper-
Spannbuchsen.

N-BIPEX Kupplungen sind formschlissig und durch den
Nockenring aus thermoplastischem Polyurethan drehelastisch.

Kupplungswerkstoffe
Naben:
EN-GJS-400-15

Nockenring:

e TPU 92 ShoreA -50 °C bis +100 °C ohne Einschréankungen Bauart BWN
e TPU 95 ShoreA -50 °C bis +100 °C ohne Einschrankungen
e TPU 64 ShoreD -50 °C bis +100 °C ohne Einschrankungen

G_MD10_XX_00235

Ausfihrungen der BIPEX Kupplungen
Bauart Beschreibung
BWN Kupplung als Welle-Welle-Verbindung mit gebohrten und
genuteten Naben
BWT Kupplung als Welle-Welle-Verbindung mit Taper-Spann-
buchsen o
BNT Kupplung als Welle-Welle-Verbindung mit einer gebohrten g
und genuteten Nabe und einer Taper-Spannbuchse %
ol
Die Kupplung besteht aus: g
(O]

e Nockenring

e 2 Nabenteile mit identischen Nocken. Die Nabenteile sind mit
Bohrung und Nut nach DIN 6885-1 oder mit Kegelbohrung zur Bauart BWT
Aufnahme einer Taper-Spannbuchse ausgefuhrt.

Mit Montage der Taper-Spannbuchse wird die Nabe fest mit der
Maschinenwelle verbunden.

Bei Teil 4 wird die Taper-Spannbuchse von der Maschinenge-
hauseseite eingesetzt. Bei unglnstigen Platzverhéltnissen ist
die Montage der Taper-Spannbuchse von dieser Seite nicht
moglich. Zu beachten ist neben dem Bauraum der Taper-Spann-
buchse auch der Platzbedarf fur das Montagewerkzeug (Win-
kelschraubendreher). Bei Teil 3 wird die Taper-Spannbuchse
von der Wellenspiegelseite eingeschraubt. Die Montage der
Nabe muss vor dem Zusammenschieben der zu verbindenden
Maschinen erfolgen.

T

G_MD10_XX_00241

Bauart BNT
Bau- Unge- Vorzugsbohrungen Teil 1/2 ab Lager mit zylindrischen Fertigbohrungen & in mm H7, Passfedernut nach DIN 6885-1 JS9
gréBe bohrt  und Stellschraube
10 11 12 14 15 16 17 18 19 20 22 24 25 28 30 32 35 38 40 42 45 48 50 55 60 65 70 75 80 85 90 100 110 120

19

24

28

38

42

48

55

65

75

90

Vorzugsbohrungen
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FLENDER Standardkupplungen

Elastische Kupplungen — Baureihe N-BIPEX

Allgemeines

. Technische Daten

Nockenringe
Nockenringe aus Polyurethan 92 ShoreA (Standard)

BaugroBe Nenndreh- Maximal- Dauerwechsel- Maximal- Verhaltnis- Drehfedersteife bei Zulassige Wellenversatz bei 1)

moment drehmoment  drehmoment  drehzahl maBige 50 % Auslastung

V<4asms  Dampfung ¥ <10Hz  n= 1500 min’!

TkN Tkmax Tkw Mmax Crdyn 50 % AKy AK, AKy,

Nm Nm Nm min’! Nm/rad mm mm grad
(19 B 36 2 19500 1,4 530 0,30 0,17 0,5
P s 135 7 14500 1.4 1790 0,40 0,23 0,5
E - 285 14 12500 1,4 3060 0,50 0,25 0,5
E 20 570 29 10000 1,4 6500 0,60 0,29 0,5
(2 BB 795 40 8500 1.4 8200 0,70 0,34 0,5
I 330 990 50 7500 1,4 10000 0,80 0,38 0,5
R <0 1380 70 6500 1,4 14500 0,90 0,40 0,5
s = BB 2010 100 6000 1.4 25600 1,00 0,45 0,5
1400 4200 210 5000 1.4 37400 1,20 0,52 0,5
90 = E 7500 375 4000 1,4 62700 1,40 0,60 0,5

Nockenringe aus Polyurethan 95 ShoreA (Bestelloption -Z und Kurzangabe K01)

BaugroBe Nenndreh- Maximal- Dauerwechsel- Maximal- Verhéltnis- Drehfedersteife bei Zulassige Wellenversatz bei )

moment drehmoment  drehmoment  drehzahl maBige 50 % Auslastung

V<4smjs  Dampfung ¥ <10Hz  n= 1500 min"’

Tkn Tkmax Tkw Nrax Crayn 50 % AKqy AKy AKy

Nm Nm Nm min’! Nm/rad mm mm grad
[ s 54 3 19500 1,4 1130 0,27 0,15 0,4
P 55 195 10 14500 1,4 4240 0,36 0,21 0,4
EX 160 480 25 12500 1,4 8050 0,45 0,23 0,4
E 325 975 50 10000 1,4 14100 0,54 0,26 0,4
2 B 1350 70 8500 1,4 16200 0,63 0,31 0,4
N 550 1650 85 7500 1,4 23300 0,72 0,34 0,4
I 00 2100 105 6500 1,4 28500 0,81 0,36 0,4
N 000 3000 150 6000 1,4 35000 0,90 0,41 0,4
2000 6000 300 5000 1,4 66300 1,08 0,47 0,4
I 3700 11100 555 4000 1,4 105000 1,26 0,54 0,4

Nockenringe aus Polyurethan 64 ShoreD (Bestelloption -Z und Kurzangabe K04)

BaugroBe Nenndreh- Maximal- Dauerwechsel- Maximal- Verhaltnis- Drehfedersteife bei Zulassige Wellenversatz bei 1)

moment drehmoment  drehmoment  drehzahl maBige 50 % Auslastung

V<4asms  Dampfung ¥ <10Hz  n= 1500 min’'

TkN Tkmax Tkw Mmax Crdyn 50 % AKy AK, AKy,

Nm Nm Nm min’’! Nm/rad mm mm grad
19 B3 75 5 19500 1,4 2010 0,24 0,14 03
P 0 270 15 14500 1.4 7680 0,32 0,18 03
E -0 600 30 12500 1,4 12200 0,40 0,20 03
EN o5 1215 60 10000 1,4 25100 0,48 0,23 03
P 550 1680 84 8500 1.4 32000 0,56 0,27 03
I 0 2100 105 7500 1,4 41200 0,64 0,30 0,3
B o2 2775 140 6500 1,4 52600 0,72 0,32 03
65 = EEB 3600 180 6000 1.4 86700 0,80 0,36 03
2600 7800 390 5000 1,4 143000 0,96 0,42 03
I <c-0 13950 700 4000 1,4 234000 1,12 0,48 03

Drehfedersteifigkeit und Dampfung

Die in den vorstehenden Tabellen angegebenen Werte gelten fur
eine Auslastung von 50 %, eine Anregungsamplitude von 10 %
Tkn mit der Frequenz 10 Hz und eine Umgebungstemperatur
von 20 °C. Die dynamische Drehfedersteife (Crqyp) ist belas-
tungsabhéangig und steigt mit zunehmender Ausi/astung In der
folgenden Tabelle sind die Korrekturfaktoren fur unterschiedli-
che Nennbelastung angegeben.

Crdyn = Crdyn 50 % - FKC
Auslastung Ty / Tkn
20% 40% 50% 60% 70% 80% 100 %

Korrekturfaktor FKC 0,56 0,85 100 1,17 135 153 192
92/95 ShoreA und
64 ShoreD

Die Drehfedersteifigkeit und Dampfung sind weiterhin abhangig
von der Umgebungstemperatur, der Frequenz und der Ampli-
tude der Drehschwingungsanregung. Genauere Drehfederstei-
figkeits- und Dampfungskennwerte auf Anfrage.

Bei elastischen Kupplungen beeinflussen vor allem der Herstell-
prozess der Gummielemente und deren Alterung den Steifig-
keitswert Crqyn. Dementsprechend muss mit einer Toleranz fur
die dynamische Steifigkeit von +20 % gerechnet werden. Die an-
gegebene verhaltnismaBige Dampfung ¥ ist ein Mindestwert, so
dass das Dampfungsvermégen der Kupplung mindestens dem
genannten Wert entspricht.

) Die Maximaldrehzahl ist zu beachten. Weitere Hinweise zum zuléssigen
Wellenversatz sind der Betriebsanleitung zu entnehmen.
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FLENDER Standardkupplungen

Elastische Kupplungen — Baureihe N-BIPEX

Zuldssiger Wellenversatz

Der zuléssige Wellenversatz ist abhangig von der Betriebsdreh-
zahl. Mit steigender Drehzahl sind geringere Wellenversatzwerte
zuldssig. In der folgenden Tabelle sind die Korrekturfaktoren fur
unterschiedliche Drehzahlen angegeben. In Abhangigkeit der
jeweiligen KupplungsgréBe und -bauart ist die Maximaldrehzahl
zu beachten!

ARy = AKqs00 - FKV

Drehzahl in

min’!

500 1000 1500 3000
Korrekturfaktor FKV 1,20 1,10 1,00 0,70

Allgemeines

Der Axialversatz darf dynamisch mit bis zu 10 Hz Frequenz auf-
treten. Bei Montage ist das maximale SpaltmaB mit

S2 max. = S2 + AS2 und das minimale SpaltmalB mit

S2 min. = S2 - AS2 zulassig.

Die Wellenverséatze AK,, AK; und AK,, durfen gleichzeitig auftre-
ten (siehe Seite 2/2).

Zuordnung der N-BIPEX BaugréBen zur Leistung Py der IEC Normmotoren

Die Zuordnung gilt fur einen Betriebsfaktor von 1,25 und die Verwendung eines Standardnockenrings (92 ShoreA).

Drehstrom- Motor N-BIPEX  Motor N-BIPEX  Motor N-BIPEX  Motor N-BIPEX  DE (AS)-Wellen-
motor Kupplung Kupplung Kupplung Kupplung ende D x E
BaugréBe Leistung bei BaugréBe Leistung bei BaugréBe Leistung bei BaugréBe Leistung bei BaugroBe nach [EC
~ 3000 min! ~ 1500 min™' ~ 1000 min"! ~ 750 min”
Pu T Pu T Pu T Pu T D E
kW Nm kW Nm kW Nm kW Nm mm mm
80 0,75 2,5 19 0,55 3,7 19 0,37 &% 19 0,18 2,5 19 19 40
11 3,7 19 0,75 5,1 19 0,55 5,8 19 0,25 3,5 19 19 40
90S 15 5 19 11 7,5 19 0,75 8 19 0,37 53 19 19 40
1,5 5 19 1,1 7,5 19 0,75 8 19 0,37 58 19 24 50
90L 2,2 7,4 19 1,5 10 24 11 12 24 0,55 7,9 24 19 40
2,2 7,4 19 1,5 10 24 1.1 12 24 0,55 7,9 24 24 50
100L 8 9,8 24 2,2 15 24 1,5 15 24 0,75 11 24 28 60
3 20 24 1,5 15 24 1,1 16 24 28 60
112M 4 13 24 4 27 24 2,2 22 24 1,5 21 24 28 60
1328 5,8 18 28 55 36 28 3 30 28 22 30 28 38 80
7,5 25 28 38 80
132M 75 49 28 4 40 28 8 40 28 38 80
5,5 55 28 38 80
160M 11 36 38 11 72 38 7,5 75 38 4 54 38 42 110
15 49 38 55 74 38 42 110
160L 18,5 60 38 15 98 38 11 109 38 7,5 100 38 42 110
180M 22 71 38 18,5 121 38 48 110
180L 22 144 38 15 148 42 11 145 42 48 110
200L 30 97 42 30 196 42 18,5 181 42 15 198 42 55 110
37 120 42 22 215 42 55 110
2258 37 240 48 18,5 244 48 60 140
225M 45 145 42 55 110
45 292 55 30 293 55 22 290 55 60 140
250M 55 177 48 60 140
55 356 55 37 361 55 30 392 65 65 140
280S 75 241 55 65 140
75 484 65 45 438 65 37 483 65 75 140
280M 90 289 55 65 140
90 581 75 68 585 75 45 587 75 75 140
3158 110 353 55 65 140
110 707 75 75 727 75 55 712 75 80 170
315M 132 423 65 65 140
132 849 75 90 873 75 75 971 75 80 170
315L 160 513 65 65 140
200 641 75 65 140
160 1030 75 110 1070 75 90 1170 90 80 170
200 1290 90 132 1280 90 110 1420 90 80 170
160 1550 90 132 1710 90 85 170
315 250 802 75 65 140
315 1010 90 65 140
250 1600 90 200 1930 90 85 170
355 355 1140 920 75 140
400 1280 90 75 140
500 1600 90 75 140
400 560 1790 920 80 170
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FLENDER Standardkupplungen
Elastische Kupplungen — Baureihe N-BIPEX

Bauart BWN

. Auswahl- und Bestelldaten

Nockenring
Teil 1/2 J; \ 52 5, Teil 1/2
\ )
= i
<S5 a . 88 3
SIS 88 Z
I I
@ G_MD10_DE_00236
NL1 S NL2
LG
Bau- Nenndreh- Nenndreh- Nenndreh- Dreh- MaBe in mm Massen-  Artikel-Nr. Ge-
gréBe  moment  moment  moment  zahl trégheits1-) Kurzangaben fur wicht?)
TN TN TN Nmax  Bohrung mit moment ™’ Bohrungsdurchmesser
Nut nach und Toleranzen
DIN 6885-1 sind im Katalogteil 3
92 ShoreA 95 ShoreA 64 ShoreD D1/D2 DA ND1/ NL1/ D3 S S2 AS2 LG Ji/y lifg] e e m
ND2 NL2
Nm Nm Nm min™" min ... max + kgm? kg
19 12 18 25 19500 0...25 42 38 25 17 16 31 1,0 66 0,000045 2LC0160-0AA W M -0AA0 0,3
24 45 65 90 14500 0...35 57 50 30 25 18 37 15 78 0,00015 2LC0160-1AA W M -0AA0 0,6
28 95 160 200 12500 0...40 67 58 35 28 20 41 1,0 90 0,00033 2LC0160-2AA M M -0AA0 1
38 190 325 405 10000 0...48 82 68 45 36 24 45 15 114 0,0009 2LC0160-3AA W W -0AA0Q 1,7
42 265 450 560 8500 0..55 97 80 50 43 26 48 15 126 0,0019 2LC0160-4AA W M -0AA0 26
48 330 550 700 7500 0..62 107 90 56 48 28 50 20 140 0,0031 2LC0160-5AA M M -0AA0 3,6
55 460 700 925 6500 0..75 123 105 65 57 30 60 20 160 0,006 2LC0160-6AA MW W -0AAQ 5.2
65 670 1000 1200 6000 0..82 138 115 75 64 35 65 25 185 0,011 2LC0160-7AA W W -0AA0 7,5
75 1400 2000 2600 5000 0..96 163 135 85 76 40 75 25 210 0,023 2LC0160-8AA W W -0AA0 115
90 2500 3700 4650 4000 0..120 203 170 100 95 45 85 3,0 245 0,065 2LC0161-0AA W W -0AAQ 21,4
@D1: e Ohne Fertigbohrung — Ohne Kurzangaben fur Durchmesser und Toleranz 1
* Mit Fertigbohrung — Mit Kurzangaben fur Durchmesser und Toleranz (Artikel-Nr. ohne "-Z") 9
@D2: e Ohne Fertigbohrung — Ohne Kurzangaben fur Durchmesser und Toleranz 1
* Mit Fertigbohrung — Mit Kurzangaben ftr Durchmesser und Toleranz (Artikel-Nr. ohne "-Z") 9
Nocken- ¢ 92 ShoreA (rot)
g e 95 ShoreA (griin) -Z Ko1
e 64 ShoreD (blau) -Z K04

Bestellbeispiel:

N-BIPEX Kupplung BWN, BaugroBe 42,

Teil 1/2: Bohrung D1 42 H7 mm, mit Nut nach DIN 6885-1 und
Stellschraube,

Teil 1/2: Bohrung D2 32 H7 mm, mit Nut nach DIN 6885-1 und
Stellschraube.

Artikel-Nr.:
2LC0160-4AA99-0AA0
LOX+MOT

Die Artikel-Nr. gilt fur die Standardnockenringe mit 92 ShoreA.

) Massentragheitsmomente gelten fiir eine Kupplungshélfte mit maxi- 2) Gewichte gelten fiir die gesamte Kupplung in der Ausfiihrung mit maxi-
malem Bohrungsdurchmesser. maler Bohrung.
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FLENDER Standardkupplungen
Elastische Kupplungen — Baureihe N-BIPEX

Bauart BWT

. Auswahl- und Bestelldaten

A J, Js Jp Jy J,
Teil 3 Nockenring Teil 4 Teil 3 Nockenring Teil 3 Teil 4 Nockenring Teil 4
\ | s2
D
% \ | | |
mE
]
28al 41—+ HT‘ B >
Q Q Q SIS Q N
42:4 g
o
g
i o
NL1 S NL2
LG
Ausfiihrung AB Ausfihrung A Ausflihrung B
Bau- Taper-  Nenndreh- Nenndreh Dreh- MaBe in mm Massen-  Artikel-Nr. Ge-
gréBe  Spann- moment  moment ® zahl traghens-) Kurzangaben fur wicht?
?)uchse T T Nmax  Bohrung mit moment' Bohrungsdurchmesser
Nut nach und Toleranzen
DIN 6885-1 sind im Katalogteil 3
GréBe 92 ShoreA 95 ShoreA D1/D2 DA ND1/ NL1/ D3 S S2 AS2 LG Ji/h Clifgl =GRl m
ND2 NL2
Nm Nm min™" min ... max + kgm? kg
24 1008 45 65 14500 10...25 57 54 23 25 18 37 15 64 0,00015 2LC0160-1A M M H-0AA0 0,6
28 1108 95 160 12500 10...28 67 58 23 28 20 41 1,0 66 0,00025 2LC0160-2A H H H-0AA0 0,8
38 1108 190 325 10000 10...28 82 58 23 36 24 45 15 70 0,00060 2LC0160-3A M M N -0AA0 1,2
42 1610 265 450 8500 14...42 97 86 26 43 26 48 15 78 0,0013 2LC0160-4A W W W -0AA0 18
48 1615 330 550 7500 14..42 107 80 39 48 28 50 20 106 0,002 2LC0160-5A H H W -0AA0 2,6
55 2012 460 700 6500 14...50 123 100 33 57 30 60 2,0 96 0,004 2LC0160-6A M M M -0AA0 35
65 2012 670 1000 6000 14...50 138 100 33 64 35 65 25 101 0,006 2LC0160-7A W M N -0AA0 45
2517 %) 55 ... 60 118 46 127 0,008 5,5
75 2517 1400 2000 5000 16...60 163 118 46 76 40 75 2,5 132 0,015 2LC0160-8A W M N -0AA0 7,7
3020 %) 65...75 142 52 144 0,017 8,0
920 3020 2500 3700 4000 25..75 205 142 52 95 45 85 3,0 149 0,037 2LC0161-0A W N W -0AA0 12,9
3535 %) 80 ... 90 170 90 225 0,06 19,8
Ausflhrung: e A B
*B (o
* AB D
@D1: ® Ohne Taper-Spannbuchse — Ohne Kurzangaben fir Durchmesser und Toleranz 1
¢ Mit Taper-Spannbuchse — Mit Kurzangaben fur Durchmesser und Toleranz (Artikel-Nr. ohne "-Z") 9
D2: ® Ohne Taper-Spannbuchse — Ohne Kurzangaben ftr Durchmesser und Toleranz 1
¢ Mit Taper-Spannbuchse — Mit Kurzangaben fur Durchmesser und Toleranz (Artikel-Nr. ohne "-Z") 9
Nocken- ® 92 ShoreA (rot)
ifing * 95 ShoreA (grtin) -Z Ko1
® 64 ShoreD (blau) -Z K04
Bestellbeispiel:
N-BIPEX Kupplung BWT, BaugréBe 42, Ausfihrung AB Artikel-Nr.:
Teil 3: Mit Taper-Spannbuchse, BaugréBe 1610, 2L.C0160-4AD99-0AA0
Bohrung D1 38 H7 mm, mit Nut nach DIN 6885-1, LOV+MOT

Teil 4. Mit Taper-Spannbuchse, BaugréBe 1610,
Bohrung D2 32 H7 mm, mit Nut nach DIN 6885-1

n Massentragheitsmomente gelten fur eine Kupplungshélfte ohne Taper-
Spannbuchse.

2) Gewichte gelten fur die gesamte Kupplung in der Ausfthrung ohne
Taper-Spannbuchse.

8) Taper-Spannbuchsen-Ausfihrung nur in Teil 4 méglich.

Die Artikel-Nr. gilt fur die Standardnockenringe mit 92 ShoreA.

4 Tkmax des Nockenrings 95 ShoreA ist bei den Bauarten BWT und BNT
entgegen der Tabelle auf Seite 9/4 auf 2 x Ty begrenzt.
Bei Verwendung des Nockenrings 64 ShoreD gelten die gleichen
Drehmomentwerte wie fur den Nockenring 95 ShoreA.

5 Bohrungen teilweise mit Flachnut, siche Katalogteil 14.
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FLENDER Standardkupplungen
Elastische Kupplungen — Baureihe N-BIPEX

Bauart BNT

. Auswahl- und Bestelldaten

Jy Jp Js Jp
Teil 1/2 Nockenring Teil 3 Teil 1/2 Nockenring Teil 4
| e
W77
L
- Ej
3 2lal {———— ] N 1 -1
Q| §|® 1‘ SIS .
42 g:
—] o
NL1 S NL2
LG
Ausfuhrung A Ausfiihrung B
Bau- Taper- Nenn- Nenn- Dreh- MaBe in mm Massen- Artikel-Nr. Ge-
gro- Spann- dreh- dreh-  zahl tragheits- Kurzangaben fur \é«sicht
Be guchse mo- mo- " moment Bohrungsdurchmesser
ment  ment und Toleranzen
TkN TkN Nmax  Bohrung mit Nut sind im Katalogteil 3
nach angegeben.
DIN 6885-1
GroBe 92 95 D1 D2 DA ND1 ND2 NL1 NL2 D3 S S2 AS2 LG U4 Jo m
ShoreA ShoreA
Nm  Nm  min" min .. max + kgm?  kgm? kg
24 1008 45 65 14500 0...35 10..2557 50 54 30 23 25 18 37 1,5 71 0,00015 0,00015 2LC0160-1A M M M -0AA0 0,6
28 1108 95 160 12500 0...40 10..2867 58 58 35 23 28 20 41 1,0 78 0,0003 0,0002 2LC0160-2A M H N -0AA0 0,8
38 1108 190 325 10000 0...48 10..28 82 68 58 45 23 36 24 45 1,5 92 0,0009 0,0005 2LC0160-3A M H H-0AA0 14
42 1610 265 450 8500 0..55 14..4297 80 86 50 26 43 26 48 1,5 102 0,002 0,0013 2LC0160-4A M M M -0AA0 2,3
48 1615 330 550 7500 0..62 14..42 107 90 80 56 39 48 28 50 2,0 123 0,003 0,002 2LC0160-5A M H M -0AA0 3,2
55 2012 460 700 6500 0..75 14..50 123 105 100 65 33 57 30 60 2,0 128 0,006 0,004 2LC0160-6A M M M -0AA0 4,4
65 2012 670 1000 6000 0..82 14..50 138 115 100 75 33 64 35 65 25 143 0,011 0,006 2LC0160-7A M M M -0AA0 6,0
2517 %) 55 ... 60 118 46 156 0,011 0,008 6,5
75 2517 1400 2000 5000 0..96 16..60 163 135 118 85 46 76 40 75 2,5 171 0,023 0,014 2LC0160-8A H H H-0AA0 94
3020 3 65 ...75 142 52 177 0,023 0,016 9,6
90 3020 2500 3700 4000 O.. 25..75205 170 142 100 52 95 45 85 3,0 197 0,065 0,036 2LC0161-0A M M M -0AA0 17,2
3535 3) 120 "g0 . 90 170 90 235 0,065 0,06 207
Ausfihrung: e A E
B F
@D1: e Ohne Fertigbohrung — Ohne Kurzangaben fur Durchmesser und Toleranz 1
* Mit Fertigbohrung — Mit Kurzangaben fur Durchmesser und Toleranz (Artikel-Nr. ohne "-Z") 9
@D2: ® Ohne Taper-Spannbuchse — Ohne Kurzangaben fir Durchmesser und Toleranz 1
¢ Mit Taper-Spannbuchse — Mit Kurzangaben fur Durchmesser und Toleranz (Artikel-Nr. ohne "-Z") 9
Nockenring  ® 92 ShoreA (rot)
® 95 ShoreA (grun) -Z K01
e 64 ShoreD (blau) -Z K04
Bestellbeispiel:
N-BIPEX Kupplung BNT, BaugréBe 42, Ausfuhrung B Artikel-Nr.:
Teil 1/2: Bohrung D1 42 H7 mm, mit Nut nach DIN 6885-1 und 2LC0160-4AF99-0AA0
Stellschraube, LOX+MOT

Teil 4: Mit Taper-Spannbuchse, BaugréBe 1610,
Bohrung D2 32 H7 mm, mit Nut nach DIN 6885-1

n Massentragheitsmomente gelten fur eine Kupplungshalfte mit maxi-
malem Bohrungsdurchmesser und ohne Taper-Spannbuchse.

2) Gewichte gelten fur die gesamte Kupplung in der Ausfthrung ohne
Taper-Spannbuchse.

8) Taper-Spannbuchsen-Ausfihrung nur in Teil 4 méglich.

Die Artikel-Nr. gilt fur die Standardnockenringe mit 92 ShoreA.

4 Tkmax des Nockenrings 95 ShoreA ist bei den Bauarten BWT und BNT
entgegen der Tabelle auf Seite 9/4 auf 2 x Ty begrenzt.
Bei Verwendung des Nockenrings 64 ShoreD gelten die gleichen
Drehmomentwerte wie fur den Nockenring 95 ShoreA.

5 Bohrungen teilweise mit Flachnut, siche Katalogteil 14.
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FLENDER Standardkupplungen

Elastische Kupplungen — Baureihe N-BIPEX

Ersatz- und VerschleiBteile

. Auswahl- und Bestelldaten

BaugroBe Artikel-Nr. Gewicht
Nockenring N-BIPEX

kg
19 2L.C0160-0WA00-0AA0 2KI6(1:01 60-0WA00-0AA0-Z |2(I(.)("‘.201 60-0WA00-0AA0-Z 0,006
24 2LC0160-1WA00-0AA0 2KI(-)$01 60-1WA00-0AA0-Z f(lagm 60-1WA00-0AA0-Z 0,02
28 2LC0160-2WA00-0AA0 2KI(-]$01 60-2WA00-0AA0-Z 2K|6201 60-2WA00-0AA0-Z 0,038
38 2L.C0160-3WA00-0AA0 2K Ia$01 60-3WA00-0AA0-Z 2K I6201 60-3WA00-0AAQ-Z 0,04
42 2LC0160-4WA00-0AAQ '2( I6$01 60-4WA00-0AA0-Z 2K|6§01 60-4WA00-0AA0-Z 0,07
48 2L.C0160-5WA00-0AAQ I2( I(.)(1.'>01 60-5WA00-0AA0-Z |2( Ia(‘.":01 60-5WA00-0AA0-Z 0,09
55 2L.C0160-6WAO00-0AA0 2K I6(1:01 60-6WA00-0AA0-Z |2( It-)gm 60-6WA00-0AA0-Z 0,1
65 2LC0160-7WA00-0AA0 2K I6$01 60-7WA00-0AA0-Z f(lagm 60-7WA00-0AA0-Z 0,2
75 2LC0160-8WA00-0AA0 2K I6$01 60-8WAO00-0AA0-Z 2K|6201 60-8WA00-0AA0-Z 0,4
90 2L.C0161-0WA00-0AAQ 0,6

2LC0161-0WA00-0AA0-Z
K01

Die Nockenringe der N-BIPEX Kupplung sind VerschleiBteile.
Die Lebensdauer ist abhéngig von den Betriebsbedingungen.

2LC0161-0WAO00-0AA0Q-Z
K04

Siemens MD 10.1 - 2017
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FLENDER Standardkupplungen

Elastische Kuiilunien — Baureihe N-BIPEX
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FLENDER Standardkupplungen

Hochelastische Kupplungen — Baureihe ELPEX-B

Allgemeines

I Ubersicht

ELPEX-B Kupplungen sind hochdrehelastisch und verdrehspiel-
frei. Aufgrund ihrer niedrigen Torsionssteifigkeit und ihres Damp-
fungsvermégens eignet sich die ELPEX-B Kupplung besonders
zur Koppelung von Maschinen mit stark ungleichférmigem
Drehmomentverlauf. Zudem sind ELPEX-B Kupplungen zur Ver-
bindung von Maschinen mit groBem Wellenversatz geeignet.

Die Standardausfuhrungen der ELPEX-B Kupplung sind als
Welle-Welle-Verbindung ausgefihrt. Applikationsbezogene
Ausflhrungen kénnen auf Anfrage realisiert werden.

. Nutzen

Die ELPEX-B Kupplung ist fr horizontale, vertikale oder beliebig
geneigte Einbaulagen geeignet.

Der Elastikreifen ist am Umfang geschlitzt und kann gewechselt
werden, ohne die gekuppelten Maschinen zu verschieben.

Der Elastikreifen ist spielfrei montiert und bewirkt eine lineare
Drehfedersteifigkeit der Kupplung, d. h. die Drehfedersteifigkeit
bleibt bei zunehmender Kupplungsauslastung konstant.

Die ELPEX-B Kupplung ist besonders flr Reversierbetrieb oder
Betrieb mit wechselnden Lastrichtungen geeignet.

Die Anordnung der Kupplungsteile auf den zu verbindenden
Wellen ist beliebig.

Bei Zerstorung oder Verschlei des Elastikreifens kénnen die
Metallteile frei gegeneinander rotieren, denn es findet kein
Kontakt der Metallteile statt.

. Anwendungsbereich

Die ELPEX-B Kupplung ist im Katalogstandard in 15 BaugréBen
mit Nenndrehmoment von 24 Nm bis 14500 Nm verflgbar. Die
Kupplung kann mit Elastikreifen aus Naturkautschukwerkstoff flr
Umgebungstemperatur von -50 °C bis +50 °C und bei Verwen-

dung von Chloroprenkautschukwerkstoff von -15 °C bis +70 °C
eingesetzt werden. Der Chloroprenkautschukreifen ist mit Kenn-
zeichnung FRAS "Fire Resistent und AntiStatic" ausgefuhrt.

I Aufbau

Das Ubertragungsverhalten der ELPEX-B Kupplung wird
wesentlich vom Elastikreifen bestimmt. Der Elastikreifen ist aus
einer Naturkautschuk- oder Chloroprenkautschukmischung mit
mehrlagiger Gewebeeinlage hergestellt. Der Elastikreifen wird
mit Schrauben und zwei Klemmringen an den Naben befestigt.

In Ausfthrung EBWT wird die Welle-Nabe-Verbindung mit Taper-
Spannbuchsen erreicht; bei der Bauart EBWN mit fertiggebohr-
ten Naben und Passfedern. Die Bauart EBWZ verbindet die Ma-
schinenwellen zusatzlich Uber ein ausbaubares Zwischenstlck.

Werkstoffe

Werkstoffe der Metall-Bauteile
Grauguss EN-GJL-250 oder Stahl.
Elastikreifenwerkstoffe

Werkstoff Hartegrad Kennzeichnung  Einsatztemperatur
Naturkautschuk 70 ShoreA 048 -50 ... +50 °C
Chloroprenkautschuk 70 ShoreA 068 FRAS -15 ... +70°C
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FLENDER Standardkupplungen
Hochelastische Kupplungen — Baureihe ELPEX-B

Allgemeines

Ausfiihrungen der ELPEX-B Kupplungen
Die Kupplungsausfihrungen eingerichtet fur Welle-Nabe-Ver-

B Beschrei \ 4 . N
auart Beschreibung _ ‘ bindungen mit Taper-Spannbuchsen sind benannt mit:
EBWN  Kupplung als Welle-Welle-Verbindung mit gebohrten und N . . .
genuteten Naben e Ausflhrung A: Kupplung mit Teil 3 — Teil 3
EBWT  Kupplung als Welle-Welle-Verbindung mit Taper-Spannbuchsen e Ausfthrung B: Kupplung mit Teil 4 — Teil 4
EBWZ Kupplung als Welle-Welle-Verbindung mit ausbaubarem e Ausfuhrung AB: Kupplung mit Teil 3 - Teil 4
Zwischensttick ’

Bei Teil 3 wird die Taper-Spannbuchse von der Wellenspiegel-
seite eingeschraubt. Die Montage der Kupplungshalfte muss
vor dem Zusammenbringen der zu verbindenden Maschinen
erfolgen.

Bei Teil 4 wird die Taper-Spannbuchse von der Maschinenge-
hauseseite eingeschraubt. Bei unglnstigen Platzverhéltnissen
ist die Montage der Taper-Spannbuchsen von dieser Seite nicht
moglich. Zu beachten ist neben dem Bauraum der Taper-Spann-
buchsenschrauben der Platzbedarf fur das Montagewerkzeug
(Winkelschraubendreher).

Bei der Kupplungsausfuhrung EBWT kénnen Teil 3 und Teil 4
beliebig kombiniert werden. Zudem kann die Ausfihrung mit
Taper-Spannbuchse mit der fertiggebohrten Nabe kombiniert
werden.

Weitere applikationsbezogene Kupplungsbauarten sind ausge-
fuhrt, MaBblatter und Informationen dazu werden gern auf
Anfrage bereitgestellt.

Unmontierte Kupplung Montierte Kupplung, Abbildung ohne Anschlusswellen.

Der Elastikreifen kann einfach Uber die Nabenteile gestulpt
werden. Durch Montage des Klemmrings wird der Elastikreifen
fest eingespannt. Die Verbindung Ubertragt das Drehmoment
reibschlissig.

Montierter Elastikreifen

Siemens MD 10.1 - 2017 10/3
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FLENDER Standardkupplungen

Hochelastische Kupplungen — Baureihe ELPEX-B

Allgemeines

. Technische Daten

Leistungsdaten
BaugroBe Nenn- Maximal- Uberlast- Dauerwechsel- Maximal- dynamische Zulassiger Wellenversatz
drehmoment drehmoment drehmoment drehmoment drehzahl Drehfedersteife bei Drehzahl n = 1500 min1 1
k’&;lggt:/; g A Radial Winkel
Tkn Tkmax TkoL Tkw Nkmax Crayn AKy AK; AKy
Nm Nm Nm Nm min’! Nm/rad mm mm Grad
105 24 48 72 7 4500 285 1,3 1,1 4
135 66 132 200 20 4500 745 1,7 1,3 4
165 125 250 375 38 4000 1500 2,0 1,6 4
190 250 500 750 75 3600 2350 2,3 1,9 4
210 380 760 1140 114 3100 3600 2,6 2,1 4
235 500 1000 1500 150 3000 5200 3,0 2,4 4
255 680 1360 2040 204 2600 7200 3,3 2,6 4
280 880 1760 2640 264 2300 10000 3,7 2,9 4
315 1350 2700 4050 405 2050 17000 4,0 3,2 4
360 2350 4700 7050 705 1800 28000 4,6 3,7 4
400 3800 7600 11400 1140 1600 44500 5,3 4,2 4
470 6300 12600 18900 1890 1500 78500 6,0 4,8 4
510 9300 18600 27900 2790 1300 110000 6,6 53 4
560 11500 23000 34500 3450 1100 160000 7,3 5,8 4
630 14500 29000 43500 4350 1000 200000 8,2 6,6 4

Drehfedersteifigkeit und Dampfung

Die verhaltnisméaBige Dampfung betragt ¥ = 0,9

Die Technischen Daten der Elastikreifen aus Naturkautschuk
und Chloroprenkautschuk sind nahezu identisch.

Die Drehfedersteifigkeit ist abhangig von der Umgebungstem-
peratur und der Frequenz und Amplitude der Drehschwingungs-
anregung. Genauere Drehfedersteifigkeits- und Dampfungs-
kennwerte auf Anfrage.

Bei elastischen Kupplungen beeinflussen vor allem der Herstell-
prozess der Gummielemente und deren Alterung den Steifig-
keitswert Crqyn. Dementsprechend muss mit einer Toleranz fur
die dynamische Steifigkeit von + 20 % gerechnet werden. Die
angegebene verhaltnismaBige Dampfung ¥ ist ein Mindestwert,
so dass das Dampfungsvermégen der Kupplung mindestens
dem genannten Wert entspricht.

1) Es ist die Maximaldrehzahl der jeweiligen Bauart zu beachten. Weiter-
gehende Hinweise zum zulassigen Wellenversatz sind der Betriebs-
anleitung zu entnehmen.

Zuldssiger Wellenversatz

Der zuléssige Wellenversatz ist abhangig von der Betriebsdreh-
zahl. Mit steigender Drehzahl sind geringere Wellenversatzwerte
zulassig. In der folgenden Tabelle sind die Korrekturfaktoren ftr
unterschiedliche Drehzahlen angegeben.

Es ist die Maximaldrehzahl der jeweiligen KupplungsgréBe zu
beachten.

AKZU| = AK15OO . FKV

Drehzahl in min™"

500 1000 1500 3000
Korrekturfaktor FKV 1,2 1.1 1,0 0,7

Die Ruckstellkraft (auch in Axialrichtung) ist abh&ngig von Dreh-
zahl, Anlagendrehmoment und Wellenversatz. Ruckstellkrafte
auf Anfrage.
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Hochelastische Kupplungen — Baureihe ELPEX-B

Auswahl- und Bestelldaten

J1 JZ
Teil 1 “ * Teil 2 Teil 1 LG Teil 2
~—NL1—= ~—NL2—=
S L2 -
|
g==
1 ! |
ARy I E \ —1
a‘: ] ) i ‘ i‘ a < o ‘ i‘ 8
88 g8 | T 188§ 8 8 TTTITTT 8 &
\
| 5 | |
5T \
! u ' —1T
| |
H4LL2 | P2
G_MD10_DE_00104b ‘r -
GroRen 105 ... 165 GroRen 190 ... 630
Bau- Nenn- MaBe in mm Massen-  Artikel-Nr. Gewicht
gréBe  dreh- tragheits-  Kyurzangaben fiir
moment  gopryng mit Nut moment  Bohrungsdurchmesser
nach DIN 6885-1 und Toleranzen sind im
T D1, D2 DA ND1 N1 D3 L2 8 LG P2 Jilds L
ND2 NL2
Nm min. max. kgm2 kg
105 24 - 30 104 70 30 82 - 22 82 35 0,0011 2LC0210-0AA W W -0AA0Q 2,2
135 66 - 38 134 80 40 100 - 25 105 35 0,0025 2L.C0210-1AA M W -0AA0 3,6
165 125 - 45 165 70 50 125 - 33 133 35 0,0056 2L.C0210-2AA W N -0AA0 54
190 250 - 50 187 80 55 145 36 23 133 35 0,0095 2LC0210-3AA W N -0AA0 6,9
210 380 - 60 211 98 65 168 40 25 155 35 0,020 2L.C0210-4AA W N -0AAQ 11
235 500 - 70 235 111 70 188 45 27 167 35 0,023 2L.C0210-5AA W W -0AA0 14,8
255 680 - 80 254 130 75 216 44 27 177 35 0,060 2LC0210-6AA W N -0AA0 20
280 880 - 90 280 145 80 233 45 25 185 35 0,083 2L.C0210-7AA M W -0AA0 245
315 1350 - 95 314 155 90 264 50 29 209 35 0,129 2L.C0210-8AA W M -0AA0 35
360 2350 - 125 359 200 100 311 50 32 232 35 0,32 2LC0211-0AA M N -0AA0 54
400 3800 - 135 402 216 125 345 59 30 280 35 0,55 2L.C0211-1AA H N -0AA0 78
470 6300 - 160 470 260 140 398 67 46 326 35 1,12 2L.C0211-2AA W N -0AA0 120
510 9300 - 140 508 250 150 429 73 48 348 35 1,6 2LC0211-3AA M W -0AA0 146
140 180 290 1,7 2L.C0211-3AA H H -0AA0 154
560 11500 - 140 562 250 165 474 82 55 385 35 2,5 2L.C0211-4AA W H -0AA0 200
140 180 300 2,7 2LC0211-4AA W H -0AA0 206
630 14500 80 140 629 250 195 532 82 59 449 35 4.1 2L.C0211-5AA H N -0AA0 258
140 180 300 4,4 2LC0211-5AA M M -0AA0 265
@D1: e Ohne Fertigbohrung — Ohne Kurzangaben 1
® Ohne Fertigbohrung ab BaugréBe 510 fur 2. Durchmesserbereich D1 — Ohne Kurzangaben 2
* Mit Fertigbohrung — Mit Kurzangaben fur Durchmesser und Toleranz (Artikel-Nr. ohne "-Z") 9
@D2: e Ohne Fertigbohrung — Ohne Kurzangaben 1
® Ohne Fertigbohrung ab BaugréBe 510 fur 2. Durchmesserbereich D2 — Ohne Kurzangaben 2
e Mit Fertigbohrung — Mit Kurzangaben fur Durchmesser und Toleranz (Artikel-Nr. ohne "-Z") 9
Gewicht und Massentradgheitsmomente gelten fur maximale Bestellbeispiel:
Bohrungsdurchmesser. ELPEX-B Kupplung EBWN, BaugréBe 210,
Teil 1: Bohrung 40H7 mm, Nut nach DIN 6885-1 und Stell-

Die Artikel-Nr. gilt fur Elastikreifen aus Naturkautschuk. schraube
Artikel-Nr. mit "-Z" und Kurzangabe "K01" fur Ausfihrung des Teil 2: Bohrung 45H7 mm, Nut nach DIN 6885-1 und Stell-

Elastikreifens aus Chloroprenkautschuk. schraube.

P2 = Bauraum zur Demontage des Elastikreifens. Artikel-Nr.:
2LC0210-4AA99-0AA0
LOW+M1A
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Hochelastische Kupplungen — Baureihe ELPEX-B

Auswahl- und Bestelldaten
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FLENDER Standardkupplungen
Hochelastische Kupplungen — Baureihe ELPEX-B

Bauart EBWT

Bau- Nenn-  Teil- Taper- MaBe in mm Massen-  Artikel-Nr. Gewicht
gréBe  dreh-  Nr.  Spann- tragheits-  Kyrzangaben fiir
moment buchse Bohrung mit Nut moment  Bohrungsdurchmesser
nach DIN 6885-1 und Toleranzen sind im
Tun GréBe  D1,D2 DA NDi/ NLi/ D3 S LG P1 P2  Jib Katalogteil 3 angegeben
ND2 NL2
Nm min. max. kgm? kg
105 24 8 1008 10 25") 104 - 22 82 22 66 29 35 0,0009 2LC0210-0A W W W -0AA0 1,8
4
135 66 3 1210 11 32 134 80 25 100 25 75 38 35 0,0019 2LC0210-1A W M N -0AA0 2,4
4
165 125 8 1610 14 427 165 103 25 125 33 83 38 35 0,0049 2LC0210-2A W W N -0AA0 4
4
190 250 8 2012 14 50 187 80 32 145 23 87 42 35 0,0085 2LC0210-3A W N W -0AA0 54
4 1610 14 427 25 38
210 380 3 2517 16 60 211 98 45 168 25 115 48 35 0,017 2LC0210-4A W W N -0AA0 8
4 2012 14 50 32 89 42
235 500 8 2517 16 60 235 108 46 188 27 119 48 35 0,019 2LC0210-5A W M W -0AA0 12
4
255 680 8 3020 25 75 254 120 51 216 27 129 55 35 0,050 2LC0210-6A W M N -0AA0 14
4 2517 16 60 113 45 117 48
280 880 3 3020 25 75 280 134 52 233 25 129 55 35 0,075 2LC0210-7A W M N -0AA0 22
4
315 1350 3 3525 35 100" 314 140 66 264 29 161 67 35 0,11 2LC0210-8A W M N -0AA0 23
4 3020 25 75 51 131 55
360 2350 3 8525 35 100" 359 178 65 311 32 162 67 35 0,26 2LC0211-0A W W N -0AA0 38
4
400 3800 3 4030 40 115" 402 200 77 345 30 184 80 53 0,44 2LC0211-1A W M N -0AA0 54
4
470 6300 3 4535 55 125 470 210 89 398 46 224 89 35 0,8 2LC0211-2A W M W -0AA0 72
4
510 9300 3 4535 55 125 508 208 89 429 48 226 89 35 1,5 2LC0211-3A W N N -0AA0 120
4
560 11500 3 5040 70 125 562 224 102 474 55 259 92 35 2,0 2LC0211-4A W W N -0AA0 120
4
Ausfih- o A B
ung: o c
* AB D
@D1: e Ohne Fertigbohrung — Ohne Kurzangaben 1
* Mit Fertigbohrung — Mit Kurzangaben fur Durchmesser und Toleranz (Artikel-Nr. ohne "-Z") 9
@D2: e Ohne Fertigbohrung — Ohne Kurzangaben 1

e Mit Fertigbohrung — Mit Kurzangaben fur Durchmesser und Toleranz (Artikel-Nr. ohne "-Z")

Gewichte und Massentragheitsmomente gelten fir Kupplungen Bestellbeispiel:

mit Taper-Spannbuchsen mit maximalen Bohrungsdurchmesser.  ELPEX-B Kupplung EBWT, BaugréBe 210,

. . e oo Ausflhrung AB inclusive Taper-Buchsen,

Die Artikel-Nr. gilt fur Elastikreifen aus Naturkautschuk. Teil 3: mit Taper-Spannbuchse, Bohrung 60 mm;

Avrtikel-Nr. mit "-Z" und Kurzangabe "K01" fur Ausfthrung des  Teil 4: mit Taper-Spannbuchse, Bohrung 40 mm.

Elastikreifens aus Chloroprenkautschuk. Artikel-Nr :
P1 = Bauraum fur Winkelschraubendreher und Abdriick- 2L.C0210-4AD99-0AA0
schraube zur Demontage der Taper-Spannbuchse. L1E+MOW

P2 = Bauraum zur Demontage des Elastikreifens.

n Maximalbohrung mit Flachnut, siche Katalogteil 14.
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Hochelastische Kupplungen — Baureihe ELPEX-B
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FLENDER Standardkupplungen
Hochelastische Kupplungen — Baureihe ELPEX-B

Bauart EBWZ

BaugroBe Nenndreh MaBe in mm Massen-  Artikel-Nr. Ge-
moment Bohrung mit Nut tragheits- Kyrzangaben fir wicht
nach DIN 6885-1 moment Bohrungsdurchmesser
T D2 DA ND2 D4 DW NL2 LZ S S1 82 4 ﬁg‘f’ag‘igﬂnsz‘;ﬂsggde&n m
Nm min. max. min. max. min. kgm2 kg
105 24 - 42 104 70 95 256 45 96 100 116 22 6 0,0027 2LC0210-0A MM N -0A WO 33
133 140 156
135 66 - 55 134 90 1256 32 50 93 100 116 25 9 0,0085 2LC0210-1A NN N -0A WO 54
133 140 156
165 125 - 55 165 90 1256 32 50 93 100 124 33 9 0,012 2LC0210-2A NE N -0A WO 62
133 140 164
190 250 - 75 187 125 180 48 80 935 100 114 23 9 0,046 2LC0210-3A MEN-0A WO 16,0
133,5 140 154
1735 180 194
210 380 - 75 211 125 180 48 80 1335 140 156 25 9 0,053 2LC0210-4A NN N-0A WO 17
173,5 180 196
235 500 - 75 235 125 180 48 80 1335 140 158 27 9 0,056 2LC0210-5A ME N -0A WO 25
173,56 180 198
255 680 - 90 254 150 225 60 100 1335 140 158 27 9 0,15 2L.C0210-6A M E N -0A WO 29
1735 180 198
280 880 - 90 280 150 225 60 100 133,56 140 156 25 9 0,17 2LC0210-7A MM N -0A WO 33
173,5 180 196
315 1350 46 100 314 165 250 80 110 1345 140 160 29 9 0,28 2LC0210-8A ME N -0A WO 40
174,5 180 200
360 2350 46 100 359 165 250 80 110 1345 140 163 32 9 0,43 2LC0211-0A M E N -0A WO 48
1745 180 203
400 3800 51 110 402 180 280 90 120 2235 230 250 30 10 0,88 2LC0211-1A MM N-0A EO 73
470 6300 51 120 470 200 315 100 140 207,5 214 250 46 10 0,97 2LC0211-2A HEN-0A EO0 104
Ausfuhrung: ® A G
*B H
e C J
aD1: ¢ Ohne Fertigbohrung (nur fur Ausfihrung C) — Ohne Kurzangaben 1
* Mit Fertigbohrung/Taper-Spannbuchse — Mit Kurzangaben fur Durchmesser und Toleranz bei Fertigbohrung 9
(Artikel-Nr. ohne "-Z")
aD2: e Ohne Fertigbohrung — Ohne Kurzangaben 1
® Mit Fertigbohrung — Mit Kurzangaben fur Durchmesser und Toleranz (Artikel-Nr. ohne "-Z") 9
S min. 100 mm A
140 mm B
180 mm (o
MaBe D1, ND1, NL1, J1 sowie Bauraum zur Demontage von Bestellbeispiel:
Elastikreifen und Taper-Spannbuchse siehe Bauarten EBWN ELPEX-B Kupplung EBWZ, BaugréBe 360,
oder EBWT. Ausfthrung C, fur Einbaulange S min. = 190 mm,
Die Artikel-Nr. gilt fur Elastikreifen aus Naturkautschuk. lilr!rgu%%fjrung 65H7 mm, Nut nach DIN 6885-1 und Stell-

Artikel-Nr. mit "-Z" und Kurzangabe "K01" fur Ausfiihrung des Teil 5: Bohrung 70H7 mm, Nut nach DIN 6885-1 und Stell-

Elastikreifens aus Chloroprenkautschuk. schraube

Massentragheitsmoment J, und Gewicht m als Summe von Artikel-Nr.:

Teil 3, Teil 5 und Teil 6 mit Maximalbohrungsdurchmesser. El_l-goa‘yléOAJ%-OACO
+|
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FLENDER Standardkupplungen
Hochelastische Kupplungen — Baureihe ELPEX-B

Ersatz- und VerschleiBteile

. Auswahl- und Bestelldaten

Die Elastikreifen sind VerschleiBteile. Die Lebensdauer ist
abhangig von den Betriebsbedingungen.

BaugréBe  Artikel-Nr. Gewicht Gewicht

Naturkautschuk Chloroprenkautschuk

Kennzeichnung 048 kg Kennzeichnung 068 FRAS kg
105 2L.C0210-0WAO00-0AA0 0,1 2KI6(1:021 0-0WA00-0AA0Q-Z 0,1
135 2L.C0210-1WAO00-0AA0 0,2 2KI6(1:021 0-1WA00-0AA0Q-Z 0,2
165 2LC0210-2WA00-0AA0 0,4 2KI6$021 0-2WAO00-0AA0-Z 0,4
190 2LC0210-3WA00-0AA0 0,5 2KI6$021 0-3WAO00-0AA0-Z 0,5
210 2LC0210-4WA00-0AAO0 0,8 f(l6$021 0-4WA00-0AA0-Z 0,8
235 2LC0210-5WA00-0AA0 1,0 f(l6$021 0-5WAO00-0AA0-Z 1,0
255 2L.C0210-6WA00-0AA0 1,2 2KI6(1:021 0-6WA00-0AA0Q-Z 1,2
280 2L.C0210-7WA00-0AA0 1,4 2KI6(1:021 0-7WA00-0AA0Q-Z 1,4
315 2L.C0210-8WA00-0AA0 2,6 2KI(-)$021 0-8WA00-0AA0-Z 2,6
360 2LC0211-0WA00-0AAQ 2,9 2KI(-)$021 1-0WA00-0AA0-Z 2,9
400 2LC0211-1WA00-0AA0 3,1 2KI6$021 1-1WA00-0AA0-Z 3,1
470 2LC0211-2WA00-0AA0 53 f(l6$021 1-2WA00-0AA0-Z 53
510 2LC0211-3WA00-0AA0 7,8 2K|6$021 1-3WA00-0AA0-Z 7.8
560 2L.C0211-4WA00-0AA0 10,8 2KI6(1:021 1-4WA00-0AA0-Z 10,8
630 2LC0211-5WA00-0AA0 12,4 2KI6$021 1-5WA00-0AA0-Z 12,4

(1Al Siemens MD 10.1- 2017
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IRVERN Auswahl- und Bestelldaten
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FLENDER Standardkupplungen

Hochelastische Kupplungen — Baureihe ELPEX-S

Allgemeines

I Ubersicht

€&

Kupplungen geeignet fiir Verwendung in explosions-
gefahrdeten Bereichen.
Konform mit der aktuellen ATEX Richtlinie fiir:

CE€E 112G T3D160 °C X
CE€E 112G T4 D120 °C X

(Bauart EST ist nicht in Ex-Ausfuhrung.)

ELPEX-S Kupplungen sind hochdrehelastisch und aufgrund
ihrer niedrigen Torsionssteifigkeit und ihres Dampfungsver-
mdgens besonders geeignet zur Koppelung von Maschinen mit
stark ungleichférmigem Drehmomentverlauf.

Die Standardausfihrungen der ELPEX-S Kupplung sind als
Flansch-Welle-Verbindung oder Welle-Welle-Verbindung ausge-
fuhrt. Applikationsbezogene Ausfihrungen kénnen auf Anfrage
realisiert werden.

. Nutzen

Die ELPEX-S Kupplung ist fur horizontale, vertikale oder beliebig
geneigte Einbaulagen geeignet. Die Anordnung der Kupp-
lungsteile auf den zu verbindenden Wellen ist beliebig.

Die ELPEX-S Kupplung eignet sich besonders fur Reversier-
betrieb oder Betrieb mit wechselnden Lastrichtungen.

Die Gummischeibenelemente sind nahezu spielfrei montiert und
bewirken eine lineare Drehfedercharakteristik der Kupplung,

d. h. die Drehfedersteifigkeit bleibt konstant, auch mit zuneh-
mender Kupplungsauslastung.

Fur jede BaugroBe stehen 4 unterschiedliche Gummielement-
ausfuhrungen mit unterschiedlichen Verdrehsteifigkeiten ab
Lager zur Verfugung.

Die Elastikringe kénnen bei bestimmten Bauarten gewechselt
werden, ohne die gekuppelten Maschinen zu verschieben.

Bei deutlicher Uberlast wird das Gummischeibenelement der
Kupplung zerstort, die Kupplung ist lastwerfend und begrenzt
damit das Uberlastmoment fr besondere Betriebszustande.
Die Kupplung ist steckbar und kann z. B. in einer Glocke blind
montiert werden.

Fur jede KupplungsgrdBe stehen AuBenflansche mit unter-
schiedlichen AnschlussmaBen zur Verfligung.

. Anwendungsbereich

Die ELPEX-S Kupplung ist im Katalogstandard in 12 BaugréBen
mit Nenndrehmomenten von 330 Nm bis 63000 Nm verfugbar.

Die Kupplung kann fur Umgebungstemperaturen von -40 °C bis
+120 °C eingesetzt werden.

Die ELPEX-S Kupplung wird haufig fur Dieselmotorantriebe oder
Kolbenkompressorantriebe verwendet.

Da mit den unterschiedlichen Gummiausfuhrungen die
Drehfedersteifigkeit entsprechend den Anforderungen einge-
stellt werden kann, ist die Kupplung auch fur Antriebe geeignet,
bei denen ein mdglichst vorherbestimmtes Drehschwingungs-
verhalten eingestellt werden soll.

I Aufbau

Das Gummischeibenelement ist am Innendurchmesser an einen
Flansch anvulkanisiert. Der Flansch kann z. B. eine Taper-
Spannbuchse oder eine Nabe aufnehmen. Am AuBendurchmes-
ser besitzt das Gummischeibenelement eine Mithnehmerverzah-
nung, die in den AuBenflansch eingesteckt wird. Das Drehmo-
ment wird zwischen Gummischeibenelement und AuBenflansch
formschlUssig Ubertragen.

In der Ausfthrung als Welle-Welle-Verbindung wird der AuBen-
flansch an eine Flanschnabe angeschraubt, die auf eine
Maschinenwelle aufgesetzt ist.

Elastomerwerkstoffe des Gummischeibenelementes

Werkstoff / Beschreibung Hartegrad Kenn- Einsatztemperatur
ShoreA zeich-
nung

Natur-Synthesekautschukmischung 50°...55° WN  -40°C ... +80 °C
Natur-Synthesekautschukmischung 60°...65° NN -40°C ... +80 °C
Natur-Synthesekautschukmischung 70°... 75° SN -40 °C ... +80 °C
Silikonkautschuk 55°...65° NX -40°C ... +120°C

Ausfuhrungen der ELPEX-S Kupplungen

Bauart Beschreibung

Werkstoffe ESN Kupplung mit Nabe, kurz- oder langbauend
Bauart EST Bauarten ESN. und ESD. ESD Kupplung mit Nabe, mit zwei Gummischeibenelementen
Gummischeibenelement Grauguss Sphéaroguss ESNR  Kupplung mit Nabe, Gummischeibenelement radial demontierbar
EN-GJL-250/Elastomer EN-GJS-400/Elastomer ESDR  Kupplung mit Nabe mit zwei Gummischeibenelementen, Gummi-
Naben, Teil 1, Teil 2 Stahl Stahl scheibenelemente radial demontierbar
AuBenflansch Aluminiumguss AlZn-  Aluminiumguss AlZn- ESNW  Kupplung als Welle-Welle-Verbindung Ausfuhrung mit einem Gum-
i108.. Si108.. mischeibenelement, Gummischeibenelement radial demontierbar
S&g%p%%?ogsgs?m Ssg%ep?g?og;‘igm ESDW  Kupplung als Welle-Welle-Verbindung Ausfuhrung mit zwei Gummi-
EN-GJS-500 EN-GJS-500 scheibenelementen, Gummischeibenelement radial demontierbar

EST Kupplung geeignet zur Aufnahme einer Taper-Spannbuchse
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FLENDER Standardkupplungen

Hochelastische Kupplungen — Baureihe ELPEX-S

Allgemeines

Weitere applikationsbezogene Kupplungsbauarten sind verfug-
bar, MaBblatter und Informationen dazu werden gern auf
Anfrage bereitgestellt.

Folgende Ausfuhrungen wurden bereits mehrfach ausgefthrt:

e ELPEX-S Kupplung mit Bremstrommel, Bremsscheibe oder
Schwungmasse

e ELPEX-S Kupplung mit Axialspielbegrenzung
e ELPEX-S Kupplung mit Zwischensttck

o ELPEX-S Kupplung mit Lagerung zur Aufnahme einer Gelenk-
welle

e ELPEX-S Kupplung im Stillstand schaltbar
e ELPEX-S Kupplung als Teil einer Kupplungskombination
e ELPEX-S Kupplung mit Durchschlagsicherung

Durchschlagsicherung der ELPEX-S Kupplung

=
N

G_MD10_XX_00023

Die ELPEX-S Kupplung kann auch mit Durchschlagsicherung
ausgeflhrt werden. Bei Ausfall des Gummischeibenelementes
kann die Kupplung noch Uber einen kurzen Zeitraum im Not-
betrieb verwendet werden. Diese Option wird z. B. bei Schiffs-
antrieben haufig gefordert.

Bei Ausfall des Gummischeibenelementes Ubertragen Nocken
von Innenteil und AuBenteil der Durchschlagsicherung das
Drehmoment.

Im Normalbetrieb ist der Verdrehwinkel des Gummischeibenele-
mentes kleiner als der Freiraum zwischen den Nocken, so dass
dann kein Metall-Metallkontakt stattfindet.

. Funktion

Das Ubertragungsverhalten der ELPEX-S Kupplung wird we-
sentlich vom Gummischeibenelement bestimmt. Das Drehmo-
ment wird zwischen Gummischeibenelement und AuBenflansch
formschlUssig Ubertragen. Der AuBenflansch kann z. B. an ein
Dieselmotor- oder Kompressorschwungrad angeschraubt
werden.

. Projektierung

Kupplungsauswahl

Die ELPEX-S Kupplung ist besonders fiir rauen Betrieb ge-
eignet. Daher ist fiir alle Anwendungsfélle ein zum Katalog-
teil 3 verringerter Anwendungsfaktor ausreichend. Siemens
empfiehlt dringend bei Maschinen, die Drehschwingungen
anregen, eine Drehschwingungsberechnung durchzufiihren
oder die auftretende Kupplungsbelastung im Antrieb zu
messen.

Temperaturfaktor FT

Kupplungsbelastung im Dauerbetrieb

Betriebsfaktor FB Drehmomentverlauf der Arbeitsmaschine

Drehmomentverlauf gleichférmig mit ungleichférmig sehr rau
der Antriebsmaschine moderaten StéBen

Elektromotore, 1,0 1,3 1,4
Hydraulikmotore, Gas-

und Wasserturbinen

Verbrennungsmotore 1,3 1,4 1,6

Beispiele Drehmomentverlauf von Arbeitsmaschinen:

e gleichférmig mit moderaten StéBen: Generatoren, Lufter,
Geblase

e ungleichférmig: Kolbenkompressoren, Kneter,
Férderanlagen

e sehr rau: Brecher, Bagger, Pressen, Muhlen

Temperatur T, an der Kupplung

Kupplung Gummi- Elastomer -40 -30 bis bis bis bis bis bis
ausfthrung Werkstoff bis bis 60 °C 70°C 80 °C 90 °C 100 °C 110 °C 120 °C
-30°C +50 °C
ELPEX-S SN, NN, WN NR 11 1,0 1,25 1,40 1,60
ELPEX-S NX vMQ 11 1,0 1,0 1,0 11 1,25 1,4 1,6

NR = Natur-Synthesekautschukmischung
VMQ = Silikonkautschuk

KupplungsgréBe wahlen mit: Txy > Ty - FB - FT
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Kupplungsbelastung bei Maximal- oder Uberlastzustinden

Das Maximaldrehmoment ist die gréBte Belastung, die wahrend
des Normalbetriebs auf die Kupplung wirkt.
Maximaldrehmomente sind mit einer Haufigkeit bis 25 mal pro
Stunde zuldssig und mussen geringer sein als das Kupplungs-
maximaldrehmoment. Beispiele fur Maximaldrehmomentzu-
stdnde sind: Anfahrvorgénge, Stoppvorgénge oder Ubliche
Betriebszustande mit Maximallast.

TKmax 2 Tmax -FT

Uberlastdrehmomente sind Maximallasten, die nur bei besonde-
ren, seltenen Betriebszustanden auftreten.

Beispiele fur Uberlastdrehmomentzustéande sind: Motorkurz-
schluss, Notstopp oder Blockade aufgrund Bauteilbruch. Uber-
lastdrehmomente sind mit einer H&ufigkeit bis 1 mal pro Monat
zuléssig und mussen geringer sein als das Kupplungstberlast-
drehmoment. Der Uberlastzustand darf nur kurzzeitig, d. h. far
Sekundenbruchteile, andauern.

Kupplungsbelastung durch dynamische Drehmoment-
belastung

Die dynamische Drehmomentbelastung der Kupplung muss,
unter Beachtung des Frequenzfaktors FF, kleiner sein als das
Kupplungsdauerwechseldrehmoment.

Dynamische Drehmomentbelastung

Txw > Ty - FT - FF

Frequenz der dynamischen Drehmomentbelastung
ferr < 10 Hz Frequenzfaktor FF = 1,0

Frequenz der dynamischen Drehmomentbelastung
forr > 10 Hz Frequenzfaktor FF =  (f,,/10 Hz)

@FUF Betrieb in explosionsfahiger Umgebung gilt die fol-
gende Einschrankung:

Betrieb mit geringer Dauerwechselbelastung

@ Das Dauerwechseldrehmoment Ty ist um 70 % zu reduzie-
ren. Bei diesen besonderen Betriebsbedingungen erfullt die
Kupplung die Anforderungen der Temperaturklasse

T4 D120 °C.

Betrieb mit mittlerer Dauerwechselbelastung

@ Das Dauerwechseldrehmoment Ty ist um 50 % zu reduzie-
ren. Bei diesen besonderen Betriebsbedingungen erfullt die
Kupplung die Anforderungen der Temperaturklasse

T3 D160 °C.

@ Die Bauart EST ist fur die Anwendung in explosionsfahiger
Umgebung nicht zugelassen.

Allgemeines

Priifung der Maximaldrehzahl
Fur alle Lastsituationen muss gelten: Nkmax = Mmax

Die Maximaldrehzahl einer BaugréBe ist nur abhangig von der
GroBe des AuBenflansches (Teil 3).

Priifung des zulédssigen Wellenversatzes und der
Riickstellkréfte

Far alle Lastsituationen muss der tatsachliche Wellenversatz
kleiner sein als der zulassige Wellenversatz.

Priifung von Bohrungsdurchmesser, Einbaugeometrie und
Kupplungsausfiihrung

Die Prufung ist anhand der MaBtabellen vorzunehmen. Auf
Anfrage kdnnen Kupplungen mit angepasster Geometrie bereit-
gestellt werden.

Priifung Welle-Nabe-Verbindung
Hinweise hierzu sind in Katalogteil 3 enthalten.

Priifung von Temperatur und chemisch aggressive
Umgebung

Die zulassige Kupplungstemperatur ist in der Tabelle Tempera-
turfaktor FT angegeben. Bei chemisch aggressiver Umgebung
ist Rucksprache erforderlich.
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Allgemeines

. Technische Daten

Leistungsdaten
Gummischeibenelemente aus Natur-/Synthesekautschukmischung
Bauart Bau- Gummi- Nenndreh- Maximal- Uberlast- Dauerwechsel-  dynamische Motorflansch Maximal-
groBe  element moment drehmoment drehmoment drehmoment Drehfedersteife drehzahl
TkN Tkmax TkoL Tew Crayn SAE J620d Nmax
Nm Nm Nm Nm Nm/rad GroBe min”!
ESN. WN 330 660 750 165 1100 6,5 4200
EST NN 360 720 900 180 1700 7,5 4200
SN 400 800 1000 200 2500 8 4200
10 3600
ESN. WN 500 1000 1250 250 2100 8 4200
EST NN 600 1200 1800 300 3100 10 3600
SN 700 1400 2100 350 4500 11,5 3500
ESN. WN 800 1600 2000 400 3600 10 3600
EST NN 900 1800 2700 450 5000 11,5 3500
SN 1000 2000 3000 500 7500
ESN. WN 1200 2400 3000 600 8000 11,5 3500
EST NN 1350 2700 3600 650 10000 14 3000
SN 1550 3100 4200 750 13500
ESN. WN 1800 3600 4500 900 8500 11,5 3200
EST NN 2000 4000 5400 1000 13000 14 3000
SN 2500 5000 7500 1250 22000
ESN. WN 3100 6200 7700 1500 16000 14 3000
EST NN 3450 6900 10000 1700 30000 16 2600
SN 4200 8400 12600 2100 45000 18 2300
ESN. WN 4600 9200 10000 2300 35000 14 3000
EST NN 5200 10400 15600 2600 56000 16 2600
SN 6300 12600 18900 3100 100000 18 2300
ESN. WN 6200 12400 14000 3100 38000 18 2300
NN 7000 14000 21000 3500 75000 21 2000
SN 7800 15600 23400 3900 110000
ESD. WN 12400 24800 28000 6200 76000 18 2300
NN 14000 28000 42000 7000 150000 21 2000
SN 15600 31200 46800 7800 220000
ESN. WN 8000 16000 18000 4200 55000 18 2300
NN 9000 18000 27000 4800 100000 21 2000
SN 10000 20000 30000 5500 190000
ESD. WN 16000 32000 36000 8400 110000 18 2300
NN 18000 36000 54000 9600 200000 21 2000
SN 20000 40000 60000 11000 380000
ESN. WN 11000 22000 28000 5500 75000 18 2300
NN 12500 25000 37000 6250 120000 21 2000
SN 14000 28000 42000 7000 210000
ESD. WN 22000 44000 56000 11000 150000 21 2000
NN 25000 50000 74000 12500 240000 24 1800
SN 28000 56000 84000 14000 420000
ESN. WN 16000 32000 40000 8000 150000 21 2000
NN 18000 36000 54000 9000 250000 24 1800
SN 20000 40000 60000 10000 450000
ESD. WN 32000 64000 80000 16000 300000 21 2000
NN 36000 72000 108000 18000 500000 24 1800
SN 40000 80000 120000 20000 900000
ESN. WN 25000 50000 75000 12500 250000 ahnlich 1500
NN 28000 56000 84000 14000 400000 DIN 6288
SN 31500 63000 94000 15000 700000
ESD. WN 50000 100000 150000 25000 500000 &hnlich 1300
NN 56000 112000 168000 28000 800000 DIN 6288
SN 63000 126000 189000 30000 1400000

Die Drehfedersteifigkeit ist abhangig von der Umgebungstem-
peratur und der Frequenz und Amplitude der Drehschwingungs-
anregung. Genauere Drehfedersteifigkeits- und Dampfungs-
kennwerte auf Anfrage.

Bei elastischen Kupplungen beeinflussen vor allem der Herstell-
prozess der Gummielemente und deren Alterung den Steifig-
keitswert Crqyn. Dementsprechend muss mit einer Toleranz fur
die dynamische Steifigkeit von + 20 % gerechnet werden. Die
angegebene verhaltnisméaBige Dampfung W ist ein Mindestwert,
so dass das Dampfungsvermogen der Kupplung mindestens
dem genannten Wert entspricht.

11/6 Siemens MD 10.1 - 2017



© Siemens AG 2016

FLENDER Standardkupplungen
Hochelastische Kupplungen — Baureihe ELPEX-S

Allgemeines

Gummischeibenelemente aus Silikonkautschuk

Bauart BaugréBe Gummi- Nenn- Maximal- Uberlast- Dauerwechsel- dynamische Dreh-
ausfuhrung drehmoment drehmoment drehmoment drehmoment federsteife fur 100 %
Auslastung
Tkn Tkmax TkoL Tkw (10 Hz) Crayn
Nm Nm Nm Nm kNm/rad
ESN . 220 NX 200 300 400 87 1,70
ESN . 265 NX 300 450 600 133 3,10
ESN. 290 NX 500 750 1000 213 5,40
ESN . 320 NX 770 1150 1530 320 12,0
ESN . 360 NX 1200 1800 2400 480 12,7
ESN. 420 NX 2000 3000 4000 800 30,0
ESN . 465 NX 3000 4500 6000 1200 53,0
ESN . 520 NX 4100 6100 8200 1600 75,0
ESD. 520 NX 8200 12300 16400 3200 150
ESN . 560 NX 5000 7500 10000 2200 83
ESD . 560 NX 10000 15000 20000 4400 166
ESN . 580 NX 6500 9750 13000 2667 113
ESD. 580 NX 13000 19500 26000 5867 226
ESN . 680 NX 10000 15000 20000 4000 225
ESD. 680 NX 20000 30000 40000 8000 450
ESN. 770 NX 15000 22500 30000 6000 480
ESD. 770 NX 30000 45000 60000 12000 960
Drehfedersteifigkeit S ——
Die dyn. Drehfedersteife der Silikonkautschukelemente ist be- 20% 50% 60% 70% 80% 100% 150%
lastungsabhéangig und steigt mit zunehmender Auslastung. Die Korrekturfaktor 0,42 057 0,64 072 0,8 1 1,6
in der Auswahltabelle angegebenen Werte entsprechen einer FKC

Auslastung von 100 %. In der folgenden Tabelle sind die Korrek-

turfaktoren fur unterschiedliche Nennbelastungen angegeben.  Di€ Drehfedersteifigkeit ist weiterhin abhangig von der Umge-

bungstemperatur und der Frequenz und Amplitude der Dreh-
Crayn = Crdyn 100 % - FKC schwingungsanregung. Genauere Drehfedersteifigkeits- und
Dampfungskennwerte auf Anfrage.

Bei elastischen Kupplungen beeinflussen vor allem der Herstell-

Déampfungskennwert der Gummiausfiihrungen prozess der Gummielemente und deren Alterung den Steifig-
Gummiausfuhrung  Harte VerhaltnismaBige Dampfung keitswert Crgyn. Dementsprechend muss mit einer Toleranz fr
ShoreA v die dynamische Steifigkeit von + 20 % gerechnet werden. Die

angegebene verhaltnismaBige Dampfung W ist ein Mindestwert,

WN 50° ... 55° 0,80 © a !
NN 50° _ 65° 115 so dass das Dampfungsvermoégen der Kupplung mindestens
SN 200 750 125 dem genannten Wert entspricht.
NX 55° ... 65° 1,15
BaugroBe Montage Zulassiger Wellenversatz bei n = 1500 min”
Wellenabstand Axial Radial Winkel
AS AK, AK, AKy
mm mm mm grad
220 1,3 0.2 1,2 0,5
265 1,3 0,2 1,2 0,5
290 1,5 0.2 1,2 0,5
320 1,5 0,2 1,2 0,5
360 1,5 0,2 1,2 0,5
420 1,5 03 1,3 0,4
465 1,7 0,3 1,3 0,4
520 1,7 03 1,4 04
560 1,7 03 1,4 0,4
580 1,8 0,4 1,5 0,3
680 1,8 04 15 0,3
770 2,0 05 15 0,3
Bei Montage ist das maximale SpaltmaB mit S max. = S + AS Es ist die Maximaldrehzahl der jeweiligen KupplungsgréBe und
und das minimale SpaltmaB mit S min. = S - AS zul&ssig. -bauart zu beachten!
Zulassiger Wellenversatz AK,y = AK 500 - FKV
Der zuléssige Wellenversatz ist abhangig von der Betriebsdreh- Drehzah! in min~!
zahl. Mit steigender Drehzahl sind geringere Wellenversatzwerte 500 1000 1500 3000
zulassig. In der folgenden Tabelle sind die Korrekturfaktoren fur Korrekturfaktor FKV 1.2 11 1.0 07

unterschiedliche Drehzahlen angegeben.
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Ausfiihrungsformen des AuBenflansches

Der AuBenflansch der BaugréBen 220 bis 680 ist entsprechend
der AnschlussmaBe der Norm SAE J620d ausgefuhrt.

Die Zentriertiefe am Anschlussflansch der Maschine sollte 4 mm
bis maximal 6,4 mm betragen.

Bauart BaugroBe FlanschanschlussgréBe  Abbildung
ESN 220 6,5 1
ESN 220 7,5 2
ESN, ESNR 265 8
ESN, ESNR 360 11,5
ESN, ESNR 465 14
ESN, ESNR 580 18
ESN, ESNR 680 21
ESN 220 8, 10 3
ESN, ESNR 265 10, 11,5
ESN, ESNR 290 alle
ESN, ESNR 320 alle
ESN, ESNR 360 14
ESN, ESNR 420 alle
ESN, ESNR 465 16, 18
ESN, ESNR 520 alle
ESN, ESNR 560 alle
ESN, ESNR 580 21
ESN, ESNR 680 24
ESNR 770 alle
ESD, ESDR 520 alle 4
ESD, ESDR 560 alle
ESD, ESDR 580 alle
ESD, ESDR 680 21 5
ESD, ESDR 680 24 6
ESDR 770 alle
—
N
B
2
o‘
g\
—— - . O
Abbildung 1
g\
4 L (0}
Abbildung 2
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Bauart ESN

. Auswahl- und Bestelldaten
J1 J2
Teil 3 Teil 5 Teil 2

= * ZF x gDFB—] — ‘
=Tl LY
=¥ |~ ”f_ésa
H 88 8§ S
E: G_MD10_DE_00030
kurzbauende [T 2 langbauende
Ausfihrung —| Al | G- 9 Ausfiihrung | |=FB
A LG
Die Demontage des Gummischeibenelements ist erst nach Verschieben der Maschinen maéglich.
Bau- MaBe in mm Massentrag- Artikel-Nr. Gewicht
groBe FlanschanschlussmaBe heitsmoment it Kurzangaben M.. fir
D2 DA ND2 NL2 A LG A S LG SAE DFA DFK FB ZF DFB J J,  Bohrungsdurchmesser m
BIUIEI 6885 kurzbauend langbauend g7 a%izkgﬂﬁgﬂﬁrﬂaenf_ezrl)
TR, GroBe kgm2 kgm2 — Auswahl im Katalogteil 3 kg
220 60 222 98 54 - - 0O 49 103 65 2159 2000 6 6 85 0,008 0,01 2LC0220-0A BO M-HAA0 58
237 40 94 75 2413 2223 33 8 85 0,011 2L.C0220-0A B0 W - EBAO 6,1
222 40 94 8 2635 2445 8 6 10,5 0,011 2L.C0220-0A BO m-WCAO0 64
222 40 94 10 3143 2953 8 8 10,5 0,017 2L.C0220-0A B0 M- EDAO 6,9
265 65 263 118 65 15 74 3 39 104 8 263,5 2445 33 6 10,5 0,011 0,022 2LC0220-1A MO H-ECAO0 6,6
10 3143 2953 10 8 0,017 2L.C0220-1A MO m-mDAO 69
11,56 3524 3334 10 8 0,024 21.C0220-1A MO M-BWEA0 7.2
290 65 290 118 70 18 58 6 36 106 10 314,3 2953 16 8 10,5 0,026 0,026 2LC0220-2A MO W -HWDAO 9,2
115 3524 3334 16 8 0,036 2L.C0220-2A M0 H-BWEA0 105
320 80 318 140 87 15 96 2 70 157 11,5 3524 3334 16 8 10,5 0,062 0,061 2LC0220-3A MO M-EMEA0 19
14 466,7 4382 16 8 13 0,18 2L.C0220-3A MO m-EWFA0 20,5
360 90 358 160 105 29 92 13 56 161 11,56 3524 3334 54 8 10,5 0,065 0,13 2LC0220-4A MO W-MEA0 245
14 466,7 4382 15 8 13 0,18 2L.C0220-4A MO m-EWFAO0 27,5
420 100 420 185 102 26 92 10 72 174 14 466,7 4382 18 8 13 0,22 0,32 2LC0220-5A MO m-MFA0 36
16 5175 4890 18 8 13 032 2L.C0220-5A M0 M- B GAO 38
18 5715 5429 18 6 17 0,47 2L.C0220-5A M0 W - EWHAO0 40
465 120 465 222 125 33 92 2 39 164 14 4667 4382 85 8 13 0,31 058 2LC0220-6A MO H-EFA0 56
16 5175 4890 27 8 13 041 2L.C0220-6A B O M- B GAO 57
18 5715 5429 18 6 17 0,52 2L.C0220-6A MO0 M- W HAO 61
520 165 514 250 142 16 159 0 83 225 18 5715 5429 18 12 17 048 0,93 2LC0220-7A MO M- M HA0 55
21 6731 6414 18 12 0,95 2L.C0220-7A MO H-EJAO 60
560 200 560 320 140 30 130 25 83 223 18 571,56 5429 35 12 17 0,856 1,2 2L.C0220-8A MO0 W - mWHAO0 69
21 6731 6414 20 12 1.8 21.C0220-8A W0 M- M JA0 78
580 200 580 316 200 23 215 0 100 300 18 571,56 5429 104 12 17 0,77 18 2L.C0221-0A MO0 W -®HAO0 100
21 6731 6414 26 12 1.2 2L.C0221-0A MO W -®WJAO 105
680 220 682 380 210 24 232 0 102 312 21 6731 6414 8 12 17 41 53 2LC0221-1A MO W - W JAO0 205
24 7334 6922 20 12 21 5,8} 2L.C0221-1A MO H-EKAO0 215
Ausflihrung e kurzbauend A
¢ langbauend B
D2 e Ohne Fertigbohrung — Ohne Kurzangaben 1
* Mit Fertigbohrung — Mit Kurzangaben fur Durchmesser und Toleranz (Artikel-Nr. ohne "-Z") 9
Gummielement * WN 1
* NN 2
* SN 3
* NX 4
Gewicht und Massentradgheitsmomente gelten fir maximale Bohrungsdurchmesser.
Bestellbeispiel: Artikel-Nr.:
ELPEX-S Kupplung ESN, BaugréBe 520, Gummielement WN, kurzbauende Ausfiihrung: 2LC0220-7AA09-1JA0 M1W

Nabe mit Bohrung @D2 = 150H7 mm, mit Nut nach DIN 6885 langbauende Ausfihrung: 2LC0220-7AB09-1JA0 M1W

und Stellschraube, AuBenflansch nach SAE J620d GroBe 21.
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Bauart ESD

. Auswahl- und Bestelldaten

J, J,
ZF x DFB Teil5 Teil3 Teil5 Teil2
=i |
= i

<x +S+<j’ NL2—— N N <
[aYa) SE]

Q& S

G_MD10_DE_00033a
— l—FB
LG

Die Demontage des Gummischeibenelements ist erst nach Verschieben der Maschinen maéglich.

Bau- MaBe in mm Massentrag- Artikel-Nr. Ge-
groBe FlanschanschlussmaBe heitsmoment mit Kurzangaben M.. fur ~ Wicht
th DA ND2 NL2 S LG SAE DFA DFK FB ZF DFB J; 4 %%‘g“u”ngds%g';wzeesﬁe’ m
DIN 6665 o e o iaictei 3
max. GroBe kgm? kgm? kg
520 165 525 250 174 81 255 18 5715 5429 25 12 17 1 1,6 2LC0220-7AD0 W - M HAO 85
21 6731 6414 18 12 17 1,5 2LC0220-7AD0 W - W JAO 90
560 170 560 316 210 60 270 18 5715 5429 35 12 17 1,7 2,8 2LC0220-8AD0 W - M HAO 140
21 6731 6414 25 12 17 2,6 2LC0220-8AD0 W - M JAO 150
580 200 585 310 250 100 350 21 6731 6414 26 12 17 2 3,8 2LC0221-0AD0 W - W JAO 170
24 733,4 6922 26 12 21 2,6 2LC0221-0AD0 W - M KAO 175
680 220 682 380 250 17 267 21 6731 6414 85 12 17 8,2 7 2LC0221-1AD0 W - M JAO 265
24 733,4 6922 20 12 21 9,4 2LC0221-1ADO W - M KAO 275
D2 e Ohne Fertigbohrung — Ohne Kurzangaben 1
* Mit Fertigbohrung — Mit Kurzangaben ftr Durchmesser und Toleranz (Artikel-Nr. ohne "-Z") 9
Gummielement * WN 1
* NN 2
* SN 3
* NX 4

Gewicht und Massentrdgheitsmomente gelten fur maximale Bohrungsdurchmesser.

Bestellbeispiel:
ELPEX-S Kupplung ESD, BaugréBe 680, Gummielement WN,

Nabe mit Bohrung @D2 = 180H7 mm, mit Nut nach DIN 6885
und Stellschraube, AuBenflansch nach SAE J620d GroBe 24.

Artikel-Nr.:
2L.C0221-1AD09-1KAO
M2B
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Bauart ESNR

. Auswahl- und Bestelldaten

I

7 Teil3 Teil5 Teil2
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Bau-  MaBe in mm Massentrag- Artikel-Nr. Ge-
et FlanschanschlussmaBe heitsmoment mit Kurzangaben M.. fir ~ Wicht
b DA ND2 Nl2 S A P Q LG SAE DFA DFK FB ZF DFB J; J,  oosungsdurchmesser .,
u B w_n
DIN 6885 o7 EA,&tLIJkseml/aw\‘ icr)r:]rl}?itaég)tei\ 3
max. GroBe kgm? kgm? kg
265 50 263 78 65 42 - 10 225 107 8 2635 2445 33 6 10,5 0,011 0,022 2LC0220-1ACO m-mECA0 50
10 314,3 2953 10 8 0,017 2L.C0220-1ACO W - EDAO 5.3
11,5 3524 3334 10 8 0,024 2L.C0220-1ACO WM - M EAO0 56
290 50 290 78 65 59 2 15 276 124 10 314,3 2953 16 8 10,5 0,026 0,026 2LC0220-2ACO M- M DAO 8,1
11,5 3524 3334 16 8 0,036 2L.C0220-2ACO W - M EAO0 84
320 65 318 98 87 74 0 20 310 161 115 3524 3334 16 8 10,5 0,062 0,061 2LC0220-3ACO M -MEA0 135
14 466,7 4382 16 8 13 0,18 2L.C0220-3ACO W - M FAO 16
360 85 358 123 83 77 9 28 314 165 11,5 3524 3334 54 8 10,5 0,065 0,13 2LC0220-4ACO M- HMEA0 20
14 466,7 4382 15 8 13 0,18 2LC0220-4ACO W - W FAO 23
420 100 420 155 85 93 6 28 409 178 14 466,7 4382 18 8 13 0,22 0,32 2LC0220-5ACO M- EFA0 31
16 5175 4890 18 8 13 0,32 2L.C0220-5AC0O W - M GAO 32
18 5715 5429 18 6 17 0,47 2L.C0220-5AC0 m - mHAO 35
465 130 465 190 119 88 - 15 409 207 14 466,7 4382 85 8 13 0,31 0,58 2LC0220-6ACO M- HFA0 41
16 5175 4890 27 8 13 0,41 2L.C0220-6ACO W - B GAO 42
18 5715 5429 18 6 17 0,52 2L.C0220-6ACO W - M HAO0 45
520 150 514 227 162 85 - 10 498 247 18 5715 5429 18 12 17 048 0,93 2LC0220-7ACO M- W HA0 59
21 673,1 6414 18 12 0,95 2L.C0220-7AC0O m-E JAO 64
560 150 560 240 180 99 - 10 498 279 18 5715 5429 35 12 17 085 1,2  2LC0220-8ACO M- M HAO0 75
21 6731 6414 20 12 1,8 2L.C0220-8ACO W - M JAO 85
580 160 580 240 200 102 - 10 498 302 18 5715 5429 104 12 17 077 18  2LC0221-0ACO W - mHAO0 80
21 6731 6414 26 12 1,2 2LC0221-0ACO W - M JAO 84
680 200 682 300 210 102 - 10 584 312 21 6731 6414 85 12 17 41 53  2LC0221-1ACO W - m JAO 155
24 7334 6922 20 12 21 53 2LC0221-1ACO W - m KAO 165
770 260 780 390 255 134 - 10 750 389 - 860,0 8200 26 32 21 10,7 12 2L.C0221-2ACO W - M LAO 330
- 920,0 8800 27 32 21 154 2L.C0221-2ACO W - ®m MAO 350
— 995.0 9500 27 32 21 205 2LC0221-2ACO W - M NAO 375
D2 e Ohne Fertigbohrung — Ohne Kurzangaben 1
* Mit Fertigbohrung — Mit Kurzangaben fur Durchmesser und Toleranz (Artikel-Nr. ohne "-Z") 9
Gummielement ¢ WN 1
* NN 2
* SN 3
e NX 4

Gewicht und Massentragheitsmomente gelten fir maximale Bohrungsdurchmesser.
P, Q = Erforderlicher Freiraum zur radialen Demontage des Gummischeibenelementes

Bestellbeispiel: Artikel-Nr.:
ELPEX-S Kupplung ESNR, BaugréBe 320, Gummielement WN, 2L.C0220-3AC09-1FAO

Nabe mit Bohrung @D2 = 50H7 mm, mit Nut nach DIN 6885 und MiC
Stellschraube, AuBenflansch nach SAE J620d GroBe 14.
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FLENDER Standardkupplungen
Hochelastische Kupplungen — Baureihe ELPEX-S

Bauart ESDR

. Auswahl- und Bestelldaten

i I
ZF x ODFB Teil6 Teil3 Teil5 Teil2
— < —
I
I
| t—
| =
| NN
| |<S NL2 i
< X o
L g | [ N Q<
S [al=lra)
SE% p s§8
| I I
| I
| I
|
I
L |_] 3
8I
w
Pl g
FB-| = =)
LG ©
Bau-  MaBe in mm Massentrag-  Artikel-Nr. Ge-
e FlanschanschlussmaBe heitsmoment mit Kurzangaben M.. far ~ Wicht
Bohrungsdurchmesser
Bﬁt DA ND2 NL2 S B Q LG SAE DFA DFK FB ZF DFB U4 Jo (@DZ i Toleranzen) m
a7 Artikel-Nr. ohne "-Z"
DIN 6885 — Auswahl im Katalogteil 3
max. GroBe kgm? kgm? kg
520 150 525 227 226 83 10 498 309 18 571,56 5429 25 12 17 1 1,8  2LC0220-7AE0 M- @M HAO0 105
21 6735 6414 18 12 17 1,5 2L.C0220-7AE0 M- W JAO 110
560 160 560 240 240 100 10 498 340 18 5715 5429 35 12 17 1,7 25  2LC0220-8AEO M- mHAO0 135
21 6731 6414 25 12 17 2,6 2LC0220-8AEO W - M JAO 140
580 160 585 240 250 100 10 560 350 21 6731 6414 26 12 17 2 3,2  2LC0221-0AEO M- W JAO 145
24 7334 6922 26 12 21 2,6 2LC0221-0AEO W - M KAO 150
680 200 682 300 250 102 10 584 352 21 673,1 6414 8 12 17 82 65 2LC0221-1AEO M- W JAO 260
24 7334 6922 20 12 21 9,4 2LC0221-1AEO W - M KAO 270
770 260 780 390 300 200 10 750 500 860,0 8200 19 32 21 22,3 20 2LC0221-2AE0 W - M LAO 540
500 920,0 880,0 27 32 26 2LC0221-2AE0 W - @M MAO 555
500 995,0 950,0 27 32 31 2LC0221-2AE0 M - M NAO 600
D2 * Ohne Fertigbohrung — Ohne Kurzangaben 1
* Mit Fertigbohrung — Mit Kurzangaben fur Durchmesser und Toleranz (Artikel-Nr. ohne "-Z") 9
Gummielement * WN 1
¢ NN 2
* SN 3
* NX 4

Gewicht und Massentrdgheitsmomente gelten fur maximale Bohrungsdurchmesser.
P, Q = Erforderlicher Freiraum zur radialen Demontage des Gummischeibenelementes

Bestellbeispiel:
ELPEX-S Kupplung ESDR, BaugréBe 560, Gummielement WN,

Nabe mit Bohrung D2 = 120H7 mm, mit Nut nach DIN 6885
und Stellschraube, AuBenflansch nach SAE J620d GroBe 21.

Artikel-Nr.:
2L.C0220-8AE09-1JA0
M1S
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FLENDER Standardkupplungen
Hochelastische Kupplungen — Baureihe ELPEX-S

Bauarten ESNW und ESDW

. Auswahl- und Bestelldaten
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Bauart ESNW Bauart ESDW
BaugréBe MaBe in mm Massentragheits- Artikel-Nr. Ge-
moment mit Kurzangaben M.. fur wicht
D1/D2 DA ND1/ND2 NL1/NL2 L3 L4 S LG Ji Jo Bohrungsdurchmesser m
Nut D2 und Toleranzen
DIN 6885 (Artikel-Nr. ohne "-Z")
% 2 — Auswahl im Katalogteil 3
max. kgm kgm
Bauart ESNW
265 50 275 78 65 62 66 68 198 0,11 0,017 2LC0220-1AG MW - W AA0 15
290 50 325 78 65 62 68 89 219 0,21 0,028 2LC0220-2AG M N - WM AA0 22
320 65 365 98 87 84 92 105 279 0,37 0,042 2LC0220-3AG M N - W AA0 32
360 85 365 123 88 85 96 123 299 0,45 0,11 2LC0220-4AG M W - W AA0 43
420 100 480 155 85 82 94 134 304 1,5 0,3 2LC0220-5AG M H - W AA0 75
465 130 480 190 119 116 119 125 363 1,6 0,54 2LC0220-6AG M W - M AA0 389
520 150 585 227 162 159 161 123 447 4 0,94 2LC0220-7AG M W - W AA0 155
560 150 585 240 180 174 174 132 492 4,1 1,2 2LC0220-8AG M W - M AA0 160
580 160 685 240 200 195 198 145 545 55 1,6 2LC0221-0AG MW - W AA0 185
680 200 685 300 210 205 201 150 570 12 3,6 2LC0221-1AG MW - W AA0 315
770 260 870 390 255 250 253 180 690 27,2 12 2LC0221-2AG W W - M AA0 500
Bauart ESDW
520 150 585 227 226 201 135 100 552 4,7 1,8 2LC0220-7AH MW - W AA0 215
560 160 585 240 240 215 133 114 594 5,4 2,5 2LC0220-8AH W W - M AA0 250
580 160 685 240 250 220 140 120 620 10,1 3,2 2LC0221-0AH W W - M AA0 300
680 200 685 300 250 218 134 125 625 14,5 6,5 2LC0221-1AH WM W - M AA0 440
770 260 870 390 300 265 238 220 820 40 20 2LC0221-2AH M H - W AA0 720
DA ® Ohne Fertigbohrung — Ohne Kurzangaben 11
* Mit Fertigbohrung — Mit Kurzangaben ftr Durchmesser und Toleranz (Artikel-Nr. ohne "-Z") 99
D2 * Ohne Fertigbohrung — Ohne Kurzangaben 1
* Mit Fertigbohrung — Mit Kurzangaben ftr Durchmesser und Toleranz (Artikel-Nr. ohne "-Z") 9
Gummielement * WN 1
¢ NN 2
¢ SN 3
¢ NX 4

Gewicht und Massentragheitsmomente gelten fir maximale Bohrungsdurchmesser.

Bestellbeispiel:
ELPEX-S Kupplung ESNW, BaugréBe 520, Gummielement WN,

Nabe mit Bohrung @D1 = 140H7 mm, mit Nut nach DIN 6885
und Stellschraube, Bohrung @D2 = 120H7 mm, mit Nut nach
DIN 6885 und Stellschraube.

Artikel-Nr.:
2L.C0220-7AG99-1AA0
L1V+M1S
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FLENDER Standardkupplungen
Hochelastische Kupplungen — Baureihe ELPEX-S

Bauart EST

. Auswahl- und Bestelldaten
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Die Demontage des Gummischeibenelements ist erst nach Verschieben der Maschinen maéglich.

Bau- MaBe in mm Massentrag-  Artikel-Nr. Gewicht
gréBe FlanschanschlussmaBe heitsmoment mjt Kurzangaben M.. fr
Taper- D1 DA N2 A LG SAE DFA DFK FB ZF DFB J; %"thmu”n%s%’glggwf;ﬁer m
buchse Nut ; n_zn
DIN 6885 (Artikel-Nr. ohne "-Z")

— Auswahl im Katalogteil 3
GréBe min. max. GroBe kgm? kgm? kg

220 2012 14 50 222 32 0 52 6,5 2159 2000 6 6 85 0,008 0,008 2LC0220-0AF0 M- M AAO0 3,6
43 7.5 2413 2223 33 8 85 0,008 2L.C0220-0AF0 W - mM BAO 35
43 8 2635 2445 8 6 10,5 0,011 2L.C0220-0AF0 B - B CAO0 3,7
43 10 3143 2953 8 8 10,5 0,020 2L.C0220-0AF0 W - M DAO 4.2
265 2517 16 60 263 45 3 42 8 2635 2445 33 6 10,5 0,011 0,019 2LC0220-1AF0 M- H CA0 59
10 314,3 2953 10 8 0,017 2L.C0220-1AF0 B - B DAO 6,2
11,5 3524 3334 10 8 0,024 2LC0220-1AF0 W - M EAO0 6,5
290 2517 16 60 290 64 6 58 10 3143 2953 16 8 10,5 0,026 0,026 2LC0220-2AF0 M- H DAO 85
11,5 3524 3334 16 8 0,036 2L.C0220-2AF0 M- W EAO 838
320 3030 35 75 318 76 2 73 115 3524 3334 16 8 10,5 0,062 0,06 2LC0220-3AF0 M- M EA0 14
14 466,7 4382 16 8 13 0,18 2L.C0220-3AF0 W - m FA0 17
360 3535 35 90 358 89 13 76 11,56 3524 3334 54 8 10,5 0,065 0,13 2LC0220-4AF0 W - W EA0 21
14 466,7 4382 15 8 13 0,18 2LC0220-4AF0 M- M FAO 24
420 4040 40 100 420 102 10 92 14 466,7 4382 18 8 13 0,22 0,33 2LC0220-5AF0 M- W FAO0 37
16 5175 4890 18 8 13 0,32 2L.C0220-5AF0 W - B GAO 38
18 5715 5429 18 6 17 0,47 2L.C0220-5AF0 M - mM HAO 41
465 4545 55 110 465 115 28 87 14 466,7 438,2 85 8 13 0,31 0,76 2LC0220-6AF0 M- M FA0 63
16 517,5 4890 27 8 13 0,41 2LC0220-6AF0 M - B GAO 64
18 5715 5429 18 6 17 0,52 2LC0220-6AF0 M - mM HAO 68
D1 ® Ohne Taper-Spannbuchse 1
* Mit Taper-Spannbuchse — Mit Kurzangabe fur Durchmesser und Toleranz (Artikel-Nr. ohne "-Z") 9
Gummielement * WN 1
¢ NN 2
* SN 3
* NX 4

Gewicht und Massentrdgheitsmomente gelten fur maximale Bohrungsdurchmesser.

Bestellbeispiel:
ELPEX-S Kupplung EST, BaugréBe 265, Gummielement WN,

mit Taper-Spannbuchse GréBe 2517, mit Bohrung
@D2 = 30 mm, AuBenflansch nach SAE J620d GréBe 10.

Artikel-Nr.:
2L.C0220-1AF99-1DA0
MOS
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FLENDER Standardkupplungen
Hochelastische Kupplungen — Baureihe ELPEX-S

Ersatz- und VerschleiBteile

. Auswahl- und Bestelldaten

Gummischeibenelemente

Die Gummischeibenelemente der ELPEX-S Kupplung sind Ver-

schleiBteile. Die Lebensdauer ist abhangig von den Betriebs-

bedingungen.

BaugréBe  Artikel-Nr. Satz Gummischeibenelemente fur eine Kupplung
Bauart
EST ESN ESNR, ESNW ESD ESDR, ESDW
220 2LC0220-0XL W 0- W AA0 2LC0220-0XJ0O- W AAO
265 2LC0220-1XL W 0- WM AA0 2LC0220-1XJ0O- M AA0O  2L.C0220-1XM00- M AAO
290 2LC0220-2XL W 0- MAAO0 2LC0220-2XJ00- M AA0  2L.C0220-2XM00- B AAO
320 2LC0220-3XL W 0- W AA0 2LC0220-3XJ00- M AA0  2LC0220-3XM00- W AAO
360 2LC0220-4XL W 0- WM AAO0 2LC0220-4XJ00- M AA0O  2L.C0220-4XM00- M AAO
420 2LC0220-5XL W 0- MAAO0 2LC0220-5XJ00- M AA0  2L.C0220-5XM00- B AAO
465 2LC0220-6XL W 0- W AA0 2LC0220-6XJ00- M AA0O  2LC0220-6XM00- M AAO
520 2LC0220-7XJ00- M AA0  2L.C0220-7XM00- M AA0O  2LC0220-7XK00- W AAO 2LC0220-7XN00- M AAO
560 2LC0220-8XJ00- W AAO0  2LC0220-8XMO00- B AA0  2L.C0220-8XKO00- B AA0 2LC0220-8XN0O- B AAO
580 2LC0221-0XJOO- W AA0  2LC0221-0XMO00- W AA0  2L.C0221-0XKO00- M AA0 2LC0221-0XNOO- l AAO
680 2LC0221-1XJ00- M AA0O  2L.C0221-1XMO00- W AA0O  2LC0221-1XK00- W AA0 2LC0221-1XN0O- M AAO
770 2L.C0221-2XM00- m AAQ 2L.C0221-2XN00- W AAQ
Ohne Taper-Spannbuchse 1
Mit Taper-Spannbuchse 9
Gummielement * WN 1 1 1 1 1
* NN 2 2 2 2 2
*SN 3 3 3 3 3
* NX 4 4 4 4 4

Bestellbeispiele:
Gummielement WN zur ELPEX-S Kupplung EST 265

einschlieBlich Taper-Spannbuchse 2517 mit Bohrung

@D1 = 24 mm, Nut nach DIN 6885.
Artikel-Nr.:

2L.C0220-1XL90-1AA0

LOP

Gummielement WN zur ELPEX-S Kupplung EST 265

ohne Taper-Spannbuchse.
Artikel-Nr.:

2LC0220-1XL10-1AA0
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FLENDER Standardkupplungen

Hochelastische Kupplungen — Baureihe ELPEX

Allgemeines

I Ubersicht

ELPEX Kupplungen sind hochdrehelastisch und verdrehspielf-
rei. Aufgrund ihrer niedrigen Torsionssteifigkeit und ihres Damp-
fungsvermégens eignet sich die ELPEX Kupplung besonders
zur Koppelung von Maschinen mit stark ungleichférmigem
Drehmomentverlauf. Zudem sind ELPEX Kupplungen zur Ver-
bindung von Maschinen mit groBem Wellenversatz geeignet.

Die Standardausfuhrungen der ELPEX Kupplung sind als Welle-
Welle-Verbindung oder Flansch-Welle-Verbindung ausgefthrt.
Applikationsbezogene Ausfihrungen kénnen auf Anfrage reali-
siert werden.

. Nutzen

Die ELPEX Kupplung ist fur horizontale, vertikale oder beliebig
geneigte Einbaulagen geeignet. Die Anordnung der Kupp-
lungsteile auf den zu verbindenden Wellen ist beliebig.

Die geteilten Elastikringe kdnnen gewechselt werden ohne die
gekuppelten Maschinen zu verschieben.

Die Elastikringe sind spielfrei montiert und bewirken eine pro-

gressive Drehfedersteifigkeit der Kupplung, d. h. die Drehfeder-

steifigkeit steigt mit zunehmender Kupplungsauslastung.

Die ELPEX Kupplung ist besonders fur Reversierbetrieb oder
Betrieb mit wechselnden Lastrichtungen geeignet.

Die Kupplung wird vormontiert ausgeliefert. Die Elastikringe sind
fertig montiert, wobei die Kupplungshéalften der Bauart ENG
nach dem Aufsetzen der Naben verschraubt werden mussen.
Bei der Bauart EFG ist nach dem Aufsetzen der Kupplungsnabe
lediglich der AuBenflansch mit der Maschine zu verbinden.

Fur die Bauart EFG stehen AuBenflansche mit unterschiedlichen
AnschlussmaBen zu Verfligung.

Bei Zerstérung oder VerschleiB der Elastikringe kénnen die
Metallteile frei gegeneinander rotieren, es findet kein Kontakt der
Metallteile statt.

N Anwendungsbereich

Die ELPEX Kupplung ist in 9 BaugréBen mit Nenndrehmoment
von 1600 Nm bis 90000 Nm verfugbar. Die Kupplung kann fur
Umgebungstemperatur von -40 °C bis +80 °C eingesetzt wer-
den.

Die ELPEX Kupplung wird haufig fir hochwertige Antriebe ver-
wendet, die eine sehr lange Lebensdauer bei rauen Betriebsbe-
dingungen gewéhrleisten mussen. Anwendungsbeispiele sind
Mduhlenantriebe der Zementindustrie, Schiffshaupt- und Schiffs-
nebenantriebe oder Antriebe von GroBbaggern, die mit Elektro-
motor oder Dieselmotor betrieben werden.

. Aufbau

Aufbau und Funktion

Das Ubertragungsverhalten der ELPEX Kupplung wird wesent-
lich von den Elastikringen bestimmt. Die Elastikringe sind aus

einer Naturkautschukmischung mit mehrlagiger Gewebeeinlage

hergestellt. Die Elastikringe sind geteilt, so dass der Wechsel
auch ohne Verschieben der gekuppelten Maschinen erfolgen
kann.

Die Elastikringe werden tUber Bolzen und Schrauben mit einem
Klemmring an der Nabe und einem Klemmring am AuBenflansch
befestigt.

In Ausfuhrung EFG wird der AuBenflansch mit AnschlussmaBen
zur Anbindung z. B. an ein Dieselmotorschwungrad ausgefuhrt.
Bei den Bauarten ENG ist der AuBenflansch an ein zweites
Nabenteil montiert, das dann die Welle-Welle-Verbindung
ermoglicht.

Werkstoffe:

Ausfihrung

Guss Stahl
Nabe Teil 1 Grauguss EN-GJL-250 Stahl
Nabe Teil 2 Stahl Stahl

Haltering AuBen ENG, ENGS
AuBenflansch EFG, EFGS

Elastikringwerkstoffe:

Grauguss EN-GJL-250 Stahl
Grauguss EN-GJL-250 Stahl

Werkstoff/ Héartegrad Kennzeichnung Einsatztemperatur
Beschreibung
Naturkautschuk 70 ShoreA BaugréBe - 2 -40 ... +80 °C

12/2 Siemens MD 10.1 - 2017
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FLENDER Standardkupplungen
Hochelastische Kupplungen — Baureihe ELPEX

Allgemeines

Ausflhrungen der ELPEX Kupplungen Weitere applikationsbezogene Kupplungsbauarten sind verfug-
bar. MaBblatter und Informationen dazu werden gern auf

B Beschrei ) " .
auart eschreibung : Anfrage bereitgestellt. Folgende Ausfuhrungen wurden bereits
ENG Kupplung als Welle-Welle-Verbindung mehrfach ausgefuhrt:
EFG Kupplung als Flansch-Welle-Verbindun N .
SPPURG 8 - g e ELPEX Kupplung mit Bremstrommel, Bemsscheibe oder
ENGS wie ENG mit Durchschlagsicherung Schwungmasse
EFGS wie EFG mit Durchschlagsicherung 9

e ELPEX Kupplung mit Axialspielbegrenzung
e EIL PEX Kupplung mit Zwischenstlick

e EI PEX Kupplung in Kombination mit Sicherheitsrutschkupp-
lung

e ELPEX Kupplung im Stillstand schaltbar
e ELPEX Kupplung als Teil einer Kupplungskombination

Durchschlagsicherung der ELPEX Kupplung

Die Bauarten ENGS und EFGS sind mit Durchschlagsicherung

ausgefuhrt. Im Normalbetrieb ist der Verdrehwinkel der Elastik-

****** —NT " ringe kleiner als der Freiraum zwischen den Nocken. Im Normal-
betrieb findet kein Metall-Metall-Kontakt statt.

Bei Ausfall der Elastikringe Ubertragen Nocken von Innenteil und
AuBenteil das Drehmoment. Damit kann die Kupplung noch Uber
einen kurzen Zeitraum im Notbetrieb verwendet werden. Diese
Option wird z. B. bei Schiffsantrieben haufig gefordert.

G_MD10_XX_00038

i
NNNNEEN

Bauarten ENG/ENGS

EFG

EFGS

G_MD10_XX_00040

G_MD10_XX_00039

Bauarten EFG/EFGS Durchschlagsicherung
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FLENDER Standardkupplungen

Hochelastische Kupplungen — Baureihe ELPEX

Allgemeines

. Projektierung

Die ELPEX Kupplung ist besonders fiir rauen Betrieb geeig-
net. Daher ist fiir alle Anwendungsfille ein zum Katalogteil 3
gednderter Anwendungsfaktor ausreichend. Siemens
empfiehlt dringend bei Maschinen, die Drehschwingungen
anregen, eine Drehschwingungsberechnung durchzufiihren
oder die auftretende Kupplungsbelastung im Antrieb zu
messen.

Kupplungsauswahl
Kupplungsbelastung im Dauerbetrieb

Die Arbeitsweise von Antriebs- und Arbeitsmaschine wird in Ka-
tegorien eingeteilt und daraus der Betriebsfaktor FB angelehnt
an DIN 3990-1 abgeleitet.

Betriebsfaktor FB Drehmomentverlauf der Arbeitsmaschine
Drehmomentverlauf gleichférmig mit ungleichférmig  sehr rau
der Antriebsmaschine  moderaten StéBen

Elektromotore, 1,0 1,3 1,4

Hydraulikmotore, Gas-
und Wasserturbinen

Verbrennungsmotore 13 1,4 16

Beispiele Drehmomentverlauf von Arbeitsmaschinen:

e gleichférmig mit moderaten StéBen: Generatoren, Lufter,
Geblase

¢ ungleichférmig: Kolbenkompressoren, Kneter,
Férderanlagen

e sehr rau: Brecher, Bagger, Pressen, Muhlen

Temperaturfaktor FT  Temperatur T, an der Kupplung

Kupplung Elastomer -40 °C -30 °C bis bis bis
Werkstoff  bis bis 60 °C 70°C 80 °C
-30°C +50 °C
ELPEX NR 1,1 1,0 1,25 1,40 1,60

NR: Naturkautschukmischung

BaugréBe wahlen mit: Tyy> Ty - FB - FT

Kupplungsbelastung bei Maximal- und Uberlastzustinden

Das Maximaldrehmoment ist die gréBte Belastung, die wahrend
des Normalbetriebs auf die Kupplung wirkt.
Maximaldrehmomente sind mit einer Haufigkeit bis 25 mal pro
Stunde zulassig und mussen geringer sein als das Kupplungs-
maximaldrehmoment. Beispiele fir Maximaldrehmomentzu-
stande sind: Anfahrvorgénge, Stoppvorgénge oder Ubliche Be-
triebszustédnde mit Maximallast.

TKmax 2 Tmax -FT

Uberlastdrehmomente sind Maximallasten, die nur bei besonde-
ren, seltenen Betriebszustanden auftreten.

Beispiele fur Uberlastdrehmomentzusténde sind: Motorkurz-
schluss, Notstopp oder Blockade aufgrund Bauteilbruch. Uber-
lastdrehmomente sind mit einer Haufigkeit bis 1 mal pro Monat
zuléssig und mussen geringer sein als das Kupplungstberlast-
drehmoment. Der Uberlastzustand darf nur kurzzeitig, d. h. far
Sekundenbruchteile, andauern.

TKOL > TOL -FT

Kupplungsbelastung durch dynamische Drehmomentbelastung

Die dynamische Drehmomentbelastung der Kupplung muss,
unter Beachtung des Frequenzfaktors FF, kleiner sein als das
Kupplungsdauerwechseldrehmoment.

Dynamische Drehmomentbelastung
Tkw = Tw - FT - FF
Frequenz der dynamischen Drehmomentbelastung

ferr < 10 Hz Frequenzfaktor FF = 1,0

Frequenz der dynamischen Drehmomentbelastung
forr > 10 Hz Frequenzfaktor FF = \ (£, / 10 Hz)

Prifung der Maximaldrehzahl:

Fur alle Lastsituationen muss gelten: Nkmax = Mmax
Prdfung des zuldssigen Wellenversatzes und der Rickstellkrafte

Fur alle Lastsituationen muss der tatsachliche Wellenversatz
kleiner sein als der zulassige Wellenversatz.

Prdfung von Bohrungsdurchmesser, Einbaugeometrie und
Kupplungsausflhrung

Die Prufung ist anhand der MaBtabellen. Auf Anfrage kénnen
Kupplungen mit angepasster Geometrie bereitgestellt werden.

Prifung Welle-Nabe-Verbindung

Hinweise hierzu sind in Katalogteil 3 enthalten.
Prifung von Temperatur und chemisch aggressive Umgebung

Die zulassige Kupplungstemperatur ist in der Tabelle Tempera-
turfaktor FT angegeben. Bei chemisch aggressiver Umgebung
ist Rucksprache erforderlich.
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Hochelastische Kupplungen — Baureihe ELPEX

Allgemeines

. Technische Daten

Leistungsdaten
BaugroBe Nenn- Maximal- Uberlast- Dauer- dynamische Federsteife Zulassiger Wellenversatz
drehmoment drehmoment drehmoment wechsel- Drehfeder- bei Drehzahl
drehmoment steife fur n = 1500 min™’
100 %
Auslastung
Axial Radial Axial Radial Winkel
Tk Tkmax TkoL Tkw Crayn Ca G AKy AK; AKy
Nm Nm Nm Nm kNm/rad N/mm N/mm mm mm Grad
270 1600 4800 6400 640 22,0 660 770 2,2 2,2 0,2
320 2800 8400 11200 1120 38,0 780 910 2,6 2,6 0,2
375 4500 13500 18000 1800 63,0 970 1130 3 3 0,2
430 7100 21300 28400 2840 97,0 1160 1350 3,4 3,4 0,2
500 11200 33600 44800 4480 155 1410 1630 3,8 3,8 0,2
590 18000 54000 72000 7200 240 1710 1990 4,2 4,2 0,2
690 28000 84000 112000 11200 365 2060 2390 4,6 4,6 0,2
840 45000 135000 180000 18000 685 2570 2990 5 5 0,2
970 90000 270000 360000 36000 1100 3020 3510 55 55 0,2

Die verhaltnisméaBige Ddmpfung betragt ¥ = 1,1
Drehfedersteifigkeit

Die dynamische Drehfedersteife ist belastungsabhangig und
steigt mit zunehmender Auslastung. Die in der Auswahltabelle
angegeben Werte entsprechen einer Auslastung von 100 %. In
der folgenden Tabelle sind die Korrekturfaktoren fir unter-
schiedliche Nennbelastungen angegeben.

CTdyn = CTdyn 100 % * FKC

Auslastung Ty / Tkn
20% 50% 60% 70% 80 % 100 % 200 %
Korrekturfaktor FKC 03 056 065 074 082 1 1,9

Die Drehfedersteifigkeit ist weiterhin abhangig von der Umge-
bungstemperatur und der Frequenz und Amplitude der Dreh-
schwingungsanregung. Genauere Drehfedersteifigkeits- und
Dampfungskennwerte auf Anfrage.

Bei elastischen Kupplungen beeinflussen vor allem der Herstell-
prozess der Gummielemente und deren Alterung den Steifig-
keitswert Crqyn. Dementsprechend muss mit einer Toleranz fur
die dynamische Steifigkeit von + 20 % gerechnet werden. Die
angegebene verhaltnismaBige Dampfung W ist ein Mindestwert,
so dass das Dampfungsvermogen der Kupplung mindestens
dem genannten Wert entspricht.

Zulassiger Wellenversatz

Der zuléssige Wellenversatz ist abhangig von der Betriebsdreh-
zahl. Mit steigender Drehzahl sind geringere Wellenversatzwerte
zulassig. In der folgenden Tabelle sind die Korrekturfaktoren fur
unterschiedliche Drehzahlen angegeben.

Es ist die Maximaldrehzahl der jeweiligen KupplungsgréBe zu
beachten!

AK,y = AKy500 - FKV

Drehzahl in min™’

500 1000 1500 3000
Korrekturfaktor FKV 1,6 1,25 1,0 0,7

Siemens MD 10.1-2017 [/



© Siemens AG 2016

Hochelastische Kupplungen — Baureihe ELPEX

Auswahl- und Bestelldaten

N e 2
N\ = | 4
Teil 1 7 Teil 2 “
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~—NL1— NL2 = NL1 5
LG o
Baugréfen 270 ... 430 BaugréRen 500 ... 970
Bau- Nenndr Maximal- MaBe in mm Massen- Artikel-Nr. Ge-
gréBe ehmo-  drehzahl Nut tragheits- Kurzangaben fur wicht
ment  Nkmax DIN 6885 moment Bohrungsdurchmesser
R
Guss Stahl D1 D2 DA ND1 ND2 NL1 NL2 S Ut U2 LG W U4 Jo ~ Auswahl im Katalogteil 3 ™
Nm min™" min”" min. max. min. max. kgm2 kgm2 kg
270 1600 3000 4250 45 80 45 70 270 128 94 80 155 10 14 86 245 42 0,21 0,037 2LC0200-3A B H H -0AA0 29
320 2800 2500 3600 55 100 55 85 320 160 115 100 180 6 16 97,5 286 48 0,49 0,082 2LC0200-4A M H N -0AA0 50
375 4500 2100 3100 65 115 65 105 375 184 143 120 205 10 18 1118 335 62 1,0 0,21 2LC0200-5A M W W -0AA0 80
430 7100 1900 2650 75 130 75 120 430 208 165 140 235 8 22 126 383 68 20 0,37 2LC0200-6A W MM -0AA0 113
500 11200 1600 2300 90 150 90 150 500 240 202 160 160 112 25 139,7 432 80 3,9 0,85 2LC0200-7A M H N -0AA0 174
590 18000 1360 2000 100 140 100 170 590 224 230 190 190 130 28 162,7 510 95 8,2 1,7 2LC0200-8A H H N -0AA0 254
140 180 288 8,4 2L.C0200-8A H H B -0AAQ 284
690 28000 1200 1650 110 140 110 200 690 224 278 220 220 140 32 1756 580 102 16,3 3,7 2LC0201-0A M M N -0AA0 350
140 180 288 16,8 2LC0201-0A W W W -0AA0 370
180 210 336 16,9 2LC0201-0A W W W -0AA0 385
840 45000 1000 1350 140 180 140 240 840 288 340 280 280 125 42 231 685 105 49 11 2LC0201-1A W W N -0AA0 700
180 220 352 50 2LC0201-1A B H N -0AA0 725
970 90000 850 1180 160 200 160 280 970 320 390 350 350 167 70 290 867 137 104 26 2L.C0201-2A B H W -0AA0 1265
200 240 384 106 2L.C0201-2A M H H -0AA0 1310
240 280 448 110 2LC0201-2A W W W -0AA0 1350
280 320 512 115 2LC0201-2A W W W -0AA0 1410
Ausfthrung ¢ ENG Guss F
* ENG Stahl L
* ENGS Guss G
* ENGS Stahl M
@D1: e Ohne Fertigbohrung — Ohne Kurzangaben 1
* Ohne Fertigbohrung ab BaugréBe 590 fur 2. Durchmesserbereich D1 — Ohne Kurzangaben 2
e Ohne Fertigbohrung ab BaugroBe 690 fur 3. Durchmesserbereich D1 — Ohne Kurzangaben 3
e Ohne Fertigbohrung fur BaugroBe 970 fur 4. Durchmesserbereich D1 — Ohne Kurzangaben 4
* Mit Fertigbohrung — Mit Kurzangaben fur Durchmesser und Toleranz (Artikel-Nr. ohne "-Z") 9
@D2: ® Ohne Fertigbohrung — Ohne Kurzangaben 1

e Mit Fertigbohrung — Mit Kurzangaben fur Durchmesser und Toleranz (Artikel-Nr. ohne "-Z")

Abhangig vom Durchmesser der Fertigbohrung wird der Naben-
durchmesser des Bauteils zugeordnet. Bei Uberlappenden

Bohrungsdurchmessern wird immer das Bauteil mit kleinerem

Nabendurchmesser ausgewahlt.

Gewichte und Massentragheitsmomente gelten fur Gussaus-
fuhrung mit maximaler Bohrung.
Ab BaugréBe 500 sind die Bohrungen D1 und D2 mit je einer

mittig der Nabenlange liegenden Aussparung von D = +1 mm

versehen. V = 1/3 NL

Siemens MD 10.1 - 2017

Bestellbeispiel:
ELPEX Kupplung ENG, BaugréBe 690, in Gussausfthrung,

Bohrung @D1 = 180H7 mm mit Nut nach DIN 6885 und Stell-

schraube, damit wird der Nabendurchmesser ND1 = 288 mm
zugeordnet, Bohrung @D2 200H7 mm, mit Nut nach DIN 6885
und Stellschraube, damit wird der Nabendurchmesser
ND2 = 278 mm zugeordnet.

Artikel-Nr.:
2LC0201-0AF99-0AA0
L2B+M2D
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Hochelastische Kupplungen — Baureihe ELPEX

Auswahl- und Bestelldaten
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BaugréfRen = BaugréfRen
270 ... 430 ez S GM2 T 500..970
Bau- Nenn- Maximal- MaBe in mm Massen- Artikel-Nr. Ge-
gréBe dreh-  drehzahl Nut FlanschanschlussmaBe ") tragheits-  mit Kurzangaben fiir wicht
moment Nkmax DIN 6885 moment Bohrungsdurchmesser

und Toleranzen

Tkn  Ausilihrung (Artikel-Nr. ohne "-Z")
Guss Stahl D2 DA ND2 NL2 S LG W DFA DFK  FB ZF DFB J, Jo Auswahl im Katalogteil 3 m
Nm min”" min' min. max. kgm? kgm? kg
270 1600 3000 4250 45 70 270 94 155 - 155 42 466,7,," 438,2" 12 8 13 047 0,037 2LC0200-3A M 2 W -0AA0 27
3254 300 8 14 0,16 2L.C0200-3A W 1 W -0AA0 19
320 2800 2500 3600 55 85 320 115 180 - 180 48 517,55, 489" 14 8 13 087 0,082 2LC0200-4A M 2 M -0AA0 42
392 360 8 18 0,39 2L.C0200-4A H 1 W -0AA0 33,5
375 4500 2100 3100 65 105 375 143 205 - 205 62 57154, 542,97 16 6 17 15 021 2LC0200-5A M 2 M -0AA0 65
448 415 8 18 078 2L.C0200-5A H 1 W -0AA0 53
430 7100 1900 2650 75 120 430 165 235 - 235 68 673,15, 64147 20 12 17 34 037 2LC0200-6A M 2 M -0AA0 100
515 475 8 22 15 2L.C0200-6A W 1 W -0AA0 78
500 11200 1600 2300 90 150 500 202 160 100 260 80 673,15;" 641,47 20 12 17 40 085 2LC0200-7A M 2 M -0AA0 150

5855 545 10 22 27

2L.C0200-7A W 1 W -0AA0 140

590 18000 1350 2000 100 170 590 230 190 120 310 95

733,447’

692,27 24 12 21 7,0 1,7 2LC0200-8A M 2 W -0AA0 200

692 645 10 26 6,0

2L.C0200-8A W 1 W -0AA0 190

690 28000 1200 1650 110 200 690 278 220 130 350 102 89097”

850" 24 32 17 15 3,7 2LC0201-0A W 2 W -0AA0 270

800j 750 12 26 11 2LC0201-0A W 1 W -0AA0 250
840 45000 1000 1350 140 240 840 340 280 115 395 105 1105971) 10607 30 32 21 46 11 2LC0201-1A W 2 W -0AA0 530
960;6 908 16 30 32 2L.C0201-1A W 1 W -0AA0 470
970 90000 850 1180 160 280 970 390 350 155 505 137 1385971) 1320 35 24 31 130 26 2LC0201-2A W 2 W -0AA0 1050
1112 1051 16 35 76 2L.C0201-2A W 1 W -0AA0 920
Ausfthrung e EFG Guss B
e EFG Stahl J
* EFGS Guss c
* EFGS Stahl K
D2: * Ohne Fertigbohrung — Ohne Kurzangaben 1
¢ Mit Fertigbohrung — Mit Kurzangaben fur Durchmesser und Toleranz (Artikel-Nr. ohne "-Z") 9

Abhé&ngig vom Durchmesser der Fertigbohrung wird der Naben-
durchmesser des Bauteils zugeordnet. Bei Uberlappenden
Bohrungsdurchmessern wird immer das Bauteil mit kleinerem
Nabendurchmesser ausgewahlt.

Gewichte und Massentragheitsmomente gelten flr Gussaus-
fahrung mit maximaler Bohrung.

Ab BaugréBe 500 sind die Bohrungen D1 und D2 mit je einer
mittig der Nabenlange liegenden Aussparung von D = +1 mm
versehen. V ~ 1/3 NL

Achtung: Es ist der Betriebsfaktor FB im Abschnitt Kupplungs-
auswahl zu beachten.

Bestellbeispiel:
ELPEX Kupplung EFG, BaugréBe 430, in Stahlausfuhrung,

Bohrung @D1 = 100H7 mm mit Nut nach DIN 6885 und
Stellschraube, Flansch nach SAE J620d GroBe 21 mit
DFA = 673,5g7 mm.

Kupplung gewuchtet G6.3 nach der Halb-Passfeder-Vereinbarung.
Artikel-Nr.:

2L.C0200-6AJ29-0AA0-Z

M1N+W02

") Die obere Zeile der FlanschanschlussmaBe entsprechenden der Norm
SAE J620d oder DIN 6288.

Siemens MD 10.1 - 2017



© Siemens AG 2016

FLENDER Standardkupplungen

Hochelastische Kupplungen — Baureihe ELPEX

Ersatz- und VerschleiBteile

. Auswahl- und Bestelldaten
Elastikringe

Die Elastikringe sind VerschleiBteile. Die Lebensdauer ist abhan-

gig von den Betriebsbedingungen.

BaugroBe Artikelnummer
Elastikringe fur eine Kupplung

2L.C0200-3XV00-0AA0

Gewicht

kg
16

Bauarten EFG, ENG
Elastikringverschraubung

Satz Bolzen und Schrauben

2L.C0200-3XU00-0AA0

Bauarten EFGS, ENGS
Elastikringverschraubung

Satz Bolzen und Schrauben

2L.C0200-3XW00-0AA0

2L.C0200-4XV00-0AA0

2,6

2L.C0200-4XU00-0AA0

2L.C0200-4XW00-0AA0

2L.C0200-5XV00-0AA0

4,4

2L.C0200-5XU00-0AA0

2L.C0200-5XW00-0AA0

2L.C0200-6XV00-0AA0

6,8

2L.C0200-6XU00-0AA0

2L.C0200-6XW00-0AA0

2L.C0200-7XV00-0AA0

9.4

2L.C0200-7XU00-0AA0

2L.C0200-7XW00-0AA0

2L.C0200-8XV00-0AAQ

18

2L.C0200-8XU00-0AA0

2L.C0200-8XW00-0AAQ

2L.C0201-0XV00-0AA0

36

2L.C0201-0XU00-0AA0

2L.C0201-0XW00-0AA0

2L.C0201-1XV00-0AA0

68

2L.C0201-1XU00-0AA0

2L.C0201-1XW00-0AA0

2LC0201-2XV00-0AA0

120

2LC0201-2XU00-0AAQ

2LC0201-2XW00-0AAQ
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FLENDER Standardkupplungen

Stromungskupplungen — Baureihe FLUDEX

Allgemeines

I Ubersicht

€

Kupplungen geeignet fiir Verwendung in explosions-
gefahrdeten Bereichen.
Konform mit der aktuellen ATEX Richtlinie fiir:

CEE 112G c b T311B-30 °C < T, < +50 °C X
CEE 112D c b T160°C -30 °C < T, < +50 °C X

CEE& IM2cb-30°C < T,<+50°C X

FLUDEX Kupplungen mit Ex-Kennzeichnung werden mit
Schmelzsicherungsschraube 110 °C ausgefuhrt.

. Nutzen

Die FLUDEX Kupplung ist eine hydrodynamische Strémungs-
kupplung, die nach dem Fottinger-Prinzip arbeitet. Die Kupp-
lungsteile der An- und Abtriebsseite sind mechanisch nicht mit-
einander verbunden. Die Leistungsibertragung erfolgt Gber die
in der Kupplung rotierende FlUssigkeitsfullung, die Uber radial
angeordnete Schaufeln gefuhrt wird.

FLUDEX Kupplungen begrenzen das Anfahr- und Maximal-
drehmoment im Antriebsstrang und dienen, durch die Eigen-
schaft des Drehzahlschlupfes, als Anlaufhilfe fir den Motor, als
Uberlastschutz im Storfall und zur Drehschwingungstrennung.

Beim Anfahren von groBen Massen wird der Antriebsstrang nur
mit dem durch die Kupplungskennlinie bestimmten Drehmo-
ment beschleunigt. Der Anfahrvorgang wird zeitlich gestreckt,
die Arbeitsmaschine sanft und stoBfrei angefahren.

Die FLUDEX Kupplung begrenzt bei besonderen Betriebs-

zustédnden, wie Uberlast oder Blockade der Arbeitsmaschine,
die maximale Drehmomentbelastung und verhindert die trage
Wirkung der rotierenden Motormasse auf den Antriebsstrang.

Die Kupplung wirkt dann als lasthaltende Sicherheitskupplung,
bis durch die Motorsteuerung oder Kupplungstberwachung der
Antrieb ausgeschaltet wird.

Weiterhin wirkt die FLUDEX Kupplung bei Drehschwingungs-
anregung entkoppelnd. Drehschwingungsanregungen mit Fre-
quenz > 5 Hz werden praktisch von der Kupplung absorbiert.

Zum Ausgleich von Wellenversatz wird die FLUDEX Kupplung
mit einer Verlagerungskupplung z. B. der Bauart N-EUPEX kom-
biniert.

Alle FLUDEX Kupplungen sind mit radialen nicht angestellten
Schaufeln ausgefuhrt und daher fur beide Drehrichtungen und
Reversierbetrieb geeignet. Sie kbnnen horizontal, geneigt oder
vertikal eingebaut werden. Bei FLUDEX Kupplungen mit Vor-
kammer ist bei geneigter oder vertikaler Einbaulage darauf zu
achten, dass sich die Vorkammer unterhalb des Arbeitsraumes
befindet.

. Anwendungsbereich

Die FLUDEX Kupplung wird eingesetzt in Antrieben fur Férder-
anlagen wie z. B. Gurtbandférderer, Becherwerke und Ketten-
férderer. In der Schwerindustrie werden FLUDEX Kupplungen
zum Beispiel fur Schaufelradantriebe, Brecher, Rollenpressen,
Mischer, GroBventilatoren, Kesselspeisepumpen, GroBkompres-
soren, Zentrifugen und Hilfsantriebe fur Mthlen verwendet.

Weitere Anwendungen sind zum Beispiel Pumpenantriebe,
PTO-Generatorantriebe, Windkraftanlagen und Torantriebe.

In Antrieben mit Dieselmotor werden FLUDEX Kupplungen bei
Arbeitsmaschinen mit groBem Massentragheitsmoment einge-
setzt.

I Aufbau

Die FLUDEX Kupplungen bestehen aus wenigen robusten
Teilen. Zu den Innenteilen gehért die Hohlwelle oder Vollwelle
(106), mit der das Schaufelrad (105) verbunden ist. Das AuBen-
gehause besteht aus dem Deckel (102) und der Schaufelschale
(101). Die Fugestelle ist als Flanschverschraubung ausgefthrt
und mittels O-Ring abgedichtet. Das AuBengehause und die
Welle oder Hohlwelle sind zweifach ineinander gelagert und
durch Radial-Wellendichtringe nach AuBen abgedichtet. Zur
Beflllung der Kupplung sind zwei Einfullschrauben (153) in Ein-
fulléffnungen mit integrierter Uberflllabsicherung, und zum
Absichern gegen Uberhitzung, eine oder zwei Schmelzsiche-
rungsschrauben (103) in das Kupplungsgehéuse eingebracht.
Die Schmelzsicherungsschraube oder eine an gleicher Position
eingebrachte Verschlussschraube dient gleichzeitig als Ablass-
schraube und kann Uber eine auf dem Kupplungsgehéuse auf-
gebrachte Skalierung als Fullstandskontrolle genutzt werden.

103 : 105
101
102
153
§
\\
== B
106 b= 7] B 5
§\
O‘
2
| Il _ | o
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FLENDER Standardkupplungen
Strdmungskupplungen — Baureihe FLUDEX

Allgemeines

Werkstoffe Thermische Ausstattung
Schaufelrad und Gehause Ausstattung Eig-  Schmelzsicherungs-  Dich- Zusétzliche
— i ) nung schraube tungs- Bestellangabe "-Z"
Aluminiumguss AlSi10Mg oder AISi9Mg werkstoff mit Kurzangabe
1 110°C NBR FO1
Welle und Hohlwelle =3V] FO5
Stahl mit Streckgrenze gréBer 400 N/mm? Standard 1 140 °C NBR -
Statische Dichtungen und Radialwellendichtringe 1 140 °C FPM Fo7
i 2 160 °C FPM Fo8
Perbunan NBR, oder Viton FPM ATEX 1 110 °C ex NER Fo2
Anbauteile FPM F06
Grauguss EN-GJL-250, Spharoguss EN-GJS-400 oder Stahl g/lc'thtehnirm" ! é‘éﬂaffe?f?gl%s‘me“ NBR Fo3
) Schalter? FPM S
Schmelzsicherungsschrauben 160 °C + thermischer FPM Fi1
) . ) . ) ) Schalter 140 °C
Falls die FLQDEX Kupplung Uber einen langeren Zeitraum mit Mit Geber?) 1 160 °C + Geber EOC _NBR Fo4
einem unzuldssig hohen Schlupf betrieben wird, erhitzen sich 2 (125°C) PV F12
die Flussigkeitsfullung und das Kupplungsgehause unzuléssig. K Sohavorrioht 25
Daher sind in jedes Kupplungsgehause Schmelzsicherungs- nid. chalvornehtung _
Inkl. Sensor und Auswertegerat F26

schrauben eingebracht, die ab einer vorgegebenen Temperatur
die Flussigkeitsfullung in die Umgebung freigeben. Dadurch
wird eine maégliche Zerstérung der Kupplung durch Uberhitzung
oder Uberdruck vermieden und der Antriebsmotor wird von der
Arbeitsmaschine getrennt.

Thermische Schalteinrichtung

Durch den Anbau einer thermischen Schalteinrichtung lassen
sich Auslaufen und Verlust der Hydraulikflissigkeit, sowie eine
Gefahrdung und Verschmutzung der Umgebung, im Falle einer
Uberhitzung der Kupplung, vermeiden.

Die thermische Schalteinrichtung funktioniert nicht, wenn eine
Maschinenseite blockiert und das Kupplungsgehause mit die-
ser Seite verbunden ist. Bei stehendem Geh&use hat der Schalt-
bolzen keine Méglichkeit die Schalteinrichtung zu betatigen.

Die thermische Schalteinrichtung setzt sich aus dem thermi-
schen Schalter und der Schaltvorrichtung zusammen.

Die Schaltvorrichtung besteht aus einem Endtaster mit je einem
Offnungs- und SchlieBkontakt und einem drehbaren Exzenter.
Endtaster und Exzenter sind auf einer gemeinsamen Grund-
platte montiert. Der thermische Schalter wird anstelle einer Ver-
schlussschraube in das Gehause der Kupplung eingeschraubt.
Die Schmelzsicherungsschraube (mit hdherer Ansprechtempe-
ratur) verbleibt zur Sicherheit in der Kupplung.

Nach Uberschreiten der gewahlten Schalttemperatur 6st sich
der Schaltbolzen aus dem Schmelzeinsatz, tritt 10 mm aus dem
Gehause hervor und betatigt bei Umlauf der Kupplung die
Schaltvorrichtung. Damit kann der Antriebsmotor abgeschaltet
und/oder ein optisches bzw. akustisches Warnsignal ausgelost
werden.

Das Kupplungsgehdause bleibt geschlossen, es tritt kein Be-
triebsmittel aus.

Zuordnung

Dauerbetriebstemperatur  Thermischer Schalter ~ Schmelzsicherungs-

) Nicht lieferbar fiir BaugréBe 222.

Eignung:
1 =
bis 85 °C
2 =
bis 110 °C

Schaltvorrichtung

geeignet fur Kupplungs-Dauerbetriebstemperaturen

geeignet fur Kupplungs-Dauerbetriebstemperaturen

Aufprallflache

Thermischer Schalter

G_MD10_DE 00108 |

schraube
<85°C 110°C 140 °C
>85°..110°C 140°C 160 °C
BaugroBe
297 342 370 395 425 450 490 516 565 590 655 755 887
Zul. Drehzahl in min 2500 2240 2100 2000 1900 1800 1650 1600 1500 1450 1250 1100 1000
Flugradius R in mm 188 215 226 239 251 271 292 307 330 346 383 435 507

Die thermische Schalteinrichtung kann ab KupplungsgréBe 297 bis zu einer Umfangsgeschwindigkeit von 50 m/s eingesetzt wer-
den. Bei hoheren Drehzahlen sollte das EOC-System vorgesehen werden.
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FLENDER Standardkupplungen

Stromungskupplungen — Baureihe FLUDEX

Allgemeines

F G_MD10_DE_00110

6 mm Hub
13 21

O\ .

14 22

Kennzahl 11
DIN EN 50013

Sprungschaltglied Schaltungsvorschlag

EOC-System

Beim EOC-System wird die temperaturabhangige GroBe des
Magnetfeldes des EOC-Gebers gemessen und fur einen Schalt-
impuls genutzt. Das Signal des Gebers wird Uber den ortsfest
installierten Sensor an das Auswertegerat weitergeleitet und
dort mit dem eingestellten Sollwert verglichen. Liegt das Signal
nicht iber dem Mindestwert, oder bleibt das Signal aus, schaltet
das Relais des Auswertegerates um. Damit kann eine Stor-
meldung und die Abschaltung des Motors ausgeldst werden.
Das Kupplungsgehéuse bleibt geschlossen. Eine Schmelz-
sicherungsschraube mit hdherer Ansprechtemperatur verbleibt
zur zusatzlichen Sicherung in der Kupplung.

Die Ansprechtemperatur des EOC-Systems betragt 125 °C.

Komponenten des EOC-Systems

Komponente Artikel-Nr.
Geber EOC mit Dichtring FFA:000001194899
Sensor EOC FFA:000000361460

Auswertegerat EWD FFA:000001205294

R

-~ 22420

124

G_MD10_DE_00109

|- 44 *‘

_+

le— 48 —

PG 13,5 —1 70

Schaltvorrichtung: FFA:000000652020

/—

R
L=

FLUDEX E

G_MD10_DE_00111b

Auswertegerat

Geber
Sensor

Halterung
(gehort nicht
zum
Lieferumfang)

Flugradius R zum Geber

BaugroBe
297 342 370 395 425 450 490 516 565 590 655 755 887

Rin mm 188 215 226 239 251 271 292 307 330 346 383 435 507

Schaltungsvorschlag

B1 Sensor
F1 Sicherung
F2 Motorschutzschalter
L1 H1 Stérung
K1 Motorschitz
K2 Hilfsschitz
K3 Hilfsschitz
2 S1 Not-Aus
S2 Motor Aus
S3 Motor Ein
U1 Auswertegerat

-U1 |5 -82’_’?.11 -U1 Ls -K2 |43
43 12 4 (4 2\44

F202 s3fuz k2 [ K2 s k3fe o],
71‘ = —lf 2 5
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22 Vialz2 2\24 34 3\14 34 7-ﬂs
2 11 12 9. 10+
-K2 |13 -K3 [21 -S3 |21
2\14 3 (22 2 (2
-K1 |A1 -K2 |a1 K3 |a1 -H1|31 B1 -BU +BN

R R = %

G_MD10_DE_00112b

NAMUR
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34 szmm 2 2172
6 3 33134 31132
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Funktion

Féttinger-Prinzip

Strémungskupplung

Turbine

G_MD10_DE_00113

In einem flussigkeitsdichten Geh&use sind zwei sich gegen-
Uberstehende, radial beschaufelte Laufrader untergebracht. Die
Laufrader sind nicht mechanisch miteinander verbunden. Die
DrehmomentUbertragung ist auf Grund der achsparallel ange-
ordneten Schaufeln drehrichtungsunabhéngig und erfolgt aus-
schlieBlich Uber die Flussigkeitsfllung.

Hydrodynamische Kupplungen besitzen die charakteristischen
Eigenschaften von Strémungsmaschinen. Das Ubertragbare
Drehmoment ist von der Dichte und Menge des Betriebsfluids
abhéngig und steigt mit dem Quadrat der Antriebsdrehzahl und
der 5. Potenz des die BaugroBe kennzeichnenden Profildurch-
messers. Im angetriebenen so genannten Pumpenlaufrad wird
die mechanische Energie in kinetische Strdmungs-Energie des
Betriebsfluids gewandelt. Im Turbinenlaufrad, das mit der
Abtriebsseite verbunden ist, wird die Strdmungsenergie wieder
in mechanische Energie umgesetzt.

Um die zur Drehmomenttbertragung notwendige Kreislauf-
stromung des Betriebsfluids zu erzeugen, ist ein Drehzahlunter-
schied zwischen Pumpen- und Turbinenlaufrad notwendig. Es
entsteht ein Fliehkraftdruckfeld, dass im schneller drehenden
Pumpenlaufrad gréBer ist als im Turbinenlaufrad. Der Drehzahl-
unterschied, Ublicherweise als Schiupf bezeichnet, betragt im
Dauerbetriebspunkt der Kupplung je nach Anwendung und
KupplungsgréBe zwischen 2 % und 6 %. Direkt nach Starten
des Antriebsmotors betragt der Schlupf 100 %, d. h. das
Pumpenlaufrad wird mit Motordrehzahl angetrieben wogegen
das Turbinelaufrad noch still steht.

Der Schlupf multipliziert mit der Ubertragenen Leistung stellt die
Verlustleistung der Kupplung dar, die innerhalb der Flissigkeits-
fullung in Warme umgesetzt wird. Die entstehende Warme-
menge muss Uber das Kupplungsgehéuse an die Umgebung
abgegeben werden, um eine unzuléssige Temperaturerhdhung
zu vermeiden. Die Kupplungsnennleistung wird priméar bestimmt
durch die bei noch akzeptabler Betriebstemperatur abfuhrbare
Verlustleistung oder eine sinnvoll gesetzte Schlupfgrenze. Damit
unterscheidet sich die FLUDEX Kupplung von allen formschlts-
sig arbeitenden Kupplungsbauformen, fur die das Kupplungs-
nenndrehmoment die beschreibende KenngréBe ist.

Je nach Baureihe der FLUDEX Kupplung erfolgt der Antrieb
Uber den Innenrotor (Welle/Hohlwelle mit fest verbundenem
Schaufelrad) oder Uber das beschaufelte Gehauselaufrad
(Schaufelschale). Das antreibende Laufrad ist das Pumpenrad
und das getriebene Laufrad ist das Turbinenrad.

Strémungskupplungen — Baureihe FLUDEX

Pumpenrad Turbinenrad

I/A

Als Flussigkeitsfullung wird dunnflissiges Mineraldl VG 22/
VG 32 verwendet, das auch die Schmierung der Lager tUber-
nimmt. In Sonderausflhrungen kann als nicht brennbare
Flussigkeit Wasser, eine Wasseremulsion oder eine schwer
entflammbare Flussigkeit verwendet werden.

G_MD10_DE_00114

g FG=75%
£
o
% FG=70%
8 FG =65%
| FG = 60% -~ — — —. LT
FG =55%
0 ML
Drehzahl n, —= SndSK
Sn
? Schlupf N2% 4
100% 50% 10% 0%

Schlupf-Drehmoment-Kennlinien fir verschiedene Fullgrade FG

Die Drehmomentkennlinie ist abhangig von der Menge der
Flussigkeitsfullung FG in der Kupplung. Dadurch kann tber die
Fullmenge das Ubertragbare Drehmoment beim Anfahren fest-
gelegt werden. Bei einer gréBeren Fullmenge steigt das Anfahr-
drehmoment, der Betriebsschlupf und damit die Kupplungs-
erwarmung nimmt ab.

Umgekehrt verringert sich durch eine kleinere Fullmenge das
Anfahrdrehmoment, die Kupplung wird weicher, jedoch steigen
Schlupf und Erwéarmung der Kupplung.

Siemens MD 10.1 - 2017
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Strémungskupplungen — Baureihne FLUDEX

Wirkungsweise der Vorkammer

Das Drehmoment beim Anfahrvorgang kann ohne Verschlechte-
rung des Dauerbetriebsschlupfes reduziert werden indem eine
Kupplungsbauart mit Vorkammer eingesetzt wird. Bei diesen
Kupplungen wird ein Teil der FlUssigkeitsflllung in der Vorkam-
mer zun&chst inaktiv gespeichert. Das Anfahrdrehmoment wird
auf Grund der dadurch geringeren Startftllung im Arbeitsraum

Technische Daten

Auswuchtung von FLUDEX Kupplungen

Abweichend zu den Wuchtangaben im Katalogteil 2 werden alle
FLUDEX Kupplungen nach DIN ISO 1940 mit Wuchtqualitat
G6,3 fur 1800 min™ gewuchtet. Fur Betriebsdrehzahlen groBer
als 1800 min™! kann eine Feinwuchtung, auf die Betriebsdreh-
zahl bezogen, bestellt werden (Kurzangabe +WO03 erforderlich).

Die Wuchtung erfolgt als Zwei-Ebenenwuchtung mit der vorge-
gebenen Olftlimenge bzw. mit einer 75 % Fullung.

FLUDEX Kupplungen werden nach der Halb-Passfeder-Verein-
barung gewuchtet. Abweichende Wuchtvereinbarungen sind in
der Bestellung entsprechend dem BestellschlUssel (siehe
Katalogteil 2) anzugeben.

Far die Anbaukupplungen gelten die Vereinbarungen gemali
Katalogteil 2.

Olfiillung

FLUDEX Kupplungen kénnen mit oder ohne Olftllung geliefert

werden. )

e Lieferung ohne Olftllung:
ohne Kurzangabe

e Lieferung mit Olftllung:
Artikel-Nr. mit "-Z" und Kurzangabe "F16" und "Y90" mit Klar-
textangabe der Olfilimenge in Litern. .

e Lieferung ohne Olflllung jedoch mit Angabe der Olftlimenge:
Artikel-Nr. mit "-Z" und Kurzangabe "Y90" mit Klartextangabe
der Olftlimenge in Litern.

Hohlwellen der Baureihen FA, FG und FV

Ausfuhrung der FLUDEX Hohlwellen nur mit Fertigbohrung.
Kurzangabe zum Bohrungsdurchmesser ist erforderlich.

Temperatureinsatzbereich von FLUDEX Kupplungen

FLUDEX Kupplungen sind geeignet fir den Einsatz bei
Umgebungstemperaturen von -40 °C bis +40 °C.

FUr den Einsatz bei Temperaturen unter -15 °C werden FLUDEX
Kupplungen ausschlieBlich mit Dichtungen aus NBR (Perbunan)
geliefert.

Siemens MD 10.1 - 2017

der Kupplung deutlich reduziert. Die Fullmenge der Vorkammer
ergieBt sich nur langsam, zum gréBten Teil erst nach Abschluss
des Anfahrvorganges, aus der Vorkammer in den Arbeitsraum
wodurch die dort aktive Fullmenge allméhlich steigt und der
Dauerbetriebsschlupf einen der Gesamtfullung entsprechenden
Wert annimmt.

Fur den Einsatz bei Temperaturen unter -20 °C werden FLUDEX
Kupplungen generell ohne Olftllung geliefert.

Zur Auswahl des Betriebsoles fur tiefe Temperaturen ist auf
einen ausreichend niedrigen Stockpunkt des Oles und Vertrag-
lichkeit mit den Dichtelementen zu achten.

Die Temperaturgrenzen der N-EUPEX Anbaukupplung sind dem
Kapitel 7 des Kataloges zu entnehmen.

Sollte eine andere Verlagerungskupplung mit einer FLUDEX
Kupplung kombiniert werden, sind deren entsprechende Tem-
peraturgrenzen zu bertcksichtigen.

Einsatzbedingungen fiir FLUDEX Kupplungen in
explosionsgefdhrdeten Bereichen

Die Kupplung mit Schmelzsicherungsschrauben mit Kennzeich-
nung T3 ist geeignet fur die Einsatzbedingungen entspre-
chend der ATEX Richtlinie 2014/34/EU:

e Gerategruppe Il (Ubertageanwendungen) Temperaturklasse
T3 der Katagorie 2 und 3 fUr Bereiche, in denen explosions-
fahige Gas-, Dampf-, Nebel-, Luft-Gemische vorhanden sind,
sowie fur Bereiche, in denen Staub explosionsfahige Atmo-
spharen bilden kann.

e Gerategruppe | (Untertageanwendungen) der Katagorie M2

Bei Untertageeinsatz in explosionsgeféhrdeten Bereichen
muss die aus Aluminium bestehende Kupplung mit einer
stabilen Einhausung versehen sein, die ein Zindrisiko

z. B. durch Reibung, Schlag oder Reibfunken ausschlieft.
Die Ablagerung von Schwermetalloxiden (Rost) auf dem
Kupplungsgehduse muss durch die Einhausung oder
andere geeignete MaBnahmen ausgeschlossen sein.

@ Die FLUDEX Kupplung kann mit angebauter Bremsscheibe
oder Keilriemenscheibe geliefert werden.
Fur die richtlinienkonforme Ausfihrung des Riementriebes
oder der Bremsscheibe ist der Baugruppenlieferant ver-
antwortlich. Zu beachten sind u. a. die Gefahrdung durch
elektrostatische Aufladung und heiBe Oberflachen.
GemaB BGR 132 ist eine Verwendung von Keilriemen in
Verbindung mit IIC Gasen prinzipiell nicht zulassig.
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Axialsicherung

Die Axialsicherung erfolgt durch Stellschraube oder Endscheibe
mit Halteschraube fur Wellenenden nach DIN 748/1 lang mit
Zentriergewinde nach DIN 332/2. Abweichungen sind in der
Bestellangabe Artikel-Nr. mit "-Z" und Kurzangabe "Y99" mit
Klartextangabe bei Bestellung anzugeben, sofern keine Bestell-
optionen vorhanden sind.

FLENDER Standardkupplungen

Strdomungskupplungen — Baureihe FLUDEX

Allgemeines

Bohrungs- und Nutbreitentoleranzen sind im Katalogteil 15
angegeben.

In den MaB-Bestelltabellen angegebenen Gewichte gelten fur
maximale Bohrungsdurchmesser ohne Olftllung.

™ Projektierung

Auswahl der FLUDEX Kupplung

Dem Anforderungskatalog entsprechend, stehen unterschied-
liche Baureihen, BaugréBen und Bauarten der FLUDEX Kupp-
lung zu Verfigung. Die Baureihe der FLUDEX Kupplung wird
charakterisiert durch unterschiedliche Strémungsraumgestal-
tungen, angebauten Vorkammern oder Einbauten in den Stro-
mungsraum. Die Bauarten werden durch die Ausfiihrung der
Anbaukupplung bestimmt. Hieraus resultieren abweichende
Anfahrfaktoren und Kennlinien die fUr die unterschiedlichsten

Auswahl der FLUDEX Baureihe

FLUDEX Kupplungen, die ohne besondere Bedingungen
ausschlieBlich als Anlaufhilfe fir den Motor eingesetzt werden
sollen, kénnen gemaB Zuordnungstabellen Seite 13/12

(far n = 1500 min ) beziehungsweise Seite 13/14

(fir n = 3000 min™") ausgewahlt werden.

Beschreibung der FLUDEX Baureihen
Baureihe FA — Antrieb Uber die Hohlwelle (Innenradantrieb)

103

102
Ausgleichskammer
105

Anwendungen genutzt werden kénnen. Die BaugréBenbezeich-
nung erfolgt mit der Angabe des StrémungsauBBendurchmes-
sers.

Bei der Auswahl ist zun&chst, unter BerUcksichtigung von
Anfahrfaktor und Kennlinie, die fur die Anwendung erforderliche
Baureihe auszuwahlen.

Werden ganz besondere Bedingungen, ausgehend von der Be-
triebsweise der Kraft- oder Arbeitsmaschine, an die Kupplung
gestellt, oder liegen extreme Umgebungsverhéltnisse vor, bitten
wir, uns diese Daten bei Anfrage oder Bestellung mitzuteilen.
Hierzu kann das Formblatt "Technische Angaben zur Auswahl
von Bauart und GréBe" benutzt werden.

2/3 Teil 2/3 der Elastischen Kupplung
12 Elastische Pakete

101 Schaufelschale (AuBenrad)

102 Deckel

103 Schmelzsicherungsschraube

106< ,

)
TN
/

ﬁ.‘n\u

Arbeitsraum

163

FLUDEX Kupplungen der Baureihe FA sind Grundkupplungen
(ohne V-Kammer), die Uber die Hohlwelle (106) mit angebautem
Schaufelrad (105) angetrieben werden. Dadurch kénnen die
VorzUtge der Ausgleichskammer und des Arbeitsraumes optimal
genutzt werden. Zudem sind Kombinationen mit Bremstrom-
meln/-scheiben und Riemenscheiben leicht realisierbar. Beim
Anfahren der Kupplung wird im Bereich groBen Schlupfes, be-
dingt durch die starke Rotationsstrdomung, ein Teil der Olftllung
in die radial inneren R&ume und die Ausgleichskammer ge-
drangt. Hierdurch wird die wirksame Olfdllung im Arbeitsraum
reduziert und die gewtnschte Drehmomentbegrenzung beim
Anfahren (ca. 2-fach Tyenn) erreicht. Durch zusétzliche Einbau-
ten kann das Kupplungsmoment zu Beginn des Anfahrvorgan-
ges auf das ca. 1,5-fache des Nennwertes begrenzt werden.
Wahrend des Hochlaufes entleert sich die Ausgleichskammer
wieder in den Arbeitsraum, was zur Reduzierung des Dauer-
betriebschlupfes beitragt.

105 Schaufelrad (Innenrad)
106 Hohlwelle
120 Keilriemenscheibe
153 Einflllschraube
120 163 Verschlussschraube (Olablass)

G MD‘104DE 00116
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FLENDER Standardkupplungen

Stromungskupplungen — Baureihe FLUDEX

Allgemeines

Baureihen FG und FV — Antrieb Uber das Gehause

0500

Die FLUDEX Kupplungen der Baureihen FG und FV sind fur den
Antrieb Uber das Kupplungsgehause konzipiert. Bei der Bau-
reihe FV (Kupplung mit V-Kammer) treibt der Motor Uber die
elastische N-EUPEX Kupplung (Teil 2/3) und die Vorkammer
(115) das Kupplungsgehéuse, bestehend aus Schaufelschale
(101) und Deckel (102), an. Uber die Rotationsstrémung der
Kupplungsfillung wird das Schaufelrad (105) und die ab-
triebsseitige Hohlwelle (106) angetrieben, die auf die Getriebe-
oder Arbeitsmaschinenwelle aufgesetzt wird. Bei der Baureihe
FG (Grundkupplung) entfallt die Vorkammer, und die elastische
Kupplung wird direkt an die Schaufelschale angeflanscht.

Beim Anfahren der Kupplung wird ein Teil der Olftllung in den
Stauraum verdréngt. Hierdurch wird die Drehmomentbegren-
zung (ca. 2-fach Tyenn) beim Motorstart erreicht. Bei der Bau-
reihe FV nimmt die Vorkammer zusatzlich einen Teil der Olftillung
entsprechend dem Fullstand bei stehender Kupplung auf. Beim
Anfahren ist die wirksame OlIftllung im Arbeitsraum um den
Betrag der Vorkammerfullung verringert, wodurch das Start-

2/3 Teil 2/3 der Elastischen Kupplung
12 Elastische Pakete

101 Schaufelschale (AuRenrad)

102 Deckel

103 Schmelzsicherungsschraube

105 Schaufelrad (Innenrad)

106 Hohlwelle

115 Vorkammer

153 Einfillschraube

163 Verschlussschraube (Olablass)

163 173 Olablassschraube V-Kammer

Stauraum

/106

moment deutlich abgesenkt wird (ca. 1,5-fach Tygnn). Aus der
antriebsseitig angeordneten Vorkammer wird das Ol Uber kleine
Bohrungen zeitabh&ngig in den Arbeitsraum zurlckgespeist
und das Kupplungsdrehmoment, auch bei blockiertem Abtrieb
angehoben.

Durch diese Nachspeisung kann ein Antrieb mit sehr geringem
Startmoment bei stark entlastetem Motor sanft angefahren wer-
den; gleichzeitig kénnen jedoch auch gréBere Lastmomente
durch den Drehmomentanstieg in der Kupplung Uberwunden
werden.

Die Eigenschaft der Vorkammerkupplung kann vorteilhaft unter
anderem zum sanften Anfahren von leeren, teilgefuliten und
vollen Gurtférderbandern ausgenutzt werden.

Kupplungen der Baureihe FG werden fur normale Anfahr-
momentbegrenzung, als Anlaufkupplung zur Schwingungstren-
nung und als Uberlastbegrenzung im Blockadefall eingesetzt.

13/8 Siemens MD 10.1 - 2017
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Strémungskupplungen — Baureihe FLUDEX

Baureihe FN — Antrieb Uber das Gehause

&
o
N
V)

2/3 Teil 2/3 der Elastischen Kupplung

% 10 - -
v T
Stauraum N n7aa|
*_V‘ NI 11 1 Teil 11
N 2 |zze 32 Bremstrommel
&\\\\, 101 Schaufelschale (Auflenrad)
. — 4 - 102 Deckel
’ 103 Schmelzsicherungsschraube
120 IM'V s 105 Schaufelrad (Innenrad)
= //§‘ ' 106 Welle
grofke Vorkammer ¢.§ g‘ 120 Nabentrégerteil (groRe Vorkammer)
\ ) 153 Einfullschraube
§ e 173 Olabschlussschraube V-Kammer
173 S 32 163 Verschlussschraube (Olablass)
Arbeitsraum ]

163

Bei den FLUDEX Kupplungen der Baureihe FN handelt es sich
um Vorkammerkupplungen bei denen die, gegenuber der FV-
Baureihe, vergroBerte V-Kammer als Nabentragerteil (120) aus-
gebildet ist und auf die Motorwelle aufgesetzt wird. Das Naben-
tragerteil ist an das Gehause (101, 102) der FLUDEX Kupplung
angeflanscht. Der Abtrieb erfolgt Uber das Schaufelrad (105)
und Uber die Welle (106) auf die elastische N-EUPEX Kupplung,
die die Verbindung zum Getriebe oder zur Arbeitsmaschine her-
stellt. Bei den Bauarten FND, FNDB und FNDS ist eine radiale
Demontage der Kupplung méglich, ohne die gekuppelten
Maschinen zu verschieben.

Die FN Kupplungen ermoglichen durch die vergréBerte Vor-
kammer ein noch sanfteres Anfahren als die FV Kupplungen.
Die Drehmomentbegrenzung beim Motorstart liegt beim ca.
1,3-fachen von Tyenn. Ein weiterer Vorteil liegt in der glinstigen
Gewichtsaufteilung der Bauarten FNDB und FNDS.

Die in der Regel starkere Motorwelle Ubernimmt das Gewicht
des Nabentragerteils (Gussausfuhrung) und der Hauptkupp-
lung. Die Getriebwelle tragt nur die Bremstrommel, beziehungs-
weise -scheibe, und das abtriebsseitige Teil der elastischen
Kupplung. Gleichzeitig wird das Prinzip der antriebsseitigen
Vorkammer, mit der Fahigkeit das Drehmoment zeitabéngig
anzuheben, beibehalten. Die FN Kupplung besitzt die gleichen
Anwendungsgebiete wie die FV Kupplung. Sie bietet jedoch bei
Bremsscheibenausfuhrung wegen der Gewichtsaufteilung
besondere Vorteile.

Je nach gewahlter Baureihe ergeben sich beim Startvorgang unterschiedliche Anfahrkennlinien.

Kupplungsdrehmoment tiber Anfahrzeit

G_MD10_DE_00120b

7—Kppl
M FA../FG..

FV..

— S\

Motordrehmoment/Kupplungsdrehmoment
T 25 G_MD10_DE00119a| 25
':Z T /\/
= 20 [ Mot SN 20
=
[0}
IS
S 151 s=100%-FA./FG.— /T 15
® s = 100% - FV.
a
W~/ 1,0
s =100% - FN.. /
0,5 / ********* 0,5
0,0 t } t 0,0

0% 50% 100%

Motordrehzahl 14/ Ny —p

FLUDEX Baureihen:

Baureihe Beschreibung

FA../FG.. Grundkupplung ohne Vorkammer
FV.. Kupplung mit Vorkammer

FN.. Kupplung mit groBer Vorkammer

L L L L L L
T T T T T T

Anfahrzeit ——m=
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FLENDER Standardkupplungen
Strdmungskupplungen — Baureihe FLUDEX

Allgemeines

Auswahl der FLUDEX Bauart

Im Katalog sind die FLUDEX Kupplungen mit Riemenscheibe, Weitere Bauarten, z. B. in Kombination mit drehsteifer Stahl-
Bremstrommel, Bremsscheibe und elastischer N-EUPEX Kupp- lamellenkupplung der Baureihe ARPEX oder hochelastischer
lung aufgefuhrt. Kupplung der Baureihe ELPEX oder ELPEX-S sind erhaltlich.
Baureihe Bauart Anbaukupplung Besonderheit
FA FAO Ohne Grundkupplung mit Anschlussflansch

- ohne V-Kammer FAR Ohne mit angebauter Riemenscheibe

- Innenradangetrieben FAD N-EUPEX D 1)

- Startmoment: Tra = 2,0 X Toyy FAE N-EUPEX E ermoglicht gréBere Bohrungen auf der Abtriebsseite

- Anlaufhilfe fur Standardmotoren und zur

Drehschwingungstrennung FAM N-EUPEX M ermdglicht eine geringe Einbauléange
FADB N-EUPEX D mit Bremstrommel
FADS SB N-EUPEX D ") mit BremsScheibe fur Stopp-Bremsen
FADSHB N-EUPEXD ") mit BremsScheibe fir Halte-Bremsen
FG FGO Ohne Grundkupplung mit Anschlussflansch
- ohne V-Kammer FGD N-EUPEX D D
- Gehauseangetrieben FGE N-EUPEX E ermoglicht groBere Bohrungen auf der Abtriebsseite
- Startmoment: Trax = 2,0 X Tt FGM N-EUPEX M ermdglicht eine geringe Einbauldnge
- Anlaufhilfe fur Standardmotoren, zur Dreh-
schwingungstrennung und als Uberlast-
begrenzung im Blockadefall
FV FVO Ohne Kupplung mit Anschlussflansch
- mit V-Kammer FVD N-EUPEX D D
- Gehauseangetrieben FVE N-EUPEX E ermoglicht groBere Bohrungen auf der Abtriebsseite
- Startmoment: Trax = 1,5 X Tt FVM N-EUPEX M ermdglicht eine geringe Einbauldnge
- Anlaufhilfe fir Motoren und sanftes Anfah-
ren von Férdereinrichtungen
FN FNO Ohne Kupplung mit Anschlusswelle
- mit groBer V-Kammer FNA N-EUPEX A ) ermaglicht eine geringe Einbaulange
- Gehéuseantrieb Uber Nabentragerteil FND N-EUPEX D 12
- f\talft'?s,rl?e?}: nT/lmatX = 13_: Eg netier DB N-EUPEX D 2) mit Bremstrommel
- Anlaufhilfe fir Motoren mit sehr ungtinstiger o) P
Kennlinie und sanftes Anfahren von leeran _FNDS 8B N-EUPEX D )2 mit BremsScheibe fiir Stopp-Bremsen
und vollen Férdereinrichtungen FNDSHB N-EUPEXD 1) 2) mit BremsScheibe fiir Halte-Bremsen

- gunstige Gewichtsaufteilung bei Brems-
trommelausfihrung

Die fur die N-EUPEX Anbaukupplung maximal zuldssigen Wel- Fdr den Untertageeinsatz kénnen FLUDEX-Kupplungen speziell
lenversatzwerte sind in Katalogteil 7 angegeben. Bei gréBeren fur den Betrieb mit Wasser/Wasseremulsion geliefert werden.
Wellenversatzwerten kann die FLUDEX Kupplung mit Gelenk-

wellen oder anderen Verlagerungskupplungen kombiniert wer-

den.

) Erméglicht den Wechsel der Elastikelemente ohne axiales Verschieben
der Maschinen.

Ermoglicht den Ein-/Ausbau der Kupplung ohne Versetzen der gekup-
pelten Maschinen.

2)
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Auswahl der FLUDEX BaugréBe

© Siemens AG 2016

Die FLUDEX BaugréBe wird anhand der zu Ubertragenden Leis-
tung im Vergleich mit den in den nachfolgenden Tabellen aufge-
fuhrten Nennleistungen bestimmt. Dabei sind keine Betriebsfak-
toren, oder zusatzliche Sicherheiten, zu berucksichtigen. Die in
den Tafeln angegebenen Nennleistungen bedingen in der Regel
die maximal zulassige Fullung (80 % bis 85 %) der Kupplung
und fuhren in Folge des Betriebsschlupfes zu einer Kupplungs-
erwdrmung von ca. 50 °C gegenuber der Umgebungs-(Kuhlluft-)
Temperatur. Bei kleineren Leistungen wird sich die Kupplungs-
erwarmung entsprechend geringer einstellen. Ist fir den Dauer-
betrieb der Kupplung mit einer Absoluttemperatur (Umge-

FLENDER Standardkupplungen
Strdmungskupplungen — Baureihe FLUDEX

Allgemeines

bungstemperatur + Kupplungserwarmung) > 85 °C zu rechnen
ist die Kupplung mit Dichtungen aus FPM und Schmelzsiche-
rungsschrauben 160 °C auszurUsten.

Bei der Auswahl der FLUDEX BaugrdBe fur eine Kupplung in
ATEX-Ausfuhrung oder in Ausflhrung fur den Betrieb mit Was-
ser/Wasseremulsion ist zu beachten, dass diese Varianten in der
Regel mit Schmelzsicherungsschrauben 110 °C ausgefihrt
werden und die maximale Kupplungstemperatur auf 85 °C zu
begrenzen ist.

Baureihe FA

Drehzahl in min™

600 740 890 980 1180 1350 1470 1600 1770 2000 2300 2600 2950 3550

Nennleistung Py in kW BaugréBe
1,2 1,6 2,8 4,2 55 6,9 8,7 11,7 15 19 24 33 222

1,2 2,3 4 55 9 14 18,5 23 29 37 48 60 70 90 297

2,6 4,8 8,7 11,5 18 27 34 40 51 65 82 97 120 145 342

5,7 10 16 21 36 49 61 74 87 105 135 165 180 395

11 21 32 41 65 90 110 127 155 190 230 290 370 450

19 36 60 75 115 154 190 215 260 310 395 516

37 69 109 134 200 260 320 360 435 540 590

Baureihen FG, FV und FN

Drehzahl in min""

600 740 890 980 1180 1350 1470 1600 1770 2000 2300 2600 2950 3550

Nennleistung Py in kW BaugroBe

4 7,5 12 16 26 38 48 61 85 110 140 170 220 290 370

7,5 15 23 30 48 70 90 115 140 175 220 280 340 425

15 30 45 58 95 140 180 210 245 300 380 480 490

28 55 85 110 180 255 300 350 420 525 660 565

55 110 170 220 350 450 520 600 730 900 655

110 210 330 440 600 760 870 1010 1220 755

240 440 700 810 1130 1440 1660 887

480 880 1400 1600 2000 2350 2500 887D")

Die in den folgenden Auswahltabellen angegebenen Kupplungsgewichte gelten fiir maximale Bohrungen ohne Olfiillung.

D= Doppelflutige Ausfuhrung auf Anfrage.

Siemens MD 10.1 - 2017 13/11
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Stromungskupplungen — Baureine FLUDEX

Auswahl- und Bestelldaten

Drehzahl n = 1500 min™

Diese Zuordnung bietet Sicherheit fur Ubliche Belastungsfélle und beinhaltet Standardausfhrungen mit 140 °C-Schmelzsicherungs-
schrauben, fur den horizontalen Einbau und einer Umgebungslufttemperatur von -40 °C bis +40 °C.

Bauart FAR Bauart FAD
——\ Keilriemenscheibe ——\
. Abtrieb T =5 . tH | —
\ \ Teil 3
\ \ Teil 2
| - . — - Abtrieb
N[ N —
\ B 3
— — G ®
LA (O]
L < ‘A— il é <
o e ) p— ~ p— |7 ffffff a%a
Q Q Q SIS
! ! | | 2
[~ }
I —1 ™
(W] Q
IR
L/ /L
J ‘ % J
/M I JL/p ‘
/ L1 L e/ L
LG © L1 S -wlleNL2 —
LG
Drehstrommotor ~ FLUDEX Bauart FAR (mit Keilriemenscheibe) Bauart FAD (mit N-EUPEX D Anbaukupplung)
Bau- Py Bau- QI— DA Profil, Ril- Emp- LG  Artikel-Nr. Ge- LG NL2 D3 D22 Artikel-Nr. Ge-
groBe 509 py  Orobe ‘M’ \g'rk’ len- ‘th' mit Kurzangaben fur wicht max. mit Kurzangaben fiir wicht
min! x ung anﬁl F?.”e Bohrungsdurchmesser ., Bohrungsdurchmesser .,
L1 ZA und Toleranzen und Toleranzen
0ty (Artikel-Nr. ohne "-Z") (Artikel-Nr. ohne "-Z")
ane 1 — Auswahl im Katalogteil 3 — Auswahl im Katalogteil 3
zah!
Ab Lager lieferbar
Kurzfristig lieferbar Kurzfristig lieferbar
kW mm I mm  mm mm kg mm mm mm mm kg
80M 055 19x 222 0,9 263 SPz 2 1 153 2LCO0900-0AF90-0AA0 12 180 40 110 38 2LCO0900-0AA9 W -0AA0 12
40 100 LOL LOL+M..
80M 0,75 19x 1,0 Spz 2 1 2L.C0900-0AF90-0AA0 2LC0900-0AA9 W -0AA0
40 100 LOL LOL+M..
90S 1,1 24x 1,1 Spz 2 1 2L.C0900-0AF90-0AA0 2LC0900-0AA9 W -0AA0
50 100 LOP LOP+M..
9L 15 24x 1,2 SPz 2 1 2L.C0900-0AF90-0AA0 2LC0900-0AA9 W -0AA0
50 100 LOP LOP+M..
100L 22 28x 1,4 Spz 2 2 2L.C0900-0AF90-0AA0 2LC0900-0AA9 W -0AA0
60 100 LOR LOR+M..
100L 3 28 x 1,5 Spz 2 2 2L.C0900-0AF90-0AA0 2LC0900-0AA9 W -0AA0
60 100 LOR LOR+M..
112M 4 28 x 1,6 Spz 3 2 2LC0900-0AF91-0AA0 14 2LC0900-0AA9 W -0AA0
60 160 LOR LOR+M..
1328 55 38x 1,65 SpPz 3 2 2LC0900-0AF91-0AA0 2LC0900-0AA9 W -0AA0
80 160 Lov LOV+M..
@D2: e Ohne Fertigbohrung 1

¢ Mit Fertigbohrung — Mit Kurzangaben fur Durchmesser und Toleranz (Artikel-Nr. ohne "-Z")

) Bei empfohlener Riemenanzahl mit ..X sind flankenoffene Riemen

erforderlich.
2)

moglich.

Siemens MD 10.1 - 2017
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FLENDER Standardkupplungen
Strdmungskupplungen — Baureihe FLUDEX

FLUDEX Kupplung als Anlaufhilfe fir IEC-Motoren

Drehstrommotor ~ FLUDEX Bauart FAR (mit Keilriemenscheibe) Bauart FAD (mit N-EUPEX D Anbaukupplung)
Bau- Py Ba”u— QI— DA Prpfil, Ril- Emp- LG Artikel-Nr. Ge- LG NL2 D3 D22) Artikel-Nr. G_e—
groBe 1500 D1 groBe TUL \g'rk' len- {Oh' mit Kurzangaben fir wicht max. mit Kurzangaben ftir wicht
min! x ung anﬁl Fe{zlne Bohrungsdurchmesser ., Bohrungsdurchmesser
L1 el [Ffte= und Toleranzen und Toleranzen
M= (Artikel-Nr. ohne "-Z") (Artikel-Nr. ohne "-Z")
igr_ﬂ 1) — Auswahl im Katalogteil 3 — Auswahl im Katalogteil 3
Ab Lager lieferbar
Kurzfristig lieferbar Kurzfristig lieferbar
kKW mm | mm mm mm kg mm mm mm mm kg
132M 7,5 38x 297 32 340 SPZ 5 3 226 2LC0900-1AF90-0AA0 27 233 50 125 45  2LC0900-1AA9 W -0AAO0 24
80 150 LoV LOV+M..
160 M 11 42x 85 SPZ 4 2L.C0900-1AF90-0AA0 2LC0900-1AA9 W -0AAO0
110 150 LOX LOX+M..
160L 15 42x 3,8 SPzZ 5 2L.C0900-1AF90-0AA0 2LC0900-1AA9 W -0AA0
110 150 LOX LOX+M..
180 M 185 48x 4,0 SPA 4 2LC0900-1AF91-0AA0 32 2LC0900-1AA9 W -0AA0
110 190 L1B L1B+M..
180L 22 48x 342 55 400 SPA 5 278 2LCO0900-2AF90-0AA0 40 140 2LC0900-2AA9 W -0AA0 34
110 180 L1B L1B+M..
200L 30 55x 6,0 SPA 5X 2LC0900-2AF90-0AA0 2LC0900-2AA9 W -0AA0
110 180 L1D L1D+M..
225S 37 60x 395 7,6 448 SPB 5 325 2LCO0900-3AF90-0AA0 63 225 2LC0900-3AA9 W -0AA0 53
140 224 L1E L1E+M..
225M 45 60 x 79 SPB 5 2L.C0900-3AF90-0AA0 2LC0900-3AA9 W -0AA0
140 224 L1E L1E+M..
250 M 55 65x 8,4 SPB 5X 2L.C0900-3AF90-0AA0 2LC0900-3AA9 H -0AA0
140 224 L1F L1F+M..
280S 75 75x 450 10,8 512 SPB 7 410 2LCO0900-4AF90-0AA0 94 250 2LC0900-4AA9 W -0AA0 70
140 250 L1H L1H+M..
280 M 90 75X 11,3 SPB 8 2LC0900-4AF90-0AA0 2LC0900-4AA9 W -0AA0
140 250 L1H L1H+M..
315S 110 80X 12,0 SPB 8X 2LC0900-4AF90-0AA0 2LC0900-4AA9 W -0AA0
170 250 L1J L1J+M..
315M 132 80x 516 17,7 584 SPB 10 10 491 2LCO0900-5AF90-0AA0 152 398 125 315 120 2LC0900-5AA9 W -0AA0 113
170 315 L1J L1J+M..
315M 160 80 x 18,6 SPB 10 10X 2L.C0900-5AF90-0AA0 2LC0900-5AA9 W -0AA0
170 315 L1J L1J+M..
@D2: e Ohne Fertigbohrung fur BaugréBen 222 bis 450 und 516 mit kleiner Nabe (&D2 max. 100 mm) — Ohne Kurzangabe M.. 1
e Ohne Fertigbohrung nur fur BaugroBe 516 mit groBer Nabe (@D2 max. 88 ... 120 mm) — Ohne Kurzangabe M.. 2

* Mit Fertigbohrung — Mit Kurzangaben ftr Durchmesser und Toleranz (Artikel-Nr. ohne "-Z") 9

Bestellbeispiel:
Antrieb mit Motor 200 L, 30 kW bei 1470 min™' mit Anlaufkupp-

lung und Riemenscheibe

Lieferung ohne Olftillung: Ohne Kurzangabe.

Lieferung mit Olftllung (nur oberhalb -20 °C): Artikel-Nr. mit
"-Z" und Kurzangaben "F16" und "Y90" mit Klartextangabe der
Offtllmenge in |. Auswahl:

FLUDEX Kupplung FAR 342 in Standard-Ausfuhrung,

Lieferung mit Angabe der Oleinfillmenge: Artikel-Nr. mit "-Z" Hohlwelle: Bohrung @D1 = 55H7 mit Nut nach DIN 6885/1 und

und Kurzangabe "Y90" mit Klartextangabe der Olftulimenge in I.

Halteschraube,
Axialsicherung erfolgt durch Stellschraube und/oder End- mit Riemenscheibe 5xSPA &180.
scheibe und Halteschraube flr Wellenenden nach DIN 748/1 Artikel-Nr :

lang mit Zentriergewinde nach DIN 332/2. ) .
Abweichungen sind mit zusatzlicher Bestellangabe "-Z" an e Lieferung ohne Ol:
Avrtikel-Nr. und Kurzangabe "Y99" mit Klartextangabe bei 2L.C0900-2AF90-0AA0
Bestellung anzugeben. L1D
o Lieferung mit Ol

2L.C0900-1AF90-0AA0-Z

L1D+F16+Y90

Klartext zu Y90: 6,0 |

e Lieferung mit Angabe Olftlimenge:
2L.C0900-1AF90-0AA0-Z
L1D+Y90
Klartext zu Y90: 6,0 |

) Bei empfohlener Riemenanzahl mit ..X sind flankenoffene Riemen
erforderlich.

2) GréBere Bohrungen auf der Abtriebsseite sind bei der Bauart FAE
maoglich.

Siemens MD 10.1 - 2017
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Stromungskupplungen — Baureine FLUDEX

Auswahl- und Bestelldaten

Drehzahl n = 3000 min™

Diese Zuordnung bietet Sicherheit fur Ubliche Belastungsfélle und beinhaltet Standardausfihrungen mit 140 °C-Schmelzsicherungs-
schrauben, fur den horizontalen Einbau und einer Umgebungslufttemperatur von -40 °C bis +40 °C.

Bauart FAR Bauart FAD
\ Keilriemenscheibe ) \
\ Abtrieb —-— i) \_ £ —
\ \ Teil 3
\ \ Teil 2
| | - Abtrieb
NI T\ —
, H 3
— — G :
I I )
o S o — - p— |7 ffffff ayg S
Q Q Q [SETRN
! ! L | =
[~ 1
L 1 ®
(W] [a]
[ | ¥
/] UL
/) 2/
- | o 2 = = -
_// L1 i %‘ _// I
LG © L1 S -l NL2 —
LG
Drehstrommotor ~ FLUDEX Bauart FAR (mit Keilriemenscheibe) Bauart FAD (mit N-EUPEX D Anbaukupplung)
Ba"u- Puv Bay— OI DA Prpfil, Ril-  Emp- LG Artikel-Nr. G_e— LG NL2 D3 D22) Artikel-Nr. G_e—
groBe 3000 D1 groBe {L“' \éV\rk— len- TOh' mit Kurzangaben fur wicht max. mit Kurzangaben fur wicht
min~ x ung a”ﬁl F?.”e Bohrungsdurchmesser Bohrungsdurchmesser m
L1 Ze = und Toleranzen und Toleranzen
Sl (Artikel-Nr. ohne "-Z") (Artikel-Nr. ohne "-Z")
igr-wl 1) —Auswahl im Katalogteil 3 — Auswahl im Katalogteil 3
Kurzfristig lieferbar Kurzfristig lieferbar
kW mm | mm mm mm kg mm mm mm mm kg
90S 15 24x 222 0,7 263 SPZ 2 1 153  2LC0900-0AF90-0AA0-Z 12 180 40 110 38 2LC0900-0AA9 M -0AA0-Z 12
50 100 LOP+WO03 LOP+M..+W03
0L 22 24x 0,8 SpPz 2 1 2LC0900-0AF90-0AA0-Z 2LC0900-0AA9 M -0AA0-Z
50 100 LOP+W03 LOP+M..+W03
i00L 3 28 x 0,9 SpPz 2 1 2LC0900-0AF90-0AA0-Z 2LC0900-0AA9 M -0AA0-Z
60 100 LOR+WO03 LOR+M..+W03
112M 4 28 x 1,0 SPz 2 2 2L.C0900-0AF90-0AA0Q-Z 2LC0900-0AA9 M -0AA0-Z
60 100 LOR+W03 LOR+M..+W03
132S 55 38x 1,0 SPz 2 2 2L.C0900-0AF90-0AA0-Z 2LC0900-0AA9 M -0AA0-Z
80 100 LOV+WO03 LOV+M..+W03
1328 7,5 38x 11 SPZ 3 2 2LC0900-0AF91-0AA0-Z 14 2LC0900-0AA9 M -0AA0-Z
80 160 LOV+WO03 LOV+M..+W03
160M 11 429 1,2 SPz 3 2 2LC0900-0AF91-0AA0-Z 2LC0900-0AA9 M -0AA0-Z
X 160 LOX+W03 LOX+M..+W03
110
160M 15 429 18 SPzZ 3 3 2LC0900-0AF91-0AA0-Z 2LC0900-0AA9 M -0AA0-Z
X 160 LOX+W03 LOX+M..+W03
110
160L 185 429 1,4 SPzZ 3 3 2LC0900-0AF91-0AA0-Z 2LC0900-0AA9 M -0AA0-Z
X 160 LOX+W03 LOX+M..+W03
110
@D2: e Ohne Fertigbohrung — Ohne Kurzangabe M.. 1
e Mit Fertigbohrung — Mit Kurzangaben fur Durchmesser und Toleranz (Artikel-Nr. ohne "-Z") 9
) Bei empfohlener Riemenanzahl mit ..X sind flankenoffene Riemen 8) Ausfiihrung mit Flachnut nach DIN 6885/3.

erforderlich.

GroBere Bohrungen auf der Abtriebsseite sind bei der Bauart FAE
maoglich.

2)
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FLENDER Standardkupplungen
Strdmungskupplungen — Baureihe FLUDEX

FLUDEX Kupplung als Anlaufhilfe fir IEC-Motoren

Drehstrommotor ~ FLUDEX Bauart FAR (mit Keilriemenscheibe) Bauart FAD (mit N-EUPEX D Anbaukupplung)
Bau- Py Bau- Ol DA Profi, Ri- Emp- LG  Artikel-Nr. Ge- LG NL2 D3 D22 Artikel-Nr. Ge-
groBe 3009 D1 groBe {Ul' \g”k' len- {Oh' mit Kurzangaben fiir wicht max. mit Kurzangaben far wicht
min! x ung anﬁl slne Bohrungsdurchmesser . Bohrungsdurchmesser m
L1 Zd fle= und Toleranzen und Toleranzen
men- (Artikel-Nr. ohne "-Z") (Artikel-Nr. ohne "-Z")
igﬁl 1) — Auswahl im Katalogteil 3 — Auswahl im Katalogteil 3
Kurzfristig lieferbar Kurzfristig lieferbar
kW mm | mm mm mm kg mm mm mm mm kg
180M 22 48x 297 25 340 SPZ 5 4 226  2LC0900-1AF90-0AA0-Z 27 233 50 125 45  2LC0900-1AA9 M -0AA0-Z 24
110 150 L1B+W03 L1B+M..+W03
200L 30 55x 2,7 SPZ 5 5 2L.C0900-1AF90-0AA0-Z 2LC0900-1AA9 M -0AA0-Z
110 150 L1D+W03 L1D+M..+W03
200L 37 55x 2,8 SPA 4 4 2LC0900-1AF91-0AA0-Z 32 2LC0900-1AA9 M -0AA0-Z
110 190 L1D+W03 L1D+M..+W03
225M 45  55x 2,9 SPA 5 4 2LC0900-1AF92-0AA0-Z 35 2LC0900-1AA9 M -0AA0-Z
110 224 L1D+WO03 L1D+M..+W03
250M 55 60° 3,1 SPA 5 5 2LC0900-1AF92-0AA0-Z 2LC0900-1AA9 M -0AA0-Z
X 224 L1E+WO03 L1E+M..+W03
140
280S 75 65x 395 53 448 SPB 7 5 363,5 2LC0900-3AF91-0AA0-Z 70 299 90 225 85 2LC0900-3AA9 M -0AA0-Z 53
140 236 L1F+W03 L1F+M..+WO03
280M 90 65x 5,6 SPB 7 6 2LC0900-3AF91-0AA0-Z 2LC0900-3AA9 MW -0AA0-Z
140 236 L1F+W03 L1F+M..+WO03
3158 110 65x 59 SPB 7 7 2LC0900-3AF91-0AA0-Z 2LC0900-3AA9 M -0AA0-Z
140 236 L1F+W03 L1F+M..+WO03
315M 132 65x 6,2 SPB 7 7X 2LC0900-3AF91-0AA0-Z 2LC0900-3AA9 M -0AA0-Z
140 236 L1F+W03 L1F+M..+W03
315L 160 65x 6,8 SPB 7 7X 2LC0900-3AF92-0AA0-Z 83 2LC0900-3AA9 M -0AA0-Z
140 280 L1F+W03 L1F+M..+W03
@D2: e Ohne Fertigbohrung — Ohne Kurzangabe M.. 1
* Mit Fertigbohrung — Mit Kurzangaben fur Durchmesser und Toleranz (Artikel-Nr. ohne "-Z") 9
Lieferung ohne Olftillung: Ohne Kurzangabe. Bestellbeispiel:

Antrieb mit Motor 280 M, 90 kW bei 2950 min™' mit Anlauf-

Lieferung mit Olftllung (nur oberhalb -20 °C): Artikel-Nr. mit kupplung zur Verbindung zweier Wellen.

*-Z' und Kurzangaben "F16" und "Y90" mit Klartextangabe der
Offtllmenge in |. Auswahl:

FLUDEX Kupplung FAD 395 in Standard-Ausfthrung,
Hohlwelle: Bohrung @D1 = 65H7 mit Nut nach DIN 6885/1 und
Halteschraube,

Lieferung mit Angabe der Oleinfllmenge: Artikel-Nr. mit "-Z"
und Kurzangabe "Y90" mit Klartextangabe der Olftlimenge in |.

Axialsicherung erfolgt durch Stellschraube und/oder End- Teil 2: Bohrung @D2 = 60H7 mit Nut nach DIN 6885/1 und
scheibe und Halteschraube fur Wellenenden nach DIN 748/1 Stellschraube.
lang mit Zentriergewinde nach DIN 332/2. Artikel-Nr-:
Abweichungen sind mit zusétzlicher Bestellangabe "-Z" an ) N .
Artikel-Nr. und Kurzangabe "Y99" mit Klartextangabe bei e Lieferung ohne Ol:
Bestellung anzugeben. 21.C0900-3AA99-0AA0-Z
L1F+M1E+W03

o Lieferung mit Ol:
2L.C0900-3AA99-0AA0-Z
L1F+M1E+WO03+F16+Y90
Klartext zu Y90: 5,6 |

e Lieferung mit Angabe Olftillmenge:
2L.C0900-3AA99-0AA0-Z
L1F+M1E+W03+Y90
Klartext zu Y90: 5,6 |

) Bei empfohlener Riemenanzahl mit ..X sind flankenoffene Riemen 3) Ausfiihrung mit Flachnut nach DIN 6885/3.

erforderlich.
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FLENDER Standardkupplungen
Strdmungskupplungen — Baureihe FLUDEX

Bauart FAO

. Auswahl- und Bestelldaten
Grundkupplung der Baureihe FA mit Anschlussflansch.

GroRe 222 GroRen 297 ... 590
L3 L3
L6 L6 T—{ t=BF
§ s o S T
N !
) \
= =
S fn
g 3
| - 1
Hohlwelle — Hohlwelle — — 47
EVW /. 2
T t | .
‘é 5 — 1 ‘é 5 — 1 | E E g
[ - [ - ST
LG LG \
Antrieb Antrieb Abtrieb
Bau- Maximal- MaBe in mm Anzieh- Artikel-Nr. Ge-
gréBe  drehzahl Flanschanschluss drehmoment it Kurzangaben fir wicht
Mkmax D1 L1 DA LG L3 L6 DFNDFABF DFKZzFxm T (U Schrauben Bohrungsdurchmesser
Nut nach DIN 6885  max. ZF xM (Artikel-Nr. ohne "-Z")
min. max. Vorzugs- T — Auswahl im Katalogteil 3
bohrung In Standardausfiihrung
ab Lager lieferbar
Kurzfristig lieferbar
min" Nm kg
222 3600 38 28 80 263 112 110 58 90 144 2 128 6xM8 12 18,7 2LC0900-0AG90-0AA0 10
387 420 L.
297 3600 38 80 340 150 145 83 125 195 3 172 6xM8 12 187 2L.C0900-1AG90-0AA0 18
>38 55 42 110 e
>55" 60" 110
342 3600 55 48 +55 110 400 180 174 101 140 230 4 205 8xM10 15 31 2L.C0900-2AG90-0AA0 26
>557 607 120 e
395 3000 65 60+65 140 448 205 2005 110,5 225 290 4 265 8xM12 18 54 ELCOQOO-SAGQO-OAAO 40
450 3000 75 65+75 140 512 233 228 126 250 310 4 285 8xM12 18 54 2LC0900-4AG90-0AA0 53
>75 80 170 e
516 2300 55 140 584 270 263 147 315 390 5 360 8xM16 24 135 2LC0900-5AG90-0AA0 84
>55 90 80 170 e
590 2000 75 140 662 305 298 166 315 390 5 360 8xM16 24 135 2LC0900-6AG90-0AA0 109
>75 95 170 =
>95 100 210
Bestellbeispiel: Artikel-Nr.:
Motor 37 kW, Pegr = 30 kW, ny = 1470 min™', maximales e Mit Schmelzsicherung 110 °C:
Abtriebsdrehmoment: Tmax =2,0x 7:9ff' 2LC0900-2AG90-0AA0-Z
Auswahl: L1E+Y90+F05
FLUDEX Kupplung FAO BaugroBe 342, Klartext zu Y90: 6,0 |
Hohlwelle: Bohrung @D1 = 60H7 mm mit Nut nach DIN 6885/3 e Mit Schmelzsicherung 140 °C:
und Halteschraube, 2L.C0900-2AG90-0AA0-Z
Dichtungssatz FPM. . L1E+Y90+F07
Angabe der Olftllmenge: 6,0 | (siehe unter Olftlimengen der Klartext zu Y90: 6,0 |

Baureihe FA in diesem Katalogteil).

0 Ausfuhrung mit Flachnut nach DIN 6885/3.

[JAl5 Siemens MD 10.1 - 2017
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FLENDER Standardkupplungen
Strdmungskupplungen — Baureihe FLUDEX

Bauart FAR mit angebauter Keilriemenscheibe

. Auswahl- und Bestelldaten

Ausfuihrungen Aund G

Keilriemenscheibe

Abtrieb j

G_MD10_DE_00123

Keilriemenscheibe
Abtrieb

Ausfthrungen N und H

= . ==l
B
™ i
A o
A~ =
—[F -
Al d
N
s
! ! 4 [ ] 5L
‘D’: o = o - (| g o | — 11 I
| 8 S | 8 ) »
Ll Hohlwelley s - Ll Hohlwelle / G
Antrieb L Antrieb
Ausfiihrung A Ausfiihrung G Ausftihrung N Ausfihrung H
Ba"u- Maximal- MaBe in mm Artikel-Nr. Ge-
groBe  drehzahl Keilriemenscheibe mit Kurzangaben fiir wicht
- Han. «_ Bohrungsdurchmesser
MHmex o s DAL LG Lo \Svricr)ﬂldurchmesser grlllie;hl AT ﬁJLasfuh und Toleranzen m
Nutnach DIN 6885  max. 9 (Artikel-Nr. ohne "-Z")
min. max. Vorzugs- —Auswahl im Katalogteil 3
bohrung Kurzfristig lieferbar
min”’! kg
222 3600 28 28 60 263 163 95 SPZ 100 2 1 9 A 2L.C0900-0AF90-0AA0 12
L..
>28 38 105 SPZ 160 3 G 2L.C0900-0AF91-0AA0 14
>38" 421 110 L.
297 3600 38 80 340 226 143 SPZ 150 5 2 10 N 2L.C0900-1AF90-0AA0 27
L..
>38 55 42 110 SPZ 150 5 2 N 2L.C0900-1AF90-0AA0 27
L..
>551) 591 110 SPA 190 4 0 H 2L.C0900-1AF91-0AA0 32
L..
>59") 60" 140 SPA 224 5 0 G 2L.C0900-1AF92-0AA0 35
L..
342 3600 55 55 110 400 278 177 SPA 180 5 4 14 N 2LC0900-2AF90-0AA0 40
L..
395 3000 55 110 448 325 2145 SPB 224 5 4 16,5 N 2L.C0900-3AF90-0AA0 63
>55 65  60+65 140 L.
3000 55 110 448 363,5 253 SPB 236 7 N 2L.C0900-3AF91-0AA0Q 70
>55 75 140 L.
2700 SPB 280 7 H 2L.C0900-3AF92-0AA0 83
L..
450 3000 55 110 512 410 284 SPB 250 8 4 16,5 N 2L.C0900-4AF90-0AA0 94
>55 75  65+75 140 L.
>75 80 170
516 2300 55 110 584 491 344 SPB 315 10 4 16,5 N 2L.C0900-5AF90-0AA0 152
>55 75 140 L.
>75 95 170
>95 100 210
590 2000 55 110 662 642 476 SPC 315 12 4 21 N 2LC0900-6AF90-0AA0 208
>55 75 140 L.
>75 95 170
>95 100 210

Allgemeine Angaben und Bestellhinweise auf Seite 13/10, 13/11.

0 Ausfuhrung mit Flachnut nach DIN 6885/3.

Bestellbeispiel auf Seite 13/24.
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FLENDER Standardkupplungen
Strdmungskupplungen — Baureihe FLUDEX

Bauart FAD

. Auswahl- und Bestelldaten

Bauart mit angebauter N-EUPEX D Kupplung. Erméglicht den Wechsel der Elastikelemente ohne axiales Verschieben der Wellen,
sofern der Freiraum "A" vorhanden ist.

GroRen 222 ... 342 GroRen 395 ... 590

G_MD10_DE_00124a

I
H i = !
1 Hohlwelle | Hohlwelle
Teil 3
Teil 2 ] :l [~ |
IR '\-\
— [ A 3\ A
T/ —i A 7
777 - 2
| 1E !
< - 5] < = (]
g 8 1 L 8 8 8 8 I | I 8 é
| | L1 NL2 ——| | | | | L1 l—— NL2 — | |
L2 LG
LG
Antrieb Abtrieb Antrieb Abtrieb
Bau- Maximal- MaBe in mm Artikel-Nr. Gewicht
gréBe  drehzahl FLUDEX Kupplung N-EUPEX D Kupplung mit Kurzangaben fur
Mkmax D1 1 DA LG D2 L2 N2 D3 S A Bofrungsdurchmesser
Nut nach DIN 6885 max. max. — max. (Artikel-Nr. ohne "-Z")
min.  max. Vorzugs- N-EUPEX —Auswahl im Katalogteil 3
bohrung Baugrofe In Standardausfiihrung
ab Lager lieferbar
Kurzfristig lieferbar
min" kg
222 3600 38 28 80 263 180 38 65 40 110 3 *11 13 2LC0900-0AA9 W -0AA0 12
38D 427 L..+M..
297 3600 38 80 340 233 45 80 50 125 3 *11 11 2LC0900-1AA9 M -0AA0 24
>38 55 42 110 EEEME
>55" 60" 110
342 3600 55 48+55 110 400 271 50 88 55 140 3+ 1‘ 16 2LC0900-2AA9 M -0AA0 34
>550 60" 120 L..+M..
395 3000 65 60 +65 140 448 299 85 90 90 225 4,5 *115 9 fLE'SIQOOéAAQ M -0AA0 53
450 3000 75 65+75 140 512 338 95 100 100 250 6+ 5 11 2LC0900-4AA9 W -0AA0 70
>75 80 170 etk
516 2300 55 140 584 398 120 125 125 315 5 *2 0 2L.C0900-5AA9 W -0AA0 113
>55 90 80 170 L..+M..
590 2000 75 140 662 433 120 125 125 315 5 *g 0 2LC0900-6AA9 W -0AA0 138
>75 95 170 ek
>95 100 210
@D2: e Ohne Fertigbohrung fur BaugréBen 222 bis 450, 516 und 590 mit kleiner Nabe @D2 max. 100 mm — Ohne Kurzangabe M.. 1
e Ohne Fertigbohrung nur fur BaugréBen 516 und 590 mit groBer Nabe @D2 max. 88 ... 120 mm — Ohne Kurzangabe M.. 2
® Mit Fertigbohrung — Mit Kurzangaben fur Durchmesser und Toleranz (Artikel-Nr. ohne "-Z") 9

Angabe der Olftlimenge: 16,9 | (siehe unter Olftllmengen der
Baureihe FA in diesem Katalogteil).

Bestellbeispiel:
Motor 160 kW, Pgy = 132 KW, ny = 1470 min’", maximales

Abtriebsdrehmoment: Tpax = 2,0 X T

Artikel-Nr.:
Auswahl: 2L.C0900-5AA99-0AA0-Z
FLUDEX Kupplung FAD BaugréBe 516, L1J+M1J+Y90

Hohlwelle: Bohrung @D1 = 80H7 mm mit Nut nach DIN 6885/1
und Halteschraube,
Teil 2: mit Fertigbohrung @D2 = 80H7

Klartext zu Y90: 16,9 |

" Ausfuhrung mit Flachnut nach DIN 6885/3.

JJ2JAk:) Siemens MD 10.1 - 2017
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Strémungskupplungen — Baureihe FLUDEX
Auswahl- und Bestelldaten
Bauart mit angebauter N-EUPEX E Kupplung. Erméglicht gréBere Bohrungen auf der Abtriebsseite.

GroRen 222 ... 342 GroRen 395 ... 450

G_MD10_DE_00125a

I - | T
5 : | — ‘
| \ !

Hohlwelle

Hohlwelle

*S¢ Teil 4

v
“st['.

[ff K
? R Carevalng T i 1
. .
Sg i ——— I I IO | 88 23 88
T e L1 —n2—] T T a8 CAS
|| L N || N
LG
Antrieb Abtrieb Antrieb Abtrieb
Bau- Maximal- MaBe in mm Artikel-Nr. Gewicht
groBe drehzahl g ypExX Kupplung N-EUPEX E Kupplung mit Kurzangaben fiir
Mkmax D1 L1 DA LG D2 L2 NL2 D3 S Bohrungsdurchmesser
und Toleranzen
Nut nach DIN 6885 max. max. max. (Artikel-Nr. ohne "-Z")
min. max. Vorzugs- N-EUPEX —Auswahlim Katalogteil 3
bohrung BaugroBe In Standardausfiihrung
ab Lager lieferbar
Kurzfristig lieferbar
min”! kg
222 3600 38 28 80 263 180 48 65 40 110 3 *11 2LC0900-0AB9 W -0AA0Q 12
>380 420 L..+M..
297 3600 38 80 340 233 55 80 50 125 3 *: 2L.C0900-1AB9 W -0AA0 24
>38 55 42 110 L..+M..
>55" 60" 110
342 3600 55 48 +55 110 400 271 60 88 55 140 3 *J 2L.C0900-2AB9 W -0AA0 34
>550 ol 120 L..+M..
395 3000 65 60 + 65 140 448 299 90 90 90 225 4,5 ﬂ 55 ELS'\(;IQOO%ABQ M -0AA0 50
450 3000 75 65+ 75 140 512 338 100 100 100 250 6 *g 2L.C0900-4AB9 W -0AA0Q 68
>75 80 170 L. +M..
@D2: e Ohne Fertigbohrung — Ohne Kurzangaben 1
e Mit Fertigbohrung — Mit Kurzangaben fur Durchmesser und Toleranz (Artikel-Nr. ohne "-Z") 9
Bestellbeispiel: Artikel-Nr.:
Motor 45 KW, Pefs = 42 kW, ny = 2950 min’”’ ¢ Mit thermischem Schalter 110 °C:
Auswahl: 2L.C0900-2AB99-0AA0-Z
FLUDEX Kupplung FAE BaugroBe 342, L1D+M1E+WO03+F03
Hohlwelle: Bohrung @D1 = 55H7 mm mit Nut nach DIN 6885/1 Klartext zu Y90: 16,9 |
und Halteschraube, e Mit EOC Geber 125 °C:
Teil 4: Bohrung @D2 = 60H7 mm mit Nut nach DIN 6885/1 und 2L.C0900-2AB99-0AA0-Z
Stellschraube, L1D+M1E+WO03+F04

mit Feinwuchtung (hohe Drehzahl),

mit elektronischer bzw. mechanischer Betriebskontrolle,
Dichtsatz NBR. | )

Lieferung ohne Olftllung, keine Vorgabe der Olftlimenge.

" Ausfuhrung mit Flachnut nach DIN 6885/3.

Siemens MD 10.1 - 2017
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FLENDER Standardkupplungen
Strdmungskupplungen — Baureihe FLUDEX

Bauart FAM

N Auswahl- und Bestelldaten
Bauart mit angebauter N-EUPEX M Kupplung. Ermoglicht eine geringe Einbaulange.

Groen 222 ... 342

G_MD10_DE_00126a

\rF%

Teil 9

Hohlwelle —\

i

=
Y
i
D |

L1 | =——NL2—=

—@DA
—@D1—y
i
— (25D2——J
—@D3

LG
Antrieb Abtrieb
Ba"u- Maximal- MaBe in mm Artikel-Nr. Gewicht
gréBe drehzahl g ypEX Kupplung N-EUPEX M Kupplung mit Kurzangaben fir
Bohrungsdurchmesser
M D1 L1 DA LG D2 NL2 D3 S TR TS e m
Nut nach DIN 6885 max. max. (Artikel-Nr. ohne "-Z")
min. max. Vorzugs- N-EUPEX —Auswahlim Katalogteil 3
bohrung Baugrofe In Standardausfiihrung
ab Lager lieferbar
Kurzfristig lieferbar
min”! kg
222 3600 38 28 80 263 150 38 36 110 3 *11 2L.C0900-0AH9 W -0AA0 12
>3g") 421 L..+M..
297 3600 38 80 340 203 48 50 125 3+ 11 2L.C0900-1AH9 W -0AA0 24
>38 55 42 110 ELEME
>550 60" 110
342 3600 55 48 +55 110 400 238 52 55 140 3+ 11 2L.C0900-2AH9 W -0AA0 34
551 601 120 L..+M..
@D2: e Ohne Fertigbohrung — Ohne Kurzangaben 1
e Mit Fertigbohrung — Mit Kurzangaben fur Durchmesser und Toleranz (Artikel-Nr. ohne "-Z") 9

Bestellbeispiel:
Motor 37 KW, Py = 30 KW, nq = 1470 min™!

Auswahl:

FLUDEX Kupplung FAM BaugréBe 342,

Hohlwelle: Bohrung @D1 = 60H7 mm mit Nut nach DIN 6885/1
und Halteschraube,

Teil 9: Bohrung @D2 = 50H7 mm mit Nut nach DIN 6885/1 und
Stellschraube. )

Lieferung ohne Olftllung, keine Angabe Uber die Olfulimenge.

Artikel-Nr.

e Mit Antrieb Uber Hohlwelle:
2L.C0900-2AH99-0AA0-Z
L1E+M1C
Klartext zu Y90: 16,9 |

e Mit Antrieb Uber Gehause:
2LC0900-2AH99-0AA0-Z
L1E+M1C+F23

D Ausfuhrung mit Flachnut nach DIN 6885/3.

(<01 Siemens MD 10.1- 2017
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FLENDER Standardkupplungen

Strdomungskupplungen — Baureihe FLUDEX

Bauart FADB

. Auswahl- und Bestelldaten

Bauart mit angebauter N-EUPEX Kupplung und Bremstrommel.

GroRen 222 ... 342 GroRen 395 ... 590
Hohlwelle ] Hohlwelle m
—t Teil 3 Teil 13
T _ _ T
I Teil 3 Teil 13 }
| BBT ]
~—— BBT— 1 A [~ —
/
i g |<S
~
DI | ]
o =N
2 |
[ 2I
(4]
| el L L
N = N
3a T 8082 g —1 T SoBE
SES L SISESISENSES SESESTS
| L1 L2~ T ] L1 ~—L2— T
-4 — L4
LG LG
Antrieb Abtrieb Antrieb Abtrieb
qu— Maximal- MaBe in mm Artikel-Nr. Gewicht
groBe drehzahl £ ypEX Kupplung N-EUPEX Kupplung Teil 13 mit Kurzangaben fir
Mkmax D1 Li DA LG D3 S L4 D2 ND2 DBT BBT Bohrungsdurchmesser m
% und Toleranzen
Nut nach max. N-EUPEX max. (Artikel-Nr. ohne "-Z")
DIN 6885 BaugréBe — Auswahl im Katalogteil 3
min. max. Kurzfristig lieferbar
min”"! kg
222 3600 38 80 263 232 110 3 *11 92 42 68 200 75 30 2L.C0900-0AC9 W -0 W A0-Z 17
38" 42" ) L..+M..+Y..
297 3600 38 80 340 279 125 3 *11 96 55 84 200 75 30 2LC0900-1AC9 W -0 W A0-Z 29
>38 55 110 L..+M..+Y..
>55" 60" 110
342 3600 55 110 400 337 140 3 *11 121 60 100 250 95 50 2LC0900-2AC9 W -0 W A0-Z 48
>550 @01 120 L..+M..+Y..
395 3000 65 140 448 362 225 45+15 153 80 128 315 118 50 2L.C0900-3AC9 W -0 W A0-Z 71
B L..+M..+Y..
450 3000 75 140 512 395 250 6 “’32 157 80 128 315 118 50 2L.C0900-4AC9 W -0 W A0-Z 86
75 80 170 L..+M..+Y..
516 2300 55 140 584 466 315 5 fs 193 100 160 400 150 80 2L.C0900-5AC9 W -0 W A0-Z 146
>55 90 170 L..+M..+Y..
590 1900 75 140 662 540 315 5 fs 232 110 175 500 190 110 2LCO0900-6AC9 W -0 W A0-Z 207
>75 95 170 L..+M..+Y..
>95 100 210
@D2: e Ohne Fertigbohrung — Ohne Kurzangaben 1

Teil
13

e Mit Fertigbohrung — Mit Kurzangaben fur Durchmesser und Toleranz (Artikel-Nr. ohne "-Z")
e Standard Bremstrommel, ohne Verlangerung A
e | ange Bremstrommel (VergroBerung der Langen L4 und LG um das MaB A)

Gewicht m: ohne Nabenverlangerung "A", mit Stellschraube

L2 bezeichnet die Welleneinstecktiefe.
Bei Wellenenden abweichend zu DIN 748/1 lang ist die Ein-
stecktiefe als Klartextangabe mit "Y29" anzugeben.

" Ausfuhrung mit Flachnut nach DIN 6885/3.

Bestellbeispiel siche Seite 13/24.

Siemens MD 10.1 - 2017
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Stromungskupplungen — Baureine FLUDEX

Auswahl- und Bestelldaten

Bauart mit angebauter N-EUPEX Kupplung und Bremsscheibe fur Stopp-Bremsen.

GroRen 222 ... 342

G_MD10_DE_00128b

GréRen 395 ... 590

—F— — WP 185 - o — WP 485
\ Teil 7 .
i Teil 6 N—Teil 32 12:: é 1 Teil 32
\ A — =y \ |
| f } EE 1 “O’
[to) 7Z \ Q
8 Mo
+ [ L‘ *
<D(5 I — ég&? gé —_ T _ — ,7%% ‘_Jlf,gLf— §§ é
@ - 12—~ 888§ ??4\ | ] e 78S
IR N — N2=217=] | T ] -~ 1 ~NL2 = 218~
Hohlwelle L4 Hohlwelle L
LG LG
Antrieb Abtrieb Antrieb Abtrieb
Bau- Maximal- MaBe in mm Artikel-Nr. Ge-
groBe  drehzahl g ypEX Kupplung N-EUPEX Kupplung Teil 321 FreiraummaBe mit Kurzangaben fiir wicht
Mkmax D1 Li DA LG D3 S L4 D2 ND2DBSBBSD5 D4 w  Bohrungsdurchmesser .,
und Toleranzen
Nut nach max. N-EUPEX max. (Artikel-Nr. ohne "-Z")
DIN 6885 BaugréBe —Auswahl im Katalogteil 3
min.  max. Kurzfristig lieferbar
min’” kg
222 3600 38 80 263 494 110 5*1 352 42 100 315 30 165 115 149 2L.C0900-0AD9 W -0AA0 35
>389 429 L..+M..
297 3600 38 80 340 537 125 5+1 352 60 120 355 30 205 130 155 2L.C0900-1AD9 W -0AA0 68
>38 55 110 Eestlll
>55% 60% 110
342 3300 55 110 400 570 140 5+1 352 60 120 400 30 250 145 155 2L.C0900-2AD9 W -0AA0 83
2559 609 120 L..+M..
395 3000 65 140 448 602 225 6+ 391 5 80 150 450 30 300 230 182 ELC&900-3AD9 M -0AA0 102
-+,
450 2300 75 140 512 630,5 250 g+ 390,5 90 160 560 30 370 260 182 2L C0900-4AD9 W -0AA0 141
>75 80 170 L..+M..
516 2100 55 140 584 706,5 315 g+ 430,5 100 160 630 30 440 325 222 2L.C0900-5AD9 W -0AA0 199
>55 90 170 L..tM..
590 2000 75 140 662 7415 315 8+1 4305 100 160 630 30 440 325 222 2L.C0900-6AD9 W -0AA0 224
>75 95 170 Eetllle
>95 100 210
@D2:  Ohne Fertigbohrung — Ohne Kurzangaben 1

Mit Fertigbohrung — Mit Kurzangaben fur Durchmesser und Toleranz (Artikel-Nr. ohne "-Z")

Artikel-Nr.:

Bestellbeispiel:
Motor 90 kW, Py = 75 kW, ny = 1470 min”’

Auswahl:
FLUDEX Kupplung FADS SB BaugréBe 450,
Hohlwelle: Bohrung @D1 = 75H7 mm mit Nut nach DIN 6885/1
und Halteschraube,
Teil 32: Bohrung @D2 = 80H7 mm mit Nut nach DIN 6885/1 und
Halteschraube,
mit Konservierung geeignet fur Innenlagerung,
Wellenstumpf-Einstecktiefe L2 = 90 mm. )
Lieferung ohne Olftllung, keine Angabe Uber die Olfulimenge.

R Nabenklrzung moglich; Artikel-Nr. mit "-Z" und Kurzangabe "Y99" mit
MafB NL2 in Klartext angeben.

Siemens MD 10.1 - 2017

Mit Konservierung 24 Monate:
2L.C0900-4AD99-0AA0-Z
L1H+M1J+B28+Y29

Klartext zu Y29: L2 = 90 mm

L2 bezeichnet die Welleneinstecktiefe.

Bei Wellenenden abweichend zu DIN 748/1 lang ist die
Einstecktiefe als Klartextangabe mit "Y29" anzugeben.

2) Ausfuhrung mit Flachnut nach DIN 6885/3.
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FLENDER Standardkupplungen
Strdmungskupplungen — Baureihe FLUDEX

Bauart FADS HB

. Auswahl- und Bestelldaten

Bauart mit angebauter N-EUPEX Kupplung und Bremsscheibe fur Halte-Bremsen.

GroRen 222 ... 342 GréRen 395 ... 590
Hohlwelle Teil 7 Teil 6 Teil 8 Teil 5 Hohlwelle Teil 7 Teil6  Teil 8 Teil 5
| , _BBS_ | _BBS_ |
- W] [ 115 ' W 5
‘
: 2 i
LS, 777777 | 2 CA
"\ %U N7
‘ | 7 ! "" j 7 (I\l(/) 1 1 N0
T LT et
SN [ L-RFF [T L=
| | -— L1 — L4 L4
LG
Antrieb Abtrieb Antrieb Abtrieb
Bau- Maximal- MaBe in mm Artikel-Nr. Ge-
groBe  drehzahl g ypEX Kupplung N-EUPEX Kupplung Teil 5/8") FreiraummaBe mit Kurzangaben fiir wicht
Mkmax D1 Li DA LG D3 S L4 D2 ND2 DBS BBS D4 W Bofrungsdurchmesser
Nut nach max. N-EUPEX max. (Artikel-Nr. ohne "-Z")
DIN 6885 BaugréBe —Auswahl im Katalogteil 3
min.  max. Kurzfristig lieferbar
min’’ kg
222 3600 38 80 263 366,5 110 5+ 2245 42 70 250 12,5 115 109 2L.C0900-0AE9 W -0AA0 22
>38) 422 L..+M..
297 3600 38 80 340 409,5 125 5+ 2245 60 85 250 12,5 130 115 2LC0900-1AE9 W -0AA0 33
>38 55 110 L..+M..
>55% 60°) 110
342 3600 55 110 400 4425 140 5+ 2245 60 90 250 12,5 145 115 2LC0900-2AE9 MW -0AA0 45
>55% 60°) 120 L..+M..
395 3000 65 140 448 478 225 6+ 267,5 80 150 355 16 230 142 fLCISIQOO-SAEQ M -0AA0 80
+M..
450 3000 75 140 512 546,5 250 8*! 3065 90 160 355 16 260 182  2LC0900-4AE9 M -0AAO0 101
>75 80 170 L..+M..
516 2300 55 140 584 566,5 315 g+ 290,5 100 160 450 16 325 166 2L.C0900-5AE9 W -0AA0 154
>56 90 170 L.+M..
590 2000 75 140 662 601,5 315 g+ 290,5 100 160 450 16 325 166 2LC0900-6AE9 W -0AA0 179
>75 95 170 L..+M..
>95 100 210
@D2:  Ohne Fertigbohrung — Ohne Kurzangaben 1
Mit Fertigbohrung — Mit Kurzangaben ftr Durchmesser und Toleranz (Artikel-Nr. ohne "-Z") 9
L2 bezeichnet die Welleneinstecktiefe. Bestellbeispiel siehe Seite 13/25.

Bei Wellenenden abweichend zu DIN 748/1 lang ist die
Einstecktiefe als Klartextangabe mit "Y29" anzugeben.

D Nabenkurzung moglich; Artikel-Nr. mit "-Z2" und Kurzangabe "Y99"
in Klartext angeben.

2 Ausfuhrung mit Flachnut nach DIN 6885/3.

Siemens MD 10.1 - 2017 13/23
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FLENDER Standardkupplungen

Stromungskupplungen — Baureihe FLUDEX

Olfiillmengen fiir Baureihe FA

. Auswahl- und Bestelldaten

Diese Zuordnung ist fur ein maximales Startdrehmoment

Bei abweichenden Betriebsfllssigkeiten, Antrieb Uber das

Trax = 2,0 X Tege und Mineraldle einer Viskositét von Gehause oder Ty # 2,0 X Tgi sind geénderte Fullmengen zu

VG 22/VG 32, be| Antrieb Uber die Hohlwelle gultig. beachten!

Peit Drehzahl in min" BaugroBe
600 740 890 980 1180 1470 1770 2300 2950 3550

kW Oleinfullmenge in |

0,55 4,3 1,5 1,4 1,3 1,1

0,75 4,7 1,65 1,5 1,4 1,2

1,1 5,1 4,4 |1,65 1,6 1,4 1,1 |

2.2 6,2 5,2 4,5 4,2 1,6 1,4 1,2 l

3,0 9,5 5,6 4,9 4,6 1,65 1,5 1,3 1,0

4,0 10,2 6,1 5,3 4,9 43 1,6 1,4 1,1

55 11,0 9,4 5,7 5,3 4,6 1,65 1,5 1,2 1,0

75 12,0 10,2 6,2 5,8 5,0 43 |1,6 1,3 1,1

11 13,4 11,2 9,7 |6.4 5,5 47 4,1 1,5 1,2 1,0 222

15 24,8 12,2 10,5 9,8 6,0 5,0 4,4 1,6 1,3 1,1

18 25,9 12,9 11,0 10,3 6,3 5,3 4,6 3,9 1,4 1,2

22 27,3 23,3 11,6 10,8 9,4 5,5 48 4,0 1,4 1,25

30 29,7 25,2 12,7 11,7 10,1 6,0 5,2 4,3 3,7 1,4

37 31,5 26,5 23,1 | 12,4 10,7 9,1 5,5 4,5 3,9 1,5

45 27,9 24,2 22,6 11,2 9,5 5,8 4,7 4,0 35 342

59 29,5 25,5 23,7 11,9 10,0 8,8 5,0 4,2 3,7

75 27,6 25,7 22,3 10,8 9,4 5,4 4,5 3,9

90 29,0 26,9 23,4 11,3 9,8 8,1 4,7 4,1

110 28,3 24,5 12,0 10,4 8,6 4,9 4,3

132 29,7 25,7 21,9 |10,8 8,9 7,6 |a,5

160 27,0 22,9 20,0 9,3 7,8 450

180 27,8 23,5 20,6 10,0 8,0

200 28,6 24,2 21,2 10,9 8,2

225 24,9 21,8 11,5 8,5

250 25,6 22,3 9,6

280 26,3 22,9 9,9

315 27,1 23,6 10,5

350 24,2 590

400 26,4

Bestellbeispiel Bauart FAR von Seite 13/17:

Motor 45 kW, Py = 37 kW, ny = 1470 min™!
Abtriebsdrehmoment: Tpax = 2,0 X Tgg.

, maximales

Auswahl:

FLUDEX Kupplung FAR BaugréBe 395,

Hohlwelle: Bohrung @D1 = 60H7 mm mit Nut nach DIN 6885/1
und Halteschraube. }

Angabe der Olftlimenge: 7,6 | (siehe unter Olftlimengen der
Baureihe FA in diesem Katalogteil).

Artikel-Nr.:

¢ Mit Riemenscheibe 5xSPB224:
2L.C0900-3AF90-0AA0-Z
L1E+Y90
Klartext zu Y90: 7,6 |

¢ Mit Riemenscheibe 7xSPB236:
2L.C0900-3AF91-0AA0-Z
L1E+Y90
Klartext zu Y90: 7,6 |

e Mit Schmelzsicherung 160 °C:
2L.C0900-3AF90-0AA0-Z
L1E+Y90+F08
Klartext zu Y90: 7,6 |

Bestellbeispiel Bauart FAD von Seite 13/21:
Motor 30 kW, Pyg = 22 kKW, ny = 1470 min™!

Auswahl:

FLUDEX Kupplung FADB BaugréBe 342 in Standardausfuhrung,
Hohlwelle: Bohrung @D1 = 55H7 mm mit Nut nach DIN 6885/1
und Halteschraube,

Teil 13: Bohrung @D2 = 50H7 mm mit Nut nach DIN 6885/1 und
Stellschraube,

Wellenstumpf-Einstecktiefe L2 = 90 mm.

Lieferung ohne Olftllung, keine Angabe tiber die Olftilimenge.

Artikel-Nr.:

e Teil 13: Standard Bremstrommel
2L.C0900-2AC99-0AA0-Z
L1D+M1C+Y29
Klartext zu Y29: 90 mm

e Teil 13: Lange Bremstrommel
2L.C0900-2AC99-0BA0-Z
L1D+M1C+Y29
Klartext zu Y29: 90 mm
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FLENDER Standardkupplungen
Strdmungskupplungen — Baureihe FLUDEX

Olfiillmengen fiir Baureihe FA

Pest Drehzahl in min™! BaugroBe
600 740 890 980 1180 1470 1770 2300 2950 3550

kW Oleinfullmenge in |

0,55 3,2 2,8 |

0,75 35 3,0 2,6 l

1,1 3,9 3,3 2,9 2,7 |

22 7,3 l4,0 3,4 3,2 2,8 l

30 7,9 6,8 3,7 3,4 3,0 2,5

4,0 8,5 7,3 4,0 3,7 3,2 2,7

55 9,4 7,9 6,8 l4,1 35 2,9 2,6 |

75 17,0 |8,5 7,4 6,9 |3,8 3,2 2,8 2,4

11 18,7 16,0 8,1 7,6 6,6 3,5 3,0 2,5

15 20,3 17,3 8,9 8,2 71 3,8 3,3 2,7

18 21,4 18,0 15,7 |86 7,4 4,0 3,4 2,8 2,4

22 19,0 16,5 15,4 7,8 6,6 |36 3,0 2,5

30 20,6 17,8 16,6 8,5 7,2 6,3 3,2 2,7 2,4 297

37 18,8 17,5 15,2 7,6 6,6 3,4 2,8 2,5

45 19,8 18,4 16,0 7,9 6,9 3,6 2,9 2,6

55 21,0 19,3 16,8 8,4 7,3 6,0 |3,1 2,7

75 21,1 18,1 15,4 |7.9 6,5 5,3 2,9

90 19,0 16,1 14,1 6,7 5,6 3,0

110 20,1 16,9 14,8 7,1 5,9 395

132 17,7 15,4 7,9 6,2

160 18,6 16,2 13,4 6,8

180 19,2 16,7 13,8 7,2

200 17,1 14,1 516

205 17,6 14,6

250 18,1 14,9

280 15,3

315 15,8

350 17,1

Bestellbeispiel Bauart FADS HB von Seite 13/23:
Motor 160 kW, Pgg = 132 kW, ny = 2950 min”!

Auswahl:

FLUDEX Kupplung FADS HB BaugroBe 395,

Hohlwelle: Bohrung @D1 = 65H7 mm mit Nut nach DIN 6885/1
und Halteschraube,

Teil 5: Bohrung @¥D2 = 80H7 mm mit Nut nach DIN 6885/1 und
Stellschraube,

Einbaulage: horizontal/vertikal, Motor oben (MO)/Motor unten

(MU),

Wellenstumpf-Einstecktiefe L2 = 80 mm.

Lieferung ohne Olftillung, keine Angabe tber die Olftillmenge.

Artikel-Nr.:

e Horizontalausfihrung:
2L.C0900-3AE99-0AA0-Z
L1F+M1J+Y29
Klartext zu Y29: 80 mm

e VertikalausfUhrung MO:
2L.C0900-3AE99-0AA0-Z
L1F+M1J+F13+Y29
Klartext zu Y29: 80 mm

e Vertikalausfihrung MU:
2L.C0900-3AE99-0AA0-Z
L1F+M1J+F14+Y29
Klartext zu Y29: 80 mm
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FLENDER Standardkupplungen
Strdmungskupplungen — Baureihe FLUDEX

Bauarten FGO/FVO

. Auswahl- und Bestelldaten

Grundkupplung der Baureihe FG und Vorkammerkupplung der Baureihe FV mit Anschlussflansch.

Bauart FGO Bauart FVO
L3 L3
BF =t T (= L6 BF =t T (= L6
{Ef T ’} § Vorkammer {Ef **’}
1 I 8 e e
g\

= = =

x H g x N

Sl g 4 \

_iRUJ\ S \

I | — Hohlwelle - — Hohlwelle
| M I L
NZZZZ

N i S 1
> 1 ? S o 1 T
TXE P i AN i I i S —— | 8 £
[alfala) ‘ SIS Qi ‘ | ®
[SISIS] L2—— | | [SES] [ ‘
1] L6 N LG |
Antrieb Abtrieb Antrieb Abtrieb
Bau- Bauart Maximal- MaBe in mm Anzieh- Artikel-Nr. Ge-
groBe drehzahl drehmoment wicht
BaumaBe FlanschanschlussmaBe fur Schrauben  mit Kurzangaben fiir
in Gewinde  Bohrungsdurchmesser
ZFxM und Toleranzen
(Artikel-Nr. ohne "-Z")
Mkmax D2 l2 DA LG L3 L6 DFN DFA BF DFK ZFxM T Ty oS oo 3| ™
Nut nach  max.
DIN 6885
min. max. Kurzfristig lieferbar
min’" Nm kg
370 FGO 3600 75 140 420 185 182 84 126 220 3 200 8xM10 15 31 2LC0900-8CE09-0AA0 34
M..
FVO 228 225 - 21L.C0900-8ED09-0AA0 37
M..
425 FGO 3000 80 140 470 205 202 99 134 274 3 250 8xM12 18 54 2L.C0901-0CE09-0AA0 45
M..
FvVO 260 257 - 2L.C0901-0ED09-0AA0 47
M..
490 FGO 2600 55 110 555 236 232 105 141 314 4 282 8xM16 24 135 2L.C0901-1CE09-0AA0 75
I >55 75 140 L
FVO >75 100 170 301 297 - %ﬂL00901-1 EDO09-0AA0 80
565 FGO 2300 110 170 630 254 250 123 166 344 4 312 8xMi16 24 135 2LC0901-2CE09-0AA0 95
M..
FVO 337 333 - 2L.C0901-2ED09-0AA0 1083
M..
655 FGO 2000 130 210 736 301 296 145 180 430 5 390 8xM20 25 260 2L.C0901-3CE09-0AA0 142
M..
FvO 389 384 - 2L.C0901-3ED09-0AA0 154
M..
755 FGO 1800 150 240 840 346 341 176 226 480 5 440 10xM20 25 260 2L.C0901-4CE09-0AA0 208
M..
FVO 445 440 - 2LC0901-4ED09-0AA0 224
M..
887 FGO 1500 150 275 990 396 391 217 249 520 5 480 10xM20 25 260 2LC0901-5CE09-0AA0 362
M..
FVO 498 493 - 2L.C0901-5ED09-0AA0 385
M..

Bestellbeispiel siche Seite 13/30.
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Strémungskupplungen — Baureihe FLUDEX

Auswahl- und Bestelldaten

Bauart mit angebauter N-EUPEX D Kupplung.
Ermoglicht den Wechsel der Elastikelemente ohne axiales Verschieben der Wellen, sofern der Freiraum "A" vorhanden ist.

Bauart FGD Bauart FVD
) G_MD10_DE_00131a )
—1— 3 ——
Hohlwelle ' — Hohlwelle — ' —
Teil2 Teil 3 [ Teil2 Teil 3 V-Kammer
a7\ e
[ A= | T Y |
L/i ‘N V/\ ]
A N %
NNl ] A7 2
® i —ﬂ ; E < ™ i —H il <
SRS [ L B — ‘88 88 T ' 88
[ T —NI— ‘ ‘ [ N [ e ‘ [
—L1— -~ L2 —— L1 ! L2—
LG LG
Antrieb Abtrieb Antrieb Abtrieb
Bau- Bauart Maximal- MaBe in mm Artikel-Nr. Ge-
gréBe drehzahl ) ypEX Kupplung N-EUPEX D Kupplung mit Kurzangaben fur wicht
NMkmax D2 L2 DA LG DI Lt NLT D3 8 A Bofungsdurehmesser
Nut nach max. max. max. N-EUPEX (Artikel-Nr. ohne "-Z")
DIN 6885 BaugréBe — Auswahl im Katalogteil 3
min.  max. Kurzfristig lieferbar
min”’! kg
370 FGD 3600 75 140 420 298 65 110 70 180 4 *5 10 2L.C0900-8CA H 9-0AA0 44
- L..+M..
FVD 341 150 2LC0900-8EA M 9-0AA0 47
L..+M..
425 FGD 3000 80 140 470 348 85 140 90 225 4+ 5 9 2LC0901-0CA M 9-0AA0 66
h L..+M..
FVD 403 190 2LC0901-0EA M 9-0AA0 68
L..+M..
490 FGD 2600 55 110 555 397 95 155 100 250 5 *2 11 2LC0901-1CA W 9-0AA0 105
I >55 75 140 L..tM..
FVD >75 100 170 462 220 ELS&901-1 EA B 9-0AA0 166
565 FGD 2300 110 170 630 430 105 170 110 280 5 *2 5 2L.C0901-2CA H 9-0AA0 134
- L..+M..
FVD 513 250 2LC0901-2EA M 9-0AA0 142
L..+M..
655 FGD 2000 130 210 736 515 140 210 140 350 5 *2 0 2LC0901-3CA W 9-0AA0 217
h L..+M..
FVD 603 295 2LC0901-3EA W 9-0AA0 229
L..+M..
755 FGD 1800 150 240 840 584 150 230 160 400 5 *2 0 2L.C0901-4CA W 9-0AA0 307
h L..+M..
FVD 683 330 2LC0901-4EA W 9-0AA0 323
L..+M..
887 FGD 1500 150 275 990 665 160 260 180 440 8 *32 0 2L.C0901-5CA M 9-0AA0 491
) L..+M..
FVD 767 365 2LC0901-5EA M 9-0AA0 514
L..+M..
@D1:  Ohne Fertigbohrung ab BaugroBe 655 mit kleiner Nabe fur: 1

e BaugroBe 655 @D1 max. = 110 mm

® BaugroBe 755 @D1 max. = 120 mm

e BaugroBe 887 @D1 max. = 130 mm — Ohne Kurzangabe L..

Ohne Fertigbohrung ab BaugréBe 655 mit groBer Nabe fur: 2
e BaugroBe 655 @D1 =88 ... 140

® BaugroBe 755 @D1 =98 ... 150

e BaugroBe 887 @D1 = 118 ... 160 — Ohne Kurzangabe L..

Mit Fertigbohrung — Mit Kurzangaben fur Durchmesser und Toleranz (Artikel-Nr. ohne "-Z") 9

Bestellbeispiel siche Seite 13/31.
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FLENDER Standardkupplungen
Strdmungskupplungen — Baureihe FLUDEX

Bauarten FGE/FVE

. Auswahl- und Bestelldaten
Bauart mit angebauter N-EUPEX E Kupplung. Erméglicht gréBere Bohrungen auf der Antriebsseite.

Bauart FGE Bauart FVE
. G_MD10_DE_00132 |
T—i—3 T
Hohlwelle — Hohlwelle ' —
Teil 4 Teil 4 V-Kammer
. \ - \ \
H g :
NN 1] : ZWE .l
13 ‘1— _ﬁ ; I < 1) 1 _H ; ll <
8o L. B | N 1 I o sy — 1l 8 5 8L | I P I o S i Iy S — la o
Q Q Q. (SN Q Q
[ T [ NU— [ [T —N— [
L1— -—— L2 —— L1 ! L2 —
LG LG
Antrieb Abtrieb Antrieb Abtrieb
qu— Bauart Maximal- MaBe in mm Artikel-Nr. Ge-
groBe drehzahl g ypEX Kupplung N-EUPEX E Kupplung mit Kurzangaben fir wicht
Mkmax D2 L2 DA LG D1 L1 NL1 D3 S Bofrungsaurchmesser
Nut nach max. max. max. N-EUPEX (Artikel-Nr. ohne "-Z")
DIN 6885 BaugroBe — Auswahl im Katalogteil 3
min. max. Kurzfristig lieferbar
min”’! kg
370 FGE 3600 75 140 420 298 75 110 70 180 4 +22 2L.C0900-8CB W 9-0AA0 44
) L..+M..
FVE 341 150 2L.C0900-8EB W 9-0AA0 47
L..+M..
425 FGE 3000 80 140 470 348 90 140 90 225 4 +22 2L.C0901-0CB M 9-0AA0 64
) L..+M..
FVE 403 190 2LC0901-0EB W 9-0AA0 66
L..+M..
490 FGE 2600 55 110 555 397 100 155 100 250 5 *g’ 2LC0901-1CB W 9-0AA0 101
I >55 75 140 ESEM™
FVE >75 100 170 462 220 2LC0901-1EB W 9-0AA0 107
L..+M..
565 FGE 2300 110 170 630 430 110 170 110 280 5 +23 2L.C0901-2CB W 9-0AA0 129
) L..+M..
FVE 513 250 2LC0901-2EB H 9-0AA0 137
L..+M..
@D1:  Ohne Fertigbohrung — Ohne Kurzangaben 1
Mit Fertigbohrung — Mit Kurzangaben ftir Durchmesser und Toleranz (Artikel-Nr. ohne "-Z") 9
Bestellbeispiel: . Artikel-Nr.:
Motor 45 kW, ety = 37 kW, ny = 1470 min ¢ Mit thermischem Schalter 110 °C:
Auswahl: 2L.C0900-8EB99-0AA0-Z
FLUDEX Kupplung FVE BaugréBe 370, L1E+M1E+FO03
Hohlwelle: Bohrung @D2 = 60H7 mm mit Nut nach DIN 6885/1 e Mit EOC Geber 125 °C:
und Halteschraube, . 2L.C0900-8EB99-0AA0-Z
Teil 4: Bohrung @D1 = 60H7 mm mit Nut nach DIN 6885/1 und L1E+M1E+F04

Stellschraube,

mit elektronischer bzw. mechanischer Betriebskontrolle,
Dichtsatz NBR. | .

Lieferung ohne Olftllung, keine Angabe Uber die Olfulimenge.
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FLENDER Standardkupplungen

Strdomungskupplungen — Baureihe FLUDEX

Bauarten FGM/FVM

. Auswahl- und Bestelldaten

Bauart mit angebauter N-EUPEX M Kupplung. Ermdéglicht eine geringe Einbaulange.

Bauart FGM Bauart FVM
. G_MD10_DE_00133 .
—1— T——
Hohlwelle ' — Hohlwelle ' —
Teil 9 Teil 9 V-Kammer
\ *IS* \
/g
- S| E I M
foo) J— 1 I < © 1 H i il <
8 8 ,,,,,,,, _ R S I | 8 8 8 ol 1 I sy | 8 8
P T N — L—- 75 T T T
LG ~——-1L1 L2 —
LG
Antrieb Abtrieb
Antrieb Abtrieb
Ba})— Bauart Maximal- MaBe in mm Artikel-Nr. Ge-
groBe drehzahl g ypEX Kupplung N-EUPEX M Kupplung mit Kurzangaben fir wicht
Mkmax D2 L2 DA LG D1 L1 NL1 D3 S Bofrungsaurchmesser
Nut nach max. max. max. N-EUPEX (Artikel-Nr. ohne "-Z")
DIN 6885 BaugroBe — Auswahl im Katalogteil 3
min. max. Kurzfristig lieferbar
min”’! kg
370 FGM 3600 75 140 420 274 70 80 80 180 4+2 2L.C0900-8CD W 9-0AA0 44
) L..+M..
FVM 288 100 85 2L.C0900-8EC W 9-0AA0 46
L..+M..
425 FGM 3000 80 140 470 310 85 100 100 225 4+2 2LC0901-0CD H 9-0AA0 64
) L..+M..
FVM 327 115 100 2LC0901-0EC MW 9-0AA0 65
L..+M..
490 FGM 2600 55 110 555 350 90 105 105 250 5 *g’ 2LC0901-1CD W 9-0AA0 101
) L..+M..
FVM >55 75 140 382 140 110 2LC0901-1EC W 9-0AA0 104
>75 100 170 (et
565 FGM 2300 110 170 630 380 100 120 120 280 5 *g’ 2LC0901-2CD M 9-0AA0 128
) L..+M..
FVM 425 165 130 2LC0901-2EC W 9-0AA0 135
L..+M..
@D1:  Ohne Fertigbohrung — Ohne Kurzangaben 1

Motor 45 KW, Py = 37 kW, ny = 1470 min™!

Mit Fertigbohrung — Mit Kurzangaben fur Durchmesser und Toleranz (Artikel-Nr. ohne "-Z")

Bestellbeispiel:

Auswahl:
FLUDEX Kupplung FGM BaugréBe 370,

Hohlwelle: Bohrung @D2 = 60H7 mm mit Nut (Anzahl der Nuten .
siehe unter Besondere Ausflhrungen) nach DIN 6885/1 und

Halteschraube,

Teil 4: Bohrung @D1 = 60H7 mm mit Nut nach DIN 6885/1 und

Stellschraube.

Lieferung ohne Olftllung, keine Angabe (iber die Olfillmenge.

Artikel-Nr.:

e Mit einer Nut:
2L.C0900-8CD99-0AA0

L1E+M1E

2L.C0900-8CD99-0AA0-Z
L1E+M1E+L46

9

Mit zwei Nuten um 180° versetzt:

e Mit zwei Nuten um 120° versetzt:
2L.C0900-8CD99-0AA0-Z
L1E+M1E+L47

Siemens MD 10.1 - 2017
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FLENDER Standardkupplungen
Strdmungskupplungen — Baureihe FLUDEX

Olfiillmengen fiir Baureihe FG/FV

. Auswahl- und Bestelldaten

Diese Zuordnung ist fur ein maximales Startdrehmoment Bei abweichenden Betriebsfllssigkeiten, Antrieb Uber die Hohl-
Trax = 2,0 X Tg (Baureihe FG) bzw. T = 1,5 x Ter (Baureihe welle oder Tpay # 2,0 X T bzw. Thax # 1,5 X Tgg Sind geénderte
FV), und Mineraldle einer Viskositat von VG 22/VG 32 gliltig. Fullmengen zu beachten!
Peit Drehzahl in min BaugroBe
600 740 890 980 1180 1470 1770 2300 2950 3550
Baureihe
FG FV FG FV FG FV FG FV FG FV FG FV FG FV FG FV FG FV FG FV
kW Oleinfullmenge in |
1,1 52 53
272 64 67 |5,5
3,0 70 74 59 6,1 |5,0
4,0 72 80 64 66 54 56 |5,0
55 130 138 (69 74 60 62 54 56
7,5 144 152 |72 80 65 68 60 62 51 51
11 159 17,4 133 141 |72 7,7 67 71 57 59
15 17,0 185 14,7 156 124 13,072 77 62 65 |5,2
18 28,9 31,6 |154 166 13,1 138 12,0 12565 69 54 55
22 31,1 33,2 |16,2 17,7 14,0 148 12,7 13469 73 57 59 47 48
30 359 36,5 17,0 185 152 16,3 14,1 149 11,8 123 |63 65 53 55
37 379 39,9 299 324 |161 175 149 159 126 133 |66 7,0 57 59 4,2
45 39,7 440 32,3 34,0 17,0 185 157 17,0 134 141 |70 7,5 6,0 6,2 4,6
55 40,0 44,0 355 36,2 284 31,0 |[166 181 143 151 11,6 12,0 [64 67 50 5,1
75 70,5 75,8 |38,7 41,4 31,7 336 285 31,2 |[155 16,7 12,7 135 (69 74 55 57 43 4,2
90 74,7 80,0 40,0 44,0 344 354 304 327 |[163 17,7 135 143 11,4 116 |59 61 46 45
110 81,0 74,3 |40,0 44,0 37,0 382 33,0 345 27,3 299 |144 152 121 126 (62 64 49 50 40 41 370
132 88,2 89,2 69,3 74,6 |388 41,6 360 367 286 31,3 |151 162 128 13565 69 52 54 44 42
160 93,5 96,3 73,3 78,7 40,0 440 37,8 39,8 30,6 329 [159 17,3 13,6 144 10,6 104 |55 57 47 46
200 98,0 107,0 79,8 83,6 67,0 72,1 [39,9 44,0 337 349 269 294 |[146 154 11,4 11,760 62 50 5,1
250 98,0 107,0 88,7 89,5 70,9 76,3 [40,0 44,0 36,8 37,9 284 31,1 [154 16,7 12,2 12,8 |54 55
315 94,7 985 76,6 81,5 69,8 756 |39,0 42,1 30,8 33,0 26,2 286 13,1 13,9 490
350 97,2 103,6 80,0 83,7 71,8 77,7 39,9 44,0 322 339 26,9 29,5 |[13,6 14,4
400 98,0 107,0 85,1 86,9 752 80,5 64,5 684 [342 353 27,8 304 655
500 92,4 945 825 853 681 73,8 [37,1 384 29,7 32,3
600 96,9 102,9 90,1 90,6 71,5 77,3 [38,8 41,8 31,9 33,8
750 98,0 107,0 953 99,6 77,3 81,9 640 67,8 |354 362
900 |98,0 107,0 83,7 86,0 67,0 72,7 887
1100 91,1 923 70,4 76,2
1300 952 99,3 742 79,8
1600 |80,6 84,0

Bestellbeispiel Bauart FGO/FVO von Seite 13/26:
Motor 132 kW, Pgg = 110 KW, nq = 1470 min™

Auswahl:

FLUDEX Kupplung FGO/FGV Baugroe 490,

Hohlwelle: Bohrung @D2 = 70H7 mm mit Nut nach DIN 6885/1
und Halteschraube.

Lieferung mit Olftllung: FGO = 14,4 1/ FVO = 15,2 | (siehe unter
Olftlimengen fur Baureihe FG/FV in diesem Katalogteil).

Artikel-Nr.:

e |n Bauart FGO:
2LC0901-1CE09-0AA0-Z
L1G+F16+Y90
Klartext zu Y90: 14,4 |

® |n Bauart FGV:
2L.C0901-1ED09-0AA0-Z
L1G+F16+Y90
Klartext zu Y90: 15,2 |
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FLENDER Standardkupplungen
Strdmungskupplungen — Baureihe FLUDEX

Olfiillmengen fiir Baureihe FG/FV

Pest Drehzahl in min™ Bau-
groBe
600 740 890 980 1180 1470 1770 2300 2950
Baureihe
FG FV FG FV FG FV FG FV FG FV FG FV FG FV FG FV FG FV
kW Oleinfullmenge in |
22 78 80
30 87 91
40 95 99 78 81
55 10,3 11,1 87 9,0
7.5 109 120 95 99 79 83 | 7,4
11 199 214 [105 11,3 91 94 82 86
15 220 237 [109 120 98 104 91 95 |7.8
18 232 252 19,1 20,5 [10,3 11,1 96 101 80 84
22 243 27,0 203 21,9 [10,9 11,7 101 10,8 86 9,0
30 40,2 432 |224 242 189 201 [109 11,8 95 99 |79
37 426 457 |23,7 260 201 217 185 195 [100 10,7 82 86 6,7
45 458 483 [249 277 215 231 195 21,0 [105 11,3 88 9,2 7,5
55 50,1 51,2 [255 280 228 246 208 225 175 183 [93 97 78 81
75 556 58,0 43,8 46,8 |246 274 229 248 193 20,7 (101 10,8 86 9,0 |6,5
90 58,1 63,7 47,1 492 |255 280 239 265 204 220 10,7 11,4 92 95 72 7,1
110 51,7 523 41,5 445 |255 280 21,8 234 17,7 187 |97 102 76 78
132 54,7 56,3 44,0 469 403 433 230 249 187 199 [101 109 81 84 63 61 425
160 574 61,9 475 495 425 456 (240 267 198 214 167 168 [86 89 68 6,6
200 59,0 650 529 532 462 486 [255 (41,7 |21,4 230 179 189 [92 96 73 73
250 56,0 586 51,2 51,9 412 442 [228 247 192 206 146 147 |78 8,0
315 59,0 650 551 57,0 444 47,3 |242 268 206 223 16,1 16,1 [83 87
350 56,6 60,0 46,2 486 380 403 [21,4 230 167 168 565
400 58,4 64,4 49,0 50,5 393 422 [222 240 174 181
500 537 547 416 446 363 379 [187 19,9
600 56,4 59,5 44,1 47,1 379 400 |21,2
750 48,4 50,0 40,0 42,9 755
900 52,8 532 420 45,0
1100 la5,0 47,7

Bestellbeispiel Bauart FGD von Seite 13/27:
Motor 350 kW, Pug = 315 kW, nq = 1470 min™!

Auswahl:

FLUDEX Kupplung FGD BaugréBe 655 in Standardausftihrung,
Hohlwelle: Bohrung @D2 = 120H7 mm mit Nut nach DIN 6885/1
und Halteschraube,

Teil 2: Bohrung @D1 = siehe Bestelldaten-Tabelle "Ohne Fertig-
bohrung" und "Mit Fertigbohrung",

Nut nach DIN 6885/1 und Stellschraube.

Lieferung ohne Olftillung, keine Angabe tiber die Olftilimenge.

Artikel-Nr.:

e Ohne Fertigbohrung fur @D1 = 110 mm:
2LC0901-3CA19-0AA0
L1S

e Ohne Fertigbohrung fur @D1 = 130 mm:
2LC0901-3CA29-0AA0
L1S

e Mit Fertigbohrung @D1 = 140H7 mm:
2LC0901-3CA99-0AA0
L1S+M1V
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FLENDER Standardkupplungen
Strdmungskupplungen — Baureihe FLUDEX

Bauart FNO

. Auswahl- und Bestelldaten

Bauart mit groBer Vorkammer und Anschlusswelle.

NL1 L7 1
A3 - 7‘, —_ ]
Nabentragerteil | ! ]
(V-Kammer) 3
N o
9
\
(O]
Nabe Standard
Nabe Lang Welle
\"™ DIN 6885/1
\ N L]
T [ | T
f 2
S5 EO———— ol =
[SIRS] [=)
‘ ‘ L1 - LW —— !‘9
LG
Antrieb Abtrieb
Bau- Maximal-  Naben- MaBe in mm Artikel-Nr. Gewicht
groBe  drehzahl tragerteil  go mape AnschlussmaBe  mit Kurzangaben fiir
Mrax D1 L1 Nt DA LG L7 pw 1w Bohungsdurchmesser
Nut nach max. (Artikel-Nr. ohne "-Z")
DIN 6885 — Auswahl im Katalogteil 3
min. max. Kurzfristig lieferbar
min’’ Nabe kg
370 3600 Standard 38 55 110 115 420 380 101 60 70 2L.C0900-8GA W 0-1AA0 56
1=
Lang 38 80 140 145 420 410 2L.C0900-8GA W 0-2AA0 55
[l
425 3000 Standard 42 75 140 147 470 437 106 70 80 2LC0901-0GA W 0-1AA0 77
L.
Lang 42 100 170 177 470 467 2L.C0901-0GA MW 0-2AA0 77
L.
490 2600 Standard 48 75 140 148 555 485 131 70 90 2LC0901-1GA MW 0-1AA0 116
=
Lang 48 110 170 178 555 515 2LC0901-1GA MW 0-2AA0 116
1=
565 2300 Standard 65 95 170 178 630 543 131 90 100 2L.C0901-2GA W 0-1AA0 158
1=
Lang 65 120 210 218 630 583 2L.C0901-2GA W 0-2AA0 160
[l
655 2000 Standard 65 110 210 218 736 644 156 100 125 2L.C0901-3GA W 0-1AA0 240
L
Lang 65 135 250 258 736 684 2L.C0901-3GA W 0-2AA0 240
L
755 1800 Standard 65 120 210 219 840 705 170 110 140 2LC0901-4GA W 0-1AA0 321
[
Lang 65 150 250 259 840 745 2LC0901-4GA W 0-2AA0 318
1=
887 1500 Standard 65 150 250 251 990 835 187 120 178 2L.C0901-5GA W 0-1AA0 562
1=
Lang 65 170 300 301 990 885 2L.C0901-5GA W 0-2AA0 563
L..
@D1:  Ohne Fertigbohrung — Ohne Kurzangaben 1
Mit Fertigbohrung — Mit Kurzangaben fir Durchmesser und Toleranz (Artikel-Nr. ohne "-Z") 9

Schwerpunktabstand Y und Gewichtsbelastung Fy siehe Seite 13/47.
Bestellbeispiel siehe Seite 13/39.
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FLENDER Standardkupplungen
Strdmungskupplungen — Baureihe FLUDEX

Bauart FNA

. Auswahl- und Bestelldaten

Bauart mit groBer Vorkammer und angebauter N-EUPEX A Kupplung. Erméglicht eine geringe Einbaulange.

NL1
= I R —
Nabentragerteil | ]
(V-Kammer) 8
N ;:
\ s Teil 1
\ 3

Nabe Standard

*IS
==y ; |
e
||

i

i

i

!

4

!

|

|

|

|

|

N

—‘@Dfﬂ

|

|
—@D2—

L1 F——NL2—
LG
Antrieb Abtrieb
Ba})— Maximal- Ngben—. MaBe in mm Artikel-Nr. Gewicht
groBe  drehzahl tragertell ¢ ypex Kupplung N-EUPEX A Kupplung mit Kurzangaben fiir
Mk D1 L1 NLi DA LG D2 N2 D3 S Bonrungsdurchmesser m
Nut nach max. max. N-EUPEX (Artikel-Nr. ohne "-Z")
DIN 6885 BaugroBe — Auswahl im Katalogteil 3
min. max. Kurzfristig lieferbar
min”’! Nabe kg
370 3600 Standard 38 55 110 115 420 454 75 70 180 4 +22 2LC0900-8GB W W -1AA0 68
) L..+M..
Lang 38 80 140 145 420 484 2L.C0900-8GB W W -2AA0 67
L..+M..
425 3000 Standard 42 75 140 147 470 521 85 80 200 4 *22 2LC0901-0GB ®m W -1AA0 93
- L..+M..
Lang 42 100 170 177 470 551 2LC0901-0GB W W -2AA0 93
L..+M..
490 2600 Standard 48 75 140 148 555 579 90 90 225 4 *22 2L.C0901-1GB W W -1AA0 143
- L..+M..
Lang 48 110 170 178 555 609 2LC0901-1GB W W -2AA0 143
L..+M..
565 2300 Standard 65 95 170 178 630 648 100 100 250 5 +§ 2LC0901-2GB W W -1AA0 193
) L..+M..
Lang 65 120 210 218 630 688 2LC0901-2GB W W -2AA0 195
L..+M..
655 2000 Standard 65 110 210 218 736 774 120 125 315 5 +§ 2LC0901-3GB ® H -1AA0 311
- L..+M..
Lang 65 135 250 258 736 814 2LC0901-3GB W W -2AA0 311
L..+M..
755 1800 Standard 65 120 210 219 840 850 140 140 350 5 *23 2LC0901-4GB W W -1AA0 420
- L..+M..
Lang 65 150 250 259 840 890 2LC0901-4GB W W -2AA0 417
L..+M..
887 1500 Standard 65 150 250 251 990 1023 160 180 440 8 +32 2LC0901-5GB W W -1AA0 726
B L..+M..
Lang 65 170 300 301 990 1073 2LC0901-5GB W W -2AA0 727
L..+M..
@D1:  Ohne Fertigbohrung — Ohne Kurzangaben 1
Mit Fertigbohrung — Mit Kurzangaben ftir Durchmesser und Toleranz (Artikel-Nr. ohne "-Z") 9
@D2:  Ohne Fertigbohrung ab BaugréBe 655 mit kleiner Nabe fur: 1
BaugroBe 655 @D2 max. = 100 mm, BaugroBe 755 @D2 max. = 110 mm, BaugréBe 887 @D2 max. = 130 mm — Ohne Kurzangaben
Ohne Fertigbohrung ab BaugréBe 655 mit groBer Nabe fur: 2
BaugroBe 655 @D2 = 88 ... 120, BaugroBe 755 @D2 = 88 ... 140, BaugroBe 887 ¥D2 = 118 ... 160 — Ohne Kurzangaben
Mit Fertigbohrung — Mit Kurzangaben fur Durchmesser und Toleranz (Artikel-Nr. ohne "-Z") 9

Schwerpunktabstand Y und Gewichtsbelastung Fy siehe Seite 13/47.

Siemens MD 10.1 - 2017 13/33



© Siemens AG 2016

FLENDER Standardkupplungen
Strdmungskupplungen — Baureihe FLUDEX

Bauart FND

. Auswahl- und Bestelldaten

Bauart mit groBer Vorkammer und angebauter N-EUPEX D Kupplung.
Ermoglicht den Ein- und Ausbau der Kupplung ohne Versetzen der gekuppelten Wellen.

NLA1
T
Nabentragerteil | ]
(V-Kammer) 8
A il
2
\
o
Nabe Standard Teil 11
Nabe Lang
E—— ‘\r -
| N L | L
=0 =N s p— ool ‘Alce—lIL &
Q Q
| | L1 l~—NL2— |
LG
Antrieb Abtrieb
Bau-  Maximal-  Naben- MaBe in mm Artikel-Nr. Gewicht
gréBe drehzahl  tragertell g pEX Kupplung N-EUPEX D Kupplung mit Kurzangaben fur
Mkmax D1 1 N1 DA LG D2 N2 D3 S Bofrungsdurchmesser m
Nut nach max. max. N-EUPEX (Artikel-Nr. ohne "-Z")
DIN 6885 BaugroBe — Auswahl im Katalogteil 3
min. max. Kurzfristig lieferbar
min™’! Nabe kg
370 3600 Standard 38 55 110 115 420 494 70 70 180 5 *11 2LC0900-8GC W W -1AA0 72
° L..+M..
Lang 38 80 140 145 420 524 2LC0900-8GC W W -2AA0 71
L..+M..
425 3000 Standard 42 75 140 147 470 566 80 80 200 5 +11 2LC0901-0GC W W -1AA0 99
B L..+M..
Lang 42 100 170 177 470 596 2LC0901-0GC W W -2AA 99
L..+M..0
490 2600 Standard 48 75 140 148 555 629 90 90 225 5 +11 2LC0901-1GC W ®m -1AA0 150
) L..+M..
Lang 48 110 170 178 555 659 2LC0901-1GC W W -2AA0 150
L..+M..
565 2300 Standard 65 95 170 178 630 706 100 100 250 6 *12 2LC0901-2GC W W -1AA0 204
° L..+M..
Lang 65 120 210 218 630 746 2LC0901-2GC W W -2AA0 206
L..+M..
655 2000 Standard 65 110 210 218 736 842 110 125 315 6 +12 2LC0901-3GC W W -1AA0 324
B L..+M..
Lang 65 135 250 258 736 882 2LC0901-3GC W W -2AA0 324
L..+M..
755 1800 Standard 65 120 210 219 840 921 120 140 350 6 +12 2LC0901-4GC W W -1AA0 440
) L..+M..
Lang 65 150 250 259 840 961 2LC0901-4GC W W -2AA0 437
L..+M..
887 1500 Standard 65 150 250 251 990 1104 130 180 440 8 *22 2LC0901-5GC W W -1AA0 747
- L..+M..
Lang 65 170 300 301 990 1154 2LC0901-5GC W W -2AA0 748
L..+M..
@D1:  Ohne Fertigbohrung — Ohne Kurzangaben 1
Mit Fertigbohrung — Mit Kurzangaben fur Durchmesser und Toleranz (Artikel-Nr. ohne "-Z") 9
@D2:  Ohne Fertigbohrung — Ohne Kurzangaben 1
Mit Fertigbohrung — Mit Kurzangaben ftir Durchmesser und Toleranz (Artikel-Nr. ohne "-Z") 9

Schwerpunktabstand Y und Gewichtsbelastung Fy siehe Seite 13/47.
Bestellbeispiel siehe Seite 13/39.
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FLENDER Standardkupplungen
Strdmungskupplungen — Baureihe FLUDEX

Bauart FNDB

. Auswahl- und Bestelldaten

Bauart mit groBer Vorkammer und angebauter N-EUPEX Kupplung und Bremstrommel.
Ermoglicht den Ein- und Ausbau der Kupplung ohne Versetzen der gekuppelten Wellen.

NLA1
¢ I —
Nabentragerteil | 7 Teil 32
(V-Kammer) g
: S Teil 10 BBT A

8

OI

\

[}

Nabe Standard

*I
Nabe Lang 7 : £ [] ]2 7

B

J |
- % PR
1 | J 2 ﬂ I 1 o =
g 5 EOT——— —m (Alcf——IL | ne—r—1 82 8
S Q | (SIS S
I g T I
L4
LG
Antrieb Abtrieb
Bau- Maximal- Naben- ~ MaBe in mm Artikel-Nr. Ge-
gréBe  drehzahl tragerteil g pEX Kupplung N-EUPEX Kupplung  Teil 32 — Bremstrommel ~ mit Kurzangaben fir wicht
Nkemax D1 L1 NL1 DA LG D3 S 14 D2 ND2DBTBBT A Bofrungsdurchmesser m
Nut nach  max. N-EUPEX max. (Artikel-Nr. ohne "-Z")
DIN 6885 BaugroBe — Auswahl im Katalogteil 3
min. max. Kurzfristig lieferbar
min™’ Nabe kg
370 2400 Standard 38 55 110 115 420 542 180 5"11 157 80 128 315 118 50 2LC0900-8GD W W -1 W A0 87
) L..+M..
Lang 38 80 140 145 420 572 2LC0900-8GD W W -2 W A0 86
L..+M..
1900 Standard 38 55 110 115 420 574 189 90 160 400 150 80 2LC0900-8GD M M -1 W A0 111
L..+M..
Lang 38 80 140 145 420 604 2LC0900-8GD W W -2 W A0 110
L..+M..
425 2400 Standard 42 75 140 147 470 604 200 5"11 162 80 128 315 118 50 2LC0901-0GD W W -1 W A0 113
) L..+M..
Lang 42 100 170 177 470 634 2L.C0901-0GD W W -2 W A0 113
L..+M..
1900 Standard 42 75 140 147 470 636 194 90 160 400 150 80 2LC0901-0GD W W -1 W A0 137
L..+M..
Lang 42 100 170 177 470 666 2LC0901-0GD W W -2 W A0 137
L..+M..
@D1:  Ohne Fertigbohrung — Ohne Kurzangaben 1
Mit Fertigbohrung — Mit Kurzangaben fur Durchmesser und Toleranz (Artikel-Nr. ohne "-Z")
@D2:  Ohne Fertigbohrung — Ohne Kurzangaben 1
Mit Fertigbohrung — Mit Kurzangaben fur Durchmesser und Toleranz (Artikel-Nr. ohne "-Z") 9

Teil 32:  Kleine Bremstrommel, ohne Verlangerung A
Kleine Bremstrommel, mit Verlangerung A (VergréBerung der Langen L4 und LG um das MaB A)
GroBe Bremstrommel, ohne Verlangerung A
GroBe Bremstrommel, mit Verlangerung A (VergréBerung der Langen L4 und LG um das MaB A)

OO0 w>

Gewicht m: ohne Nabenverlangerung "A", mit Stellschraube

L2 bezeichnet die Welleneinstecktiefe.
Bei Wellenenden abweichend zu DIN 748/1 lang ist die
Einstecktiefe mit Klartextangabe und "Y29" anzugeben.

Schwerpunktabstand Y und Gewichtsbelastung Fy siehe
Seite 13/47.
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FLENDER Standardkupplungen
Strdmungskupplungen — Baureihe FLUDEX

Bauart FNDB

Bau- Maximal- Naben- ~ MaBe in mm Artikel-Nr. Ge-
gréBe  drehzahl tragerteil g pEX Kupplung N-EUPEX Kupplung  Teil 32 — Bremstrommel ~ mit Kurzangaben fir wicht
Nkemax D1 L1 NL1 DA LG D3 S 14 D2 ND2DBTBBT A Bofrungsdurchmesser m
Nut nach  max. N-EUPEX max. (Artikel-Nr. ohne "-Z")
DIN 6885 BaugroBe — Auswahl im Katalogteil 3
min. max. Kurzfristig lieferbar
min™’ Nabe kg
490 2300 Standard 48 75 140 148 555 689 225 5*11 199 90 160 400 150 80 2LC0901-1GD W W -1 W A0 183
) L..+M..
Lang 48 110 170 178 555 719 2LC0901-1GD W W -2 W A0 183
L..+M..
1900 Standard 48 75 140 148 555 729 239 110 175 500 190 110 2LCO0901-1GD W W -1 W A0 218
L..+M..
Lang 48 110 170 178 555 759 2LC0901-1GD W W -2 W A0 218
L..+M..
565 2300 Standard 65 95 170 178 630 756 250 6”12 207 100 160 400 150 80 2LCO0901-2GD ®m W -1 W A0 234
) L..+M..
Lang 65 120 210 218 630 796 2LC0901-2GD W W -2 W A0 236
L..+M..
1900 Standard 65 95 170 178 630 796 247 110 175 500 190 110 2LCO0901-2GD W W -1 W A0 268
L..+M..
Lang 65 120 210 218 630 836 2LC0901-2GD W W -2 W A0 270
L..+M..
655 1900 Standard 65 110 210 218 736 907 315 6"12 257 110 175 500 190 110 2LCO0901-3GD W W -1 W A0 377
) L..+M..
Lang 65 135 250 258 736 947 2LC0901-3GD W W -2 W A0 377
L..+M..
1500 ) Standard 65 110 210 218 736 953 303 140 224 630 236 100 2LC0901-3GD W MW -1 W A0 437
L..+M..
Lang 65 135 250 258 736 993 2LC0901-3GD W W -2 W A0 437
L..+M..
755 1500 ) Standard 65 120 210 219 840 1018 350 6*12 307 140 224 630 236 100 2LC0901-4GD M M -1 W A0 541
) L..+M..
Lang 65 150 250 259 840 1058 2LC0901-4GD W W -2 W A0 538
L..+M..
887 13002 Standard 65 150 250 251 990 1190 440 8"22 347 160 265 710 265 -  2LC0901-5GD H M -1 A A0 892
) L..+M..
Lang 65 170 300 301 990 1240 2LC0901-5GD W W -2 A A0 893
L..+M..
@D1:  Ohne Fertigbohrung — Ohne Kurzangaben 1
Mit Fertigbohrung — Mit Kurzangaben ftr Durchmesser und Toleranz (Artikel-Nr. ohne "-Z")
@D2:  Ohne Fertigbohrung — Ohne Kurzangaben 1
Mit Fertigbohrung — Mit Kurzangaben ftr Durchmesser und Toleranz (Artikel-Nr. ohne "-Z") 9
Teil 32:  Kleine Bremstrommel, ohne Verlangerung A A
Kleine Bremstrommel, mit Verlangerung A (VergréBerung der Langen L4 und LG um das MaB A) B
GroBe Bremstrommel, ohne Verlangerung A Cc
GroBe Bremstrommel, mit Verlangerung A (VergréBerung der Langen L4 und LG um das MaB A) D

Gewicht m: ohne Nabenverlangerung "A", mit Stellschraube

Bestellbeispiel:
Motor 55 kW, Pgg = 45 kW, ny = 1470 min”’

Auswahl:

FLUDEX Kupplung FNDB BaugréBe 370 in Standardausfth-
rung, Nabentragerteil: Lange-Nabe Bohrung @D1 = 65H7 mm
mit Nut nach DIN 6885/1 und Stellschraube,

Teil 32: @315 x 118, Bohrung @D2 = 80H7 mm mit Nut nach
DIN 6885/1 und Halteschraube,

mit elektronischer bzw. mechanischer Betriebskontrolle,
Dichtsatz NBR. | .

Lieferung ohne Olftllung, keine Angabe Uber die Olfdllmenge.

Artikel-Nr.:

e Mit Bremstrommel Teil 32 @315 x 118:
2L.C0900-8GD99-2AA0
L1F+M1J

e Mit Bremstrommel Teil 32 @400 x 150 verlangert:
21L.C0900-8GD99-2DA0
L1F+M1J

) Bei Ausfuhrung der Bremstrommel in GGG: Maximaldrehzahl 2)
1800 min™' méglich. 1500 min™' méglich.

Bei Ausfuhrung der Bremstrommel in GGG: Maximaldrehzahl
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Strémungskupplungen — Baureihe FLUDEX

Auswahl- und Bestelldaten

Bauart mit groBer Vorkammer, angebauter N-EUPEX Kupplung und Bremsscheibe fur Stopp-Bremsen.
Ermoglicht den Ein- und Ausbau der Kupplung ohne Versetzen der gekuppelten Wellen.

NL1 BBS -~ ~—
; f W 185
Nabentragerteil | T Teil 32— |
(V-Kammer)
a ‘ Teil 10
\ L.
Nabe Standard S*‘ e
Nabe Lang 2 G_MD10_DE_00138a
*\h— (S E
\ N |
- n qJ ﬂ 71 f
| f i NI}
< 5 b/ ol (Al =L | HETr—— 18982
Q S} Q ‘ SESRSES]
| | g | o [ 1] ]
NL2 =218 —
L4
LG
Antrieb Abtrieb
Bau- Maximal- Naben- ~ MaBe in mm Artikel-Nr. Ge-
gréBe  drehzahl tragerteill g ypex Kupplung N-EUPEX Kupplung  Teil 32 - Freiraum- mit Kurzangaben flir wicht
Bremsscheibe ) malBe Bohrungsdurchmesser
Nkemax D1 L1 NL1 DA LG D3 S L4 D2 ND2DBS BBS D5 D4 W (“Egiggl'ﬁ\jf”gﬁr?e nz%) m
Nut nach  max. N-EUPEX max. — Auswahl im Katalogteil 3
DIN 6885 BaugréBe
min. max. Kurzfristig lieferbar
min’! Nabe kg
370 3000 Standard 38 55 110 115 420 642 180 5 *; 257 80 145 450 30 300 222 130 2LC0900-8GE MM -1CA0 116
) L..+M..
Lang 38 80 140 145 420 672 2L.C0900-8GE W W -2CA0 115
L..+M..
425 2600 Standard 42 75 140 147 470 704 200 5 *17 262 80 160 500 30 340 250 144 2LC0901-0GE M M -1BA0 155
) L..+M..
Lang 42 100 170 177 470 734 2LC0901-0GE W W -2BA0 155
L..+M..
490 2300 Standard 48 75 140 148 555 757 225 5 *J 267 90 160 560 30 370 276 162 2LC0901-1GE MM -1BA0 212
) L..+M..
Lang 48 110 170 178 555 787 2L.C0901-1GE N W -2BA0 212
L..+M..
565 2100 Standard 65 95 170 178 630 824 250 6*12 275 100 175 630 30 440 317 179 2LC0901-2GE M H -1BA0 279
) L..+M..
Lang 65 120 210 218 630 864 2LC0901-2GE M W -2BA0 281
L..+M..
655 2000 Standard 65 110 210 218 736 935 315 6*12 285 100 175 630 30 440 385 200 2LC0901-3GE M M -1AA0 388
) L..+M..
Lang 65 135 250 258 736 975 2LC0901-3GE W W -2AA0 388
L..+M..
755 1800 Standard 65 120 210 219 840 1000 350 6 *12 289 140 220 710 30 520 435 219 2LC0901-4GE M M -1AA0 518
) L..+M..
Lang 65 150 250 259 840 1040 2L.C0901-4GE H W -2AA0 515
L..+M..
887 1500 Standard 65 150 250 251 990 1144 440 8 *2 301 140 220 800 30 610 525 268 2LC0901-5GE H M -1AA0 828
) L..+M..
Lang 65 170 300 301 990 1194 2LC0901-5GE M W -2AA0 829
L..+M..
@D1:  Ohne Fertigbohrung — Ohne Kurzangaben 1
Mit Fertigbohrung — Mit Kurzangaben fur Durchmesser und Toleranz (Artikel-Nr. ohne "-Z") 9
@D2:  Ohne Fertigbohrung — Ohne Kurzangaben 1
Mit Fertigbohrung — Mit Kurzangaben fur Durchmesser und Toleranz (Artikel-Nr. ohne "-Z") 9
L2 bezeichnet die Welleneinstecktiefe. Schwerpunktabstand Y und Gewichtsbelastung Fy siehe
Bei Wellenenden abweichend zu DIN 748/1 lang ist die Seite 13/47.

Einstecktiefe mit Klartextangabe und "Y29" anzugeben. Bestellbeispiel siche Seite 13/40.

1) Nabenkirzung méglich; Artikel-Nr. mit "-Z" und Kurzangabe "Y99" mit
MafB NL2 in Klartext angeben.
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Strémungskupplungen — Baureihne FLUDEX

Auswahl- und Bestelldaten

© Siemens AG 2016

Bauart mit groBer Vorkammer, angebauter N-EUPEX Kupplung und Bremsscheibe fur Halte-Bremsen.

Ermoglicht den Ein- und Ausbau der Kupplung ohne Versetzen der gekuppelten Wellen.

NLA1 BBS - [~
; W L5
Nabentragerteil | ] g
(V-Kammer) 8
\ \ o
A Lo
Nabe Standard
Nabe Lang S
*\f— S}
\ N Ll
L N |
| 1 INE7)
3 DT — i e B 83— S N L yga
S S S SESES
‘ ‘ L1 \ ~——NL2—— ‘ ‘ ‘
L4
LG
Antrieb Abtrieb
Bau- Maximal- Naben- ~ MaBe in mm Artikel-Nr. Ge-
gréBe drehzahl tragerteil £ ypex Kupplung N-EUPEX Kupplung Teil 8 - Bremsscheibe/ Freiraum- mit Kurzangaben flir wicht
Teil 11 — Nabe maBe Bohrungsdurchmesser
Mikenax D1 1 NLiDA LG D3 S L4 D2 NL2 ND2 DBS BBS L5") D4 W f;‘giggl'_e,ﬁ”gﬁﬁe wgmy M
Nut nach max. N-EUPEX max. — Auswahl im Katalogteil 3
DIN 6885 BaugroBe
min. max. Kurzfristig lieferbar
min"! Nabe kg
370 3600 Standard 38 55 110 115 420 555 180 5*11 170 80 118 130 355 16 115 222 127 2LC0900-8GF M W -1AA0 87
) L..+M..
Lang 38 80 140 145 420 585 2LC0900-8GF W W -2AA0 86
L..+M..
425 3000 Standard 42 75 140 147 470 617 200 5"11 175 80 118 130 355 16 115 250 141 2LC0901-0GF M W -1AA0 115
) L..+M..
Lang 42 100 170 177 470 647 2LC0901-0GF W W -2AA0 115
L..+M..
490 2600 Standard 48 75 140 148 555 670 225 5*11 180 85 118 135 400 16 115 276 159 2LC0901-1GF M M -1AA0 166
) L..+M..
Lang 48 110 170 178 555 700 2L.C0901-1GF H W -2AA0 166
L..+M..
565 2300 Standard 65 95 170 178 630 737 250 6*% 188 100 118 160 450 16 115 317 176 2LCO0901-2GF H H -1AA0 224
) L..+M..
Lang 65 120 210 218 630 777 2LC0901-2GF W W -2AA0 226
L..+M..
655 2000 Standard 65 110 210 218 736 848 315 6*3 198 100 118 170 500 16 115 385 197 2LC0901-3GF M M -1AA0 347
) L..+M..
Lang 65 135 250 258 736 888 2LC0901-3GF W W -2AA0 347
L..+M..
755 1800 Standard 65 120 210 219 840 961 350 6*3 250 140 164 225 630 20 160 435 215 2LC0901-4GF M MW -1AA0 495
) L..+M..
Lang 65 150 250 259 840 1001 2LC0901-4GF M W -2AA0 492
L..+M..
887 1500 Standard 65 150 250 251 990 1105 440 8*5 262 140 164 225 710 20 160 525 264 2LC0901-5GF MM -1AA0 799
) L..+M..
Lang 65 170 300 301 990 1155 2LC0901-5GF W W -2AA0 800
L..+M..
@D1: Ohne Fertigbohrung — Ohne Kurzangaben 1
Mit Fertigbohrung — Mit Kurzangaben fur Durchmesser und Toleranz (Artikel-Nr. ohne "-Z") 9
@D2: Ohne Fertigbohrung — Ohne Kurzangaben 1
Mit Fertigbohrung — Mit Kurzangaben fur Durchmesser und Toleranz (Artikel-Nr. ohne "-Z") 9

Schwerpunktabstand Y und Gewichtsbelastung Fy siehe

Seite 13/47.

D Nabenkdrzung maglich; Artikel-Nr. mit "-Z" und Kurzangabe "Y99" mit
MaB L5 in Klartext angeben.
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FLENDER Standardkupplungen
Strdmungskupplungen — Baureihe FLUDEX

Olfiillmengen fiir Baureihe FN

. Auswahl- und Bestelldaten

Diese Zuordnung ist fir ein maximales Startdrehmoment Bei abweichenden Betriebsflissigkeiten, Antrieb Uber die Welle
Trax = 1,3 X Tggg und Mineraléle einer Viskositét von oder Trax # 1,3 X Te Sind geénderte Fullmengen zu beachten!
VG 22/VG 32 glltig.
Peit Drehzahl in min" BaugroBe
600 740 890 980 1180 1470 1770 2300 2950 3550
kW Oleinfullmenge in |
1,1 5,6
22 71 5,7 |
3,0 7,9 6,4 5,1 |
4,0 8,2 7,0 5,8 5,1
55 14,4 7,8 6,5 5,9
7.5 16,0 8,2 7,2 6,5 5,3
11 18,2 14,7 |82 7,4 6,2
15 19,0 16,3 13,4 |8,2 6,8 5,4
18 33,5 17,3 14,4 12,9 7,2 5,8
22 35,4 18,6 15,4 13,9 7,8 6,2 4,9
30 38,5 19,0 17,0 15,5 12,5 6,9 5,7
37 41,6 34,3 18,4 16,6 13,7 74 6,1 4,4
45 45,0 36,2 19,0 17,7 14,7 7,9 6,6 4,7
55 45,0 38,2 32,9 | 19,0 15,8 12,2 7,0 5,3
75 76,5 43,0 35,8 33,1 17,4 14,0 7,8 6,0 4,3
90 80,5 45,0 37,6 34,8 18,7 14,9 11,7 6,4 4,6
110 85,2 45,0 40,1 36,7 31,8 16,0 13,1 6,8 5,1
132 89,5 74,7 43,3 38,6 33,2 16,9 14,0 7,2 5,6 4,3 370
160 95,6 80,0 45,0 41,5 35,0 18,1 15,0 10,7 6,0 4,7
200 105,5 84,5 71,5 45,0 37,1 31,1 16,2 11,8 6,5 5,2
250 110,0 89,7 76,9 45,0 39,7 33,0 17,4 13,2 |5,8
315 97,5 82,4 76,5 43,8 35,1 30,2 14,5 490
350 102,1 84,6 78,4 45,0 36,1 31,2 15,0
400 108,9 87,6 81,2 68,0 37,4 32,3 655
500 94,1 86,1 73,3 40,2 34,2
600 101,4 90,6 78,1 43,5 35,9
750 110,0 98,5 82,9 66,9 |38,2
900 |107,2 86,8 72,7 887
1100 92,1 77,1
1300 98,2 80,4
1600 |84,9
Bestellbeispiel Bauart FNO von Seite 13/32: Bestellbeispiel Bauart FND von Seite 13/34:
Motor 110 kW, Py = 90 kW, ny = 1470 min™', maximales Motor 132 kW, P = 110 KW, ny = 1470 min™
Abtriebsdrenmoment T = 1,3 X Tegt Auswahl:
Auswahl: FLUDEX Kupplung FND BaugréBe 490,
FLUDEX Kupplung FNO BaugroBe 425, Nabentrégerteil: Lange-Nabe Bohrung @D 1 = 80H7 mm mit Nut
Nabentragerteil: Standard-Nabe Bohrung @D1 = 75H7 mm mit nach DIN 6885/1 und Stellschraube,
Nut nach DIN 6885/1 und Halteschraube, Teil 11: Bohrung @D1 = 80H7 mm mit Nut nach DIN 6885/1 und
Dichtungssatz FPM. Stellschraube,
Angabe der OIfuIImenge 12,4 | (siehe unter Olftlimengen fir mit elektronischer bzw. mechanischer Betriebskontrolle,
Baureihe FN in diesem Katalogtell) Dichtsatz NBR. | )
Artikel-NIr - Lieferung ohne Olftllung, keine Angabe Uber die Olfulilmenge.
¢ Mit Schmelzsicherung 110 °C: Artikel-Nr.:
2L.C0901-0GA90-1AA0-Z ¢ Mit thermischem Schalter 110 °C:
L1H+Y90+F05 2L.C0901-1GC99-2AA0-Z
Klartext zu Y90: 12,4 | L1J+M1J+F03
e Mit Schmelzsicherung 140 °C: e Mit EOC Geber 125 °C:
2L.C0901-0GA90-1AA0-Z 2L.C0901-1GC99-2AA0-Z
L1H+Y90+F07 L1J+M1J+F04

Klartext zu Y90: 12,4 |

e Mit Schmelzsicherung 160 °C:
2L.C0901-0GA90-1AA0-Z
L1H+Y90+F08
Klartext zu Y90: 12,4 |
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FLENDER Standardkupplungen
Strdmungskupplungen — Baureihe FLUDEX

Olfiillmengen fiir Baureihe FN

Pest Drehzahl in min™! BaugroBe
600 740 890 980 1180 1470 1770 2300 2950
kW Oleinfullmenge in |
2,2 8,5
3,0 9,7
4,0 10,7 8,6
55 12,0 9,7
7,5 12,5 10,7 8,8 7,7
11 22,6 12,2 10,2 9,2
15 25,2 12,5 11,2 10,2 8,3
18 26,6 21,4 12,0 10,8 8,9
22 28,6 23,1 12,5 11,6 9,6
30 44,1 25,7 21,1 12,5 10,7 8,5 |
37 46,8 27,5 22,9 20,5 11,4 9,2 71
45 49,5 29,0 24,5 22,0 12,3 9,8 7,8
55 52,4 29,0 26,1 23,7 18,7 10,5 8,6
75 58,5 47,8 29,0 26,3 21,7 11,6 9,7 6,9
90 63,8 50,5 29,0 27,9 23,2 12,4 10,3 7,4
110 53,5 45,6 |29,0 24,9 19,0 11,0 8,3
132 57,0 47,9 44,3 26,3 20,9 11,7 8,9 6,6 425
160 62,0 50,8 46,7 28,1 22,5 17,4 9,6 6,9
200 67,0 54,2 49,9 42,1 24,3 19,5 10,3 7,6
250 59,0 53,1 45,3 26,2 21,6 16,0 8,6
315 66,2 57,6 48,3 28,3 23,5 16,7 9,3
350 60,3 49,9 40,8 24,4 17,4 565
400 64,4 51,8 42,6 25,5 18,5
500 55,4 45,7 37,8 20,8
600 59,8 48,1 40,6 22,3
750 51,3 43,7 755
900 54,2 46,1
1100 48,8
1200 50,1
Bestellbeispiel Bauart FNDS SB von Seite 13/37: Bestellbeispiel Bauart FNDS HB von Seite 13/38:
Motor 37 kKW, Py = 30 kW, ny = 1470 min™ Motor 200 kW, Py = 160 KW, n; = 1470 min™
Auswahl: Auswahl:
FLUDEX Kupplung FNDS SB BaugréBe 370, FLUDEX Kupplung FNDS HB BaugréBe 490,
Nabentragerteil: Standard-Nabe Bohrung @D1 = 55H7 mm mit Nabentragerteil: Lange Nabe Bohrung @D1 = 110H7 mm mit
Nut nach DIN 6885/1 und Halteschraube, Nut nach DIN 6885/1 und Stellschraube,
Teil 32: Bohrung @D2 = 75H7 mm mit Nut nach DIN 6885/1 und Teil 11: Bohrung @D2 = 80H7 mm mit Nut nach DIN 6885/1 und
Halteschraube, Stellschraube,
mit Konservierung geeignet fur Innenlagerung. Einbaulage: Horizontal/Vertikal Motor unten (MU).
Lieferung ohne Olftllung, keine Angabe Uber die Olfdllmenge. Lieferung ohne Olftllung, keine Angabe tber die Olfdlimenge.
Artikel-Nr.: Artikel-Nr.:
¢ Mit Standardkonservierung: ¢ In Horizontalausfuhrung:
21.C0900-8GE99-1CA0 2L.C0901-1GF99-2AA0
L1D+M1H L1Q+M1J
¢ Mit Konservierung 6 Monate: ¢ In Vertikalausfuhrung MU:
21.C0900-8GE99-1CA0-Z 2L.C0901-1GF99-2AA0-Z
L1D+M1H+B31 L1Q+M1J+F14

e Mit Konservierung 24 Monate:
21.C0900-8GE99-1CA0-Z
L1D+M1H+B28

e Mit Konservierung 36 Monate:
2LC0900-8GE99-1CA0-Z
L1D+M1H+B34
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FLENDER Standardkupplungen
Strdmungskupplungen — Baureihe FLUDEX

Ersatzteile

. Auswahl- und Bestelldaten
Gelten fur Standard Katalog-Kupplungen
Elastische Pakete zur N-EUPEX Anbaukupplung

Baureihe FLUDEX Bauart N-EUPEX Anzahl Pakete Artikel-Nr. (FFA)
BaugroBe BaugroBe je Satz fur einen Satz Pakete
FA FAK 1); FAKB ") 95 6 FFA:000001194870
Andere Bauarten 110 6 FFA:000001194871
FAK 1); FAKB V) 125 6 FFA:000001194872
FAK 2): FAKB @) 125 6 FFA:000001194873
Andere Bauarten 125 6 FFA:000001194873
Alle Bauarten 140 6 FFA:000001194874
FAD V; FAE V); FADB 1) 225 8 FFA:000001194875
FAD 2); FAE 2; FADB 2 205 8 FFA:000001194876
Andere Bauarten 225 8 FFA:000001194876
FAD V; FAE V); FADB 1) 250 8 FFA:000001194877
FAD 2); FAE 2; FADB 2 250 8 FFA:000001194878
Andere Bauarten 250 8 FFA:000001194878
FAD V; FADB ) 315 9 FFA:000001194879
FAD 2); FADB 2 315 9 FFA:000001194880
Andere Bauarten 315 9 FFA:000001194880
Alle Bauarten bis 2010 315 9 FFA:000001194879
Alle Bauarten ab 2011 315 9 FFA:000001194880
FG/FV Alle Bauarten 180 8 FFA:000001194881
225 8 FFA:000001194876
250 8 FFA:000001194878
280 8 FFA:000001194882
350 9 FFA:000001194883
400 10 FFA:000001194884
440 10 FFA:000001194885
FN FNDB @DBT = 400 %) 200 8 FFA:000001194886
Alle Bauarten 180 8 FFA:000001194881
Alle Bauarten 200 8 FFA:000001194886
FNDB @DBT = 500 %) 250 8 FFA:000001194878
Alle Bauarten 225 8 FFA:000001194876
Alle Bauarten 250 8 FFA:000001194878
315 9 FFA:000001194880
350 9 FFA:000001194883
440 10 FFA:000001194885
" Far Kupplungen bis einschlieBlich Baujahr 2003. 3) Fir Kupplungen bis einschlieBlich Baujahr 2007.

2 Fur Kupplungen ab Baujahr 2004.
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FLENDER Standardkupplungen
Strdmungskupplungen — Baureihe FLUDEX

Ersatzteile

Thermische Ausstattung

FLUDEX Bau- Gewinde
groBe

Dicht- und Wilzlagersétze fiir die Baureihe FA (auBer Bauart FAR)
Dichtsatz-Werkstoff

FLUDEX
BaugroBe

D Mit separatem Dichtring.

2) Mit integriertem Dichtring.

Artikel-Nr. (FFA)
fur einen Dichtsatz

Teile-Nr. Sicherungselement Ansprech- Kenn- Artikel-Nr. (FFA)
temperatur zeichnung fur eine Einheit
M10 103 + 104 1 Schmelzsicherungsschraube 110 °C gelb FFA:000001194896
203 + 204 1) 140 °C rot FFA:000001194897
160 °C grun FFA:000001194898
M10 153 + 104 1) Oleinfullschraube - FFA:000001194894
M10 153 + 104 1) Oleinfullschraube - FFA:000001194894
M18 x 1,5 1032 Schmelzsicherungsschraube 110 °C gelb FFA:000001250338
203 2 140 °C rot FFA:000001250339
160 °C gran FFA:000001250380
M18 x 1,5 1102 Thermischer Schalter 110 °C FFA:000001361795
2102 140 °C FFA:000001361796
M18x 1,5 1532 Oleinfiillschraube - FFA:000001337653
163 2 (AuBer BaugréBe 887)
Verschlussschraube
301 Abschaltvorrichtung - FFA:000000652020
142 + 104 1) Geber EOC einschlieBlich Dichtring 125 °C FFA:000001194899
245 Sensor EOC - FFA:000000361460
244 Auswertegerét - FFA:000001205294
EWD 20 ... 250 V AC/DC
M10 173 + 174 1) Olablassschraube Vorkammer — FFA:000001194894
M30 x 1,5 153 + 154 1 Oleinfullschraube - FFA:000001194893
(bis einschlieBlich Baujahr 2007)
1532 Oleinfullschraube - FFA:000001349554
(ab Baujahr 2008)
M16 173 +174 1 Olablassschraube Vorkammer - FFA:000001194895

Artikel-Nr. (FFA)
fur einen Wélzlagersatz

NBR FFA:000001194900 FFA:000001194800
NBR FFA:000001194901 FFA:000001194801
FPM FFA:000001194902
NBR FFA:000001194903 FFA:000001194802
FPM FFA:000001194904
NBR FFA:000001194905 FFA:000001194803
FPM FFA:000001194906
NBR FFA:000001194907 FFA:000001194804
FPM FFA:000001194908
NBR FFA:000001194909 FFA:000001194805
FPM FFA:000001194910
NBR FFA:000001194911 FFA:000001194806
FPM FFA:000001194912
NBR FFA:000001194913 FFA:000001194807
FPM FFA:000001194914
NBR FFA:000001194915 FFA:000001194808

FPM

FFA:000001194916
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Ersatzteile

Dicht- und Wélzlagersétze fiir die Bauart FAR R

FLUDEX Bau-  Ausfuhrung Bis einschlieBlich  Ab Baujahr Dichtsatz- Artikel-Nr. (FFA) Artikel-Nr. (FFA)
groBe Baujahr Werkstoff fur einen Dichtsatz fur einen Walzlagersatz
222 2 x SPZ 100 2000 NBR FFA:000001194917 FFA:000001194809
2001 NBR FFA:000001194918 FFA:000001194810
FPM FFA:000001194919
3 x SPZ 160 2001 NBR FFA:000001194920 FFA:000001194811
FPM FFA:000001194921
297 5 x SPZ 140 2000 NBR FFA:000001194922 FFA:000001194812
FPM FFA:000001194923
7 x SPZ 140 2000 NBR FFA:000001194924 FFA:000001194813
FPM FFA:000001194925
5 x SPZ 150 2001 NBR FFA:000001194926 FFA:000001194814
4 x SPA 190 FPM FFA:000001194927
5 x SPA 224 2001 NBR FFA:000001194928
FPM FFA:000001194929
342 5 x SPA 180 NBR FFA:000001194930 FFA:000001194815
FPM FFA:000001194931
7 x SPA 180 2000 NBR FFA:000001194932 FFA:000001194816
FPM FFA:000001194933
395 5 x SPB 224 NBR FFA:000001194934 FFA:000001194817
FPM FFA:000001194935
7 x SPB 224 2000 NBR FFA:000001194936 FFA:000001194818
FPM FFA:000001194937
7 x SPB 236 2001 NBR FFA:000001194938 FFA:000001194819
FPM FFA:000001194939
7 x SPB 280 2001 NBR FFA:000001194938
FPM FFA:000001194939
450 8 x SPB 250 2000 NBR FFA:000001194940 FFA:000001194820
(@D1<75) FPM FFA:000001194941
@D1<75 2001 NBR FFA:000001194942 FFA:000001194821
FPM FFA:000001194943
@D1 = 73,025 2001 NBR FFA:000001194944 FFA:000001194822
@D1>75 FPM FFA:000001194945
10 x SPB 250 2000 NBR FFA:000001194946 FFA:000001194823
FPM FFA:000001194947
516 10 x SPB 315 2000 NBR FFA:000001194948 FFA:000001194824
FPM FFA:000001194949
2001 NBR FFA:000001194950 FFA:000001194825
FPM FFA:000001194951
12 x SPB 315 2000 NBR FFA:000001194952 FFA:000001194826
FPM FFA:000001194953
590 12 x SPC 315 2000 NBR FFA:000001194954 FFA:000001194827
FPM FFA:000001194955
2001 NBR FFA:000001194956 FFA:000001194828
FPM FFA:000001194957

") Ersatzteile nur fir vorgegebene Riemenscheiben giiltig. Abweichende
Rillenanzahl bitte mit Angabe der Ursprungsliefernummer anfragen.
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Ersatzteile

Dicht- und Wélzlagersétze fiir die Baureihen FG/FV /FN

FLUDEX Bau- Baureihe Zusétzliche Dichtsatz-Werkstoff Artikel-Nr. (FFA) Artikel-Nr. (FFA)
groBe Bohrungsangaben fur einen Dichtsatz fur einen Walzlagersatz
370 FG NBR FFA:000001194958 Bis einschlieBlich Baujahr 2000:
FPM FFA:000001194959 AL sy
FV/FN NBR FFA:000001194960 Ab Baujahr 2001:
FPM FFA:000001194961 Al
425 FG NBR FFA:000001194962 FFA:000001194852
FPM FFA:000001194963
FV/FN NBR FFA:000001194964
FPM FFA:000001194965
490 FG NBR FFA:000001194966 FFA:000001194853
FPM FFA:000001194967
FV/FN NBR FFA:000001194968
FPM FFA:000001194969
565 FG NBR FFA:000001194970 FFA:000001194854
FPM FFA:000001194971
FV/FN NBR FFA:000001194972
FPM FFA:000001194973
655 FG @D2 <100 NBR FFA:000001194974 FFA:000001194855
FPM FFA:000001194975
@D2 > 100 NBR FFA:000001194976 FFA:000001194856
FPM FFA:000001194977
FV @D2 <100 NBR FFA:000001194978 FFA:000001194855
FPM FFA:000001194979
@D2 > 100 NBR FFA:000001194980 FFA:000001194856
FPM FFA:000001194981
FN NBR FFA:000001194978 FFA:000001194855
FPM FFA:000001194979
755 FG @D2 <110 NBR FFA:000001194982 FFA:000001194857
FPM FFA:000001194983
@D2 > 110 NBR FFA:000001194984 FFA:000001194858
FPM FFA:000001194985
FV @D2 <110 NBR FFA:000001194986 FFA:000001194857
FPM FFA:000001194987
@D2 > 110 NBR FFA:000001194988 FFA:000001194858
FPM FFA:000001194989
FN NBR FFA:000001194990 FFA:000001194859
FPM FFA:000001194991
887 FG FPM FFA:000001194993 FFA:000001194860
FV/FN FPM FFA:000001194992
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Massentréagheitsmomente

und maximale Olfiillmengen

. Technische Daten

Baureihe FA (Bauart FAR siehe gesonderte Tabelle)

FLUDEX Bau- Baureihe Bauarten Olftllimenge
groBe FA FAO FAD FAE FAM FADB FADS SB FADS HB
J| JA JA JA JA JA JA JA max.
kgm? kgm? kgm? kgm? kgm? kgm? kgm? kgm? |
0,014 0,056 0,061 0,061 0,060 0,084 0,287 0,109 1,65
0,040 0,173 0,193 0,193 0,193 0,226 0,673 0,246 4,2
0,092 0,314 0,356 0,352 0,353 0,469 1,002 0,420 6,6
0,203 0,660 0,745 0,730 - 1,030 1,814 1,150 9,5
0,404 1,087 1,217 1,217 — 1,497 3,611 1,818 13,4
0,896 2,109 2,439 = - 3,359 5,969 3,238 22,7
1,295 3,455 3,785 - - 6,605 7,315 4,584 33
Bauart FAR
FLUDEX Bau- I Olftillmenge
groBe DL
kgm? kgm? |
0,014 2 x SPZ 100 3 x SPZ 160 1,65
0,062 0,071
0,107 5 x SPZ 150 4 x SPA 190 5 x SPA 224 4,2
0,202 0,235 0,273
0,095 5 x SPA 180 6,6
0,386
5x SPB =0,214 5 x SPB 224 7 x SPB 236 7 x SPB 280 9,5
7 x SPB =0,210 0,840 0,960 1,144
0,426 8 x SPB 250 13,4
1,467
0,946 10 x SPB 315 22,7
3,209
1,375 12 x SPC 315 33
4,955
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Massentréagheitsmomente

und maximale Olfiillmengen

Baureihen FG/FV
FLUDEX Bau- Baureihe Bauarten Olftllmenge
grofe FG FV FGO FVO FGD FVD FGE FVE FGM FVM FG FV
J| J| JA 'JA JA JA JA JA JA JA max. max.
kgm? kgm? kgm? kgm? kgm? kgm? kgm? kgm? kgm? kgm? | |
0,191 0,191 0,519 0,551 0,571 0,603 0,571 0,603 0,571 0,603 7,2 8
0,342 0,342 0,819 0,876 0,989 1,046 0,974 1,031 0,963 1,020 11 12
0,723 0,723 1,992 2,110 2,312 2,430 2,272 2,390 2,264 2,382 17 18,5
1,269 1,269 3,216 3,441 3,696 3,921 3,636 3,861 3,616 3,841 25,5 28
2,567 2,567 7,287 7,757 8,687 9,157 = = = = 40 44
4,856 4,856 12,575 13,291 14,775 15,491 = - = - 59 65
11,817 11,817 26,832 28,212 30,102 31,482 - - - - 98 107
Baureihe FN (Bauart FNDB siehe gesonderte Tabelle)
FLUDEX Bau- Nabentragerteil Baureihe  Bauarten Gewichtsbelastung Olfullmenge
grahe FN FNO FNA FND FNDS SB FNDS HB
JA J| J| J| J| J| Y Fy max.
Nabe kgm2 kgm2 kgm2 kgm2 kgm2 kgm2 mm N |
Standard 0,657 0,237 0,281 0,320 1,180 0,386 197 685 8,2
Lang 0,647 227
Standard 1,107 0,343 0,470 0,491 1,841 0,659 224 970 12,5
Lang 1,102 254
Standard 2,480 0,737 0,954 0,999 3,009 1,285 235 1450 19
Lang 2,474 265
Standard 4,175 1,364 1,715 1,835 5,075 2,081 278 2050 29
Lang 4,251 318
Standard 9,319 2,567 3,587 3,777 6,777 4,701 330 3100 45
Lang 9,523 370
Standard 15,616 4,910 6,878 7,198 12,078 9,689 352 4300 67
Lang 15,950 392
Standard 33,662 11,832 15,132 16,632 24,030 20,428 406 7250 110
Lang 34,462 456
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Massentréagheitsmomente

und maximale Olfiillmengen

Bauart FNDB
FL_%DEX Bau- Nabentragerteil Bremstrommel JIa Jp Gewichtsbelastung Olftllmenge
groBe
Y A max.
Nabe @DBT x BBT kgm? kgm? mm N [
Standard @315x 118 0,657 0,640 197 685 8,2
@400 x 150 1,341
Lang @315 x 118 0,647 0,640 227
@400 x 150 1,341
Standard @315 x 118 1,107 0,811 224 970 12,5
@400 x 150 1,492
Lang @315x 118 1,102 0,811 254
@400 x 150 1,492
Standard @400 x 150 2,480 1,994 235 1450 19
@500 x 190 4,009
Lang @400 x 150 2,474 1,994 265
@500 x 190 4,009
Standard @400 x 150 4,175 2,835 278 2050 29
@500 x 190 4,775
Lang @400 x 150 4,251 2,835 318
@500 x 190 4,775
Standard @500 x 190 9,319 6,677 330 3100 45
@630 x 236 11,577
Lang @500 x 190 9,523 6,677 370
@630 x 236 11,577
Standard @630 x 236 15,616 15,178 352 4300 67
Lang 15,950 392
Standard @710 x 265 33,662 30,832 406 7250 110
Lang 34,462 456

Ji Massentragheitsmoment des Innenrotors (Hohlwelle (106)/
Welle (106) + Schaufelrad (105) + gegebenenfalls damit

verbundene Teile der Anbaukupplung) in kgm?

Jp Massentragheitsmoment des AuBengehduses (Schale (101)
+ Deckel (102) + gegebenenfalls Nabentragerteil (120) oder

Anbaukupplung) in kgm?

Massentragheitsmomente J (einschlieBlich der kraftubertragen-

den Olmengenanteile) gelten fir maximale Bohrungen

Y Schwerpunktabstand der Antriebsseitigen Kupplungs-
massen von der Nabenstirnseite des Nabentragerteils aus

gemessen.

Fy wirksame Gewichtsbelastung im Schwerpunkt

einschlieBlich maximaler Olftillmenge
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FLENDER Standardkupplungen
Strdmungskupplungen — Baureihe FLUDEX

Besondere Ausfithrungen

. Auswahl- und Bestelldaten

Auswahl von zusétzlichen Bestellangaben

Besondere Ausfluhrungen Zusétzliche Bestellangabe "-Z"
mit Kurzangabe und evtl. mit

Klartextangabe

ofaung
Ohne Olftllung und ohne eingestempelte Angabe der Olftllmenge auf der Kupplung Ohne Zusatz — Standard
Mit Olftillung (Angabe der Olftillmenge "+Y90" erforderlich) F16

Mit Angabe der Olftillmenge Y90 ¢ und Bestellerangabe
Standard-Ausfuhrung (Schmelzsicherung 140 °C, Dichtungssatz NBR) Ohne Zusatz — Standard
Schmelzsicherung 110 °C, Dichtungssatz NBR FO1

Explosionsschutz nach der aktuellen ATEX Richtlinie, Dichtungssatz NBR F02

Thermischer Schalter 110 °C, Schmelzsicherung 140 °C, Dichtungssatz NBR (Option nicht bei GroBe 222 verfligbar) FO3

EOC Geber 125 °C, Schmelzsicherung 160 °C, Dichtungssatz NBR (Option nicht bei GroéBe 222 verfugbar) F04

Explosionsschutz nach der aktuellen ATEX Richtlinie, Dichtungssatz FPM F06

Schmelzsicherung 110 °C, Dichtungssatz FPM FO05

Schmelzsicherung 140 °C, Dichtungssatz FPM F07

Schmelzsicherung 160 °C, Dichtungssatz FPM F08

Thermischer Schalter 110 °C, Schmelzsicherung 140 °C, Dichtungssatz FPM (Option nicht bei GréBe 222 verflugbar) F10

Thermischer Schalter 140 °C, Schmelzsicherung 160 °C, Dichtungssatz FPM (Option nicht bei GroBe 222 verfugbar) F11

EOC Geber 125 °C, Schmelzsicherung 160 °C, Dichtungssatz FPM (Option nicht bei GréBe 222 verfugbar) F12

Inklusive Schaltvorrichtung F25

Inklusive Sensor und Auswertegerét F26

Konservierung siehe Katalogteil 3

Standard-Antriebsseite Ohne Zusatz — Standard
Baureihe FA mit Gehduseantrieb F23

Baureihen FG/FV/FN mit Innenradantrieb F24
posiion
Horizontalausflihrung Ohne Zusatz — Standard
Vertikalausfhrung, Motor oben (Option nicht fur Baureihen FV und FN zulassig) F13

Vertikalausfihrung, Motor unten F14

e Diese Kurzangabe bestimmt die Ausfuhrung nur preislich —
zusatzlich Klartext erforderlich.

13/48 Siemens MD 10.1 - 2017



© Siemens AG 2016

FLENDER Standardkupplungen
Strdmungskupplungen — Baureihe FLUDEX

Besondere Ausfiuhrungen

Besondere Ausflhrungen Zusatzliche Bestellangabe "-Z"
mit Kurzangabe und evtl. mit
Klartextangabe

Welleneinstecktiefe nach DIN 748/1 Ohne Zusatz — Standard

Welleneinstecktiefe 1 abweichend zu DIN 748/1 Y28 und Klartextangabe fur L1

Welleneinstecktiefe 2 abweichend zu DIN 748/1 Y29 und Klartextangabe fir L2

Bohrungstoleranz ISO H7 Ohne Zusatz — Standard ")

Bohrungstoleranz ISO K7 fur Hohlwellen mit imperialen Bohrungen L13/M13 1

Bohrungstoleranz ISO M7 fir Nabenteile mit imperialen Bohrungen L14/M14 "

Nut nach DIN 6885/1 oder DIN 6885/3 Nutbreite JS9 Ohne Zusatz — Standard

Nut nach ASME B17.1 gegebenenfalls mit reduzierter Nuttiefe L43/M43 1)

2 Passfedernuten um 180° gegeneinander versetzt L46/M46 ")

Halbkeil-Auswuchtung (vor dem Nuten) Ohne Zusatz — Standard

Vollkeil-Auswuchtung (nach dem Nuten) L52/M52 ")

Keine zusétzlichen inneren Anbauteile Ohne Zusatz — Standard

Mit Drosselscheibe (nur fur Baureihe FA) F17

Dokumentation, Priifbescheinigungen und Abnahmen siehe Katalogteil 3

Keine Prufbescheinigung, Abnahmezeugnisse Ohne Zusatz — Standard

Feinwuchtung, hohe Drehzahl wo3

Mit Sonderfestlagerung F20°

Mit Zusatzstaubabdichtung F219)

Spezielle Angaben Y99 und Klartextangabe

D Kurzangabe "L.." fur Hohlwellenseite und "M.." fir gegenuberliegende 3)

Seite.

2 Oberflachenrissprufung und Ultraschallprtfung sind bei FLUDEX
Kupplungen nicht méglich.

Baulange auf Anfrage.
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FLENDER Standardkupplungen
Strdmungskupplungen — Baureihe FLUDEX

Technische Angaben zur Auswahl von Bauart

und GroéBe fiir FLUDEX Stromungskupplungen

Bitte moglichst vollstandig ausgefullt an lhr zustandiges Siemens Verkaufsburo Gbermitteln.

1. Verwendungszweck der Kupplung

O Als Anlaufhilfe O Fur Uberlastschutz O Zur Drehschwingungstrennung
2. Angaben zur Kraftmaschine
2.1. O Elektromotor O Kennlinie beiliegend
Leistung Py = KW bei Drehzahl ny = ... min’"’
Einschaltung: [ Direkt O Stern-Dreieck [ SONSHGES: .oovovvovooccoioeeeeeeeeeeeeee e
Motorwelle: @ .........c....... X L&nge .. mm
2.2. 0O Verbrennungsmotor Anzahl Zylinder: ..............
Vorgesehener obere Leistung: .. kW bei ... min”!
Betriebsbereich untere Leistung: ... KW bei o min”!
O Anbau tber Welle @ ................. X L&NQE .. mm O Anbau an Schwungrad SAE ... !
O Motor starr O Motor elastisch auf Fundament / Grundrahmen aufgestellt
3. Angaben zur Arbeitsmaschine
3.1. Art der ArbeitsSmasChing: ...
3.2. Soll-Leistung Po: KWbeiny= ... min-"!
3.3. Massentragheitsmoment J = ... kgm2 (bezogen auf ny)
3.4. Betriebszyklus: O gleichméBiger Betrieb O ungleichmaéBiger Betrieb
3.4.1. Anfahrhaufigkeit min.: O 1x/Tag O 1 x/Woche O 1 x / Monat O Dauerbetrieb (min. 2 Monate ohne Halt)
Anfahrhaufigkeit max.: O < 3 x in Folge Anzahl in Folge: ...
O < 5 x/ Stunde Anzahl je Stunde: ...
3.4.2. Einschaltdauer je Arbeitsspiel: 060 - 100 % OED=

3.4.3. Abmessung der kupplungsseitigen Getriebe- / Maschinenwelle @

4. Umgebungsverhéltnisse
4.1. Aufstellungsort: O < 1000 m Uber NN O m Uber NN
O im Freien O in r&umlich beengten Verhaltnissen  [1SONSHQES: ...

4.2. Temperatur der Umgebungsluft (Kuhlluft): min. ... °C maX. .o, °C
4.3. O Einbau in Schutzhaube O Laterne
Offnungen: O mit groBen (gute BelUftung) O mit kleinen (weniger gute Bellftung)
O ohne Offnungen: O mit Fremdbeldftung Oohne Fremdbeltftung
4.4. Umgebung: O normal staubig O extrem staubig Oabrasiv staubig

[0 aggressive AIMOSPNEAIE: ..o
4.5, Einsatz in explosionsgeféhrdeten Bereichen

O gemaB ATEX: 12G cblIBT3-30°C < T,<+50 °C X /112D T160 °C -30 °C < T, < +50 °C X /
IM2 cb-30°C < T, < +50 °C X

O andere Klasse: e

5. Anordnung der Kupplung

5.1. 0O horizontal O geneigt (max. 20°) O vertikal: Overtikal:
Motor oben Motor unten
5.2 zwischen: und:
Motor OO Arbeitsmaschine
Getriebe (N1 = oo min™') OO Getriebe

Vorgelege / Riementriebe O|O Vorgelege / Riementriebe

J[%J:1)  Siemens MD 10.1- 2017



© Siemens AG 2016

14/2
14/2

Ubersicht

Nutzen

14/2

Anwendungsbereich

Aufbau

Bohrungen in metrischer
Ausfiihrung

Auswahl- und Bestelldaten

Verfugbare metrische Bohrungs-
durchmesser und Kurzangaben

Flachnutabmessungen

Bohrungen in Ausfithrung
Imperial in inches

Auswahl- und Bestelldaten

Verfligbare Bohrungsdurchmesser
Imperial in inches und Kurzangaben

Flachnutabmessungen

Siemens MD 10.1 - 2017




© Siemens AG 2016

FLENDER Standardkupplungen
Taper-Spannbuchsen

Allgemeines

I Ubersicht

Taper-Spannbuchsen sind Maschinenelemente, die eine
Maschinenwelle mit einem Nabenteil form- und kraftschllssig
verbinden. Die Maschinenwelle ist zylindrisch mit Nut auszufth-
ren. Das Nabenteil muss eine konische Aufnahmebohrung mit
speziellen Gewinden und Abdrickbohrungen besitzen.

Jede Taper-SpannbuchsengréBe ist mit einer Vielzahl metrischer
Bohrungen oder Bohrungen Imperial in inches erhaltlich und
kann daher das jeweilige Nabenteil mit Wellen mit unterschied-
lichen Durchmessern verbinden.

. Nutzen

Nabenteile mussen haufig mit Fertigbohrung versehen werden,
um die Maschinenwelle aufzunehmen. Bei sehr preisginstigen
Nabenteilen ist diese Nacharbeit haufig teurer als das Bauteil
selbst. Mit der Taper-Spannbuchse wird eine sehr einfache und
preiswerte Welle-Nabe-Verbindung erreicht, die ohne Nach-
arbeit einsetzbar ist.

Die Abmessungen der Taper-Spannbuchsen sind nicht
genormt, dennoch haben sich Standardabmessungen durchge-
setzt, so dass Taper-Spannbuchsen lokal fast immer austausch-
bar sind. In Europa und Nordamerika werden leider unterschied-
liche Befestigungsschrauben (UNC und BSW Gewinde)
eingesetzt, so dass diese Taper-Spannbuchsen nicht aus-
tauschbar sind.

Durch die Standardabmessungen kénnen Taper-Spannbuchsen
in unterschiedlichen Nabenteilen Verwendung finden, die
Lagerhaltung wird dadurch vereinfacht. Weiterhin ist die Taper-
Spannbuchse bei vielen Fachhandlern Lagerware und daher
kurzfristig zu beschaffen.

. Anwendungsbereich

Taper-Spannbuchsen werden in den Kupplungsbauarten
N-BIPEX, ELPEX-B und ELPEX-S eingesetzt. Weiterhin finden
Taper-Spannbuchsen auch in Riemenscheiben, Kettenréddern
oder mit Hilfe von einer AnschweiBnabe in anderen Bauteilen
Verwendung.
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FLENDER Standardkupplungen
Taper-Spannbuchsen

Allgemeines

I Aufbau

Taper-Spannbuchsen sind mit einer zylindrischen Bohrung und
einer Passfedernut ausgefuhrt. Am AuBendurchmesser ist die
Taper-Spannbuchse konisch und passt in die konische Bohrung
des Nabenteils. Die Taper-Spannbuchse ist in Langsrichtung
geschlitzt. Zur Montage sind halbe Sacklochbohrungen in die
Taper-Spannbuchse angebracht, gegenuberliegend sind halbe
Gewindegéange im Nabenteil eingebracht. Mit Hilfe der Monta-
geschrauben, die sich am Sacklochgrund abstutzen, wird die
Taper-Spannbuchse in die konische Bohrung geschoben. Dabei
wird die Taper-Spannbuchse zusammengedrickt und erzeugt
so eine Passfeder- und Klemmverbindung zwischen Welle und
Nabenteil.

Zur Demontage werden die Montageschrauben entfernt und in
die Abdrickgewinde eingeschraubt. Die Abdrickgewinde sind
zur Halfte in der Taper-Spannbuchse und als Sackloch im
Nabenteil ausgefihrt. Mit Montage der Abdrickschrauben wird
die Taper-Spannbuchse aus der konischen Nabenbohrung her-
ausgeschoben; die Verbindung ist geldst.

Die Taper-Spannbuchse sowie Montage- und Demontage-
schrauben werden immer von der Seite des groBeren AuBen-
durchmessers des Kegels eingeschraubt.

Die DrehmomentUbertragung erfolgt Uber die Klemmverbin-
dung und die Passfeder. Eine Axialsicherung ist bei Ublichen
Axialkraften nicht erforderlich, da die Klemmverbindung aus-
reichend ist.

Werkstoffe

Grauguss EN-GJL-220 bis 250
alternativ: Stahl
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FLENDER Standardkupplungen
Taper-Spannbuchsen

Bohrungen in metrischer Ausfiihrung

. Auswahl- und Bestelldaten

oI °I
g ) _ g |

GréRen 1008 bis 3030 © L GroRen 3525 bis 5050 © L
Montage mit 2 Stlick Gewindestifte Montage mit 3 Sttick Schrauben mit Innensechskant
BaugréBe  MaBe Befestigungsschrauben Artikel-Nr. Gewicht

D DA L DS LS Winkelschraubendreher mit Kurzangabe fur den min. max.

Nut DIN 6885 DIN ISO 2936 (DIN 911) Bohrungsdurchmesser Bohrung Bohrung

. . . (Artikel-Nr. ohne "-Z")

min. max. Schltsselweite gl_'z_alltzbedarf m m

mm mm mm BSW Inch mm mm kg kg
1008 10 25 35 22 1/4 1/2 3 23 2LC0020-0AA90-0AA0 0,12 0,06
1108 10 28 38 22 1/4 12 3 23 2LC0020-1AA90-0AA0 0,15 0,07
1210 11 32 47 25 3/8 5/8 5 33 2LC0020-2AA90-0AA0 0,27 0,15
1215 11 32 47 38 3/8 5/8 5 33 2LC0020-3AA90-0AA0 0,39 0,20
1610 14 42 57 25 3/8 5/8 5 33 2LC0020-5AA90-0AA0 0,38 0,18
1615 14 42 57 38 3/8 5/8 5 33 2LC0020-6AA90-0AA0 0,56 0,25
2012 14 50 70 32 7/16 7/8 5 33 2LC0020-7AA90-0AA0 0,75 0,36
2517 16 60 85 45 1/2 1 6 38 2LC0021-0AA90-0AA0 1,58 0,78
3020 25 75 108 51 5/8 114 8 44 2LC0021-2AA90-0AA0 2,79 1,44
3030 35 75 108 76 5/8 11/4 8 44 2LC0021-3AA90-0AA0 3,78 2,00
3525 35 90 127 65 1/2 112 10 50 2LC0021-4AA90-0AA0 4,77 2,07
3535 35 90 127 89 12 112 10 50 2LC0021-5AA90-0AA0 6,34 3,08
4030 40 100 146 77 5/8 13/4 12 57 2LC0021-6AA90-0AA0 7,61 4,80
4040 40 100 146 102 5/8 13/4 12 57 2LC0021-7AA90-0AA0 9,62 5,06
4535 55 125 162 89 3/4 2 14 70 2LC0021-8AA90-0AA0 10,06 4,09
4545 55 110 162 114 3/4 2 14 70 2L.C0022-0AA90-0AA0 12,56 7,06
5040 70 125 178 102 7/8 21/4 14 70 2LC0022-1AA90-0AA0 11,42 4,92
5050 70 125 178 127 7/8 21/4 14 70 2LC0022-2AA90-0AA0 15,99 8,75
Bestellbeispiel: Taper-Spannbuchsen mussen mit Passfeder montiert werden.
Taper-Spannbuchse 3020 mit Bohrung D = 55 mm Die nur kraftschltssig wirkende Drehmomentibertragung tUber

) ) eine ungenutete Welle ist unzuldssig.

Artikel-Nr.:
2L.C0021-2AA90-0AA0
L1D
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FLENDER Standardkupplungen
Taper-Spannbuchsen

Bohrungen in metrischer Ausfiihrung

Verfiigbare metrische Bohrungsdurchmesser in mm und Kurzangaben

Bohrungs-  Taper-Spannbuchsen-BaugréBe Kurzangabe
durchmesser fur Boh-

D 1008 1108 1210 1610 1615 2012 2517 3020 3030 3525 3535 4030 4040 4535 4545 5040 VU”QSdUFCh'

mess
mm 5050 (ohne . -z
10

11

12

14

16

18

19

20

22

24 ST-FN

25 ST-FN

28 ST-FN

30

32 ST

35

38

40 ST ST

42 ST-FN_ST-FN

45

48

50

55

60

65

70

75

80

85

90

95 ST

100 ST-FN

105 ST
110 ST
115 ST-FN ST
120 ST
125 ST

ST = Taper-Spannbuchse aus Stahl
FN = Taper-Spannbuchse mit Flachnut

Flachnutabmessungen

Taper-Spannbuchse Nut nach DIN 6885
BaugroBe Durchmesser Nutbreite Nuttiefe
D B D+ T2
B mm mm mm
24 8 D+2,0
25 8 D+1,3
28 8 D+20
42 12 D+22
100 28 D+4,4
115 32 D+54

@D+T2

G_MD10_XX_00171

~-— @D
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FLENDER Standardkupplungen
Taper-Spannbuchsen

Bohrungen Ausfiihrung Imperial in inches

. Auswahl- und Bestelldaten

oI °I
g ) _ g |

GréRen 1008 bis 3030 © L GroRen 3525 bis 5050 © L
Montage mit 2 Stlick Gewindestifte Montage mit 3 Sttick Schrauben mit Innensechskant
BaugréBe  MaBe Befestigungsschrauben Artikel-Nr. Gewicht

D DA L DS LS Winkelschraubendreher mit Kurzangabe fur den min. max.

Nut BS46 -1 DIN ISO 2936 (DIN 911) Bohrungsdurchmesser Bohrung Bohrung

. " . (Artikel-Nr. ohne "-Z")

min. max. Schltsselweite gl_'z_alltzbedarf m m

Inch Inch mm BSW Inch mm mm kg kg
1008 3/8 1 35 22 1/4 1/2 3 23 2LC0020-0AA90-0AA0 0,12 0,06
1108 3/8 11/8 38 22 1/4 1/2 3 23 2LC0020-1AA90-0AA0 0,15 0,06
1210 5/8 11/4 47 25 3/8 5/8 5 33 2LC0020-2AA90-0AA0 0,25 0,15
1215 5/8 11/4 47 38 3/8 5/8 5 33 2LC0020-3AA90-0AA0 0,36 0,21
1610 1/2 158 57 25 3/8 5/8 5 33 2LC0020-5AA90-0AA0 0,39 0,18
1615 1/2 158 57 38 3/8 5/8 5 33 2LC0020-6AA90-0AA0 0,57 0,26
2012 5/8 2 70 32 7/16 7/8 5 33 2LC0020-7AA90-0AA0 0,74 0,34
2517 5/8 212 85 45 1/2 1 6 38 2LC0021-0AA90-0AA0 1,55 0,67
3020 11/8 3 108 51 5/8 114 8 44 2LC0021-2AA90-0AA0 2,74 1,39
3030 11/4 3 108 76 5/8 11/4 8 44 2LC0021-3AA90-0AA0 3,87 1,93
3525 112 4 127 65 1/2 11/2 10 50 2LC0021-4AA90-0AA0 4,69 1,62
3535 11/2 312 127 89 12 11/2 10 50 2LC0021-5AA90-0AA0 6,23 3,18
4030 134 41/2 146 77 5/8 13/4 12 57 2LC0021-6AA90-0AA0 7,30 3,00
4040 134 4 146 102 5/8 13/4 12 57 2LC0021-7AA90-0AA0 9,41 4,89
4535 214 5 162 89 3/4 2 14 70 2LC0021-8AA90-0AA0 9,94 3,86
4545 214 41/2 162 114 3/4 2 14 70 2LC0022-0AA90-0AA0 12,4 6,47
5040 27/8 5 178 102 7/8 21/4 14 70 2LC0022-1AA90-0AA0 12,9 7,07
5050 27/8 5 178 127 7/8 21/4 14 70 2LC0022-2AA90-0AA0 15,7 8,41

Bestellbeispiel:
Taper-Spannbuchse 3020 mit Bohrung D = 2 Inch

Artikel-Nr.
2L.C0021-2AA90-0AA0
L6G

14/6 Siemens MD 10.1 - 2017



© Siemens AG 2016

FLENDER Standardkupplungen
Taper-Spannbuchsen

Bohrungen Ausfiihrung Imperial in inches

Verfiigbare Bohrungsdurchmesser Imperial in inches und Kurzangaben

Bohrungs-  Taper-Spannbuchsen-BaugréBe Kurzangabe
durchmesser fur Boh-
D 1008 1108 1210 1610 1615 2012 2517 3020 3030 3525 3535 4030 4040 4535 4545 5040 gggggr“mh'
Inch (ohne "-Z")
0,375

0,500

0,625

0,750

0,875

1,000 FN

1,125 ST-FN

1,250

1,375

1,500

1,625 FN

1,750

1,875

2,000

2,125

2,250

2,375

2,500

2,625

2,750

2,875

3,000

3,125

3,250

3,375

3,500

3,750 ST-FN

4,000 ST-FN

4,250 ST

4,500 ST-FN

4,750 ST

5,000 ST-FN

ST = Taper-Spannbuchse aus Stahl
FN = Taper-Spannbuchse mit Flachnut

Flachnutabmessungen
Taper-Spannbuchse Nut nach BS 46 - 1
BaugroBe Durchmesser Nutbreite Nuttiefe
B
D B D+T2

mm mm mm
25,400 6,350 D+ 1,321

28,575 7,925 D + 1,626

41,275 11,100 D +2616

oD+T2

95,250 25,400 D + 6,223

101,600 25,400 D + 3,937

114,300 31,750 D + 6,477

127,000 31,750 D + 6,553

G_MD10_XX_00171

~~— @D
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FLENDER Standardkupplungen

Taier-Siannbuchsen
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Passungen
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1M Ubersicht
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FLENDER Standardkupplungen

Anhang
Passungen
™ Ubersicht
Passungsempfehlungen
Beschreibung Anwendungsbereich Wellentoleranz Bohrungstoleranz
Schiebesitz mit Passfederverbindung nicht geeignet  Fir Naben aus Stahl und Gusswerkstoff. i6 H7
fiir Reversierbetrieb he 7
Haftsitz mit Passfederverbindung nicht geeignet fir ~ Fur Naben aus Stahl und Gusswerkstoff. h6 K7
Reversierbetrieb K6 H7
Festsitz mit Passfederverbindung geeignet fiir Fur Naben aus Stahl und Gusswerkstoff. mé H7
Reversierbetrieb né H7
h6 M7
Festsitz mit Passfederverbindung geeignet fiir Nur fur Naben aus Stahl. h6 P7
Reversierbetrieb Bevorzugt fur Kupplungsbaureihen K6 M7
ZAPEX und ARPEX.
m6 K7
né J7
p6 H7
s6 F7
Schrumpfsitzverbindung ohne Passfeder Nur fur Naben aus Stahl. ué H6
Eine Uberprufung der zulassigen Nabenspannung ist v6 He
dringend erforderlich. 6 H6

Fur sehr viele Anwendungsfalle ist die Passungszuordnung m6/H7 besonders geeignet.
AbmaBtabelle nach DIN ISO 286 fiir o. g. Passungen fiir Bohrungsdurchmesser von 10 mm bis 250 mm

Durchmesser Bohrung Welle
F7 H7 J7 K7 M7 P7 hé j6 k6 mé n6 p6
Uber bis AbmaBe in pm
10 18 +34 +18 +10 +6 0 -1 0 +8 +12 +18 +23 +29
+16 0 -8 —12 -18 —29 —11 -3 +1 +7 +12 +18
18 30 +41 +21 +12 +6 0 -14 0 +9 +15 +21 +28 +35
+20 0 -9 -15 -21 -35 -13 -4 +2 +8 +15 +22
30 50 +50 +25 +14 +7 0 -17 0 +11 +18 +25 +33 +42
+25 0 -11 -18 -25 —42 -16 -5 +2 +9 +17 +26
50 80 +60 +30 +18 +9 0 —21 0 +12 +21 +30 +39 +51
+30 0 -12 —21 -30 —51 -19 -7 +2 +11 +20 +32
80 120 +71 +35 +22 +10 0 —24 0 +13 +25 +35 +45 +59
+36 0 -13 —25 -35 -59 —22 -9 +3 +13 +23 +37
120 180 +83 +40 +26 +12 0 —28 0 +14 +28 +40 +52 +68
+43 0 -14 -28 -40 —68 -25 -11 +3 +15 +27 +43
180 250 +96 +46 +30 +13 0 -33 0 +16 +33 +46 +60 +79
+50 0 -16 -33 -46 -79 -29 -13 +4 +17 +31 +50

Zylindrische Wellenenden, Auszug aus DIN 748 Teil 1 (lang)

Durchmesser in mm
24 25 28 30 32 35 38 40 42 45 48 50 55 60 65 70 75 80 85 90 95 100
ISO-Toleranzfeld k6 m6

Endenlange in mm 50 60 80 110 140 170 210

Zentrierbohrung nach DIN 332 Teil 2
Empfohlene Durch- . Form DS

messerbereiche dg ) d, d?  d, dg ds 1y 1 1 1 ts

Uber bis +2 min. +1 ca. ca.

7 10 M3 25 32 53 58 9 12 2,6 1,8 0.2 b

10 13 M4 33 43 6.7 7.4 10 14 32 2,1 03 o

13 16 M5 42 53 8,1 8,8 125 17 4 24 0,3 P

16 21 M6 5 6.4 9,6 105 16 21 5 2,8 04 Passfedernut | | ™

21 24 M8 6.8 8,4 122 132 19 25 6 33 04 s

24 30 M10 85 105 149 163 22 30 75 3.8 0,6 3

30 38 Mi2 102 13 18,1 19,8 28 37 9,5 44 07 k -

38 50 M16 14 17 23 253 36 45 12 52 1,0 g TR

50 85 M20 17,5 21 284 313 42 53 15 6.4 1,3 V

85 130 M24 21 25 342 38 50 63 18 8 1,6 5

130 225 M307 265 @ 31 402 446 60 77 22 8 1,9

225 320 M36 ) 32 37 497 55 74 93 22 11 23

320 500 M42) 375 43 60,3 66,6 84 105 26 15 27 G_MD10_DE_00198
:% Abmessungen nicht nach DIN 332 Teil 2 Form DS (mit Gewinde) DIN 332/2

Durchmesser gilt fur das fertige Werkstuck
2) Kernloch-Bohrerdurchmesser nach DIN 336 Teil 1

15/2 Siemens MD 10.1 - 2017



© Siemens AG 2016

FLENDER Standardkupplungen
Anhang

Passfederverbindungen

I Ubersicht

Passfederverbindungen nach DIN 6885-1

Fdr moderate Betriebsbedingungen wird die Nabennuttoleranz
JS9 empfohlen.

B Bei rauen Betriebsbedingungen oder Reversierbetrieb ist die
Nutbreitentoleranz P9 zu bevorzugen.

T Bei zwei Passfedernuten sollte die Nutbreitentoleranz JS9
vorgegeben werden, um die Montage zu vereinfachen.

_
i
%J

Die Wellennutbreite ist mit der Toleranz N9 vorzugeben.

@D+T2

-

G_MD10_XX_00172

@D

Durchmesser Nutbreite Passfederhohe Wellennuttiefe ~ Nabennuttiefe Ovbrl?aBe fUé AbmaBtabelle fur Nutbreite B
ellen- un
Nabennuttiefe
Uber bis
D B H T1 T2 JS9 P9
mm mm mm mm mm mm mm um um
10 3 3 1,8 1,4 +0,1 +12,5 -6
-12,5 -31
10 12 4 4 2,5 1,8 +0,1 +15 -12
-15 42
12 17 5 5 3 2,3 +0,1 +15 -12
-15 42
17 22 6 6 3,5 2,8 +0,1 +15 -12
-15 42
22 30 8 7 4 3,3 +0,2 +18 -15
-18 51
30 38 10 8 5 3,3 +0,2 +18 -15
-18 51
38 44 12 8 5 3,3 +0,2 +21,5 -18
-21,5 61
44 50 14 9 55 3,8 +0,2 +21,5 -18
-21,5 61
50 58 16 10 6 4,3 +0,2 +21,5 -18
-21,5 61
58 65 18 1 7 4.4 +0,2 +21,5 -18
-21,5 —61
65 75 20 12 7,5 4,9 +0,2 +26 -22
-26 74
75 85 22 14 9 54 +0,2 +26 -22
-26 74
85 95 25 14 9 54 +0,2 +26 -22
-26 74
95 110 28 16 10 6,4 +0,2 +26 -22
-26 74
110 130 32 18 11 7,4 +0,2 +31 -26
-31 -88
130 150 36 20 12 8,4 +0,3 +31 -26
-31 -88
150 170 40 22 13 9,4 +0,3 +31 -26
-31 -88
170 200 45 25 15 10,4 +0,3 +31 -26
-31 -88
200 230 50 28 17 11,4 +0,3 +31 -26
-31 -88
230 260 56 32 20 12,4 +0,3 +37 -32
-37 -106
260 290 63 32 20 12,4 +0,3 +37 -32
-37 -106
290 330 70 36 22 14,4 +0,3 +37 -32
-37 -106
330 380 80 40 25 15,4 +0,3 +37 -32
-37 -106
380 440 90 45 28 17,4 +0,3 +43,5 -37
-43,5 -124
440 500 100 50 31 19,4 +0,3 +43,5 -37
-43,5 -124
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Ansprechpartner bei Siemens

U Sy

U Sy

Bei Siemens verfolgen wir konsequent ein Ziel:

Ihre Wettbewerbsfahigkeit nachhaltig zu verbessern.

Dazu fuhlen wir uns verpflichtet. Dank unseres Engagements
setzen wir immer wieder neue MaBstabe in der Automatisie-
rungs- und Antriebstechnik. In allen Industrien — weltweit.

Fur Sie vor Ort, weltweit: Partner flr Beratung, Verkauf, Training,
Service, Support, Ersatzteile ... zum gesamten Angebot von
Industry Automation und Drive Technologies.

Ihren personlichen Ansprechpartner finden Sie in unserer
Ansprechpartner-Datenbank unter:
www.siemens.de/automation-kontakt

Der Wahlvorgang startet mit der Auswahl
e der erforderlichen Kompetenz,

e von Produkten und Branchen,

e eines Landes,

e einer Stadt

oder mit

e einer Standortsuche bzw.

® eciner Personensuche.
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Online-Dienste — Informationen und

Bestellméglichkeiten im Internet und auf DVD

. Die Zukunft der Industrie im Internet

SIEMENS

Die bessers Produktion EI6) Tet5e a
Wekwes spee e Inncrcation. Fe———" Zan
=] 2] 4 0 WeTRerwart: Dt Mumien vertangen i
immes kizeren cuastaty
4 Prodults und Tur die Industrie
Angebot Prys— nd nusr wer mt g 1P
weniges Enesge A — 7 Mscmteewy
» n g
:mqmuwnams- MWD!MHH‘) et i -
Seowi Servees 7 ] senter :
fiexiier — Und INGUSIEUNEMEAMEN behaien = WeTewerD de Nase vom
Mt Eur Zukuen Sae industtie
Wettewerbetateg n die Tk der it  News une Videos
» Rsfesenzen
+ Vieroenscfangen
| — 2 -
T ¥ == * Messen
1  Apps.
‘Social Media Networks

Bei der Planung und Projektierung von Automatisierungsanla-
gen sind detaillierte Kenntnisse Uber das einsetzbare Pro-
duktspektrum und zur Verfligung stehende Serviceleistungen
unerlésslich. Es liegt auf der Hand, dass diese Informationen im-
mer moglichst aktuell sein mussen.

Die Industrie befindet sich an der Schwelle zur vierten industri-
ellen Revolution. Auf die Automatisierung folgt nun die Digitali-
sierung der Produktion. Das Ziel: mehr Produktivitat und Effizi-
enz, Schnelligkeit und Qualitat. So gehen Unternehmen
wettbewerbsfahig in die Zukunft der Industrie.

Unter der Adresse
www.siemens.de/industry

finden Sie alles, was Sie Uber Produkte, Systeme und Service-
angebote wissen mussen.

. Produktauswahl mit dem interaktiven Katalog CA 01 der Automatisierungs- und Antriebstechnik

SIEMENS

Progukitalog CA 01
Produlte fur die AUtomatisrungs- und
Ansristiisechnik

GanZ ghekch. ot Sa SKch 0r Large Orives,
Aussmatrsenngsy

Ausfthrliche Informationen zusammen mit komfortablen interak-
tiven Funktionen:

Der interaktive Katalog CA 01 vermittelt mit Gber 100000
Produkten einen umfassenden Uberblick Uber das Angebot von
Siemens.

Hier finden Sie alles, was Sie zum L&sen von Aufgaben der
Automatisierungs-, Schalt-, Installations- und Antriebstechnik
bendtigen. Alle Informationen sind in eine Oberflache eingebun-
den, die das Arbeiten leicht und intuitiv von der Hand gehen
|asst.

Bestellen kénnen Sie den Produktkatalog CA 01 Uber lhren
Siemens Vertriebsansprechpartner oder im Information and
Download Center:

www.siemens.de/industry/infocenter

Informationen zum interaktiven Katalog CA 01 finden Sie im
Internet unter

www.siemens.de/automation/ca01
oder auf DVD.

) Owatetrgen
[ s S 300t e brauchen

P ——

Landeritersit
Wi in g0 bt
D20 i o L 0 g ety
=.w =)»mnm|
->J|srllr -)'vw-w-
'..emm H.w
- » P
™ -
- [ R
. ".;on

Die Industry Mall ist die elektronische Bestellplattform der
Siemens AG im Internet. Hier haben Sie den Online-Zugriff auf
ein umfangreiches Produktspektrum, welches informativ und
Ubersichtlich vorgestellt wird.

Der Datenaustausch Uber EDIFACT erméglicht die gesamte Ab-
wicklung von der Auswahl Uber die Bestellung bis hin zur Verfol-
gung des Auftrags (Tracking und Tracing). Verfligbarkeitspru-
fung, kundenindividuelle Rabattierung und Angebotserstellung
sind ebenfalls moglich.

Weitere umfangreiche Funktionen stehen zu lhrer Unterstitzung
bereit. So erleichtern leistungsfahige Suchfunktionen die Aus-
wahl der gewlnschten Produkte. Konfiguratoren ermdglichen
Ihnen zudem, komplexe Produkt- und Systemkomponenten
schnell und einfach zu konfigurieren. Auch CAx-Datenarten wer-
den hier zur Verflgung gestellt.

Die Industry Mall finden Sie im Internet unter:

www.siemens.de/industrymall
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Online-Dienste — Information and

Download Center, Social Media, Mobile Media

. Kataloge herunterladen

Im Information and Download Center finden Sie neben vielen an-
P | deren nutzlichen Unterlagen auch die Kataloge, die auf der in-

g neren Umschlagseite hinten in diesem Katalog aufgefuhrt sind.
: Hier kdnnen Sie — ohne sich anmelden zu missen — diese Kata-
loge im PDF-Format herunterladen.

SIEMENS

Information and Downiload Center

: no . Die Filter-Zeile Uber dem ersten angezeigten Katalog ermdglicht
— Ihnen eine gezielte Suche. So finden Sie z. B. mit der Eingabe
. B e von "MD 3" sowohl den Katalog MD 30.1 wie auch den MD 31.1,
e e mit der Eingabe von "IC 10" sowohl den Katalog IC 10 als auch
die zugehorigen News oder Add-Ons.

Besuchen Sie uns auf:

www.siemens.de/industry/infocenter

m Siemens bietet in den Social Media eine Vielzahl nutzlicher Infor-
T mationen, Demos zu Produkten und Dienstleistungen, die M6g-
E lichkeit, Rickmeldungen zu geben, die Méglichkeit, sich mit an-
deren Kunden sowie mit Siemens-Mitarbeitern auszutauschen
und vieles mehr. Bleiben Sie am Ball und folgen Sie uns ins welt-
weit stetig wachsende Netz dieser Medien.

-

Aktivitaten von Siemens allgemein zu den Social Media finden
Sie unter:

www.siemens.com/socialmedia

Dezentrale Einstiege finden Sie aber auch auf unseren Produkt-
seiten unter:

i Abistaptie www.siemens.de/automation bzw. www.siemens.de/drives

Giabal Mobile Website
M. siemens.com

Lesen Sie hier alle News zum Thema Zukunft der Industrie.
et T Sehen Sie aktuelle Videos und informieren Sie sich Uber die neu-
esten Entwicklungen der Industrie:
BEEE

www.siemens.de/zukunft-der-industrie

Entdecken Sie die "mobile" Welt von Siemens.

ssess Vodafone de ¥ 15:23 e sesec Vodafone.de T 15:24 |-

< Zuriick Gesamte Ergebnisse Wir bieten Ihnen fur die wichtigsten mobilen Plattformen eine
stdndig wachsende Zahl von Apps fur Ihr Smartphone oder Ihr
Tablet. Die aktuellen Angebote von Siemens finden Sie im App
Store (i0S) oder bei Google Play (Android):

https://itunes.apple.com/de/app/siemens/id4526983927mt=8

https://play.google.com/store/search?q=siemens

Erkunden Sie z. B. mit der Siemens App die Geschichte, aktuelle
Entwicklungen und die Zukunft von Siemens — mit pragnanten
Bildern, interessanten Berichten und den neuesten Pressemittei-
lungen.
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Industry Services — Ubersicht

I Ubersicht

Potentiale freisetzen — mit Dienstleistungen von Siemens

Support and Training Plant Data
Consulting Services Services
Services

P

E™

Spare Parts
Services

o

Repair Field and
Services Maintenance
Services
2

X

Performance erhéhen — mit Industry Services

Die Optimierung der Produktivitat Ihrer Anlagen und lhrer Be-
triebsablaufe kann eine Herausforderung darstellen, insbeson-
dere bei stetig wechselnden Marktbedingungen. Doch unsere
Service-Experten kdnnen Sie unterstitzen.

Wir verstehen die besonderen Prozesse Ihrer Branche und lie-
fern die bendtigten Dienstleistungen, sodass Sie Ihre Geschéfts-
Ziele besser erreichen kénnen.

Sie kédnnen darauf zahlen, dass wir lhre Produktionszeit maxi-
mieren, lhre Stillstandszeit minimieren und so die Produktivitat
und Zuverlassigkeit Ihrer Betriebsablaufe steigern. Wenn lhre
Prozesse kurzfristig ge&ndert werden mussen, um einer neuen
Nachfrage oder Geschéaftsmoglichkeit gerecht zu werden, erhal-
ten Sie mit unseren Dienstleistungen die notwendige Flexibilitat.
Selbstverstandlich sorgen wir dafur, dass Ihre Produktion vor
Cyber-Bedrohungen geschutzt ist. Wir unterstttzen Sie dabei,
Ilhre Prozesse so energie- und ressourceneffizient wie méglich
zu halten und Ihre Gesamtbetriebskosten zu senken. Als Trend-
setter stellen wir sicher, dass Sie sowohl von Digitalisierungs-
maoglichkeiten als auch von der Datenanalyse zur fundierteren
Entscheidungsfindung profitieren kénnen: Sie kénnen sich si-
cher sein, dass lhre Anlage ihr Potential Uber die gesamte Le-
bensdauer hinweg voll ausschopfen kann.

Service
Programs and
Agreements

Retrofit and
Modernization
Services

|

G_DAB5_XX_00272

Und Sie kénnen sich darauf verlassen, dass unser engagiertes
Team aus Ingenieuren, Technikern und Spezialisten genau die
Dienste leistet, die Sie benotigen — sicher, professionell und vor-
schriftsgemaB. Wir sind fur Sie da, wenn Sie uns brauchen, wo
Sie uns brauchen.
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Industry Services — Portfolio

™ Ubersicht
Plant Data Support and
Services Consulting
Services

1001001010+
1v(,01 0011010101\
|

4
& '
ac

Wir schaffen die notwendige Transparenz fur lhre industriellen
Prozesse, um die Produktivitat, Anlagenverfligbarkeit und Ener-
gieeffizienz zu steigern.

Produktionsdaten werden aufgezeichnet, gefiltert und mit intelli-
genter Analytik ausgewertet, um fundiertere Entscheidungen
treffen zu kénnen.

Daten werden unter BerUcksichtigung der Datensicherheit und
mit kontinuierlichem Schutz vor Cyber-Angriffen generiert und
gespeichert.

www.industry.siemens.com/services/global/de/portfolio/
plant-data-services/Seiten/index.aspx

Training
Services

E™

Von den grundlegenden bis hin zu erweiterten fachlichen Fertig-
keiten liefern SITRAIN Kurse die notwendigen Kompetenzen
direkt vom Hersteller und behandeln das gesamte Spektrum an
Siemens Produkten und -Systemen fUr die Industrie.

SITRAIN Kurse sind weltweit verfugbar, wo auch immer Sie eine
Schulung benétigen — an Uber 170 Standorten in mehr als
60 Landern.

www.industry.siemens.com/services/global/de/portfolio/
training/Seiten/index.aspx

Industry Online Support-Seite fir umfassende Informationen,
Applikationsbeispiele, FAQs und Supportanfragen.

Technical and Engineering Support fur Beratung und Beant-
wortung von Fragen zu Funktionalitat, Anwendung und St6-
rungsbeseitigung.

Information & Consulting Services, z. B. SIMATIC System
Audit; Klarheit Gber den Zustand und die Servicefahigkeit lhres
Automatisierungssystems oder Lifecycle Information Services;
Transparenz Uber die Lebensdauer der Produkte in lhren
Anlagen.

www.industry.siemens.com/services/global/de/portfolio/
support-consulting/Seiten/index.aspx

Spare Parts
Services

§e
&/
Sind weltweit fur reibungslose und schnelle Ersatzteillieferung
verfugbar und sorgen somit fur optimale Anlagenverfligbarkeit.
Original-Ersatzteile sind bis zu zehn Jahre lang erhaltlich.
Logistikexperten kimmern sich um Beschaffung, Transport,
Zollabfertigung, Lagerung und Auftragsverwaltung. Zuverlas-

sige logistische Prozesse sorgen dafur, dass Komponenten ih-
ren Bestimmungsort so schnell wie nétig erreichen.

\\

Anlagen-Optimierungsdienste unterstltzen Sie beim Ausarbei-

ten einer Ersatzteilversorgungs-Strategie, durch die lhre Investi-
tions- und Transportkosten gesenkt und das Obsoleszenzrisiko

vermieden wird.

www.industry.siemens.com/services/global/de/portfolio/
spare_parts/Seiten/index.aspx
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Industry Services — Portfolio

I Ubersicht (Fortsetzung)

Repair
Services

\
N

Werden vor Ort und in regionalen Reparaturzentren flr schnelle
Wiederherstellung der Funktionalitat fehlerhafter Gerate
angeboten.

DarUber hinaus sind erweiterte Reparaturleistungen verflgbar,
die zuséatzliche Diagnose- und ReparaturmaBnahmen sowie
Notdienste umfassen.

www.industry.siemens.com/services/global/de/portfolio/
repair_services/Seiten/index.aspx

Field and
Maintenance
Services

Spezialisten von Siemens bieten Ihnen weltweit fachgerechte
Field-Instandhaltungsdienste an, darunter Inbetriebnahme,
Funktionstests, praventive Instandhaltung und Stérungs-
beseitigung.

Alle Leistungen kénnen auch Bestanditeil individuell erstellter
Servicevertrage mit bestimmten Antrittszeiten oder festen War-
tungsintervallen sein.

www.industry.siemens.com/services/global/de/portfolio/
field_service/Seiten/index.aspx

Retrofit and
Modernization
Services

|

Bieten eine kosteneffektive Loésung fur die Erweiterung ganzer
Anlagen, Optimierung von Systemen oder Modernisierung be-
stehender Produkte auf die neueste Technologie und Software,
z. B. Migrationsdienste flr Automatisierungssysteme.

Service-Experten unterstlitzen Projekte von der Planung bis zur
Inbetriebnahme und, wenn gewdnscht, tber die gesamte erwei-
terte Lebensdauer hinweg, z. B. Retrofit for Integrated Drive
Systems fur eine verlangerte Lebensdauer Ihrer Maschinen und
Anlagen.

www.industry.siemens.com/services/global/de/portfolio/
retrofit-modernization/Seiten/index.aspx

Service
Programs and
Agreements

Mit einem technischen Service-Programm oder einer entspre-
chenden Vereinbarung kénnen Sie eine groBe Auswahl von
Diensten in einem einzigen ein- oder mehrjahrigen Vertrag
zusammenfassen.

Sie kénnen die einzelnen Dienstleistungen auswahlen, die zu
ihren individuellen Anforderungen passen, oder Licken in den
Instandhaltungskapazitaten lhrer Organisation schlieBen.
Programme und Vereinbarungen kénnen als KPI-basierte
und/oder leistungsbasierte Vertrage maBgeschneidert werden.

www.industry.siemens.com/services/global/de/portfolio/
service_programs/Seiten/index.aspx
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Industry Services — Online Support

I Ubersicht

¥ — TR,

Der Online Support ist ein umfassendes Informationssystem fur

alle Fragen zu Produkten, Systemen und Lésungen, die Siemens
im Laufe der Zeit fur die Industrie entwickelt hat. Mit mehr als
300.000 Dokumenten, Beispielen und Tools bietet es Anwen-
dern der Automatisierungs- und Antriebstechnik die Moglich-
keit, sich schnell und aktuell zu informieren. Der Rund-um-die-
Uhr-Service erlaubt den direkten, zentralen Zugriff sowohl auf
detaillierte Produktinformationen als auch auf zahireiche
Loésungsbeispiele zum Programmieren, Konfigurieren und
Anwenden.

Online Support-App

SIEMENS

Mit Hilfe der Online Support-App kénnen Sie auf mehr als
300.000 Dokumente zu allen Siemens Industrieprodukten
zugreifen — Uberall und jederzeit. Egal ob Sie Hilfe bei der Um-
setzung Ihres Projekts oder bei der Fehlersuche bendtigen, lhre
Anlage erweitern oder eine neue Maschine planen méchten.

Sie haben Zugriff auf FAQs, HandbUcher, Zertifikate, Kennlinien,
Applikationsbeispiele, Produktmitteilungen (z. B. die Ankundi-
gung neuer Produkte) und Informationen zu Nachfolgeproduk-
ten, falls Produkte auslaufen.

Per Scan-Funktion kénnen Sie direkt den aufgedruckten Pro-
dukt-Code mit Hilfe der Kamera lhres Mobilgerats erfassen und
sehen sofort alle technischen Informationen zu diesem

Produkt auf einen Blick.

Zusatzlich werden auch die grafischen CAx-Informationen (3D-
Modell, Schaltbilder oder EPLAN-Makros) angezeigt. Diese In-
formationen kénnen Sie per Mailfunktion an lhren Arbeitsplatz
versenden.

Die Suchfunktion liefert Produktinformationen und Artikel und
unterstdtzt mit einer individuellen Liste von Vorschlagen. lhre
Lieblingsseiten — haufig von Ihnen aufgerufene Artikel — finden
Sie unter ,mySupport*“. Im Abschnitt ,News" erhalten Sie zudem
ausgewahlte Nachrichten zu neuen Funktionen, wichtigen Arti-
keln oder Ereignissen.

Die Inhalte in sechs Sprachen sind mehr und mehr multimedial
und jetzt auch Uber die mobile App verfligbar. Das ,Technical
Forum® des Online Support bietet Anwendern die Moglichkeit,
sich untereinander auszutauschen. Uber ,Support Request*
lasst sich der Kontakt zu den Experten des Technical Support
von Siemens herstellen. Aktuelle Inhalte, Software-Updates und
Benachrichtigungen erhalten Sie Uber Newsletter und Twitter —
damit sind Nutzer aus der Industrie immer auf dem neuesten
Stand.

www.siemens.com/industry/onlinesupport

Fiir Info zu unserer

Online-Support-App
den QR-Code
scannen.

Die App ist kostenlos im Apple App Store (i0S) oder im
Google Play Store (Android) verfugbar.

https://support.industry.siemens.com/cs/ww/de/sc/2067
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Bauarten ESNW und ESDW 13

Bauart EST 14

Bauart FAD 18
Bauart FADB 21
Bauart FADS HB 23
Bauart FADS SB 22
Bauart FAE 19
Bauart FAM 20
Bauart FAO 16
Bauart FAR 17
Bauarten FGD/FVD 27
Bauarten FGE/FVE 28
Bauarten FGM/FVM 29
Bauarten FGO/FVO 26
Bauart FNA 33

o
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Sachverzeichnis

Teil1 Teil2 Teil3 Teil4 Teil5 Teil6 Teil7 Teil8 Teil9 Teil10 Teil 11 Teil 12 Teil 13 Teil 14 Teil 15

Seite  Seite  Seite Seite Seite Seite Seite Seite Seite Seite Seite Seite Seite = Seite  Seite
1/ 2/ 3/ 4/ 5/ 6/ 7/ 8/ 9/ 10/ 11/ 12/ 13/ 14/ 15/

Bauart FND 34
Bauart FNDB 35
Bauart FNDS HB 38
Bauart FNDS SB 37
Bauart FNO 32
Bauarten GG und GJ 53

Bauart H 12

Bauart HDS 24

Bauart MCECM 42

Bauarten MFEFM/MFHFM 34

Bauart NAN 40

Bauart NEN 8

Bauarten NEN/NHN 30

Bauart NHN 14, 48

Bauart NON 12

Bauart NUN 10

Bauart NWN 18

Bauart NZN 16

Bauart O mit Bremstrommel 18

Bauart P mit Bremstrommel 17

Bauart RBS mit Bremsscheibe 14
BaugréBen 144 bis 360

Bauart RBS mit Bremsscheibe 16
BaugréBen 400 bis 1000

Bauart RBS mit Bremstrommel 19
Bauart RFN aus Grauguss 10
Bauart RFS aus Stahl 11
Bauart RWB mit Bremsscheibe 12
Bauart RWB mit Bremstrommel 18

Bauart RWN — Nabenwerkstoff 6
Grauguss

Bauart RWS — Nabenwerkstoff 8
Stahl

Bauart ZBR 15

Bauart ZN - Flanschan- 13
schlussmaBe

Bauart ZNBG 7
Bauart ZNN 4

Bauart ZNN fur Axialver- 11
schiebung

Bauart ZNNA

Bauart ZNNV

Bauart ZNW

Bauart ZNZA

Bauart ZNZS

Bauart ZWB 13
Bauart ZWBG 12
Bauart ZWBT 11
Bauart ZWH 10
Bauart ZWN 4
Bauart ZWNV 17
Bauart ZWS 16
Bauart ZWSE 18
Bauart ZWTR 14
Bauart ZZS 6
Bauart ZZW 8
Baureihe ARPEX 1.

Baureihe ARPEX ARC-8/-10 27

Baureihe ARPEX ARF-6 51

Baureihe ARPEX ARP-6 37

Baureihe ARPEX ARW-4/-6 46

Baureihe ELPEX 1.
Baureihe ELPEX-B 1.

Baureihe ELPEX-S L
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Teil1 Teil2 Teil3 Teil4 Teil5 Teil6 Teil7 Teil8 Teil9 Teil10 Teil 11 Teil 12 Teil 13 Teil 14 Teil 15

Seite  Seite  Seite Seite Seite Seite Seite Seite Seite Seite Seite Seite Seite = Seite  Seite
1/ 2/ 3/ 4/ 5/ 6/ 7/ 8/ 9/ 10/ 11/ 12/ 13/ 14/ 15/

Baureihe FLUDEX 1.
Baureihe N-BIPEX 1.

Baureihe N-EUPEX 1.

Baureihe RUPEX 1.

Baureihe ZAPEX ZN 1.

Baureihe ZAPEX ZN 12
—individuelle Naben-
gestaltung

Baureihe ZAPEX ZW 1.

Baureihe ZAPEX ZW 19
— individuelle Naben-
gestaltung

BDS 23

Berthrschutz 4

Besondere Ausflihrungen 12 48
Bestellmoglichkeiten 5
Artikelnummernschlussel 8

Artikelnummernverzeichnis 17
Biegeschwingungen 5

BNT 7

Bohrungen Ausfuhrung 6
Imperial in inches

Bohrungen in metrischer 4
Ausflihrung

Bohrungsangaben 10
Bohrungsdurchmesser 10

Bohrungsdurchmesser 11 7
Imperial in inches und Kurz-
angaben

Bohrungsdurchmesser und 10 5
Kurzangaben

CA 01 5
C-Flansch 22

Chemisch aggresive 7
Umgebung

Dauerbetrieb 6

DBD mit Bremsscheibe 20
DBDR mit Bremsscheibe 19
D-Flansch 22
Drehschwingungen 5

Drehstarre Ganzstahlkupplun- 1.
gen Baureihe ARPEX

Drehstarre Zahnkupplungen 1.
Baureihe ZAPEX ZN

Drehstarre Zahnkupplungen 1.
Baureihe ZAPEX ZW

DVD 5

Dynamische Drehmoment- 7
belastung

EBWN 5

EBWT 6

EBWZ 8

EDB mit Bremsscheibe 21

EFG/EFGS 7

EG-Maschinenrichtlinie 5

Einbaugeometrie 7

Einfache Auswahl 5
Einfuhrung 2
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Teil1 Teil2 Teil3 Teil4 Teil5 Teil6 Teil7 Teil8 Teil9 Teil10 Teil 11 Teil 12 Teil 13 Teil 14 Teil 15

Seite  Seite  Seite Seite Seite Seite Seite Seite Seite Seite Seite Seite Seite = Seite  Seite
1/ 2/ 3/ 4/ 5/ 6/ 7/ 8/ 9/ 10/ 11/ 12/ 13/ 14/ 15/

E (Fortsetzung)

Elastische Kupplungen 1.
Baureihe N-BIPEX

Elastische Kupplungen 1.
Baureihe N-EUPEX

Elastische Kupplungen 1.
Baureihe RUPEX

ELPEX 1.
ELPEX-B 1.

ELPEX-S 1 oo
ENG/ENGS 6

Ersatzteile/Spare Parts 20 26, 36, 26 20 8 10 15 8 41 9
45, 50,
54

ESD 10

ESDR 12

ESN S

ESNR 11

ESNW und ESDW 13

EST 14

Exportvorschriften 18

F-Flansch 22

FGD/FVD 27

FGE/FVE 28

FGM/FVM 29

FGO/FVO 26

Field Services 9
Flachnutabmessungen 57
Flansch 22

FlanschanschlussmafBe 13

FLUDEX 1.

FLUDEX Kupplung als Anlauf- 12
hilfe fur IEC-Motoren

FNA 33
FND 34
FNDB 35
FNDS HB 38
FNDS SB 37
FNO 32

Formblatt 50
— Technische Angaben

Formelzeichen 6

Ganzstahlkupplungen 1.
Baureihe ARPEX

GG und GJ 53

HDS 24

Hochelastische Kupplungen 1.
Baureihe ELPEX

Hochelastische Kupplungen 1.
Baureihe ELPEX-B

Hochelastische Kupplungen 1.
Baureihe ELPEX-S
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Teil1 Teil2 Teil3 Teil4 Teil5 Teil6 Teil7 Teil8 Teil9 Teil10 Teil 11 Teil 12 Teil 13 Teil 14 Teil 15

Seite  Seite  Seite Seite Seite Seite Seite Seite Seite Seite Seite Seite Seite = Seite  Seite
1/ 2/ 3/ 4/ 5/ 6/ 7/ 8/ 9/ 10/ 11/ 12/ 13/ 14/ 15/

Imperial-Ausflihrung von 6
Bohrungen in inches

Imperial-Bohrungsdurch- 7
messer in inches und
Kurzangaben

Individuelle Nabengestaltung, 12
ZAPEX ZN

Individuelle Nabengestaltung, 19
ZAPEX ZW

Industry Mall
Industry Services
Informationen

Informations- und
Downloadcenter

Internet 5

[RESRENRE

|

J-Nabe 20

Klemmnabe 24
Korrosionsschutz B

Kupplung als Anlaufhilfe fur 12
IEC-Motoren

Kupplungsausfuhrung
Kupplungsbaureihe

Kupplungsbelastung bei Maxi-
mal- und Uberlastzustdnden

Kupplungsbelastung durch 7
dynamische Drehmoment-
belastung

Kupplungsbelastung im 6
Dauerbetrieb

Kupplungsverhalten bei Uber- 5
lastzustanden

Kupplungsvorauswahl 1.
Kurzangaben 57

~

N

~
(@)]
E

|

Lamellenpaket ARC-8/-10 36
Lamellenpaket ARF-6 54
Lamellenpaket ARP-6 45
Lamellenpaket ARS-6 26
Lamellenpaket ARW-4/-6 50
Lieferbedingungen 18

Mall 5)
Massentragheitsmomente 45
Maximaldrehzahl 7

MCECM 42

Metrische Bohrungsdurch- 5
messer und Kurzangaben

Metrische Ausfihrung von 4
Bohrungen

MFEFM/MFHFM 34
Mobile Media 6
Montage 4
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Teil1 Teil2 Teil3 Teild Teil5 Teil6 Teil7 Teil8 Teil9 Teil10 Teil 11 Teil 12 Teil 13 Teil 14 Teil 15
Seite  Seite  Seite Seite Seite Seite Seite Seite Seite Seite Seite Seite Seite = Seite  Seite

1/ 2/ 3/ 4/ 5/ 6/ 7/ 8/ 9/ 10/ 11/ 12/ 13/ 14/ 15/
N |
Nabe 20
Nabengestaltung, individuell, 12
ZAPEX ZN
Nabengestaltung, individuell, 19
ZAPEX ZW
Nabe-Welle-Verbindung 4 7
NAN 40
NEN 8
NEN/NHN 30
NHN 14, 48
NON 12
Normen 6
NUN 10
NWN 18
NZN 16
N-BIPEX 1.
N-EUPEX 1.
o |
Olftlimengen fur Baureihe FA 24
Olftllmengen fir Baureihe 30
FG/FV
Olfullmengen fur Baureihe FN 39
Olftlimengen, maximale 45
Online Support 8
Optionen 1

Passfederverbindungen

Passungen

Passungsempfehlungen

[SBN\CR R M)

Produktauswahl

~

Prifung der Maximaldrehzahl

~

Prufung Tieftemperatur und
chemisch aggresive
Umgebung

Prufung von Bohrungsdurch- 7
messer, Einbaugeometrie und
Kupplungsausfihrung

Prufung Welle-Nabe-Ver- 7
bindung

Prufung zulassiger Wellen- 7
versatz

RBS mit Bremsscheibe Bau- 14
groBen 144 bis 360

RBS mit Bremsscheibe Bau- 16
gréBen 400 bis 1000

RBS mit Bremstrommel 19

Reparaturen/Repair Services 9

RFN aus Grauguss 10

RFS aus Stahl 11

Ruckstellkrafte 2

RUPEX 1.

RWB mit Bremsscheibe 12

RWB mit Bremstrommel 18

RWN — Nabenwerkstoff 6
Grauguss

RWS — Nabenwerkstoff Stahl 8

Services

~

Siemens |A und DT im WWW

a

Siemens Ansprechpartner
weltweit

I

Social Media

()}

Spare Parts

©

Strémungskupplungen 1.
Baureihe FLUDEX
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Teil1 Teil2 Teil3 Teild Teil5 Teil6 Teil7 Teil8 Teil9 Teil10 Teil 11 Teil 12 Teil 13 Teil 14 Teil 15
Seite  Seite  Seite Seite Seite Seite Seite Seite Seite Seite Seite Seite Seite = Seite  Seite

1/ 2/ 3/ 4/ 5/ 6/ 7/ 8/ 9/ 10/ 11/ 12/ 13/ 14/ 15/
Taper-Spannbuchsen 1.
Technical Support 8
Technische Informationen 1.
Tieftemperatur 7
v |
Uberlastzustande 5 7
Umgebungsbedingungen 5
Verkaufsbedingungen 18
VerschleiBteile 20 26, 36, 26 20 8 10 15 8

45, 50,

(o]
I

IS

Wartung

Welle-Nabe-Verbindung
Wellenkupplungen 2
Wellenversatz 2 7

WWW 5)

N
=]

Zahnkupplungen Baureihe 1.
ZAPEX ZN

Zahnkupplungen Baureihe 1.
ZAPEX ZW

ZAPEX ZN 1.
ZAPEX ZW 1.

ZBR 15

ZN — FlanschanschlussmaBe 13

ZN — individuelle Naben- 12
gestaltung

ZNBG

ZNN

ZNN fur Axialverschiebung

ZNNA

ZNNV

ZNW

ZNZA

ZNZS

Zuldssiger Wellenversatz 7

ZW — individuelle Naben- 19
gestaltung

ZWB 13
ZWBG 12
ZWBT 11
ZWH 10
ZWN 4

ZWNV 17
ZWS 16
ZWSE 18
ZWTR 14
778 6

ZZW 8

-

O[O (==~
o
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Artikelnummernverzeichnis

Teil 4 Teil 5 Teil 6 Teil 7 Teil 8 Teil 9 Teil 10 Teil 11 Teil 12 Teil 13 Teil 14
Artikel-Nr.  Seite 4/ Seite 5/ Seite 6/ Seite 7/ Seite 8/ Seite 9/ Seite 10/ Seite 11/ Seite 12/ Seite 13/ Seite 14/
2L.C002.
2L.C0020 4..6
2L.C0021 4..6
2LC0022 4..6
2LCO010.
2L.C0100 10 ... 21, 26
2LCo101 10 ... 21, 26
2LC0102 10... 15,26
2LCO11.
2LC0110 22 ...26
2LCO111 22 ...26
2LC0112 22...26
2LCo12.
2LC0120 5.8
2LCo121 5..8
2LC013.
2L.C0130 6...20
2LC0131 6...20
2LC0132 6...9, 16,

2L.C020.

2L.C0200 6..8
2LC0201 6..8
2L.C021.

2LC0210 5...10

2LCo0211 5...10

2L.C022.

2L.C0220 9..15

2LC0221 9..15

2L.C030.
2L.C0300
2LCo301
2LC0302
2L.C0303
2L.C033.
2L.C0330 4..11,14

2LC0331 4...11,14

2L.C040.

2L.C0400 30...36
2LCo401 30...36
2L.C041.

2LC0410 30...36
2L.C042.

2L.C0420 53 ...54
2LCo0421 53 ... 54
2L.C045.

2L.C0450 40, 41, 45
2LC0451 41, 45
2L.C046.

2L.C0460 42 ...45
2LC0461 42 ... 45
2L.C047.

2LC0470 8...26
2LC0471 8..26
2LC0472 8...26
2L.C053.

2L.C0530 48 ... 50

.. 20
00 20
.. 20

20

[S20 N N

2LC0531 48 ... 50
2L.C054.

2L.C0540 48 ... 50

2L.C090.

2L.C0900 12...38
2L.C0901 26 ...38
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Verkaufs- und Lieferbedingungen

. 1. Aligemeine Bestimmungen

Sie kénnen Uber diesen Katalog die dort beschriebenen
Produkte (Hard- und Software) bei der Siemens Aktiengesell-
schaft nach MaBgabe dieser Verkaufs- und Lieferbedingungen
(im Folgenden: VuL) erwerben. Bitte beachten Sie, dass fur den
Umfang, die Qualitat und die Bedingungen fur Lieferungen und
Leistungen einschlieBlich Software durch Siemens-
Einheiten/Regionalgesellschaften mit Sitz auBerhalb Deutsch-
lands ausschlieBlich die jeweiligen Allgemeinen Bedingungen
der jeweiligen Siemens-Einheit/ Regionalgesellschaft mit Sitz
auBerhalb Deutschlands gelten. Diese VuL gelten ausschlieBlich
fur Bestellungen bei der Siemens Aktiengesellschatft,
Deutschland.

1.1 Fiir Kunden mit Sitz in Deutschland

Fur Kunden mit Sitz in Deutschland gelten nachrangig zu diesen
Vul

e die "Allgemeinen Zahlungsbedingungen"” und

¢ fUr Softwareprodukte die "Allgemeinen Bedingungen zur
Uberlassung von Software fur Automatisierungs- und
Antriebstechnik an Lizenznehmer mit Sitz in Deutschland""
und

e flr sonstige Lieferungen und Leistungen die "Allgemeinen
Lieferbedingungen fur Erzeugnisse und Leistungen der
Elektroindustrie™).

1.2 Fiir Kunden mit Sitz auBerhalb Deutschlands

Fur Kunden mit Sitz auBerhalb Deutschlands gelten nachrangig
zu diesen VuL

e die "Allgemeinen Zahlungsbedingungen"” und

¢ fUr Softwareprodukte die "Allgemeinen Bedingungen zur
Uberlassung von Softwareprodukten fir Automation and
Drives an Lizenznehmer mit Sitz auBerhalb Deutschlands
und

e fUr sonstige Lieferungen und Leistungen die "Allgemeinen

Lieferbedingungen von Siemens Industry fir Kunden mit Sitz
auBerhalb Deutschlands"!),

u)

Fur die Berechnung des Zuschlags von Dysprosium und
Neodym (,Seltene Erden*) wird im Auftragsfall die jeweilige
Dreimonats-Durchschnittsnotierung vom Vorquartal des Bestell-
einganges bzw. des Abrufs mit einem einmonatigen Puffer
verwendet (Details dazu finden Sie in der oben erwahnten
Erlauterung des Metallfaktors).

| 3. Zusitzliche Bedingungen

Die Abmessungen sind in mm angegeben. Die Angaben in Zoll
(inch) gelten in Deutschland gemaB dem "Gesetz Uber Einheiten
im Messwesen" nur fur den Export.

Abbildungen sind unverbindlich.

Soweit auf den einzelnen Seiten dieses Katalogs nichts anderes
vermerkt ist, bleiben Anderungen, insbesondere der angege-
benen Werte, MaBe und Gewichte, vorbehalten.

. 2. Preise

Die Preise gelten in € (Euro) ab Lieferstelle, ausschlieBlich
Verpackung.

Die Umsatzsteuer (Mehrwertsteuer) ist in den Preisen nicht
enthalten. Sie wird nach den gesetzlichen Vorschriften zum
jeweils gultigen Satz gesondert berechnet.

Wir behalten uns Preisdnderungen vor und werden die jeweils
bei Lieferung gultigen Preise verrechnen.

Zum Ausgleich schwankender Rohstoffpreise (z. B. von Silber,
Kupfer, Aluminium, Blei, Gold, Dysprosium und Neodym)
werden fUr Erzeugnisse, die diese Rohstoffe enthalten, mit Hilfe
des sogenannten Metallfaktors tagesaktuelle Zuschlage
ermittelt. Ein Zuschlag fur den jeweiligen Rohstoff wird
zusatzlich zum Preis eines Erzeugnisses verrechnet, sofern die
Basisnotierung des jeweiligen Rohstoffs Gberschritten wird.

Dem Metallfaktor des jeweiligen Erzeugnisses ist zu entnehmen,
fur welche Rohstoffe, ab welcher Basisnotierung und mit
welcher Berechnungsmethode die Zuschlage zusétzlich zu den
Preisen der Erzeugnisse verrechnet werden.

Eine genaue Erlauterung des Metallfaktors kénnen Sie
downloaden unter

www.siemens.com/automation/salesmaterial-
as/catalog/de/terms_of_trade_de.pdf
Fur die Berechnung des Zuschlags (auBer bei Dysprosium und

Neodym) wird die Notierung vom Vortag des Bestelleinganges
bzw. des Abrufs zur Berechnung des Zuschlags verwendet.

Ha. Exportvorschriften

Unsere Vertragserfullung steht unter dem Vorbehalt, dass der
Erfallung keine Hindernisse aufgrund von nationalen oder inter-
nationalen Vorschriften des AuBenwirtschaftsrechts sowie keine
Embargos und/oder sonstige Sanktionen entgegenstehen.

Die Ausfuhr der Erzeugnisse dieses Katalogs kann der Geneh-
migungspflicht unterliegen. Wir kennzeichnen in den Lieferinfor-
mationen Genehmigungspflichten nach deutschen, européi-
schen und US - Ausfuhrlisten. Die mit "AL" ungleich "N"
gekennzeichneten Guter unterliegen bei der Ausfuhr aus der EU
der européischen bzw. deutschen Ausfuhrgenehmigungs-
pflicht. Die mit "ECCN" ungleich "N" gekennzeichneten Guter
unterliegen der US-Reexport-Genehmigungspflicht.

Uber unser Online-Katalogsystem "Industry Mall" kénnen Sie
zusatzlich die Exportkennzeichen in der jeweiligen
Beschreibung der Erzeugnisse vorab einsehen. MaBgebend
sind jedoch die auf Auftragsbestatigungen, Lieferscheinen und
Rechnungen angegebenen Exportkennzeichen "AL" und
"ECCN".

Auch ohne Kennzeichen, bzw. bei Kennzeichen "AL:N" oder
"ECCN:N" kann sich eine Genehmigungspflicht, unter anderem
durch den Endverbleib und Verwendungszweck der Guter,
ergeben.

Sie haben bei Weitergabe der von uns gelieferten Waren
(Hardware und/oder Software und/oder Technologie sowie
dazugehdrige Dokumentation, unabh&ngig von der Art und
Weise der Zurverfuigungstellung) oder der von uns erbrachten
Werk- und Dienstleistungen (einschlieBlich technischer Unter-
stltzung jeder Art) an Dritte im In- und Ausland die jeweils
anwendbaren Vorschriften des nationalen und internationalen
(Re-) Exportkontrollrechts einzuhalten.

Sofern fur Exportkontrollprifungen erforderlich, werden Sie uns
nach Aufforderung unverzuiglich alle Informationen tber
Endempfénger, Endverbleib und Verwendungszweck der von
uns gelieferten Waren bzw. erbrachten Werk- und Dienstleis-
tungen sowie diesbezugliche Exportkontrollbeschrankungen
Ubermitteln.

Die in diesem Katalog geftihrten Produkte kénnen den europai-
schen/deutschen und/oder den US-Ausfuhrbestimmungen
unterliegen. Jeder genehmigungspflichtige Export bedarf daher
der Zustimmung der zustandigen Behdrden.

Anderungen und Irrttimer vorbehalten.

1) Den Text der Geschéaftsbedingungen der Siemens AG
kénnen Sie downloaden unter
www.siemens.com/automation/salesmaterial-
as/catalog/de/terms_of_trade_de.pdf
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Kataloge
Digital Factory, Process Industries and Drives und Energy Management

Wenden Sie sich bitte an Ihre Siemens Geschéftsstelle. Adressen unter www.siemens.de/automation-kontakt

¥ Interaktiver Katalog auf DVD Katalog [ industrielle Schalttechnik SIRIUS Katalog
Produkte fur die Automatisierungs- und Antriebstechnik CA 01 Digital: Industrielle Schalttechnik SIRIUS IC 10
. Antriebssysteme . Motion Control
SINAMICS G130 Umrichter-Einbaugerate D11 SINUMERIK 840 NC 62
SINAMICS G150 Umrichter-Schrankgerate Ausrustungen fur Werkzeugmaschinen
SINAMICS GM150, SINAMICS SM150 D12 SINUMERIK 828 NC 82
Mittelspannungsumrichter Ausrlstungen fur Werkzeugmaschinen
SINAMICS PERFECT HARMONY GH180 D 15.1 SIMOTION PM 21
Luftgekuhlte Mittelspannungsumrichter Ausrustungen fur Produktionsmaschinen
Ausgabe Deutschland Antriebs- und Steuerungskomponenten fiir Krane CR 1
SINAMICS G180 Umrichter — Kompaktgerate, Schrank- D 18.1
Systeme, Schrankgeréte luft- und flissigkeitsgekuhlt Niederspannungs-Energieverteilung und
SINAMICS S120 Umrichter-Einbaugerate Bauf. Chassis D 21.3 Elektroinstallationstechnik

SINAMICS S120 Cabinet Modules

SINAMICS S150 Umrichter-Schrankgerate SENTRON - SIVACON - ALPHA Lv 10

Schutz-, Schalt-, Mess- und Uberwachungsgerate,

SINAMICS $120 und SIMOTICS D214 Schaltanlagen und Verteilersysteme

SINAMICS DCM DC Converter, Control Module D 23.1 Normgerechte Komponenten fur Photovoltaik-Anlagen LV 11

SINAMICS DCM Cabinet D232 Elektrische Komponenten fur die Bahnbranche Lv 12

SINAMICS Umrichter fur Einachsantriebe und D 31 TUV-gepruftes Energiemonitoringsystem LV 14

SLJ’\:"lOpEr?SL'\(/Jlgteorrer:ompressorenumrichter D35 Komponenten fur Schalt- und Steuerschranke nach UL LV 16

SINAMICS G120P und SINAMICS G120P Cabinet g;\gﬁgﬁwﬁgﬁé‘fﬁ%’ra“ke Systembeleuchtung und - LV 50

Drehstrom-Asynchronmotoren D 84.1 ALPHA FIX Reihenklemmen LV 52

SIMOTICS HV, SIMOTICS TN . )

e Serie H-compact SIMOTICS HV Serie H-compact SIVACON 8PS SchlenenvertelIer—Systeme LV 70

e Serie H-compact PLUS DELTA Schalter und Steckdosen ET D1

Drehstrom-Asynchronmotoren D 86.1 Vakuum-Schalttechnik und Geréte fur die HG 11.01

Drehstrom-Synchronmotoren HT-direct D 86.2 Mittelspannung

Gleichstrommotoren DA 12 . Prozessinstrumentierung und Analytik

Digital: Modulares Umrichtersystem SIMOVERT PM DA 45.1 Digital: Feldgeréte fir die Prozessautomatisierung Flo1

Synchronmotoren SIEMOSYN DA 48 Digital: SIPART Regler und Software MP 31

Umrichter MICROMASTER 420/430/440 DA51.2 Produkte fur die Wagetechnik WT 10

MICROMASTER 411/COMBIMASTER 411 DA 51.3 Digital: Geréte fur die Prozessanalytik AP 01

Digital: Spannungszwischenkreis-Umrichter DA 64 Digital: Prozessanalytik, AP 11
MICROMASTER, MIDIMASTER Komponenten fdr die Emissionsanalytik

Wechsel- und Drehstromsteller SIVOLT DA 68

Hinweis: [ | Safety Integrated

Weitere Kataloge zu dem Antriebssystem SINAMICS Sicherheitstechnik fur die Fertigungsindustrie SI10

sowie Motoren SIMOTICS mit SINUMERIK und
SIMOTION finden Sie unter Motion Control

. SIMATIC HMI/PC-based Automation

Drehstrom-Niederspannungsmotoren Bedien- und Beobachtungssysteme/ ST 80/
Servogetriebemotoren SIMOTICS S-1FG1 D 41 PC-based Automation STPC
SIMOTICS Niederspannungsmotoren D 81.1

Niederspannungsmotoren SIMOTICS FD D81.8 ™ simATIC Ident

LOHER Niederspannungsmotoren D831 Industrielle Identifikationssysteme ID 10
MOTOX Getriebemotoren D 87.1

SIMOGEAR Getriebe mit Adapter MD 50.11 Industrielle Kommunikation IK Pl
Mechanische Antriebsmaschinen

FLENDER Standardkupplungen MD 10.1 I SITRAIN - Training for Industry ITC
FLENDER Turbokupplungen MD 10.2

FLENDER Spielfreie Kupplungen MD 10.3 H Stromversorgung

FLENDER SIP Standard Industrie Planetengetriebe MD 31.1 SITOP Stromversorgung KT 10.1

[ | Gebaudesystemtechnik
GAMMA Gebé&udesystemtechnik ET G1

[ | Industrie-Automatisierungssysteme SIMATIC
Produkte fur Totally Integrated Automation ST 70
Prozessleitsystem SIMATIC PCS 7 Systemkomponenten ST PCS 7
Add-ons fur das Prozessleitsystem SIMATIC PCS 7 STPCS 7 AO
Prozessleitsystem SIMATIC PCS 7 STPCS7T

Technologiekomponenten
Informations- und Downloadcenter

Digitale Ausgaben der Kataloge stehen im Internet zur Verflgung:
www.siemens.de/industry/infocenter

Bitte beachten Sie den Abschnitt “Kataloge herunterladen” auf der
Digital: Diese Kataloge liegen ausschlielich im PDF-Format vor. Seite “Online-Dienste” im Anhang dieses Katalogs.



Siemens AG

Process Industries and Drives
Mechanical Drives

Postfach 1364

46393 BOCHOLT
DEUTSCHLAND

www.siemens.com/couplings

Anderungen vorbehalten
Bestell-Nr. EB6060-K5710-A111-A6
V6.MKKATA.MDT.001 / Dispo 18408
KG 1016 4.0 AUM 280 De/ IWI TKD1
Printed in Germany

© Siemens AG 2016

Die Informationen in diesem Produktkatalog enthalten lediglich
allgemeine Beschreibungen bzw. Leistungsmerkmale, welche im
konkreten Anwendungsfall nicht immer in der beschriebenen Form
zutreffen bzw. welche sich durch Weiterentwicklung der Produkte
dndern kénnen. Die gewiinschten Leistungsmerkmale sind nur dann
verbindlich, wenn sie bei Vertrags-schluss ausdriicklich vereinbart
werden. Lieferméglichkeiten und technische Anderungen vorbehalten.
Alle Erzeugnisbezeichnungen kénnen Marken oder Erzeugnisnamen
der Siemens AG oder anderer, zuliefernder Unternehmen sein, deren
Benutzung durch Dritte fiir deren Zwecke die Rechte der Inhaber
verletzen kann.

Schutzgebiihr: 5,00 €




	Katalog MD 10.1 • 2017
	Verwandte Kataloge

	Kundenanschreiben

	FLENDER Standardkupplungen

	Integrated Drive Systems
	Einführung
	Übersicht

	Technische Informationen
	Wellenversatz
	Rückstellkräfte
	Auswuchten
	Welle-Nabe-Verbindungen

	Montage
	Berührschutz
	Wartung
	Korrosionsschutz
	Umgebungsbedingungen
	ATEX und EG-Maschinenrichtlinie
	Überlastzustände

	Kupplungsverhalten bei Überlastzuständen
	Dreh- und Biegeschwingungen
	Normen

	Formelzeichen

	Kupplungsvorauswahl und Optionen

	Auswahl der Kupplungsbaureihe
	Auswahl- und Bestelldaten

	Auswahl der Kupplungsgröße
	Auswahl- und Bestelldaten
	Kupplungsbelastung im Dauerbetrieb
	Kupplungsbelastung bei Maximal- und Überlastzuständen

	Kupplungsbelastung durch dynamische Drehmomentbelastung

	Prüfung der Maximaldrehzahl

	Prüfung zulässiger Wellenversatz

	Prüfung von Bohrungsdurchmesser, Einbaugeometrie und Kupplungsausführung 

	Kupplungsverhalten bei Überlastzuständen

	Prüfung Welle-Nabe-Verbindung

	Prüfung Tieftemperatur und chemisch aggressive Umgebung



	Artikelnummernschlüssel
	Übersicht

	Merkmale der Standardausführung

	Bestellbeispiele


	Bohrungsangaben

	Optionen
	Bohrungsdurchmesser metrisch

	Bohrungstoleranz nach DIN ISO 286
	Bohrungsdurchmesser Imperial

	Besondere Ausführungen
	Optionen


	Drehstarre Zahnkupplungen 
Baureihe ZAPEX ZW
	Allgemeines

	Übersicht
	Nutzen
	Anwendungsbereich
	Aufbau
	Funktion
	Technische Daten

	Auswahl- und Bestelldaten

	Bauart ZWN
	Bauart ZZS
	Bauart ZZW
	Bauart ZWH
	Bauart ZWBT
	Bauart ZWBG

	Bauart ZWB
	Bauart ZWTR
	Bauart ZBR
	Bauart ZWS
	Bauart ZWNV
	Bauart ZWSE
	Individuelle Nabengestaltung 
der Baureihe ZAPEX ZW
	Ersatz- und Verschleißteile


	Drehstarre Zahnkupplungen Baureihe ZAPEX ZN
	Allgemeines

	Übersicht
	Nutzen
	Anwendungsbereich
	Aufbau
	
Funktion
	Technische Daten

	Auswahl- und Bestelldaten

	Bauart ZNN
	Bauart ZNZS
	Bauart ZNW
	Bauart ZNBG
	Bauart ZNNA
	Bauart ZNZA
	Bauart ZNNV
	Bauart ZNN für Axialverschiebung
	Individuelle Nabengestaltung der Baureihe ZAPEX ZN 
	Bauart ZN – Flanschanschlussmaße
	Ersatz- und Verschleißteile


	Drehstarre Ganzstahlkupplungen Baureihe ARPEX

	Baureihe ARPEX – Allgemeines

	Übersicht
	Aufbau

	Baureihe ARPEX ARS-6
	Allgemeines

	Übersicht
	Nutzen
	Anwendungsbereich
	Aufbau
	Technische Daten

	Auswahl- und Bestelldaten 
	Bauart NEN
	Bauart NUN
	Bauart NON
	Bauart NHN
	Bauart NZN
	Bauart NWN
	Weitere Naben und Flansche

	J-Nabe
	F-Flansch, D-Flansch, C-Flansch
	Klemmnabe

	Ersatz- und Verschleißteile
	Lamellenpaket ARS-6



	Baureihe ARPEX ARC-8/-10
	Allgemeines

	Übersicht
	Nutzen
	Anwendungsbereich
	Aufbau
	Technische Daten

	Auswahl- und Bestelldaten

	Bauarten NEN/NHN
	Bauart BUB
	Bauarten MFEFM/MFHFM
	Ersatz- und Verschleißteile
	Lamellenpaket ARC-8/-10



	Baureihe ARPEX ARP-6
	Allgemeines

	Übersicht
	Nutzen
	Anwendungsbereich
	Aufbau
	Technische Daten

	Auswahl- und Bestelldaten

	Bauart NAN
	Bauart MCECM
	Ersatz- und Verschleißteile
	Lamellenpaket ARP-6



	Baureihe ARPEX ARW-4/-6
	Allgemeines

	Übersicht
	Nutzen
	Anwendungsbereich
	Aufbau
	Technische Daten

	Auswahl- und Bestelldaten

	Bauart NHN
	Ersatz- und Verschleißteile
	Lamellenpaket ARW-4/-6



	Baureihe ARPEX ARF-6
	Allgemeines

	Übersicht
	Nutzen
	Anwendungsbereich
	Aufbau
	Technische Daten

	Auswahl- und Bestelldaten
	Bauarten GG und GJ
	Ersatz- und Verschleißteile
	Lamellenpaketeinheit ARF-6




	Elastische Kupplungen Baureihe N-EUPEX 
	Allgemeines
	Übersicht
	Nutzen
	Anwendungsbereich
	Funktion
	Aufbau
	Technische Daten


	Auswahl- und Bestelldaten
	Bauart A für einfachen Elastomerpaketaustausch
	Bauart B
	Bauart H
	Bauart D für einfachen Elastomerpaketaustausch
	Bauart E
	Bauart P mit Bremstrommel für einfachen Elastomerpaketaustausch

	Bauart O mit Bremstrommel
	Bauart DBDR mit Bremsscheibe für einfachen Elastomerpaketaustausch

	Bauart DBD mit Bremsscheibe für einfachen Elastomerpaketaustausch

	Bauart EBD mit Bremsscheibe
	Bauart ADS für einfachen Elastomerpaketaustausch

	Bauart BDS
	Bauart HDS
	Ersatz- und Verschleißteile


	Elastische Kupplungen Baureihe RUPEX

	Allgemeines
	Übersicht
	Nutzen
	Anwendungsbereich
	Aufbau
	Funktion
	Technische Daten

	Auswahl- und Bestelldaten
	Bauart RWN - Nabenwerkstoff Grauguss
	Bauart RWS - Nabenwerkstoff Stahl
	Bauart RFN mit Nabe aus Grauguss
	Bauart RFS aus Stahl
	Bauart RWB mit Bremsscheibe nach DIN 15432
	Bauart RBS mit Bremsscheibe nach DIN 15432 Baugrößen 144 bis 360

	Bauart RBS mit Bremsscheibe nach DIN 15432 Baugrößen 400 bis 1000

	Bauart RWB mit Bremstrommel nach DIN 15431
	Bauart RBS mit Bremstrommel nach DIN 15431
	Ersatz- und Verschleißteile


	Elastische Kupplungen Baureihe N-BIPEX 
	Allgemeines
	Übersicht
	Nutzen
	Anwendungsbereich
	Funktion
	Aufbau
	Technische Daten

	Auswahl- und Bestelldaten
	Bauart BWN
	Bauart BWT
	Bauart BNT
	Ersatz- und Verschleißteile


	Hochelastische Kupplungen Baureihe ELPEX-B

	Allgemeines
	Übersicht
	Nutzen
	Anwendungsbereich
	Aufbau
	Technische Daten

	Auswahl- und Bestelldaten
	Bauart EBWN
	Bauart EBWT
	Bauart EBWZ
	Ersatz- und Verschleißteile


	Hochelastische Kupplungen Baureihe ELPEX-S

	Allgemeines
	Übersicht
	Nutzen
	Anwendungsbereich
	Aufbau
	Funktion
	Projektierung
	Technische Daten

	Auswahl- und Bestelldaten
	Bauart ESN
	Bauart ESD
	Bauart ESNR
	Bauart ESDR
	Bauarten ESNW und ESDW
	Bauart EST
	Ersatz- und Verschleißteile


	Hochelastische Kupplungen Baureihe ELPEX

	Allgemeines
	Übersicht
	Nutzen
	Anwendungsbereich
	Aufbau
	Projektierung
	Technische Daten

	Auswahl- und Bestelldaten
	Bauarten ENG/ENGS
	Bauarten EFG/EFGS
	Ersatz- und Verschleißteile


	Strömungskupplungen Baureihe FLUDEX

	Allgemeines
	Übersicht
	Nutzen
	Anwendungsbereich
	Aufbau
	Funktion
	Technische Daten
	Projektierung

	Auswahl- und Bestelldaten
	FLUDEX Kupplung als Anlaufhilfe für IEC-Motoren
	Drehzahl n = 1500 min-1
	Drehzahl n = 3000 min-1

	Bauart FAO
	Bauart FAR mit angebauter Keilriemenscheibe
	Bauart FAD
	Bauart FAE
	Bauart FAM
	Bauart FADB
	Bauart FADS SB
	Bauart FADS HB
	Ölfüllmengen für Baureihe FA
	Bauarten FGO/FVO
	Bauarten FGD/FVD
	Bauarten FGE/FVE
	Bauarten FGM/FVM
	Ölfüllmengen für Baureihe FG/FV
	Bauart FNO
	Bauart FNA
	Bauart FND
	Bauart FNDB
	Bauart FNDS SB
	Bauart FNDS HB
	Ölfüllmengen für Baureihe FN
	Ersatzteile
	Massenträgheitsmomente und maximale Ölfüllmengen
	Besondere Ausführungen
	Formblatt – Technische Angaben zur Auswahl von Bauart und Größe für FLUDEX Strömungskupplungen



	Taper-Spannbuchsen
	Allgemeines
	Übersicht
	Nutzen
	Anwendungsbereich
	Aufbau

	Bohrungen in metrischer Ausführung

	Auswahl- und Bestelldaten
	Verfügbare metrische Bohrungsdurchmesser und Kurzangaben

	Flachnutabmessungen

	Bohrungen Ausführung Imperial in inches
	Auswahl- und Bestelldaten
	Verfügbare Bohrungsdurchmesser Imperial in inches und Kurzangaben

	Flachnutabmessungen


	Anhang
	Passungen
	Übersicht
	Passungsempfehlungen
	Abmaßtabelle nach DIN ISO 286


	Passfederverbindungen
	Übersicht
	Passfederverbindungen nach DIN 6885-1

	Ansprechpartner bei Siemens
	Online-Dienste – Informationen und Bestellmöglichkeiten im Internet und auf DVD 
	Die Zukunft der Industrie im Internet
	Produktauswahl mit dem interaktiven Katalog CA 01 der Automatisierungs- und Antriebstechnik
	Einfache Auswahl und Bestellung in der Industry Mall

	Online-Dienste – Information and Download Center, Social Media, Mobile Media 
	Kataloge herunterladen
	Social und Mobile Media

	Industry Services – Übersicht
	Industry Services – Portfolio
	Industry Services – Online Support
	Sachverzeichnis
	Artikelnummernverzeichnis
	Verkaufs- und Lieferbedingungen


	Kataloge – Digital Factory, Process Industries and Drives und Energy Management 
	Herausgeber des Kataloges




<<
  /ASCII85EncodePages false
  /AllowTransparency false
  /AutoPositionEPSFiles true
  /AutoRotatePages /None
  /Binding /Left
  /CalGrayProfile (Dot Gain 20%)
  /CalRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CalCMYKProfile (U.S. Web Coated \050SWOP\051 v2)
  /sRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CannotEmbedFontPolicy /Warning
  /CompatibilityLevel 1.3
  /CompressObjects /Off
  /CompressPages true
  /ConvertImagesToIndexed true
  /PassThroughJPEGImages true
  /CreateJobTicket false
  /DefaultRenderingIntent /Default
  /DetectBlends true
  /DetectCurves 0.0000
  /ColorConversionStrategy /LeaveColorUnchanged
  /DoThumbnails false
  /EmbedAllFonts true
  /EmbedOpenType false
  /ParseICCProfilesInComments true
  /EmbedJobOptions true
  /DSCReportingLevel 0
  /EmitDSCWarnings false
  /EndPage -1
  /ImageMemory 1048576
  /LockDistillerParams true
  /MaxSubsetPct 100
  /Optimize true
  /OPM 1
  /ParseDSCComments true
  /ParseDSCCommentsForDocInfo true
  /PreserveCopyPage true
  /PreserveDICMYKValues true
  /PreserveEPSInfo true
  /PreserveFlatness true
  /PreserveHalftoneInfo false
  /PreserveOPIComments false
  /PreserveOverprintSettings true
  /StartPage 1
  /SubsetFonts false
  /TransferFunctionInfo /Apply
  /UCRandBGInfo /Remove
  /UsePrologue false
  /ColorSettingsFile ()
  /AlwaysEmbed [ true
  ]
  /NeverEmbed [ true
  ]
  /AntiAliasColorImages false
  /CropColorImages true
  /ColorImageMinResolution 300
  /ColorImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleColorImages true
  /ColorImageDownsampleType /Bicubic
  /ColorImageResolution 300
  /ColorImageDepth -1
  /ColorImageMinDownsampleDepth 1
  /ColorImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeColorImages true
  /ColorImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterColorImages true
  /ColorImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /ColorACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /ColorImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000ColorACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000ColorImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasGrayImages false
  /CropGrayImages true
  /GrayImageMinResolution 300
  /GrayImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleGrayImages true
  /GrayImageDownsampleType /Bicubic
  /GrayImageResolution 300
  /GrayImageDepth -1
  /GrayImageMinDownsampleDepth 2
  /GrayImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeGrayImages true
  /GrayImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterGrayImages true
  /GrayImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /GrayACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /GrayImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000GrayACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000GrayImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasMonoImages false
  /CropMonoImages true
  /MonoImageMinResolution 1200
  /MonoImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleMonoImages true
  /MonoImageDownsampleType /Bicubic
  /MonoImageResolution 1200
  /MonoImageDepth -1
  /MonoImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeMonoImages true
  /MonoImageFilter /CCITTFaxEncode
  /MonoImageDict <<
    /K -1
  >>
  /AllowPSXObjects false
  /CheckCompliance [
    /None
  ]
  /PDFX1aCheck false
  /PDFX3Check false
  /PDFXCompliantPDFOnly false
  /PDFXNoTrimBoxError true
  /PDFXTrimBoxToMediaBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXSetBleedBoxToMediaBox true
  /PDFXBleedBoxToTrimBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXOutputIntentProfile (None)
  /PDFXOutputConditionIdentifier ()
  /PDFXOutputCondition ()
  /PDFXRegistryName ()
  /PDFXTrapped /False

  /CreateJDFFile false
  /Description <<

    /BGR <>
    /CHS <FEFF4f7f75288fd94e9b8bbe5b9a521b5efa7684002000410064006f006200650020005000440046002065876863900275284e8e9ad88d2891cf76845370524d53705237300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c676562535f00521b5efa768400200050004400460020658768633002>
    /CHT <FEFF4f7f752890194e9b8a2d7f6e5efa7acb7684002000410064006f006200650020005000440046002065874ef69069752865bc9ad854c18cea76845370524d5370523786557406300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c4f86958b555f5df25efa7acb76840020005000440046002065874ef63002>
    /CZE <>
    /DAN <>
    /ESP <>
    /ETI <>
    /FRA <>
    /GRE <>

    /HRV (Za stvaranje Adobe PDF dokumenata najpogodnijih za visokokvalitetni ispis prije tiskanja koristite ove postavke.  Stvoreni PDF dokumenti mogu se otvoriti Acrobat i Adobe Reader 5.0 i kasnijim verzijama.)
    /HUN <>
    /ITA <>
    /JPN <FEFF9ad854c18cea306a30d730ea30d730ec30b951fa529b7528002000410064006f0062006500200050004400460020658766f8306e4f5c6210306b4f7f75283057307e305930023053306e8a2d5b9a30674f5c62103055308c305f0020005000440046002030d530a130a430eb306f3001004100630072006f0062006100740020304a30883073002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee5964d3067958b304f30533068304c3067304d307e305930023053306e8a2d5b9a306b306f30d530a930f330c8306e57cb30818fbc307f304c5fc59808306730593002>
    /KOR <FEFFc7740020c124c815c7440020c0acc6a9d558c5ec0020ace0d488c9c80020c2dcd5d80020c778c1c4c5d00020ac00c7a50020c801d569d55c002000410064006f0062006500200050004400460020bb38c11cb97c0020c791c131d569b2c8b2e4002e0020c774b807ac8c0020c791c131b41c00200050004400460020bb38c11cb2940020004100630072006f0062006100740020bc0f002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e00300020c774c0c1c5d0c11c0020c5f40020c2180020c788c2b5b2c8b2e4002e>
    /LTH <>
    /LVI <>
    /NLD (Gebruik deze instellingen om Adobe PDF-documenten te maken die zijn geoptimaliseerd voor prepress-afdrukken van hoge kwaliteit. De gemaakte PDF-documenten kunnen worden geopend met Acrobat en Adobe Reader 5.0 en hoger.)
    /NOR <>
    /POL <>
    /PTB <>
    /RUM <>
    /RUS <>
    /SKY <>
    /SLV <>
    /SUO <>
    /SVE <>
    /TUR <>
    /UKR <>
    /ENU (Use these settings to create Adobe PDF documents best suited for high-quality prepress printing.  Created PDF documents can be opened with Acrobat and Adobe Reader 5.0 and later.)
    /DEU <>
  >>
  /Namespace [
    (Adobe)
    (Common)
    (1.0)
  ]
  /OtherNamespaces [
    <<
      /AsReaderSpreads false
      /CropImagesToFrames true
      /ErrorControl /WarnAndContinue
      /FlattenerIgnoreSpreadOverrides false
      /IncludeGuidesGrids false
      /IncludeNonPrinting false
      /IncludeSlug false
      /Namespace [
        (Adobe)
        (InDesign)
        (4.0)
      ]
      /OmitPlacedBitmaps false
      /OmitPlacedEPS false
      /OmitPlacedPDF false
      /SimulateOverprint /Legacy
    >>
    <<
      /AddBleedMarks false
      /AddColorBars false
      /AddCropMarks false
      /AddPageInfo false
      /AddRegMarks false
      /ConvertColors /ConvertToCMYK
      /DestinationProfileName ()
      /DestinationProfileSelector /DocumentCMYK
      /Downsample16BitImages true
      /FlattenerPreset <<
        /PresetSelector /MediumResolution
      >>
      /FormElements false
      /GenerateStructure false
      /IncludeBookmarks false
      /IncludeHyperlinks false
      /IncludeInteractive false
      /IncludeLayers false
      /IncludeProfiles false
      /MultimediaHandling /UseObjectSettings
      /Namespace [
        (Adobe)
        (CreativeSuite)
        (2.0)
      ]
      /PDFXOutputIntentProfileSelector /DocumentCMYK
      /PreserveEditing true
      /UntaggedCMYKHandling /LeaveUntagged
      /UntaggedRGBHandling /UseDocumentProfile
      /UseDocumentBleed false
    >>
  ]
>> setdistillerparams
<<
  /HWResolution [2400 2400]
  /PageSize [651.969 850.394]
>> setpagedevice




